СИЛИКОНОВЫЙ ТЕПЛОПРОВОДНЫЙ ОДНОКОМПОНЕНТНЫЙ ГЕРМЕТИК 
Силагерм 1113
ОПИСАНИЕ
Герметик предназначен для защиты, изоляции, гидроизоляции, отвода тепла, фиксированной огнезащиты изделий электронной и радиотехнической техники, длительно работающих в среде воздуха, солевого тумана и в условиях 100% влажности в интервале температур от минус 60 до плюс 250ºС (кратковременно до +300 ºС). 
Герметик выпускается марок А, Б, В, отличающиеся по вязкости.

· отверждается влагой воздуха;

· сохраняет эксплуатационные свойства при 100% влажности и температуре от -55°C до +250°C;

· безусадочный, не уменьшается в объеме после вулканизации;

· устойчив к атмосферным воздействиям и УФ излучению;

· наносится при температурах от +5°C до +40°C;
· ремонтопригодный;
· обладает высокой адгезией к металлам, поликарбонату, керамике, керамической плитке, стеклу и т.д.
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	Особенность 
	
	Термостойкий и теплопроводный герметик

	Внешний вид
	
	Жидкость серовато-бежевого цвета. 
	Вязко-текучая жидкость серовато-бежевого цвета. 
	Паста серовато-бежевого цвета. 

	Вязкость по Брукфильду
	мПа.с
	5000-10000
	10000-20000
	паста

	Плотность 
	г/см3
	1,5
	1,6
	1,9

	Время жизни при 22±2°С
	 мин
	15-60
	15-60
	15-40

	Прочность связи компаунда с металлом по подслою при отслаивании, не менее
	кН/м
	0,5
	0,5
	0,5

	Относительное удлинение при разрыве, не менее
	%
	90
	80
	40

	Условная прочность при растяжении, не менее
	 МПа
	0,8
	0,9
	1,0

	Удельное объемное электрическое сопрот.(20±5)°С
	Ом·см
	1,2*1014
	1,2*1014
	1,2*1014

	Удельное поверхностное сопротивление (20±5)°С
	Ом
	2,7*1014
	2,7*1014
	2,7*1014

	Тангенс угла диэлектрических потерь при част.10⁶ Гц

	Не более
	0,0049
	0,0049
	0,0049

	Диэлектрическая проницаемость при частоте 106 Гц
	Не более
	3,2
	3,2
	3,2

	Электрическая прочность при (20±5)°С, не менее
	кВ/мм
	25,0
	29,5
	29,5

	Твердость
	Ед. Шор А
	40-50
	45-55
	55-70

	Рабочий интервал температур
	ºС 
	От -60 до +300

	Теплопроводность, не менее
	Вт / м·К
	1,0
	1,1
	1,2


СПОСОБ ПРИМЕНЕНИЯ

Подготовка поверхности

Поверхность герметизируемого изделия должна быть чистой и свободной от загрязнений. Поверхность изделий, подлежащих герметизации, обрабатывают одним из указанных способов:

  А)  в случае незащищенного металла поверхность обрабатывают любым механическим способом до металлического блеска;

  Б)  неметаллические поверхности зашкуривают до удаления глянца;

  В)  металлические поверхности с антикоррозионным защитными гальваническими покрытиями (анодированные, хромированные и др.) очищают от стружки и пыли волосяными щетками и пылесосом.
  Подготовленные поверхности обезжиривают. При обезжиривании поверхность протирают чистыми салфетками, смоченными бензином, сушат на воздухе 10-15мин., затем протирают салфетками, смоченными ацетоном, и вновь сушат на воздухе 10-15мин.

Герметик имеет хорошую адгезию ко многим материалам, но если её недостаточно, то для улучшения адгезии используют Подслой П-11.

   Ширина обезжириваемой поверхности должна на 30-40мм превышать ширину поверхности, покрываемой подслоем.

   Ширина поверхности, покрываемой подслоем должна быть на 15-20мм больше ширины герметизируемой поверхности.

В избежание загрязнения герметизируемой поверхности деталей следует обезжиривать непосредственно перед нанесением подслоя.

    Интервал времени между обезжириванием и нанесением подслоя не должен превышать 3-4 часов. При превышении этого срока следует провести повторное обезжиривание.
    На подготовленные таким образом поверхности чистой кисточкой наносят один раз равномерным слоем подслой П-11. Сушат на воздухе при температуре 15-30оС 40 - 60 минут. Герметик  должен быть нанесён на поверхность изделия не позднее, чем через сутки после нанесения подслоя. При загрязнении или выдержке поверхности с нанесённым подслоем более одних суток ранее нанесённый подслой  тщательно смывают бензином и вновь обрабатывают подслоем.

Нанесение герметика и вулканизация.

После подготовки поверхности нанесите герметик заливкой/кистью/шпателем (в зависимости от марки и вязкости герметика). Герметик отверждается влагой воздуха, поэтому толщина заливки не должна превышать 1 см (оптимально 5мм). Герметик в толщине слоя до 5 мм вулканизируется до состояния эластичной резины в течении 24 часов. Чем больше толщина, тем дольше происходит процесс вулканизации. Если рабочая температура значительно ниже чем 23°С, то время вулканизации так же увеличивается. Конечные механические свойства будут достигнуты через 72 часа.
Силагерм 1113 является промышленным продуктом и не может быть использован в пищевой отрасли и зубоврачебной практике. 
СРОК И УСЛОВИЯ ХРАНЕНИЯ

Гарантийный срок хранения герметика в невскрытой заводской упаковке – один год со дня изготовления.
Герметик должен храниться в герметично закрытой таре в помещении, без доступа влаги и прямых солнечных лучей, при температуре от 0 до плюс 30 ºС. 
ООО «ПО « Технология-Пласт»  МО, г. Люберцы, ул. Комсомольская, 15А  Тел.(495) 221-87-50                              
