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В данной статье повествуется о применении информационных технологий в социально-экономической 

сфере на стекольном производстве. В материалах статьи представлены производственные процес-

сы, на которые влияют информационные технологии с подробным описанием каждого из них и пути 

их совершенствования, применяя инновационные информационные технологии. Так же представлена 

информация о методах изготовления стеклянной бутылки и схема подсчета изготавливаемой про-

дукции на каждом участке стекольного производства.  
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остоянное развитие ИТ (информацион-

ных технологий) оказывает сильное 

влияние на всю мировую экономику. Совер-

шенствование функциональных характеристик, 

постоянно разрабатываемых ИТ-продуктов, 

всегда занимало важное место в экономиче-

ском развитии любой страны. Разрабатывае-

мые ИТ-продукты в социально-экономиче-

ской сфере используют в компьютерной об-

работке, передачи и хранении информацион-

ных ресурсов за минимальный промежуток 

времени. 

В настоящее время информационные тех-

нологии уже внедрены и востребованы во 

всех сферах человеческой деятельности. Ин-

формационные технологии – это набор раз-

нообразных методов для сборки, хранения, 

преобразования и передачи информации. 

Главной отличительной особенностью в 

современной экономике можно считать сме-

ну индустриальной экономики на постинду-

стриальную. Постиндустриальная экономика 

основывается на автоматическом производ-

стве для минимизации человеческого вмеша-

тельства, что повлияло на рост процента 

компьютеризированной рабочей силы.  

Все производственные процессы на пред- 

приятии по производству стекольной про-

дукции постоянно меняются из-за развития 

информационных технологий, суть которых 

в следующем: 

− постоянный рост квалифицированной 

рабочей силы; 

− увеличение количества производимых 

продуктов и их быстрая реализация за счет 

применения гибкого производства; 

− применение инноваций в современных 

производственных процессах позволяет по-

высить конкурентоспособность за счет при-

менения новизны и увеличения качества вы-

пускаемой продукции. 

Рост квалифицированной рабочей силы на 

производстве стеклотары позволяет внедрять 

инновационные идеи для упрощения работы 

персоналу предприятия. Этот рост возможен 

за счет постоянного совершенствования ква-

лификации персонала предприятия путем 

проведения учебных курсов как на террито-

рии предприятия, так и в выездной форме в 

специализированных учебных центрах по-

вышения квалификации. По итогу, каждый 

обучающийся должен получить документ о 

том, что он прослушал курс или документ о 

полученной квалификации. Сокращение 

П 
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риска травмирования на предприятии стек-

лотары также очень сильно зависит от ква-

лификации и подготовленности работающе-

го на нем персонала. Сокращение этих рис-

ков достижимо за счет применения дополнен-

ной и виртуальной реальностей (AR и VR).  

Расширение ассортимента выпускаемой 

продукции должно привезти к увеличению 

количества продукции, выпускаемой пред-

приятием (https://fabricatus.ru/articles/gibkie-

proizvodstvennye-modeli-kak-adaptirovatsya-k-

menyayuschemusya-sprosu). Применяя гибкое 

производство, а именно, концепцию органи-

зованности всех производственных процес-

сов на стекольном предприятии для адапта-

ции к изменениям спроса рынка и варьиро-

вание объёмов производства за счет быстро-

го переключения между разными ассорти-

ментами выпускаемых товаров [3]. 

Повышение конкурентоспособности пред-

приятия возможно за счет применения на про-

изводстве стеклотары инновационного обо-

рудования, методов и способов в технологи-

ческом процессе изготовления и подсчета 

продукции. 

Использование инновационного оборудо-

вания позволяет контролировать качество 

выпускаемой продукции, исключение изго-

товления бракованной продукции (за счет 

совершенствования машины изготавливаю-

щей стеклотару некоторые виды брака ис-

ключены по причине возможности более 

точной настройки ее работы).  

При изготовлении стеклянной продукции 

используются разные методы формирования 

стеклотары:  

− выдувание; 

− прессование; 

− прессовыдувание; 

− флоат-процесс; 

− вытягивание.  

Флоат-процесс используется при изготов-

лении листового стекла и стеклопакетов. 

Метод вытягивания – используется при изго-

товлении труб и волокна, применяемого в 

химической промышленности и телекомму-

никациях. Метод прессование применяется в 

изготовлении блоков для строительства и 

линз или посуды для изготовления оптики. 

Суть метода выдувания заключается в том, 

что расплавленная стекломасса определен-

ного веса поступает в специальную форму 

(формокомплект), в которой за счет подачи 

сжатого воздуха раздувается до внутренних 

размеров формы. Этот процесс изготовления 

может быть ручной (при использовании 

стеклодувной трубки) и машинный (полная 

автоматизация этого процесса) для изготов-

ления тары, посуды и ламп в пищевой и 

фармацевтической промышленности. Для 

изготовления широкогорловой тары и банок 

используется метод прессовыдувания для та-

ких отраслей промышлености, как косметиче-

ская и химическая (https://inner.su/articles/tablit-

sa-sposobov-formovaniya-stekla-vyduvanie-pres-

sovanie-float-protsess/). 

Инновационные решения в информацион-

ных технологиях используются в области раз-

работок умного стекла: для преобразования 

обычной стеклянной тары в высокотехноло-

гичный продукт с такими новыми функциями, 

как: встроенные NFC-чипы, специальные тер-

мохромные покрытия и микросенсоры. NFC-

чипы наносятся на поверхность стеклотары 

для отслеживания срока годности содержимо-

го тары. Специальные термохромные покры-

тия при достижении определенной температу-

ры во время хранения изменяют свой цвет, что 

позволяет контролировать температуру хране-

ния. Одним из последних инновационных ре-

шений в информационных технологиях в фар-

мацевтической отрасли промышленности яв-

ляется тестирование бутылки с микросенсора-

ми для определения свежести лекарственных 

препаратов (https://greenea.ru/greeneapedia/kak_ 

delayut_ steklo/). 

Процесс подсчета готовой продукции – 

является очень интересным, так как требует 

учитывать много факторов для точных рас-

четов. Схема этого процесса заключается в 

следующем: фиксирование пройденной го-

товой продукции по конвейерам на каждом 

участке стекольного производства по 12 точ-

кам подсчета. Первым участком, на котором 

начинается подсчет изготовленной продук-

ции, является Горячий Участок (ГУ). После 

изготовления стеклотары методом выдува-

ния на стеклоформующей машине (СФМ) 

продукция перемещается по конвейеру в 

Печь Отжига (ПО), в которой происходит 
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закаливание бутылки. Между СФМ и ПО 

находится первая точка подсчета продукции, 

которая помогает получить информацию о 

том, сколько бутылок СФМ выпустила по 

факту по отношению к плановому значению 

и процент потерь на СФМ. После ПО про-

дукция по конвейеру перемещается к Ин-

спекционному оборудованию (ИО) MCAL 

(для отбраковки продукции в зоне стенок 

стеклотары), перед которым находится вто-

рая точка подсчета. Вторая точка подсчета 

предоставляет информацию о количестве 

стеклотары вышедшей из ПО и процент по-

терь на ПО. После ИО MCAL продукция пе-

ремещается по конвейеру к ИО Multi (для 

отбраковки продукции в зоне дна стеклота-

ры), перед которым находится третья точка 

подсчета. Третья точка подсчета предостав-

ляет информацию о количестве стеклотары 

вышедшей из ИО MCAL и процент потерь 

на ИО MCAL. После ИО Multi продукция 

перемещается по конвейеру к зоне визуаль-

ного контроля (Визуал 1) сотрудником отде-

ла контроля качества (ОКК), перед которой 

находится четвертая точка подсчета. Четвер-

тая точка подсчета предоставляет информа-

цию о количестве стеклотары вышедшей из 

ИО Multi и процент потерь на ИО Multi. По-

сле зоны Визуал 1 продукция перемещается 

по конвейеру к ИО Mpci, которые делятся на 

ИО Mpci внутренняя и ИО Mpci наружняя. 

Шестая точка подсчета находится после зо-

ны Визуал 1 для подсчета количества стек-

лотары от бракованной в зоне визуального 

контроля сотрудником ОКК и процент по-

терь на этом участке. Седьмая и восьмая 

точки подсчета находятся после ИО Mpci 

внутренняя и ИО Mpci наружная соответ-

ственно, которые предоставляет информа-

цию о количестве годной продукции, вы-

шедшей после ИО Mpci внутренняя и ИО 

Mpci наружная. После ИО Mpci бутылка 

транспортируется в зону визуального кон-

троля (Визуал 2) сотрудником отдела кон-

троля качества для проверки тары на кри-

визну и соответствие размерам. Девятая и 

десятая точки подсчета находятся после зо-

ны Визуала 2 внутренняя и зоны Визуала 2 

наружная. Далее стеклотара перемещается 

по конвейерам к Ловераторам (внутренний и 

наружный) для транспортировки продукции 

к последнему участку – зона Участка Упа-

ковки (УУ). В зоне УУ находится одинна-

дцатая и двенадцатая точки для подсчета ко-

личества стеклотары отбракованной в зоне 

УУ после Ловераторов и процент потерь на 

этом участке. Все данные с точек поступают 

на контроллер и в дальнейшем визуализиру-

ются на экране монитора в разработанном 

программном обеспечении. Эти показатели в 

дальнейшем будут использоваться в отчетах.  

В заключении отметим, что информацион-

ные технологии являются одной из важнейших 

причин при формировании рыночной инфра-

структуры в мировой экономике. В настоящее 

время каждая стеклянная бутылка является не-

большим вкладом в постоянном развитии ин-

новационных технологий по переработке и 

сортировке стекла, сокращении объемов пла-

стикового загрязнения. Можно считать, что 

современное стекольное производство – это не 

просто изготовление емкостей для транспорти-

ровки и хранения жидкостей, а очень важная 

часть всей глобальной экосистемы. 
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This article describes the application of information technology in the socio-economic sphere of glass pro-

duction. The materials of the article present the production processes that are influenced by information 

technology with a detailed description of each of them and ways to improve them using innovative infor-

mation technologies. It also provides information on the methods of manufacturing glass bottles and a count-

ing scheme for manufactured products at each glass production site.  
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