
Обрабатываемый 

материал
Высокоуглерод

истая сталь

Легированная 

сталь
Чугун

Нержавеющая 

сталь

Алюминий 

сплав

Жесткий 

цинковый сплав

Жесткий 

пластик

12-15 1120-950 850-680 950-760 480-380 1430-1140 950-760 950-760

16-20 890-720 640-510 720-570 360-290 1050-850 720-570 720-570

21-30 680-470 490-340 550-380 270-190 820-570 550-380 550-380

31-40 460-360 330-260 370-290 185-140 550-430 370-290 370-290

41-50 350-290 250-200 280-230 140-115 420-340 280-230 280-230

51-60 280-240 200-170 230-190 110-95 340-290 230-190 230-190

61-70 230-200 170-150 190-160 95-80 280-250 190-160 190-160

71-80 200-180 140-125 160-140 80-70 240-215 160-140 160-140

81-90 175-155 125-110 140-125 70-65 215-190 140-130 140-130

91-100 155-140 110-100 125-115 65-55 190-170 130-120 130-120

101-150 140-95 100-70 115-75 55-40 170-120 120-80 120-80

Скорость сверления 

м/с
45 32 36 18 54 36 36

* Диапазоны скорости сверления подобраны таким образом - чем больше диаметр сверла, тем ниже должна быть 

скорость сверления. 

Скорость сверления ТСТ корончатые сверла

диаметр сверла ОБОРОТЫ В МИНУТУ (r.p.m)


