


      

      

      

       

 

 



      

      

      

      

      

        
          

      

Вид сварки Св. ток А Затемнение

Ручная дуговая 
сварка штучными 
электродами,
ММА

Менее 40
40-80
80-175
175-300
300-500

9
10
11
12
13

Аргоно-дуговая
вольфрамовым
электродом, 
ТИГ

Менее 50
50-100
100-200
200-400

10
11
12
13

Вид сварки Св. ток А Затемнение

Полуавтомати-
ческая сварка
в защитном газе, 
МИГ

Менее 100
100-175
175-300
300-500

10
11
12
13

Воздушно-плаз-
менная резка

Менее 50
50-200
200-400

11
12
13



 




