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AVVERTENZE : L'utilizzatore é responsabile dell’istallazione e dell’'uso dell’apparecchio secondo le indicazioni del costruttore.
Prima di procedere con le operazioni descritte nei punti seguenti predisporsi secondo le norme di sicurezza sul lavoro. Per la
fase di centraggio,agire sul pezzo da ripristinare cosi come descritto nel manuale della vostra barenatrice.

L'’utilisateur est le seule responsable de l'istallation et de I'utilisation de la machine selon les instructions du constructeur.
Avant de commencer avec le point ci-dessous se preparer en suivant les normes de securite sur le travail. Pour la phase de
centrage intervenir sur la piece a usiner comme indique dans le manuel d’instruction de votre aleseuse.

El utilizador es responsable de las instalaciones y del uso de la maquina segun las indicaciones que da el fabricante. Antes de
proceder con las operaciones descriptas en los puntos siguientes comportarse segun las normas de seguridad en el trabajo.
Para efectuar la fase de centrado, posicionarse sobre la pieza que hay que restaurar, como ya viene descripto en los puntos
del 1 al 5 en el manual de la mandrinadora.
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The user is responsible for the installation and the use of the machine in accordance with the istructions of the manufacturer.
Before proceeding with the operations as described in the next points, follow theworking safety regulations. For the centring

phase, do the same operations described in the operations manual supplied with your boring machine.

Meped npumenernuem KIT 2000 sHuMamensHO U3y4yume Hacmosuee pykoeodcmeo.

Mpu npouszsodcmee pabom cmpozo cobmodalime o6ujue npasuna mexHuku 6ezonacHocmu.

lMeped onepayueii yeHMPUPOBaHUA ebinonHume Oelicmeus, onucaHHLle 8 pykoeodcmee MO  NOML30BAHUKD 6aWuM
pacmo4yHo-HannaeoYyHLIM KOMITITIeKCOM.

Warnung: Der Nutzer ist fiir die Installation und Verwendung des Gerétes verantwortlich geméR der Angaben des Herstellers.
Bevor Sie mit dem Einsatz, wie in diesem Handbuch beschrieben wird anfangen, achten Sie auf alle angegebenen Vorschriften
und Sicherheitshinweise Ihres Werkplatzes. Fiir die Zentrierung, handeln Sie wie im Handbuch Ihrer Werkzeugmaschine
beschrieben wird.

OSTRZEZENIE: uzytkownik jest odpowiedzialny za instalacje i korzystanie z urzadzenia w sposo6b okreslony przez producenta.
Przed przystgpieniem do pracy zapoznaé si€ zasadami bezpieczeristwa i higieny pracy. W fazie centrowania, postepowaé
zgodnie z instrukcjg obslugi waszej wytaczarki.
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Sistemare i supporti sul pezzo da ripristinare cosi come descritto sul manuale della vostra barenatrice. nb: se la parete da
ripristinare é quella dove é situato il supporto, utilizzare al posto delle prolunghe per la variazione dei diametri standard quelle
fornite col kit 2000 (vedi figura) E’ possibile, altresi, utilizzare il supporto con prolunghe standard sistemandolo sulla faccia
opposta da spianare..

Positionner les supports sur la piece a reparer comme indique dans le manuel d'instructions de votre aleseuse. note: si le
cote a usiner est celui ou est situe le support, plutot d’utiliser les rallonges standard pour la variation des diametres nous
conseillons d'utiliser celles fournies avec le kit 2000. Mais c’est quand meme possible d’utiliser le support avec les rallonges
standard en les positionnant sur la surface oppose de celle a usiner.

Poner los soportes sobre la pieza a restaurar, como viene descripto en el manual de la mandrinadora. p.d: si la pared que hay
que nivelar esta situada en el soporte, utilizar las extensiones que vienen suministradas con el kit 2000 ( cabezal de andrea)
es posible tambien utilizar el soporte con las extwnsiones estandars colocandolo que hay que refrentar.
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Place the bearing carriers on the piece to be worked as described in the operation manual supplied with your boring machine.
note: if the surface to be restored is the same where is placed the bearing carrier use the extensions supplied with the kit
2000 instead of the standard ones.(see the picture) it is also possible to use the bearing carrier with the standard extension
placing the kit on the opposite face to be worked.

Ycmanoeums cynnopm Ha Jdemans, nodnexaulyl0 e0CCmaHoesieHUuro, coz2nacHo pykoeodcmey mo  3kcnayamayuu
PacmoyHO-HannNagoYHo20 KOMINeKca.

ﬂpuueqanue: € chny4yae, ecnu nogepxHocmb, nodnexramas eoccmaHoeTeHUN, Haxodumcs co CMOpoOHL!I nogepxHocmu,
K KOmopoil Kpensmcs onopbi cynnopma, Heo6xo0umMo eMecmo cmaHAapmHbLIX OMOpP UCMONbL306amb OOMONHUMENbHbLIe
onopsbl, exodaujue e komnnekm KIT 2000 (cm. pucyHok). Onops! cmaHOapmHo20 pa3zMepa NMpuMeHUMs! @ MoM cnyYae, eciu
ecms 603MOXHOCMEL YCMaHOBKU cynnopma ¢ o6pamuyoli cmopoHb! nodnexauyeil mopyeaaruio demanu.

Bringen Sie die Lagerhalterungen an das zu bearbeitende Teil an so wie in der Betriebsanleitung Ihrer Werkzeugmaschine
beschrieben wird. Falls die Oberfldche die Sie bearbeiten méchten die Gleiche ist wo die Lagerhalterungen angebracht werden,
benutzen Sie die Verlingerungen fiir die Lagerhalterungen die Sie mit dem Kit 2000 erhalten haben, um diese von der zu
bearbeitenden Oberfliche zu distanzieren. Es ist aus moglich die Lagerhalterungen mit den Standardverldngerungen auf die
gegeniiberliegende Oberfliche anzubringen. In diesem Fall arbeiten Sie nicht von der Maschine aus sonder zur Maschine hin.

Emtesclc nosnjl naczesci !0 naprawy E]ﬂl jQSI napisane wrnslgql olsiugl waszej wylaczarll. lwaga: iezell pow:enci!ma

do naprawy jest ta sama, gdzie jest zamontowany nosnik wykorzysta¢ zamiast przediuzen uchwytu narzedziowego zestawu
standardowego, przediuienia z zestawu kit 2000(patrz zdjecie). Mozliwe jest, takze, wykorzysta¢ nosnik z przedfuzeniem

standardowym montujgc go przeciwnie do powierzchni pracy.




Inserire la barenatrice in un supporto facendole fare battuta con il supporto stesso. Si consiglia di inserire la barenatrice,
lavorazione permettendo, sul supporto dotato di prolunghe per variazione diametri standard.

Introduire I'aleseuse dans un support en la faisant toucher avec le support meme. nous conseillons d’introduire I'aleseuse, si
possible sur le support equipe de rallonges pour la variation des diametres standard.

Introducir la mandrinadora en un soporte, haciendo tope con el mismo. Se aconseja de introducir la mandrinadora, si el
trabajo lo consiente sobre el soporte que esta dotado de extensiones que permiten las variaciones de diametros estadars.
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Mount the drive unit till it hits against the bearing carrier. it is suggested to mount the drive unit into the bearing carrier
provided of the standard extensions for adjusting diameters.

Ycmanoeums azpezam Ha cynnopm.

PekxoMmeHAyemcs nNo e03MOXHOCMU YyCmaHaeiueams azpezam Ha Cynnopm co cmaHOapmHbLIMU oropaMu, MaK Kak oH
obnadaem 6onbuwell MecmKoOCMbIO.

Schieben Sie die Werkzeugmaschine auf die Lagerhalterung. Es wird Empfohlen die Maschine (falls die Bearbeitung es erlaubt)
auf die Lagerhalterung anzubringen wo die Standard Verldngerungen zur Durchmesseranpassung angebracht wurden.

Zamocowac wytaczarke na nosniku , do momentu usfyszenia completnego zespolenia. Zaleca sie zamocowa¢ wytaczarke,na
nosniku wyposazonym w przediuzenia standardowe




Sfilare I'albero porta utensile in modo da consentire il posizionamento della testa d’andrea nel punto desiderato.
nb: La slitta presente sulla testa d’andrea, deve affacciarsi alla parete da ripristinare.

Enlever I'arbre porta-outil de facon de pouvoir positionner la tete a sufacer sur le point desire. note: Le coulisseau sur la tete a
surfacer doit etre positionne du meme cofe de la surface a usiner.

Extraer el eje porta-herramientas, asi podemos posicionar el cabezal de andrea en el punto deseado. p.d: La parte deslizante
del cabezal de andrea tiene que estar dirigida hacia la pared que hay que refrentar.

) L=

2
Slide the tool-holder shaft out in order to place properly the facing head to the point to be worked. note: The facing head slide,
has to be directed fowards the surface to be restored.

Ycmarosumes mopuyesansHyio 20/108Ky Ha 6opwmaHnzae.
MpumevaHue: mopyeeansHas 2o0eka domxHa 6bIMb yecmaHoeneHa cO8LKHOL Yacmbi0 8 CMOPOHY MO6EPXHOCMU,
nodnexauwell mopyeeaHuio.

Verschieben Sie die Bohrwelle so lange bis Sie die gewiinschte Position des Drehkopfes erreicht haben. Achten Sie darauf das
die Gleitschiene des Plandrehkopfes in Richtung der zu bearbeitende Flidche steht.

Zdja¢ uchwyt narzedziowy watu w sposob, aby umozliwi¢ ustawienie glowicy andrea w Zgdanym punkcie. Uwaga:Suw znajdujacy
sie na glowicy, musi pojawi¢ sie na powierzchni naprawy.




Inserire il portautensile in dotazione con la vostra barenatrice { S10C per il kit 2000 diam. 40, S12C per il kit2000 diam 60).in
uno dei fori ricavati sulla prolunga della testa (1), secondo la corsa desiderata.Per la scelta di quest'ultima, tenere presente
che la testa di andrea esegue la spianatura partendo dall’esterno del foro verso l'interno. E' possibile regolare la posizione
della prolunga della testa agendo sui bulloni della stessa. nb: la posizione dell'utensile deve essere quella di fine lavorazione
(quella pit: vicina all'asse dell’albero portautensile).

Introduire le porte-outil eu en dotation avec votre aleseuse (S10C pour le kit 2000 diam. 40, S12C pour le kit 2000 diam 60).
Dans un des trous sur la rallonge de la tete a surfacer (1) selon la course souhaiteePour le choix de cette derniere tenir en
consideration que la tete a surfacer fait le surfacage en partant du cote externe du trou vers linterieur. Il est possible de
regler la position de la rallonge de la tete a surfacer en intervenant sur les boulons de Ila tete meme. note: la position de I'outil
doit etre celle de fin de travail (la plus proche a I'axe de I'arbre _porte-outil).

Introducir el porta-herramientas en dotacion a vuestra mandrinadora ( SC10C para el kit 2000 diam. 40, SC12C para el kit 2000

diam. 60) en uno de los orificios que se encuentran en las extensiones del cabezal de Andrea (1) segun el curso deseado.

Para seleccionar esta ultima, hay que tener presente que el cabezal de andrea efectua el refrentado del exterior hacia el

interior del orificio. Es posible regular la posicion de la extension del cabezal, obrando sobre los pernos de la misma. p.d:
posicion del utillaje tiene que ser la del final del trabajo (la mas cercana al aje porta-herramientas.

Insert the tool-holder supplied with the boring machine ( S10C for the kit 2000 diam 40, S12C for the kit 2000 diam. 60) in one
of the holes of the facing head extension (1) according to the needed stroke. By choosing the strooke you have to consider
that the facing head do the facing starting from outside the hole towards inside. It is possible to adjust the position of the
facing head extension by acting its bolis. note: The position of the tool must be the one held at the end of the machining (the
one nearest to the axis of the tool-holders haft.

Bcmaeums pe3yedepiamens, npunazaouiulicss K pacmoyHo-Hannaso4YHoMy komnnexcy (S10C ons KIT 2000 @ 40, S12C dna
KIT 2000 @ 60), e 0dHO u3 omeepcmuil cO8UXHO20 KpenneHus pesyedepxamens (1) 8 Heo6x00UMOM HanpasaeHUU.

Stecken Sie den Werkzeughalter (Meisel) der mit lhrer Werkzeugmaschine geliefert wurde in einem der Lécher die sich auf der
Werkzeughalterverldngerung befinden.

Fiir den Kit 2000-240mm den Werkzeughalter S10C.

Fiir den Kit 2000 @60mm den Werkzeughalter S12C.

Beachten Sie bei der Wahl des Loches das der Plandrehkopf die Abflachbearbeitung von aullen nach innen ausfiihrt. Die
Positionierung der Werkzeughalterverldngerung kann an Hand seiner Schrauben reguliert werden. Die korrekte Position der
Meisel ist in dieser Phase am Ende der zu bearbeitenden Oberfldche (nahe zur Bohrwelle).

w

Zamocowac¢ uchwyt narzedziowy walu, znajdujgcy sie w wyposazeniu wytaczarki (S10C dla kit2000 srednica 40, S12C dla kit 2000
$rednica 60) w otwor znajdujgcy sie w uchwycie glowicy(1), w zaleznosci od pozadanego kursu. Przy wyborze tej ostatniej nalezy
pamietaé, ze gfowica andrea pracuje rozpoczynajg od zewnatrz otworu do wewngtrz. Mozliwa jest regulacja uchwytu gfowicy
poprzez jej sruby. Uwaga:pozycja maszyny ma by¢ taka jak kornicowa ( czyli ta najblizsza osi watu uchwytu).
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Posizionare il portautensile in modo che la placchetta, vista dalla parte posteriore della testa d’andrea, stia a destra della
stessa e con la punta rivolta verso I'albero porta-utensile.

Positionner le porte-outil de facon que I'outil de coupe, vue du cote posterieur a la tete, soit a sa droite et avec la pointe vers
I'arbre porte-outil.

Posicionar el porta-herramientas de manera que la plaqueta, vista de la parte posterior del cabezal de andrea este a la derecha
de la misma y con la punta dirigida hacia el eje.
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Place the tool-holder in order to have the cutting fool at the right side of the facing head with the tip directed towards the tool-
holder shaft.

Pesyedepxamens donxeH 6bIMb pacrofioxeH napannensHo 6opuwmadzae.

Mpu o6pabomke mopueaoli NogaepxHoCMU pacnooXumb pexyuyio KpoMKy pesua Kk 6opwmanze, ecnu o6pabomka
npouseodumcs K yeHmpy omeepcmus, u Hao6opom — npu o6paGomxe om UeHmpa omeepcMus pPexywas KpoMmka JonxHa
6b!mb pacronioxeHa e HanpaeneHuy om 6opwmanau.

Wenn Sie hinter dem Plandrehkopf stehen, sollte der Werkzeughalter / Meisel auf der rechten Seite des Plandrehkopfes
positioniert werden. Positionieren Sie die Wendeplatte so das diese auf der rechten Seite des Plandrehkopfes liegt und achten Sie
darauf das die Spitze der Wendeplatte in Richtung der Bohrwelle steht.

|

Usytuowaé uchwyt narzedziowy w taki sposob, zeby plytka,patrzac z tyfu glowicy, znajdowala sie po jej prawej stronie 2
koncowka skierowang do uchwytu narzedziowego walu.

I NE_CSTASA
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Per regolare la corsa di lavorazione della testa d'andrea svitare il dado (2) e agire sul bullone madrevite, tramite una chiave
esagonale, come mostrato in figura in modo da consentire I'apertura della slitta. Se la corsa di lavorazione non é sufficiente

eseguire la spianatura in piu step, variando tra uno step e I'altro la posizione del portautensile.... bloccare il dado (2).

Pour regler la course du travail de la tete a surfacer devisser le boulon (2) et intervenir sur I'ecron avec I'utilisation d'une clef
hexagonale comme explique dans I'image de facon de pouvoir assurer I'ouverture du coulisseau. Si la course de travail n’est
pas suffisante effectuer le surfacage en plusieurs passees, en variant entre un passee et l'autre la position du porte-outil....
bloquer le boulon (2).
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Para plantear el curso de trabajo del cabezal de andrea desenroscar la tuerca (2) e intervenir sobre el perno a traves una llave
hexagonal, como viene mostrado en la figura, de manera que permitimos la abertura de la parte deslizante. Si el curso de trabajo
no es suficiente, efectuar el refrentado en varias etapas, variando la posicion del porta-herramientas entre una etapa y la otra...

bloquear la_tuercia (2).
[ )
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To adjust the stroke of the facing head unscrew the nut (2) through an hexagonal wrench, as showed in the picture, in order to
have the slide open. If the stroke is not sufficient, do the facing in more steps, changing between a step and another the position
of the tool-holder. Lock the nut (2).

Ymobsl ompezynuposams x00 mopyeeansHoil 20/108KU, OMeUHMUMb 2aiiky (2) 2ae4HbIM KITHOYOM, KaK NoKasaHo Ha ¢homo, Ons
mozo, Ymobki 0ce0600UME COBUNHYIO Yacme.

Ecnu xo0d pacmoyku HedocmamoyeH, Npou3eecmu PacmoYKy 6 HeCKONLKO NpuemMos, eo3epalyas cOBUMHYIO Yacmb & ucxo0Hoe
nonoMeHue U nepecmaenss pesyedepamens e cnedyioujee omeepcmue.

3akpymume zaliky (2).

Um den Lauf des Plandrehkopf einzustellen, lockern Sie die Schraubenmutter auf dem Plandrehkopf damit die Gleitschiene (auf
deren die Werkzeughalterverlingerung angebracht wurde) gelést wird und ausgeschoben werden kann. Schieben Sie die
Gleitschiene soweit aus bis die Meisel am Anfang der zu bearbeitenden Oberflache positioniert wird und ziehen Sie die
Schraubenmutter am Plandrehkopf wieder an.

Falls der gesamte Lauf nicht geniigend ist um die Bearbeitung auszufiihren kann die Abflachbearbeitung auch in verschiedenen
Schritten durchgefiihrt werden.

Zeby wyregulowac proces pracy glowicy naleiy odkreci¢ nakretke(2) i dziafaé¢ na Srubie macierzystej, za pomoca klucza
szesciokatnego jak wida¢ to na zdjeciu w sposéb umozliwienia otwarcie suwu.JeZeli proces nie jest wystarczjacy, nalezy wkonaé
czynnos$¢ w kilku etapach, roznicowaé¢ miedzy jednym krokiem a drugim pozycje uchwytu narzedziowego..... zablokowac

nakretke(2)

—




Controllare che la prolunga, nella posizione di massima apertura, non tocchi in nessuna parte il pezzo da ripristinare.

=

Verifier que la rallonge dans sa position d’ouverture maximale ne touche d’aucun cote la piece a restaurer.

| —
Refrentado comprobar que la extension, posicionada en su maxima abertura, no toque en ninguna parte de la pieza que
tenemos que restaurar.
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Check if the extension, in the position of maximum opening, never touch the piece to be restored.

Meped Havanom pabom npoeepums, YmMobel cOsuXHOe KpernneHue pesyedepxamens He Kacanock ebicmynarnowux Yacmed
ob6pabameieaemoli demanu. Ons a2moz20 eblGeUHYymMb COBUMHYI HYacmb Ha MaKCUMaNbHYlo ONUHY U MposepHyms
6opwmanzy ¢ pacmoyHoii 2onoakoll epy4HyHo Ha nonHeil o6opom.

Kontrollieren Sie das die Meisel an deren die Wendeplatte angebracht wurde, die zu bearbeitenden Oberfliche in keiner
Position(rundum) beriihrt.

Upewni¢ sie, czy przediuzenie w pozycji maksymalnego otwarcia, nie dotyka w zadnym miejscu czesci do naprawy.




Bloccare la testa d’andrea sull’albero portautensile. Kit 2000 diam. 40. Serrare un bullone (3) in uno dei fori filettati deli’albero
portautensile. Kit 2000 diam. 60. Allineare la cava per la chiavefta presente all’interno della testa d’andrea con quella ricavata
sull'albero porta utensile. Inserire la chiavetta (in dotazione con il kit 2000) e bloccare la stessa tra I'albero e testa serrando
l'apposita vite come mostrato nelle figure.

Bloquer Ia tete a surfacer sur I'arbre porte-outil. Kit 2000 diam. 40, serrer un bullon (3) dans un des trous taraudes de I'arbre
porte-outil. Kit 2000 diam. 60, aligner la rainure pour la petite clef a I'interieur de la tete a surfacer avec celle de I'arbre porte-
outil. Introduire la clef (en dotation avec le kit 2000) et la bloquer entre 'arbre et la tete en serrant la speciale vis comme
explique dans les photos ci-dessus.

| —

Bloquear el cabezal de porta-heramientas. Kit 2000 diam. 40, apretar el perno (3) en uno de lo orificios roscados del eje porta-
herramientas. Kit 2000 diam. 60, alinear la ranura para la chaveta presente al interno del cabezal de andrea y en el eje porta-
herramientas. Introducir la chaveta (en dotacion con el kit 2000) y bloquear la misma entre el eje y el cabezal, bloqueando el
perno como viene mostrado en las figuras.

P L=
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Lock the facing head on the tool-holder shaft. Kit 2000 diam. 40, tighten a bolt (3) in one of the threaded holes of the tool-
holder shaft. Kit 2000 diam. 60, align the key groove inside the facing head with the one of the tool-holder shaft. Insert the key
(supplied with kit 2000) and lock it between the shaft and the facing head by tightening the proper screw placed on the hand
wheel.

3axkpenums mopyesansHyIo 20/108Ky Ha 6opwmakxae.
Ana KIT 2000 @ 40, @ 60:

3amsaHyme KpenexHbil 6onm mopyeeansHoil 20108kuU 8 00HOM U3 pe3b60ebix omaeepcmuil 6opwmarau.

Ans KIT 2000:

Bcmaeumb winoHKy e WnoHoYHbI nasz 6opwmanzu u 3aguxcupoeams ee KpenexHbiM 601MoM mopueeanbHoll 20/108KU.
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Blockieren Sie den Plandrehkopf auf die Bohrwelle.
Kit 2000 @40mm = Schraube auf Bohrwelle anschrauben
Kit 2000 @60mm = den Stift der sich intern im Plandrehkopf befindet mit dem Keil auf der Bohrwelle ausrichten. Den Keilschliissel
einfiigen den Sie mit dem Kit 2000 erhalten haben und diesen, durch das andrehen der Schraube, blockieren.
Zablokowa¢ gfowice andrea na wale uchwytu narzedziowego. Kit 2000 srednica 40. Dokrecié¢ srube(3)w otworach gwintowanych
uchwytu narzedziowego wafu.Kit 2000 srednica 60. Namierzy¢ otwoér znajdujacy sie w glowicy andrea z otworami znajdujgcymi
sie na uchwycie waltu narzedziowego. Umiesci¢ sruby(w zestawie kit 2000) i zablokowa¢ miedzy walem a gfowica dokrecajgc
sruby jak na zdjeciu.




Predisporre sull’apposito perno ricavato sul carter della barenatrice il braccio di sostegno per la centralina. Posizionare la
centralina e collegare i cavi di connessione.

Positionner sur le pivot obtenu sur le carter de I'aleseuse le bras d’appuy pour le panneau de commande des mouvements.
Positionner le panneau et brancher tous les cables de connexion.

Preparar el brazo que sostiene el panel de mandos, que se encuentra en el carter de la mandrinadora. Posicionar el panel de
mandos y conectar los cables de conexion.
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Place the control panel support on the proper pin made on the carter of the boring machine. Mount the control panel and
connect all the power cables.

Ycmanoeums naHens ynpaeneHus U NnooKNoYuUmMs ece kabenu.

Positionieren Sie das Steuergerét auf die Werkzeugmaschine und verbinden Sie Steuergerdt und Werkzeugmaschine mit dem
dafiir bestimmten Kabel.

Zamocowac na bolcu wytaczrki podpore dla panelu sterowniczego. Umiescic¢ panel sterowniczy i podigczy¢ kable.




Bloccare i due bulloni posti ai lati del bullone a brugola centrale del dispositivo posteriore di serraggio barra.

Bloquer les deux boulons positionnes aux cotes de la vis a six pans centrale du dispositif posterieur de serrage de barre.

Refrentado bloquear los dos pernos posicionados a los lados del tornillo hexagonal central del dispositivo posterior del
bloqueo barra.

=
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Tighten the two clamping bolts situated on the sides of the central hexagonal-head bolt of the locking shaft rear device.

3amaHyms Oea 6osma, pacnonoxeHHbIX no 6okaM om yeHmpanbHo2o 6onma 3adHezo yaHzo0e020 3amuma. [lpu amom
yenmpaneHbili 6onm domkeH 6bimb ocnabeH.

Die 2 Schrauben am hinteren Verriegelungssystem der Maschine anschrauben.

Dokreci¢ dwie $ruby mocujgce znajdujgce sig po bokach sruby centralnej czesci tylnej waiu.




Accendere la centralina e fare avanzare la testa fino alla parete da spianare.

Mettre en marche le panneau de commande et faire avancer la tete a surfarcer jusqu’a a la surface usiner.

Refrentado encender el panel de mandos y avanzar el cabezal de andrea hasta la pared que hay que refrentar.
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Turn on the control panel and make the facing head feed till the surface to be faced.

Brrroyums naHens ynpasneHus u nodeecmu mopuleeanLHYH 20N0eKy K paGoyell noeepxHocmu.

Steuergerit einschalten. Betdtigen Sie den Vorschub der Maschine und férdern Sie den Plandrehkopf bis an die zu bearbeitenden
Oberfldche.

Wigczy¢ urzgdzenie i pozwoli¢ przesuwac sie glowicy do obrabianej powierzchni.
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Impostare il senso di rotazione sulla centralina in modo che la testa, vista da dietro, giri in senso orario. nb: Il commutatore
del senso di avanzamento deve stare sulla posizione off.

-

Etablir le sens de rotation sur le panneau de commande des mouvements de facon que en regardant la tete du cote posterieur
cela tourne en sens horaire. note: Le commutateur du sens d’avancement doit etre sur la ition off.

Refrentado plantear el sentido de rotacion a traves el panel de mandos, de manera que el cabezal de andrea visto desde atras,
gire en sentido horario. P.D: El conmutador del sentido de avance tiene que estar sobre la posicion off.

1
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Select a rotation direction on the control panel so that, looking the facing head from backside, it turns in a clockwise direction.
note: the changeover switch of the feed direction must be in the off position.

Bsi6pamb HanpaeneHue epaljeHus Ha NaHenu ynpaeneHus.
BHumanue: nodaya omkHa 6bIMb OMKITIOYEHa.

Die Rotation einstellen. Wenn Sie hinter dem Plandrehkopf stehen sollte dieser in Uhrzeigerrichtung drehen. Der
Vorschubschalter muss auf Position ,,OFF“ stehen.

Ustawié kierunek obrotu na panelu w taki sposob, aby glowica widziana z tytu, krecifa sig zgodnie z ruchem wskazowek.Uwaga:
Przetacznik zmiany kierunku musi by¢ w pozycji off.




Impostare la velocita di rotazione su un valore pari almeno al 75% di quello massimo consentito dalla barenatrice, per poi
aumentarlo gradualmente man mano si riduce il diametro di spianatura. nb: Per fare avanzare I'utensile bisogna bloccare con
le mani il volantino (4) cosi come mostrato in figura.Asportare inizialmente 1 mm di materiale. Controllare la qualita della
lavorazione e aumentare la quantita di materiale asportato nelle successive passate, se la qualita della lavorazione stessa lo
consente.

Etablir la vitesse de rotation sur une valeur au moins du 75% du maximun admit par 'aleseuse, pour I'augmenter en suite
graduellement a fur et mesure que le diametre de surfacage se reduit. note: Pour faire avancer I'outil il faut bloquer avec les
mains la manchon comme indique dans la photo ci-dessus. Pour commancer enlever 1 mm de materiel. Controler la qualité du

travail et augmenter la quantité de materiel emporte dans les suivantes couches si la qualité du travail le permet.
I
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Plantear la velocidad de rotacion sobre un valor par almenos del 75% del maximo que viene permetido en la mandrinadora.
Para despues aumentario gradualmente, a medida que se reduce el diametro de refrentado. P.D: Para que avance el utillaje
necesitamos bloquear con las manos el manubrio del cabezal (4) como viene mostrado en la figura.Extraer inicialmente un 1
mm de material. Comprobar la calidad del trabajo. Aumentar sucesivamente la sobredicha cantidad si la calidad de trabajo lo

permite.

P )
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Select a rotation speed for a value equal at least to the 75% of the maximum allowed by the boring machine. Then increase it

gradually as the facing diameter is reduced. note. To feed the tool it is needed to block the hand wheel by hands (4) as showed
in the picture. Remove initially 1 mm of material. Verirfy the quality of the machine allows.

¥Ycmanoeumb cpedHIOl0 CcKOpPOCMEL epauwjeHusi. 3amem MOHEeMHO2Y yeenuyugamb CKOpPOCMbL [10 Mepe mo20, Kak
cmayueaemsliii duamemp 6ydem yMeHbWambCA UNU (€ 3asUCUMOCMU OM HanpaeneHus epaujeHus) yMeHbUWams CKOpPoCcmb
epaujeHus No Mepe ysenuyeHus duamempa.

Mpumevanue: dns obecnevyeHUs cMeleHUs pe3ya Heobxodumo npudepxueams py4Hyo My my (4), kak nokazaHo Ha ¢homo.
Bravane cmoyums 1 MM noeepxHocmu. [lposepums Kkayecmeo o6pa6omku u yeenuyume e danbHeliwem 2ny6uHy pe3aHus,
ecnu Kayecmeo o6pabomxu amo no3ssonsem.

Die Rotationsgeschwindigkeit auf zirka 75% der maximalen erlaubten Geschwindigkeit der Maschine einstellen. Die
Geschwindigkeit kann langsam erhéht werden in dem der Bearbeitungsdurchmesser wihrend dem Plandrehen immer kleiner
wird. Um den Gang des Schneidewerkzeugs zu férdern, muss man mit der Hand den Plandrehkopf blockieren (wie im Bild gezeigt
wird). Tragen Sie am Anfang 1mm Span ab. Beim zweiten Durchgang kann die Spanabtragstiefe erhéht werden.

Ustawi¢ predkosc¢ obrotu na wartosci rownej co najmniej 75% wartosci maksymalnef dozwolonej wytaczrki, podnoszac ja
stopniowo jak zmniejsza sie srednica wygladzania. Uwaga: podczas posuwu narzedzia trzeba zablokowac rekoma(4)tak jak jest
to pokazane na zdjeciu.Poczgtkowo odprowadza¢ 1Tmm grubosci materialu. Sprawdzi¢ jakos¢ przetwarzania i powigkszy¢ ilos¢
materiatu odprowadzonego w dalszej przerobce., jesli samo przetwarzanie na to pozwoli. .

I’Lm
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Per lavorare la superficie esterna (barenatura esterna) posizionare l'utensile sulla parte da ripristinare, cosi come mostrato
nelle figure agendo sul bullone (3). nb: La corsa di lavorazione & data dalla lunghezza del portautensile stesso. Impostare i
parametri di barenatura interna. Importante: Per effettuare la lavorazione di barenatura esterna lasciare libero di ruotare il
volantino (4).

Pour travailler la surface externe (alesage externe) placer I'outil sur la partie a usiner comme explique dans les photos ci-
dessus en intervenant sur le boulon (3). note: La course du travail est donne par la longueur du porte-outil meme. Etablir les
parametres de rotation et avancement comme dans une normale procedure d’alesage interne. Tres important: Pour effectuer
l'alesage externe laisser le manchon libre de tourner (4).

—
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Mandrinaje externo para trabajar la superficie externa (mandrinaje externo) posicionar el utillaje sobre la parte a restaurar,
como viene mostrado en las figuras, interviniendo sobre los pernos (3). P.D: El curso de trabajo es la longitud del mismo
porta_herramientas. Plantear los parametros de rotacion y avance como vienen planteados en un trabajo normal de
mandrinaje interno. Importante: Para efectuar el trabajo de mandrinaje externo dejar rodar el manubrio (49).
) L=
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To face the external surface (external boring) place the tool on the part to be restored, as showed in the pictures, acting on the
bolt (3). note: The machining stroke is given by the tool-holder length. Select the rotation and feed parameters as in a normal

internal boring. Important: To do an external boﬂni make the hand wheel to rotate free{i i4i

Ana o6pabomku eHewHeil noeepxHocMUu (GHeWHAA pacmoyka) ecmasumbs pesey CcO CMOPOHBI obpaGambieaemoll
noeepxHOCMU, KaK rnoKkasaHo Ha ¢pomo, nodeecmu pesey nod mpebyemsiii duamemp obpabomxu (3).

lNpumevaHue: anybuHa eHewHel pacmoyku onpedensemcs dnuHol pezyedepxamens.

Bbibpamb napaMempsb! epauwieHus U nodaqu no NpuHUUny esibopa nNpu eHyMpPeHHUX pacmoYyHbIx pabomax.

Ba¥HO: NpU @HEWHUX PacMOYHLIX pabomax He mpozame Mygmy pykamu, oHa OOMKHa epaujamsCca eMecme ¢ OCManbHbIM

MexaHu3IMoMm (4).

Um die externe Oberfldche eines Rohres zu bearbeiten muss das Schneidewerkzeug wie im Bild gezeigt wird angebracht werden.
Verschieben Sie die Gleitschiene an dem der Werkzeughalter angebracht wird durch die Schraube des Plandrehkopfs zu Iésen.
Der Lauf der externen Bearbeitung ist von der Linge des Werkzeughalters abhdngig. Um die externe Oberfldche zu bearbeiten
miissen auf dem Steuergerit sowohl die Rotationsparameter als die Vorschubsparameter eingestellt werden (so wie in einer
internen Ausbohrung). Bei dieses spezifischen Bearbeitung wird der Plandrehkopf nicht mit der Hand blockiert sondern arbeitet
er automatisch an Hand der Parameter die Sie liber das Steuergerét angegeben haben.

Do pracy zewnetrznej powierzchni(wytaczanie zewnetrzne)ustawic¢ narzedzie na czesci do naprawy, tak jak pokazano na zdjeciu
operujgc Sruba.(3). Uwaga:Suw przetwarzania zalezy od dlugosci samego uchwytu narzedziowego. Ustawi¢ parametry
wytaczania wewnetrznego. Wazne: Przy wykonywaniu wytaczania zewnetrznego pozostawi¢ swobodny obrot narzedzia.




-

Posizionare I'utensile per la creazione di cave per anelli seeger (on fornito in dotazione) cosi come mostrato nelle figure.
Avvicinare I'utensile alla superficie dove & necessario creare la cava.

=

Positionner 'outil pour la creation de rainures pour bagues seeger (pas fourni en dotation) comme explique dans les photos.
Rapprocher Poutil a Ia surface ou il faut creer la rainure.

Ranuras para anillo seeger posicionar el utillaje para la creacion de ranuras para anillos seeger (no suministrado en donacion)
como viene mostrado en la figuras. Aproximar el utillaje a la superficie donde es necesario realizar la ranura.

\V
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Place the tool for creating circlip grooves (not supplied) as showed in the pictures. Put the tool closer to the surface where it
is necessary to create the groove.

Ana npomoyku eHewHel cMONOPHOU KaHaeKu:

Bcmasumb pe3sey (8 koMnnekm He exo0um), Kak noKa3aHo Ha homo.

Modeecmu pesey ennomHyw k mecmy obpabomku, exnwYuUmMe epawjeHue U, npudepxueas py4YyHyio Mycgmy, npousecmu
pacmovky.

Fiir die Sitzschaffung von Seeger Ringe muss das Schneidewerkzeug wie im Bild gezeigt wird positioniert werden. Ndhern Sie das
Schneidwerkzeug an die Oberfliche wo die Sitzschaffung des Seeger Ring gemacht werden muss.

Ustawi¢ narzedzie do tworzenia wyilobienn pierscieniowych (nie w zestawie) tak jak na rysunku.Przyblizyé narzedzie do
powierzchni gdzie ma by¢ wykonane wglebienie.

—

FNE_CSTARESA
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Impostare il senso di rotazione come descritto per la spianatura. nb: Il commutatore del senso di avanzamento deve restare
sulla posizione off. Importante: Per la creazione della cava bisogna tenere bloccato con le mani il volantino.

-

Etablier le sens de rotation comme explique dans les operation de surfacage. Note: Le commutateur du sens d’avancement
doit rester sur la position off. Inportant: Pour la creation de la rainure il faut tenir bloque avec le mains le manchon.

Ranuras para anillo seeger para el eje plantear el sentido de rotacion como viene descripto para el refrentado. P.D: EI
conmutador del sentido de avance tiene que quedarse en posicion off. Inportante: Para la creacion de ranuras es necessario
bloquear con la mano el manubrio del cabezal.

=
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Select the rotation direction as described for the facing. note: the changeover switch of the feed direction must be in the off
position. Important: For the creation of the groove it is needed to keep blocked the hand wheel by hands.

A

Bbi6bpamb HanpaeneHue epaujeHus Mo NPUHYUNy ebiGopa npu pacmoYHbix pabomax.
BaxHo: 8ns npomoyku cmonopHoli kaHagku Heo6xo0uMo npudepxueami py4Hyto Mygdmy.
Mpumeyanue: nodaya do/mkHa 6biMb OMKITIOYEHA.

Die Rotationsrichtung wie auf Seite 13 beschrieben wird einstellen. Fiir die Sitzschaffung muss in diesem Fall der Plandrehkopf
wieder mit der Hand blockiert werden.

Wybierz kierunek obrotu zgodnie z opisem do wygfadzania. Uwaga:Przefgcznik zmiany kierunku musi byé w pozycji off. Wazne:
Przy tworzeniu wglebiern trzeba zablokowac rekoma narzedzie.




Posizionare I'utensile per la creazione di cave per anelli seeger (non fornito in dotazione) cosi come mostrato nelle figura.
Avvicinare I'utensile alla superficie dove é necessario creare la cava.

-

Positionner I'outil pour la creation de rainures pour bagues seeger (pas fourni en dotation) comme explique dans les photos.
Rapprocher I'outil a la surface ou est necessaire creer la rainure.

|

Ranuras para anillos seeger para orificios. Posicionar el utillaje para la creacion de ranuras para anillos seeger (no
suministrado en dotacion) como viene mostrado en las figuras. Aproximar el utillaje a la superficie donde es necesario
realizar la ranura.

P L=
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Place the tool for creating circlip grooves (not supplied) as showed in the pictures. Put the tool closer to the surface where it
is necessary to create the groove.

Ana npomoyku eHympeHHeli cmonopHoll kaHaeKu:

Bcmaeums pesey (e koMnnekm He exo0um), kak NokazaHo Ha ¢homo.

lNodeecmu pesey ennomHyio kK Mecmy ob6pabomku, elnoyume epaujeHue u, npudepxueas py4Hyio My¢gmy, npouszecmu
pacmouky.

Positionieren- und ndhern Sie das Schneidewerkzeug an die Oberfliche wo Sie die Sitzschaffung des Seeger Rings machen
mdochten.

Ustawi¢ narzedzie do tworzenia wyziobienn pierscieniowych (nie w zestawie) tak jak na rysunku.Przyblizy¢é narzedzie do
powierzchni gdzie ma by¢ wykonane wglebienie.




Impostare il senso di rotazione come descritto per la spianatura. nb: Il commutatore del senso di avanzamento deve restare
sulla posizione off. Importante: Per la creazione della cava bisogna tenere bloccato con le mani il volantino.

Etablir le sens de rotation comme explique dans les operations de surfacage. Note: Le commutateur du sens d’avancement
doit rester sur la position off. Important: Pour la creation de la rainure il faut tenir bloque avec le mains le manchon.

Ranuras para anillos seeger para orificios, plantear el sentido de rotacion como viene descripto para efectuar el refrentado.
P.D: El conmutador del sentio de avance tiene que quedarse en la posicion off. Importante: Para la creacion de la ranura es
necesario bloquear con la mano el manubrio del cabezal.

=
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Select the rotation direction as described for the facing. note: The changeover switch of the feed direction must be in the off
position. Important: For the creation of the groove it is need to keep blocked the hand wheel by hands.

Bbi6pamb HanpaeneHue epaujeHus No npuHyuny esiGopa npu mopyesaHuu.
BaHo: Ons1 NpomoYKu cmonopHoll kKaHaeku Heo6xo0uUMo npudepxusame py4Hyto Mycmy.
lNpumevaHue: nodaya domkHa 6bime OMIUTIOYEHa.

Stellen Sie die Rotation auf dem Steuergerdt ein wie in Seite 13 und 14 beschrieben wird. Achten Sie darauf das der
Vorschubschalter in diesem Fall auf ,,OFF* steht. Achtung: Fiir diese Bearbeitung muss der Plandrehkopf wieder mit der Hand
blockiert werden.

Wybierz kierunek obrotu zgodnie z opisem do wygfadzania. Uwaga:Przefacznik zmiany kierunku musi by¢é w pozycji off. Wazne:
Przy tworzeniu wglebien trzeba zablokowaé rekoma narzedzie.




Numero Viti p | © a2 d
4 MASSIMA
3 75%
2 50%
1 25%

-

Per variare il passo di lavorazione (ovvero la velocita radiale di chiusura) variare il numero di viti a brugola presenti nella parte
posteriore della testa secondo la tabella.

-

Pour changer le pas du travail (c’est a dire la vitesse radiale de fermeture) changer le nombre de vis a six pans que se
trouvent sur le cote posterieur de la tete a surfacer selon le barame ci joint.

Para variar el paso del trabajo del cabezal de andrea (o se la velocidad radical de cierre) variar el numero de tornillos
hexagonales que se encuentran en la parte posterior del cabezal de andrea, segun la siguiente tabla.
) L]
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To vary the pitch of the machining (i.e. the radial speed of closing) vary the number of the hexagonal-head bolts in the rear
part of the table.

BaxmHo!
Ymobki usMeHume paduanbHyro ckopocme cdeuza pesya nodobpamb Konudecmeo eeuHYeHHbIX 6onmoe e ycmpoicmee

nepemeHbl KoaghehuyueHma nepedayu mopuyeeansHol 20n10eKU € coomeemcmeuu ¢ mabnuyeil.

Konuvecmeo 6onmos Cxopocme cdeuza
4 MaKcumansHas
3 75%
2 50%
1 25%

Um den Bearbeitungslauf zu dndern (die Radialgeschwindigkeit der SchlieBung) variieren Sie die Anzahl der Inbusschliissel die
sich auf der hinteren Seite des Plandrehkopfs befinden.

Aby zmieni¢ czas przetwarzania (predkos$é¢ radialna zamkniecia)zmienia¢ liczbe $rub znajdujacych sie w tylnej czesci glowicy
wedtiug tabelki:




