
    

 

Диаметр Амперы В 
Коэффициент 

наплавки 

kg weld 
metal/kg 

electrodes 

2.5 x 350 mm 60-90 A 20-24 V 0.77 kg/h 0.59 kg 

3.0 x 350 mm 90-130 A 22-26 V 1.11 kg/h 0.59 kg 

4.0 x 450 mm 130-210 A 22-26 V 1.80 kg/h 0.59 kg 

5.0 x 450 mm 160-280 A 23-27 V 2.39 kg/h 0.59 kg 
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