












The set-up time killer 

฀ Set-up time reduction 

Jaw change in less than one minute. 

฀ High changing repeatability 

No accuracy of the already machined chuck jaws necessary. 

Run-out < 0 .02 mm (ROTA THW plus 215). 

฀ Universal chuck jaws 

Chuck jaws can be radial ly adjusted and are reversible - > less chuck jaw 

sets necessary. 

Der Rustzeitenkiller 

฀ RUstzeiten-Reduzierung 

Backenwechsel in weniger als einer Minute. 

฀ Hohe Wechselwiederholgenauigkeit 

Kein Ausdrehen der bereits e inmal ausgedrehten Spannbacken. 

Rundlauf < 0 .02 mm (ROTA THW plus 215). 

฀ Universelle Spannbacken 

Spannbacken konnen versetzt oder gewendet werden - > weniger 

Spannbackensatze notwendig. 

① 

② 

ROTA THW РШ 
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ROTA THW R O T A T H W 6 3 0 - 1 6 0 

Spannbereiche 

① siehe Seite 102 

Clamping ranges 

① see page 102 

Wartungsset 

siehe Kapitel Zubehor 

售 ฀ ฀ M a i n t e n a n c e kit 

see chapter accessories 

Standardbacken 

siehe Seite 98 

Standard chuck jaws 

see page 98 

SCHUNK! 

Flansche 

siehe Seite 546 

A d a p t e r plates 

see page 546 

© + 4 9 - 7 5 7 2 - 7 6 1 4 - 1 0 5 5 

Spannkraftmessgerdt 

siehe Kapitel Zubehor 

Gripping force tester 

see chapter accessories 
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Technische Daten Technical data 

Spindel Max. Betat igungskraft Max . Spannkraft Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) Zahntei lung Tragheitsmoment Gewicht 

Spindle Max. actuating force Max. clamping force Max. RPM Stroke/Jaw Piston stroke (H ) Tooth pitch Moment of inertia Weight 

ID [ k N ] [ k N ] [m in - 1 ] [ m m ] [ m m ] [ m m ] [ k g m 2 ] [ k g ] 

DIN 6 3 5 3 Z 3 0 0 0800050 1 3 3 . 0 2 4 0 . 0 3 5 0 0 6 . 5 2 3 . 0 5 . 4 9 8 2 . 3 1 0 9 . 0 

DIN 5 5 0 2 8 A 1 1 0 8 0 0 0 5 2 1 3 3 . 0 2 4 0 . 0 3 5 0 0 6 . 5 2 3 . 0 5 . 4 9 8 2 . 3 1 1 4 . 0 

DIN 5 5 0 2 8 A 1 5 0800053 1 3 3 . 0 2 4 0 . 0 3 5 0 0 6 . 5 2 3 . 0 5 . 4 9 8 2 . 3 1 1 4 . 0 

Lieferumfang 

Futter, 1 Satz Grundbacken mi t Schrauben, BackenausklinkschlOssel, Futter-Befestigungs-

schrauben, MontageschlOssel fOr drehbaren Gewindering, Ringschraube und Betriebs-

anlei tung 

Scope of delivery 

Chuck, 1 set of base jaws w i th screws, jaw change wrench, chuck mount ing bolts, 

mount ing wrench for turnable r ing, eye bolt and operat ing manual 

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram 

2000 25 

Drehzahl n [ m i n - 1 ] / RPM n [ r p m ] 

Restspannkraft/Residual clamp. force 3 3 % 

� SHF 3 1 5 3 .3 kg 

� SFA 3 1 5 5 .6 kg 

� GST 4 0 0 4 .6 kg 

� UVB 4 0 0 10 kg 

9 ① see page 619 

Fuhrungsbahnbelastung 

Load of base j a w 

guidance 

н 

Mmax. = 6000 Nm 

① siehe Seite 620 

① see page 620 
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R O T A T H W 5 0 0 - 1 2 8 ROTA THW 

D I N 5 5 0 2 8 A 1 5 DIN 55028 A l l 
1 8 0 . 1 н — 

D I N 6 3 5 3 Z 3 8 0 
161 

Futter for Wel lenspannung in geo f fne te r Ste l lung dargeste l l t 

Technische Anderungen vorbeha l ten 

Chuck for sha卄 c lamp ing in open posit ion 

Subject to technical changes 

① Richtung des Kolbenhubes 

② Schwingkreisradius 

① Piston stroke direction 

② Swing diameter radius 
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