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                                                    К це ция Multi-Mat®  

 

 

д тел о… 

С ает  о е клату а т у е та! 

 

д тел о… 

В у ое е  у ы  т у е т! 

 

д тел о… 

С а т  п о од т е ые ат аты! 

 

 

е оло  Multi-Mat® от Lamina 

 

 

 

Ко еп  Multi-Mat®: 

 

К д  пл т  л  о ол т  е  Lamina 

о т ет е те л  т к е о о о, к к 
пе л  пл т  л  е  ко ку е то ! 

 

е кое к е т о! 

 

Тех оло  Multi-Mat® -  е та о т  п още… 

Дока а ы  у пех! 

 

Ко т ук о  

т л  

Не е  

т л  

у у  Ж оп о е 
пл  

Ц ет е 

пл  



                        Р ац   1  ь ва   

 

 

 

л  о  пол о теле  е ол о о  п одук  La i a Multi-Mat®,  п едл е  к ткое 
уко од т о по е е ко  о отке. О ко   по о е ,  полу те отл  
е ул т т п  пол о  пл т  La i a. 

О о е   

 

 о отке е е е  т л , по лу т , лед те  
ел о  ко о т  е , еко е до о  дл  д о  

пл т . лед те  те , то  ко о т  е  е л  ко . 

 

 о отке е е е  т л  л  « к от е к » те ло  

п е , пл о   о о е кел , т т  – пл т   «P» 

ео ет е  CNMP, TNMP, WNMP  л т  п едпо т тел . 

 

 е е ко  о отке « к от е ко о» те л  о е  
о лед т   п л о т  о  е о  е  дл  

к до  ко к ет о  пл т . 

 

л т   « » ео ет е  CNMP, TNMP, WNMP  е 
еко е дует  п е т  п  о отке  п е т  е е  

от   уд  у к . 

 

о е допу к т  п е е  к л о допу т о о 
е  ел  пло д  попе е о о е е  т у к  - Amax 

от те коло ку  т л е е о  е , кото ое л ет  
п о еде е  ел  под   лу  е . 

 

л т  Wiper д т лу ее к е т о по е о т   ок  
е  под  тол ко п  у ло  от   т ке  око  

д е ко  ё тко т    ё тк  к епле е  ото к   
т у е т . л ое у ло е – от ут т е . 

 

л  у ел е  п о од тел о т  о отк  еко е дует  

у ел т  ко о т  е  V , е п е  п  то  

еко е до ое е е A ax. 

 

еко е дует  дл  то  опе . 

 

л  у ел е  п о од тел о т  еко е дует  у ел т  

под у F, о лед т  п  то   ел о  ко о т  е . 

 

 о отке те ло  упп , ,  е 

еко е дует  пол о т  ОЖ.  о отке те ло  
упп 3, 5 – пол о е ОЖ т от к до о ко к ет о о 

лу .  о отке те ло  упп , , , , , ,  
еко е дует  пол о т  ОЖ. 

 

 



                        Р ац   1  ь ва   

 

 

 

Ф е е я о отк  

Ш  . е те ео од у   
пл т у по е у к т ло у 

у ок . 

Ш  . е те уппу 
о т е о о те л . л  у 

 о к т о е , о т те  
к т л е упп те ло , 
п ед т ле о   ко е е о 

к т ло . 

Ш  3. И од   т е до т  
о т е о о те л , 

е те е е под , лу  
 ко о т  е   п од   

т л е д п о о  у ок . 

Ш  4. О т те е  
еко е д  у: ео од о л  
пол о т  о л де е л  ет  

т. д. у ок . 

• о лу т , у т л те е  
е , еко е до е La i a. 

•  о отке е е е  
т л  о лед т   
ел о  ко о т  е . 

О отк   к  ко о т  
п од т к о ту ет лл   
пл т у –  то о ледует 

е т . 

• л  те ло  упп              
 /  /  /  /  е еко е дует  
пол о т  ОЖ.  

• л  те ло  упп  /  /  еко е дует  пол о т  ОЖ. 

• еко е дует  пол о т  «попут ое» п ле е е е о . 

• л  т у к  е од т   о  е , то ео од о у ел т  ко о т  е  / л  
под у. 

Р у ок 1 

Р у ок 2 



                        Р ац   1  ь ва   

 

 

 

 

• л   п о е е е  ото к  л о е ет  – то т, то под  л ко  к  
л  л ко  ок  ко о т  е . 

• л  о л де е е до т то о ект о, то оо е е еко е дует  е о пол о е. 

•  лу е о к о е   - у е те ко о т  е  / л  у ел те под у.  

Ток я о отк  

Ш  . е те ео од у   
пл т у по е у к т ло у у ок 3). 

Ш  2. е те уппу о т е о о 
те л . л  у  о к т 

о е , о т те  к т л е упп 
те ло , п ед т ле о   ко е 

е о к т ло .  

Ш  . И од   т е до т  
о т е о о те л , е те 

е е под , лу   ко о т  
е   п од   т л е 

д п о о  у ок 4). 

Ш  . О т те е  
еко е д  у: ео од о л  
пол о т  о л де е л  ет   т. д. 

у ок 3). 

• о лу т , у т л те е  
е , еко е до е Lamina.  

•  е е ко  о отке 
л  те ло  ледует 

лед т , то  е е A ax 
е п е ло 
еко е до ое. 

•  о отке 
е е е  т л  о 
лед т   ел о  ко о т  
е . О отк   к   

Р у ок 3 

Р у ок 4 
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ко о т  п од т к о ту ет лл   пл т у – то о ледует е т . 

•  о отке е е е  т л  пл т   «P» ео ет е  CNMP, TNMP, WNMP  л т  
п едпо т тел  кл   лу , е  п е т  е е . 

•  ток о  о отке е  упп те ло  еко е дует  пол о т  ОЖ. 

• Оп к   опо  пл т  е дол  т  по е де . 

• л  т у к  полу ет  л ко  дл о , ледует у ел т  под у. 

• л  т у к  е ло ет , то ледует у ел т  под у  у е т  лу у е . 

•  ут е е  то ке,  лу е о к о е  , ледует у е т  ко о т  е  
 у ел т  под у. 

• л  о л де е едо т то о ект о, то е о пол о е е еко е дует . 

•  е е ко  о отке  «уд » у к  п е тое е е  ледует 
у е т  под у. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Тех оло я Multi-Mat® -  

                                  о о  пе е о от! 



                                          Часто задаваемые вопросы 

 

 

Де т тел о л , то т е до пл  

пл т  La i a о о о от т  л о  т п 
те л ? 

Пл т  La i a о о пол т  т  

л  до  ток о  л  е е о  

о отк , п кт е к   е о т  от д  
те л . д т е ое, то дл  о отк  

л   е о пл о  то о к ет 
ео од о т  пол о т  пе л у  
ео ет  пл т , п ед е у  дл  

о отк  то о те л .  т к  лу  
пол у те е  La i a Alu-Line. 

 

К к е е  ко о те  е   под  

ледует пол о т  дл  пл т  La i a? 

 е  к т ло е  о ете т  
еко е до е е  е о  е  дл  

к до  ео ет  пл т ,  о т  от 
упп  о т е о о те л   е о 

т е до т .  л  до т е  лу  
е ул т то , по лу т , леду те е  
еко е д   к т ло е.  о е , лу е 
е ул т т  до т т  п  о отке  

к л  еко е до  е  
ко о те  е . 

 

Де т тел о л , пл  La i a д т олее 
ок е е ул т т  п  о отке л  

те ло , е ел  пе л о е пл  
д у  п о од теле ? 

, то до т ет  л од  пол о  

у к о о  по о ко о  те оло , PVD 

пок т  пл т ,  о ет   у е л о  
ео ет е  т у коло . М  п едл е  

т у е т, по ол   кл е т  
о т т   ок  ко о т  ото к  

кт е к   е  до  те л . И е о 
по то у,  кл е т  о ут отк т  от 

пол о  оте  до  пл т , кото е о  

пол о л  ее. Ко еп  La i a Multi-Mat® 

еет о о ое п е у е т о - ет 
ео од о т  е т  пл т у п  е е 

о т е о о те л . 
 

Че  т ует  окое к е т о пл т  
Lamina? 

л од  у к л  етод  п о од т   
те е ко т ол  к е т  п одук  La i a,  

о ете т  у е е   оот ет т   
пл т  о  т д т : от е у е  к о к  
к е у е  к о ке, от пл т  к пл т е, от 
уп ко к  к уп ко ке. 
 

 

 

К кое кол е т о,  п о е т о  оот о е , от 
о  пот е о те  о ет е т  т у е т 

Lamina Technologies? 

П одук  ко п  La i a Tech ologies 
пок ет около 80% пот е о те   ол т  
п едп т , пол у  т к   ЧП . 
Пл т  La i a по ол т пол т  ол о  
пе е е  от:  от е о о   

к  о  ток о   е е о  

о отко . 
 

Пл т  La i a пок т  те  е  PVD 
пок т е , то  д у е пл т ? 

к л ое PVD пок т е пл т  La i a 

у е т е о отл ет  от PVD пок т  пл т  
д у  п о од теле . О о  п о е  

е е  пок т   пл т  La i a д ет 
олее о о то кое пок т е, кото ое по ол ет 
е т  о отку  ок  ко о т   олее 

око  о о то ко т , п  то   е о 

от д  те л . 
 

П о од т л  La i a о  о т е е 

п о од е  то е оп к ? 

И от л е е ко п е  La i a Tech ologies 
ток е пл т  е т ISO ео ет , то 
по ол ет  пол о т  у е е е  у  

 л  п о од е  то е оп к . 
 

Ко д   ледует пол о т  уппу ток  
пл т  _NMP,  ко д  уппу  _NMG? 

ол т о  к ко  п т, то 

упп  пл т   ео ет е  «P» CNMP, TNMP  

WNMP) пок ет лу е е ул т т  п  

ток о  о отке оп о   
ко о о о то к  те ло . п е 

те л  т  к те о : е е е т л  
(SAE: 300 е , пл   о о е кел   т т . 
П о е  е  пл т  _NMP 

кте ует  ко  ел о  л е . 



                                                                     Т че ие 
 

 

 

пл  LT-10 Multi-Mat® п ед е  дл  ток о  
о отк  е  упп те ло , кл  л   

оде е  к е  олее 8%! 

е л  ео ет  т у коло  дл  е  упп 
те ло ! 

 

 

ОЧЕНИЕ LT-1O MULTI-MAT
®
 

 

ОКА НЫЕ ЛА ИНЫ 
пл  LT-10 Multi-Mat®  

 



                                                                     Т че ие 
 

 

Ко еп  Multi-Mat®: л  пл т  

о т ет е упп  те ло , 

е  п о од тел о т ! 

 

е л  Multi-Mat® пл   е л  т у коло  

 

И пол у  пл т  La i a, В : 

 п о ете о  т у е т  

 

 В е д  еете у  т у е т 

 

 е ете о т е т т у е т  

 

 ете о т  от по т ко  

 

 о ете п о од тел о т  ток о  
о отк  



                                                            ч . М   
 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

CCMT 060204 NN LT 10 6 2,38 0,4 T0000055 12 

CCMT 09T304 NN LT 10 9 3,97 0,4 T0000056 13 

CCMT 09T308 NN LT 10 9 3,97 0,8 T0000117 14 

CCMT 09T308 WM LT 10 9 3,97 0,8 T0000057 15 

CCMT 120404 NN LT 10 12 4,76 0,4 T0001456 16 

CCMT 120408 NN LT 10 12 4,76 0,8 T0001457 17 

CCMT 120412 NN LT 10 12 4,76 1,2 T0001776 18 

NN – а      WM – а   а а щ   

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до о  2- Допу т о  3- еко е до о  4 - е о од о 

  

л т   у ло  п  е е 8 0
  по т о  ео ет е  т у коло . 

ек о под од т для то ы  опе   у ы  ток ы  от. 

 

C C M T 
    

Фо а 

80
0
 Ал  

Зад  угол 

7
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од о то о яя 

З  то  

 



                  ч . М  060204 NN. ы р а я 

  

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 2 0,2 0,36 350

180 2 0,18 0,29 280

210 2 0,16 0,29 250

180 2 0,18 0,29 280

230 2 0,18 0,24 250

280 1,5 0,16 0,24 210

320 1,5 0,14 0,19 180

220 2 0,16 0,24 190

280 1,5 0,14 0,24 150

320 1,5 0,13 0,17 130

350 1,5 0,13 0,14 100

400 1,3 0,11 0,12 50 90 0,9 0,1

480 1,2 0,09 0,1 40 80 0,7 0,08

550 1 0,08 0,08 30 70 0,6 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,38 250

20, 25 0,36 230

30, 35 0,36 210

К 30-6 210 0,29 230

К 50-5 260 0,24 190

100 310 0,24 150

19 450 0,1 1 0,06 0,1 0,08 30 70 0,6 0,07

0,14 25 35

0,14 28 40

0,17 40 65

0,14 0,17 35 60 1 0,14

0,13 0,14 28 40 1 0,12

1 0,120,14

0,1 1,5 0,08

0,1 1,5 0,08

0,1

0,1

0,1

2

1,8

1,5

2

2

V  ( / )
 

2

180 1 0,18

120

t  ( )

1 0,15

3

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

11

12

 

 

 9

210  
250

230  
270

---------

---------

Ф  
 

 
 

7

8

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
( ) 

65  
( а )

а    
а

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,1 0,08

0,1

0,08

0,09

0,1

0,1

0,08

0,08 70

0,15

0,08

0,08

0,08

0,16

0,22

0,17

0,14

0,2

0,2

0,16

0,14

0,13

0,16

170 270

160 210

70 150

170 250

1 0,15

1 0,12

1 0,12

1 0,15

0,15

0,1 2 0,06 0,18 170 1 0,18

0,08

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1

1 0,12

0,05

0,1 2 0,06 0,16 120 1

1

 



                  ч . М  09 304 NN. ы р а я 

  

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35

0,24 28 40

0,28 40 65

0,16 0,28 35 60 2 0,14

0,14 0,24 28 40 2 0,12

2 0,120,16

0,2 2 0,09

0,2 2 0,1

0,2

0,2

0,2

2,5

2

2

2

2

V  ( / )
 

2

180 2 0,18

120

t  ( )

2 0,15

3

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

11

12

 

 

 9

210  
250

230  
270

---------

---------

Ф  
 

 
 

7

8

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,2 0,11

0,2

0,11

0,09

0,2

0,2

0,1

0,09 70

0,15

0,09

0,09

0,11

0,18

0,32

0,24

0,2

0,28

0,28

0,18

0,16

0,14

0,18

170 270

160 210

70 150

170 250

2 0,15

2 0,12

2 0,12

2 0,15

0,12

0,2 3 0,08 0,2 170 2 0,18

0,11

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1

2 0,12

0,05

0,2 2,5 0,08 0,18 120 2

2

 



                  ч . М  09 308 NN. ы р а я 

  

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

19 3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2,5 0,28

0,11

0,5 5 0,15 0,5 120 3

3

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1

0,32

0,5 5 0,15 0,6 170 3 0,35

0,22

170 250

3 0,35

3 0,32

2,5 0,28

3 0,32

170 270

160 210

70 1500,6

0,9

0,9

0,4

0,35

0,35

0,35

0,2

0,18 70

0,3

0,18

0,18

0,22

0,35

1

0,8

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,5 0,21

0,5

0,21

0,18

0,5

0,5

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

210  
250

230  
270

 ---------

 ---------

Ф  
 

 
 

7

8

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

11

12

 

 

 9

3

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

V  ( / )
 

2

180 3 0,35

120

t  ( )

3 0,3

0,5

0,5

0,5

5

4

4

4

4

2 0,280,35

0,5 3 0,18

0,5 3 0,2

 



                 ч . М  09 308 WM. ы р а я 

  

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2,5 0,28

0,11

0,5 5 0,15 0,5 120 3

3

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1

0,32

0,5 5 0,15 0,6 170 3 0,35

0,22

170 250

3 0,35

3 0,32

2,5 0,28

3 0,32

170 270

160 210

70 1500,6

0,9

0,9

0,4

0,35

0,35

0,35

0,2

0,18 70

0,3

0,18

0,18

0,22

0,35

1

0,8

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,5 0,21

0,5

0,21

0,18

0,5

0,5

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

210  
250

230  
270

---------

---------

Ф  
 

 
 

7

8

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

11

12

 

 

 9

3

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

V  ( / )
 

2

180 3 0,35

120

t  ( )

3 0,3

0,5

0,5

0,5

5

4

4

4

4

2 0,280,35

0,5 3 0,18

0,5 3 0,2



                  ч . М  120404 NN. ы р а я 

  

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Ч3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35

0,24 28 40

0,28 40 65

0,16 0,28 35 60 2 0,14

0,14 0,24 28 40 2 0,12

2 0,120,16

0,2 2 0,09

0,2 2 0,1

0,2

0,2

0,2

2,5

2

2

2

2

V  ( / )
 

2

180 2 0,18

120

t  ( )

2 0,15

3
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140  
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а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13
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(И ) 

65  
( а )

а    
а

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,2 0,11

0,2

0,11

0,09

0,2

0,2

0,1

0,09 70

0,15

0,09

0,09

0,11

0,18

0,32

0,24

0,2

0,28

0,28

0,18

0,16

0,14

0,18

170 270

160 210

70 150

170 250

2 0,15

2 0,12

2 0,12

2 0,15

0,12

0,2 3 0,08 0,2 170 2 0,18

0,11

      № 
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-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1

2 0,12

0,05

0,2 2,5 0,08 0,18 120 2

2



                 ч . М  120408 NN. ы р а я 

  

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2 0,280,35

0,5 3 0,18

0,5 3 0,2

0,5

0,5

0,5

5

4

4

4

4

V  ( / )
 

2

180 3 0,35

120

t  ( )

3 0,3

3
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а  15
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а  45                     0,5 0,21

0,5

0,21

0,18

0,5

0,5

0,2

0,18 70

0,3

0,18

0,18

0,22

0,35

1

0,8

0,6

0,9

0,9

0,4

0,35

0,35

0,35

170 270

160 210

70 150

170 250

3 0,35

3 0,32

2,5 0,28

3 0,32

0,32

0,5 5 0,15 0,6 170 3 0,35

0,22

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55
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( / )

1

2,5 0,28

0,11

0,5 5 0,15 0,5 120 3

3



                 ч . М  120412 NN. ы р а я 

  

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Ч3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2 0,280,35

0,5 3 0,18

0,5 3 0,2

0,5

0,5

0,5

5

4

4

4

4

V  ( / )
 

2

180 3 0,35

120

t  ( )

3 0,3

3
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0,5
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0,18

0,5
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0,2

0,18 70

0,3

0,18

0,18

0,22

0,35

1

0,8

0,6

0,9

0,9

0,4

0,35

0,35

0,35

170 270

160 210

70 150

170 250

3 0,35

3 0,32

2,5 0,28

3 0,32

0,32

0,5 5 0,15 0,6 170 3 0,35

0,22

      № 
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1
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0,5 5 0,15 0,5 120 3

3



                 ч . NMA 120416 NN.  а я 

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

CNMA 120416 NN LT 10 12 4.76 1.6 T0000612 20 

       

       

       

       

       

       

NN – в а       

 

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

 

1- е еко е до о  2- Допу т о  3- еко е до о  4 - е о од о 

 

  

 

ло к я пл т   у ло  п  е е 8 0
. о я е у я к о к  

п ед е  для о отк  у у .  ек о под од т для то ы  
опе   у ы  ток ы  от. 

 

C N M A 
    

Фо а 

80
0
 Ал  

Зад  угол 

0
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Д у то о яя 

Ци и ич -

 в и  

 



                 ч . NMA 120416 NN. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150

180

210

180

230

280

320

220

280

320

350

400

480

550

10, 15 3 250

20, 25 2,7 230

30, 35 2,7 210

К 30-6 210 2,3 230

К 50-5 260 2 190

100 310 1,8 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,8 0,06 0,15 0,25 30 50 1,2 0,12

CNMA    а  а

0,5 5 0,2 0,7 120 4

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55
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( / )

1 CNMA     а

CNMA    а  а

а  10 
а  45                     

 а  
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а  15
CNMA    а  а
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250

---------

0,5 5 0,2 0,9 170 4
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0,6

CNMA    а  а щ  а

CNMA    а  а щ  а

CNMA     а щ  а

0,5

а  
08 17 13 2

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

230  
270

11
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 9
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6
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4

5
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2

t  ( )

CNMA     а

---------

3

7

8

а  
12 18 12



                                                            ч . NMG  

 

 

бозначение 
пластины  плав l s r Кат. № тр. 

CNMG 120404 NN LT-10 12 4.76 0.4 T0000491 22 

CNMG 120408 NN LT-10 12 4.76 0.8 T0000059 23 

CNMG 120408 NR LT-10 12 4.76 0.8 T0001436 24 

CNMG 120408 NP LT-10 12 4.76 0.8 T0001966 25 

CNMG 120408 WM LT-10 12 4.76 0.8 T0000060 26 

CNMG 120412 NN LT-10 12 4.76 1.2 T0000061 27 

NN – а     WM – а   а а щ   

NR – ч      N  – ч   

 

бработка:        уперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая       ударом                              

 

 

1- Не еко е до о  2- Допу т о  3- еко е до о  4 - е о од о 

  

Н олее популя я ток я пл т   у ло  п  е е 8 0
. ек о 

под од т для то ы  опе   у ы  ток ы  от. 

 

C N M G 
    

Фо а 

80
0
 Ал  

Зад  угол 

0
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Д у то о яя 

Ци и ич -

 в и  

 



                 ч . NMG 120404 NN. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35

0,24 28 40

0,28 40 65

0,16 0,28 35 60 2 0,14

0,14 0,24 28 40 2 0,12

2 0,12

0,05

0,2 2,5 0,08 0,18 120 2

2

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55
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( / )

1
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0,2 3 0,08 0,2 170 2 0,18

0,11
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2 0,12
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160 210

70 1500,2

0,28

0,28

0,18
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0,14

0,18

0,1

0,09 70

0,15

0,09
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0,11

0,18

0,32
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а  45                     0,2 0,11
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 ---------

---------

140  
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08 19 13 3
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250

230  
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---------

---------
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6
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5
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2
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2
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                 ч . NMG 120408 NN. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 300

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2,5 0,28

0,11

0,5 5 0,15 0,5 120 3

3
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1
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0,5 5 0,15 0,6 170 3 0,35
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                 ч . NMG 120404 NR. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5,0 0,68 2,30 330

180 5,0 0,68 2,30 280

210 5,0 0,60 2,00 250

180 5,0 0,60 2,00 280

230 5,0 0,60 1,50 250

280 5,0 0,53 1,50 210

320 4,0 0,53 1,30 180

220 5,0 0,60 1,50 190

280 5,0 0,60 1,50 150

320 4,0 0,53 1,20 130

350 4,0 0,53 1,20 100

400 3,5 0,45 0,90 50 90 3,40 0,36

480 3,0 0,35 0,70 40 80 2,90 0,30

550 2,5 0,28 0,50 30 70 2,50 0,25

170 250

а а 120 190

10, 15 2,30 250

20, 25 2,00 230

30, 35 2,00 210

К 30-6 210 1,70 230

К 50-5 260 1,50 190

100 310 1,40 150

ЧН19Х3 450 0,50 1,8 0,06 0,15 0,20 30 50 1,20 0,12

1,10 25 35

1,10 28 40

1,20 40 65

0,46 1,20 35 60 3,00 0,38

0,39 0,90 28 40 3,00 0,32

3,00 0,380,46

0,50 5,0 0,23

0,50 5,0 0,26
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4,00 0,32
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                 ч . NMG 120404 NP. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,68 2,3 330

180 5 0,68 2,3 280

210 5 0,6 2 250

180 5 0,6 2 280

230 5 0,6 1,5 250

280 5 0,53 1,5 210

320 4 0,53 1,3 180

220 5 0,6 1,5 190

280 5 0,6 1,5 150

320 4 0,53 1,2 130

350 4 0,53 1,2 100

400 3,5 0,45 0,9 50 90 3,4 0,36

480 3 0,35 0,7 40 80 2,9 0,3

550 2,5 0,28 0,5 30 70 2,5 0,25

170 250

а а 120 190

10, 15 2,3 250

20, 25 2 230

30, 35 2 210

К 30-6 210 1,7 230

К 50-5 260 1,5 190

100 310 1,4 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,8 0,06 0,15 0,2 30 50 1,2 0,12

1,1 25 35

1,1 28 40

1,2 40 65

0,46 1,2 35 60 3 0,38

0,39 0,9 28 40 3 0,32

3 0,380,46

0,5 5 0,23
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                 ч . NMG 120408 WM. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2,5 0,28

0,11

0,5 5 0,15 0,5 120 3

3

      № 
.
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а  55
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( / )

1

0,32

0,5 5 0,15 0,6 170 3 0,35

0,22

170 250

3 0,35

3 0,32

2,5 0,28

3 0,32

170 270

160 210

70 1500,6

0,9

0,9

0,4
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0,2

0,18 70

0,3
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0,35

1

0,8

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,5 0,21

0,5

0,21

0,18

0,5

0,5

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

210  
250

230  
270

---------

---------

Ф  
 

 
 

7

8

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

11

12

 

 

 9

3

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

V  ( / )
 

2

180 3 0,35

120

t  ( )

3 0,3

0,5
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                ч . NMG 120412 NN. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5,00 0,68 3,10 330

180 5,00 0,68 3,10 280

210 5,00 0,60 2,60 250

180 5,00 0,60 2,60 280

230 5,00 0,60 2,00 250

280 5,00 0,53 2,00 210

320 4,00 0,53 1,70 180

220 5,00 0,60 2,00 190

280 5,00 0,60 2,00 150

320 4,00 0,53 1,60 130

350 4,00 0,53 1,60 100

400 3,50 0,45 1,20 50 90 3,40 0,36

480 3,00 0,35 0,90 40 80 2,90 0,30

550 2,50 0,28 0,60 30 70 2,50 0,25

170 250

а а 120 190

10, 15 3,00 250

20, 25 2,70 230

30, 35 2,70 210

К 30-6 210 2,30 230

К 50-5 260 2,00 190

100 310 1,80 150

ЧН19Х3 450 0,50 1,80 0,06 0,15 0,30 30 50 1,20 0,12

1,40 25 35

1,40 28 40

1,60 40 65

0,46 1,60 35 60 3,00 0,38

0,39 1,20 28 40 3,00 0,32

4,00 0,40

0,14

0,50 5,00 0,20 0,7 120 4,00

4,00

      № 
.
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( / )
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0,35

0,50 5,00 0,20 0,90 170 4,00 0,60

0,29

170 250

4,00 0,40

4,00 0,36

4,00 0,32

4,00 0,35

170 270

160 210

70 1501,00

1,50

1,50

0,52

0,46

0,46

0,46

0,26

0,23 70

0,50

0,23

0,23

0,29
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0,50 5,00 0,23

0,50 5,00 0,26



                                                            ч . NMМ  

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

CNMM 120408 NR LT-10 12 4.76 0.8 T0000669 29 

CNMM 120412 NR LT-10 12 4.76 1.2 T0000671 30 

       

       

       

       

 

NR – ч в       

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

 

1- Не еко е до о  2- Допу т о  3- еко е до о  4 - е о од о 

 

  

Од о то о яя ток я пл т   у ло  п  е е 8 0
. о я е у я 

к о к  п ед е  для ток  опе   уд о ,  ол  под  
 ол о  лу о  е я. 

 

C N M М 
    

Фо а 

80
0
 Ал  

Зад  угол 

0
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од о то о яя 

Ци и ич -

 в и  

 



                Т ч . CNMM 120408 NR. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 7 0,6 3 330

180 7 0,6 2,6 280

210 7 0,6 2,4 250

180 7 0,52 2,2 280

230 7 0,4 2 250

280 7 0,38 1,6 210

320 7 0,32 1,4 180

220 7 0,42 1,8 190

280 7 0,34 1,4 150

320 5 0,3 1,2 130

350 5 0,28 1,1 100

400 4 0,24 0,9 50 90 3 0,21

480 3,5 0,2 0,8 40 80 2,5 0,18

550 3 0,18 0,6 30 70 2 0,16

170 250

а а 120 190

10, 15 2,8 250

20, 25 2,6 230

30, 35 2,4 210

К 30-6 210 2,6 230

К 50-5 260 2,4 190

100 310 2,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,8 0,06 0,15 0,3 30 50 1,2 0,12

1,2 25 35

1,2 28 40

1,4 40 65

0,38 1,4 35 60 3 0,32

0,34 1 28 40 3 0,3

3 0,320,38

0,8 5 0,23

0,8 5 0,26

1

1
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0,25 70

0,38

0,23

0,21

0,23

0,42

1,8

1,6

1,4

1,8

1,8

0,42

0,38

0,35

0,42

170 270

160 210

70 150

170 250

5 0,32

5 0,28

5 0,25

5 0,32

0,32

1 7 0,23 0,6 170 5 0,4

0,23

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1

5 0,35

0,15

0,8 7 0,21 0,5 120 5

5



                ч . NMМ 120412 NR. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 7 0,8 3,5 330

180 7 0,8 3,2 280

210 7 0,8 2,8 250

180 7 0,7 3 280

230 7 0,65 2,6 250

280 7 0,55 2,3 210

320 7 0,5 2,1 180

220 7 0,6 2,6 190

280 7 0,5 2,3 150

320 5 0,4 2 130

350 5 0,35 1,8 100

400 4 0,32 1,5 50 90 3,5 0,29

480 3,5 0,3 1,2 40 80 3 0,27

550 3 0,25 1 30 70 2,5 0,23

170 250

а а 120 190

10, 15 3,8 250

20, 25 3,5 230

30, 35 3,2 210

К 30-6 210 3,5 230

К 50-5 260 3,2 190

100 310 3 150

ЧН19Х3 450 1 2,4 0,12 0,24 0,5 30 50 1,2 0,18

1,4 25 35

1,6 28 40

1,6 40 65

0,45 1,2 35 60 3 0,32

0,4 1 28 40 3 0,3

3 0,320,45

1,2 5 0,25

1,2 5 0,28

1,5

1,2

1,2

7

5

5

7

7

V  ( / )
 

2

180 5 0,6
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5 0,42
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0,32
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1

1
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0,28 70

0,38

0,25

0,25

0,28

0,52

2,8

2,2

1,9

2,8

2,8

0,58

0,52

0,5

0,52

170 270

160 210

70 150

170 250

4 0,32

4 0,28

4 0,25

4 0,32

0,32

1,5 7 0,28 0,9 170 4 0,4

0,28

      № 
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4 0,35

0,17

1,2 7 0,22 0,75 120 4

4



                                                            ч . NMP  

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

CNMP 120408 NN LT-10 12 4.76 0.8 T0000062 32 

CNMP 120412 NN LT-10 12 4.76 1.2 T0000063 33 

       

       

       

       

 

NN – в а      

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

 

1- Не еко е до а о  2- Допу т о  3- еко е до а о  4 – е о ход о 

 

  

Д ух то о  пла т а  у ло  п  е е 8 0 
. Ха акте ы алые лы 

е а . ек а о подход т дл  то е  е а е е  тал   а оп о ых 
пла о . 

 

C N M P 
    

Фо а 

80
0
 Ал а  

Зад  угол 

0
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Д ух то о  

Ци и ич -

 в и  

 



                 ч . NMP 120408 NN. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2 0,280,35

0,5 3 0,18

0,5 3 0,2

0,5

0,5

0,5

5

4

4

4

4
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1

0,8

0,6

0,9

0,9

0,4

0,35

0,35

0,35

170 270

160 210

70 150

170 250

3 0,35

3 0,32

2,5 0,28

3 0,32

0,32

0,5 5 0,15 0,6 170 3 0,35

0,22
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( / )
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2,5 0,28

0,11

0,5 5 0,15 0,5 120 3

3



                ч . NMP 1204012 NN. ы р а я 

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,68 3,1 330

180 5 0,68 3,1 280

210 5 0,6 2,6 250

180 5 0,6 2,6 280

230 5 0,6 2 250

280 5 0,53 2 210

320 4 0,53 1,7 180

220 5 0,6 2 190

280 5 0,6 2 150

320 4 0,53 1,6 130

350 4 0,53 1,6 100

400 3,5 0,45 1,2 50 90 3,4 0,36

480 3 0,35 0,9 40 80 2,9 0,3

550 2,5 0,28 0,6 30 70 2,5 0,25

170 250

а а 120 190

10, 15 3 250

20, 25 2,7 230

30, 35 2,7 210

К 30-6 210 2,3 230

К 50-5 260 2 190

100 310 1,8 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,8 0,06 0,15 0,3 30 50 1,2 0,12

1,4 25 35

1,4 28 40

1,6 40 65

0,46 1,6 35 60 3 0,38

0,39 1,2 28 40 3 0,32

4 0,4

0,14

0,5 5 0,2 0,7 120 4

4

      № 
.
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а  40  
а  55
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( / )

1

0,35

0,5 5 0,2 0,9 170 4 0,6

0,29

170 250

4 0,4

4 0,36

4 0,32

4 0,35

170 270

160 210

70 1501

1,5

1,5

0,52

0,46

0,46

0,46

0,26

0,23 70

0,5

0,23

0,23

0,29
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0,5 5 0,23
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                                                            ч . D М   
 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

DCMT 070204 NN LT 10 7 2,38 0,4 T0000064 35 

DCMT 11T304 NN LT 10 11 3,97 0,4 T0000065 36 

DCMT 11T308 NN LT 10 11 3,97 0,8 T0000721 37 

       

       

       

       

NN – в а       

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до о  2- Допу т о  3- еко е до о  4 – е о ход о 

 

  

 

л т   у ло  п  е е 55
0
  у к л о  ео ет е  т у коло . 

ек о подход т для то х от.  Х кте  л е л  е я. 
ек о подход т для то е я ло е х ото ок. 

 

D C M T 
    

Фо а 
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0
 Ал  

Зад  угол 

7
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од о то о яя 

З  то  

 



                  ч . D М  070204 NN. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 2 0,2 0,36 350

180 2 0,18 0,29 280

210 2 0,16 0,29 250

180 2 0,18 0,29 280

230 2 0,18 0,24 250

280 1,5 0,16 0,24 210

320 1,5 0,14 0,19 180

220 2 0,16 0,24 190

280 1,5 0,14 0,24 150

320 1,5 0,13 0,17 130

350 1,5 0,13 0,14 100

400 1,3 0,11 0,12 50 90 0,9 0,1

480 1,2 0,09 0,1 40 80 0,7 0,08

550 1 0,08 0,08 30 70 0,6 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,38 250

20, 25 0,36 230

30, 35 0,36 210

К 30-6 210 0,29 230

К 50-5 260 0,24 190

100 310 0,24 150

ЧН19Х3 450 1 0,06 0,1 0,08 30 70 0,6 0,07

0,14 25 35

0,14 28 40

0,17 40 65

0,14 0,17 35 60 1 0,14

0,13 0,14 28 40 1 0,12

1 0,120,14

0,1 1,5 0,08

0,1 1,5 0,08

0,1
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0,16
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1 0,15
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1 0,15
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                  ч . D М  11 304 NN. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35

0,24 28 40

0,28 40 65

0,16 0,28 35 60 2 0,14

0,14 0,24 28 40 2 0,12

2 0,12

0,05

0,2 2,5 0,08 0,18 120 2
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0,18

0,1

0,09 70

0,15

0,09

0,09

0,11

0,18

0,32

0,24

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,2 0,11

0,2

0,11

0,09

0,2

0,2

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

210  
250

230  
270

---------

 ---------

Ф  
 

 
 

7

8

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

11

12

 

 

 9

3

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

V  ( / )
 

2

180 2 0,18

120

t  ( )

2 0,15

0,2

0,2

0,2

2,5

2

2

2

2

2 0,120,16

0,2 2 0,09

0,2 2 0,1



                 ч . D М  11 308 NN. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 70 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2,5 0,28

0,11

0,5 5 0,15 0,5 120 3

3

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1

0,32

0,5 5 0,15 0,6 170 3 0,35

0,22

170 250

3 0,35

3 0,32

2,5 0,28

3 0,32

170 270

160 210

70 1500,6

0,9

0,9

0,4

0,35

0,35

0,35

0,2

0,18 70

0,3

0,18

0,18

0,22

0,35

1

0,8
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а  45                     0,5 0,21
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---------
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а    
а

210  
250

230  
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---------
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2

180 3 0,35
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0,5

0,5

0,5

5

4

4

4

4

2 0,280,35

0,5 3 0,18

0,5 3 0,2



                                                            Т че ие. DNMG  

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

DNMG 110404 NN LT-10 11 4.76 0.4 T0000066 39 

DNMG 110408 NN LT-10 11 4.76 0.8 T0000675 40 

DNMG 150404 NN LT-10 15 4.76 0.4 T0000476 41 

DNMG 150408 NN LT-10 15 4.76 0.8 T0000475 42 

DNMG 150412 NN LT-10 15 4.76 1.2 T0001021 43 

DNMG 150604 NN LT-10 15 6.35 0.4 T0000583 44 

DNMG 150608 NN LT-10 15 6.35 0.8 T0000067 45 

DNMG 150612 NN LT-10 15 6.35 1.2 T0000672 46 

NN – у е ал  т у коло  

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до а о  2- Допу т о  3- еко е до а о  4 - е о од о 

  

Д у то о яя пла т а  у ло  п  е е 55
0 п ек а о под од т для 

п о л о о то е я, а так е то   е о  тока  опе а . 

 

D N M G 
    

Фо а 

55
0
 Ал а  

Зад  угол 

0
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Д у то о яя 

За  то , 

п  е у 

 



                 Т ч . DNMG 110404 NN. Р ы р а я   

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35

0,24 28 40

0,28 40 65

0,16 0,28 35 60 2 0,14

0,14 0,24 28 40 2 0,12

2 0,12

0,05

0,2 2,5 0,08 0,18 120 2

2

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1

0,12

0,2 3 0,08 0,2 170 2 0,18

0,11

170 250

2 0,15

2 0,12

2 0,12

2 0,15

170 270

160 210

70 1500,2

0,28

0,28

0,18

0,16

0,14

0,18

0,1

0,09 70

0,15

0,09

0,09

0,11

0,18

0,32

0,24

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,2 0,11

0,2

0,11
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 ---------

---------

140  
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(И ) 
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270

---------

---------
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11
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 9
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6

А  
 

- 
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4

5

V  ( / )
 

2

180 2 0,18

120

t  ( )

2 0,15

0,2

0,2

0,2

2,5

2

2

2

2

2 0,120,16

0,2 2 0,09

0,2 2 0,1



                 Т ч . DNMG 110408 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2,5 0,28

0,11

0,5 5 0,15 0,5 120 3

3

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1

0,32

0,5 5 0,15 0,6 170 3 0,35

0,22

170 250

3 0,35

3 0,32

2,5 0,28

3 0,32

170 270

160 210

70 1500,6

0,9

0,9

0,4

0,35

0,35

0,35

0,2

0,18 70

0,3

0,18

0,18

0,22

0,35

1

0,8

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,5 0,21

0,5

0,21

0,18

0,5

0,5

 ---------

---------

140  
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а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

210  
250

230  
270

---------

 ---------
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2

180 3 0,35
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t  ( )

3 0,3

0,5

0,5

0,5

5

4

4

4

4

2 0,280,35

0,5 3 0,18

0,5 3 0,2



                 Т ч . DNMG 150404 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35

0,24 28 40

0,28 40 65

0,16 0,28 35 60 2 0,14

0,14 0,24 28 40 2 0,12

2 0,12

0,05

0,2 2,5 0,08 0,18 120 2

2

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1

0,12

0,2 3 0,08 0,2 170 2 0,18

0,11

170 250

2 0,15

2 0,12

2 0,12

2 0,15

170 270

160 210

70 1500,2

0,28

0,28

0,18

0,16

0,14

0,18

0,1

0,09 70

0,15

0,09

0,09

0,11

0,18

0,32

0,24

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,2 0,11

0,2

0,11

0,09

0,2

0,2

 ---------

---------

140  
230
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08 19 13 3
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180 2 0,18
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2 0,120,16

0,2 2 0,09

0,2 2 0,1



                 Т ч . DNMG 150408 NN. Р ы р а я 

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2,5 0,28

0,11

0,5 5 0,15 0,5 120 3

3

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1

0,32

0,5 5 0,15 0,6 170 3 0,35

0,22

170 250

3 0,35

3 0,32

2,5 0,28

3 0,32

170 270

160 210

70 1500,6

0,9

0,9

0,4

0,35

0,35

0,35

0,2

0,18 70

0,3

0,18

0,18

0,22

0,35

1

0,8

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,5 0,21

0,5

0,21

0,18

0,5

0,5

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13
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0,5 3 0,18

0,5 3 0,2



                 Т ч . DNMG 150412 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,68 3,1 330

180 5 0,68 3,1 280

210 5 0,6 2,6 250

180 5 0,6 2,6 280

230 5 0,6 2 250

280 5 0,53 2 210

320 4 0,53 1,7 180

220 5 0,6 2 190

280 5 0,6 2 150

320 4 0,53 1,6 130

350 4 0,53 1,6 100

400 3,5 0,45 1,2 50 90 3,4 0,36

480 3 0,35 0,9 40 80 2,9 0,3

550 2,5 0,28 0,6 30 70 2,5 0,25

170 250

а а 120 190

10, 15 3 250

20, 25 2,7 230

30, 35 2,7 210

К 30-6 210 2,3 230

К 50-5 260 2 190

100 310 1,8 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,8 0,06 0,15 0,3 30 50 1,2 0,12

1,4 25 35

1,4 28 40

1,6 40 65

0,46 1,6 35 60 3 0,38

0,39 1,2 28 40 3 0,32

3 0,380,46

0,5 5 0,23

0,5 5 0,26
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0,5
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0,23
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0,5

0,26

0,23 70

0,5

0,23

0,23

0,29

0,46

1,7

1,4

1

1,5

1,5

0,52

0,46

0,46

0,46

170 270

160 210

70 150

170 250

4 0,4

4 0,36

4 0,32

4 0,35

0,35

0,5 5 0,2 0,9 170 4 0,6
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0,5 5 0,2 0,7 120 4
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                 Т ч . DNMG 150604 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35

0,24 28 40

0,28 40 65

0,16 0,28 35 60 2 0,14

0,14 0,24 28 40 2 0,12

2 0,120,16

0,2 2 0,09

0,2 2 0,1

0,2

0,2

0,2

2,5

2
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0,1

0,09 70
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0,09

0,09

0,11

0,18

0,32

0,24

0,2

0,28

0,28

0,18

0,16

0,14

0,18

170 270

160 210

70 150

170 250

2 0,15

2 0,12

2 0,12

2 0,15

0,12

0,2 3 0,08 0,2 170 2 0,18
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                 Т ч . DNMG 150608 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 300

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2,5 0,28

0,11

0,5 5 0,15 0,5 120 3

3
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.
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1

0,32

0,5 5 0,15 0,6 170 3 0,35

0,22

170 250

3 0,35

3 0,32

2,5 0,28

3 0,32

170 270

160 210

70 1500,6

0,9

0,9

0,4

0,35

0,35

0,35

0,2

0,18 70

0,3

0,18

0,18

0,22
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                 Т ч . DNMG 150612 NN. Р ы р а я 

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,68 3,1 330

180 5 0,68 3,1 280

210 5 0,6 2,6 250

180 5 0,6 2,6 280

230 5 0,53 2 250

280 5 0,53 2 210

320 4 0,6 1,7 180

220 5 0,6 2 190

280 5 0,53 2 150

320 4 0,53 1,6 130

350 4 0,45 1,6 100

400 3,5 0,35 1,2 50 90 3,4 0,36

480 3 0,28 0,9 40 80 2,9 0,3

550 2,5 0,52 0,6 30 70 2,5 0,25

170 250

а а 120 190

10, 15 3 250

20, 25 2,7 230

30, 35 2,7 210

К 30-6 210 2,3 230

К 50-5 260 2 190

100 310 1,8 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,8 0,06 0,15 0,3 30 50 1,2 0,12

1,4 25 35

1,4 28 40

1,6 40 65

0,46 1,6 35 60 3 0,38

0,39 1,2 28 40 3 0,32

4 0,4

0,14

0,5 5 0,2 0,7 120 4

4

      № 
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-
 

а  40  
а  55
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( / )

1

0,35

0,5 5 0,2 0,9 170 4 0,6

0,29

170 250

4 0,4

4 0,36

4 0,32

4 0,35

170 270

160 210

70 1501

1,5

1,5

0,46

0,46

0,46

0,46

0,26

0,23 70

0,5

0,23

0,23

0,29

0,46

1,7

1,4
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0,5
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                                                            че ие. R М   
 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

RCMT 0602 MO LT 10 06 2,38 3 T0000090 48 

RCMT 0803 MO LT 10 08 3.18 4 T0000091 49 

RCMT 10T3 MO LT 10 10 3,97 5 T0000092 50 

RCMT 1204 MO LT 10 12 4.76 6 T0000093 51 

       

       

       

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до о  2- Допу т о  3- еко е до о  4 - е о од о 

 

  

К у л я по т я пл т   п оч о  е уще  к о ко . ек о под од т 
для п о ль о  ток о  о отк . 

 

R C M T 
  

 
 

Фо а 

К у  

Зад  угол 

7
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од о то о яя 

З  то  

 



                    ч . R М  0602 МО. ы р а я 

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 2 0,35 0,64 350

180 2 0,35 0,64 280

210 1,5 0,35 0,56 250

180 2 0,3 0,56 280

230 2 0,3 0,48 250

280 2 0,3 0,4 210

320 1,5 0,25 0,32 180

220 2 0,3 0,48 190

280 2 0,3 0,4 150

320 1,5 0,3 0,32 130

350 1,5 0,25 0,24 100

400 1,2 0,22 0,17 50 90 0,9 0,2

480 1 0,18 0,12 40 80 0,7 0,16

550 0,8 0,14 0,1 30 70 0,6 0,12

170 250

а а 120 210

10, 15 0,8 280

20, 25 0,72 250

30, 35 0,72 230

К 30-6 210 0,6 230

К 50-5 260 0,52 190

100 310 0,48 150

ЧН19Х3 450 0,2 1 0,04 0,1 0,08 30 50 0,6 0,07

0,2 25 35

0,2 28 40

0,24 40 65

0,18 0,24 35 60 1 0,3
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                    ч . R М  0803 МО. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 2 0,42 0,8 350

180 2 0,42 0,8 280

210 1,5 0,42 0,7 250

180 2 0,36 0,7 280

230 2 0,36 0,6 250

280 2 0,36 0,5 210

320 1,5 0,3 0,4 180

220 2 0,36 0,6 190

280 2 0,36 0,5 150

320 1,5 0,36 0,4 130

350 1,5 0,3 0,3 100

400 1,3 0,26 0,21 50 90 0,9 0,23

480 1 0,21 0,15 40 80 0,7 0,19

550 0,9 0,17 0,1 30 70 0,6 0,15

170 250

а а 120 190

10, 15 1 280

20, 25 0,9 250

30, 35 0,9 230

К 30-6 210 0,75 230

К 50-5 260 0,65 190

100 310 0,6 150

ЧН19Х3 450 0,5 1 0,08 0,21 0,15 30 50 0,7 0,19

0,25 25 35

0,25 28 40

0,3 40 65

0,21 0,3 35 60 1 0,3

0,18 0,3 28 40 1 0,28

1 0,280,21
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                    ч . R М  10 3 МО. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,5 1,1 350

180 3 0,5 1,1 280

210 2 0,5 1 250

180 3 0,45 1 280

230 2 0,42 0,8 250

280 2 0,42 0,7 210

320 2 0,35 0,6 180

220 2 0,45 0,8 190

280 2 0,42 0,7 150

320 1,5 0,42 0,6 130

350 1,5 0,35 0,4 100

400 1,2 0,3 0,3 50 90 1 0,27

480 1 0,25 0,2 40 80 0,8 0,22

550 0,9 0,19 0,1 30 70 0,5 0,17

170 250

а а 120 190

10, 15 1,4 250

20, 25 1,3 230

30, 35 1,3 210

К 30-6 210 1,1 230

К 50-5 260 0,9 190

100 310 0,8 150

ЧН19Х3 450 0,2 1 0,1 0,25 0,2 30 50 0,8 0,22

0,3 25 35

0,3 28 40

0,3 40 65

0,25 0,3 35 60 1 0,3

0,21 0,3 28 40 1 0,28

1 0,28
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0,5 2 0,14 0,49 120 1
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                     ч . R М  1204 МО. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 4 0,7 1,6 350

180 4 0,7 1,6 280

210 3 0,7 1,4 250

180 4 0,6 1,4 280

230 3 0,6 1,2 250

280 3 0,6 1 210

320 2,5 0,5 0,8 180

220 3 0,6 1,2 190

280 3 0,6 1 150

320 2 0,6 0,8 130

350 2 0,5 0,6 100

400 1,7 0,43 0,4 50 90 1,7 0,35

480 1,4 0,35 0,3 40 80 1,4 0,32

550 1,2 0,28 0,2 30 70 1,2 0,25

170 250

а а 120 210

10, 15 1,8 280

20, 25 1,8 250

30, 35 1,4 230

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,2 0,11 0,28 0,2 30 50 1 0,2

0,5 25 35

0,5 28 40

0,6 40 65

0,35 0,6 35 60 1,5 0,3

0,3 0,6 28 40 1,5 0,28

1,5 0,280,35
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                                                            ч . S М   
 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

SCMT 09T304 NN LT 10 9 3.97 0.4 T0001459 53 

SCMT 09T308 NN LT 10 9 3.97 0.8 T0001458 54 

SCMT 120408 NN LT 10 12 4.76 0.8 T0001777 55 

       

       

       

       

NN – в а       

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е дова о  2- Допу т о  3- еко е дова о  4 - ево од о 

  

 

Квад ат ая по т в ая пла т а  п оч о  е уще  к о ко . ек а о 
под од т для а точ ы  опе а . 

 

S C M T 
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d ± . 5             
m ± . 8 
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Т п пла т ы 
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                  ч . S М  09 304 NN. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 330

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,16 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,14 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,1 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35

0,24 28 40

0,28 40 65
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                  ч . S М  09 308 NN. ы р а я 

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 6 0,47 1,7 330

180 5 0,42 1,4 280

210 5 0,35 1,2 250

180 5 0,42 1,4 280

230 5 0,42 1,2 250

280 4 0,37 1 210

320 4 0,34 0,8 180

220 5 0,37 1 190

280 5 0,34 1,2 150

320 4 0,3 0,8 130

350 4 0,3 0,7 100

400 3,5 0,26 0,6 50 90 1,7 0,23

480 3 0,21 0,5 40 80 1,4 0,19

550 2,5 0,17 0,4 30 70 1,2 0,15

170 250

а а 120 200

10, 15 1,7 250

20, 25 1,5 230

30, 35 1,3 210

К 30-6 210 1,3 230

К 50-5 260 1,2 190

100 310 1,1 150

ЧН19Х3 450 0,5 2 0,11 0,17 0,4 30 50 1,2 0,15

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65
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0,3 0,7 28 40 2 0,24

2 0,270,34

0,5 3,5 0,18

0,5 3,5 0,2

0,5

0,5

0,5

5

4

4

4

4

V  ( / )
 

2

180 2 0,34

120

t  ( )

2 0,32

3

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

11

12

 

 

 9

210  
250

230  
270

---------

---------

Ф  
 

 
 

7

8

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,5 0,21

0,5

0,21

0,18

0,5

0,5

0,2

0,18 70

0,3

0,18

0,18

0,22

0,37

1

0,8

0,7

0,9

0,9

0,37

0,34

0,3

0,37

170 270

160 210

70 120

170 250

2 0,32

2 0,27

2 0,24

2 0,3

0,3

0,5 6 0,15 0,42 170 3 0,34

0,22

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1

2 0,3

0,11

0,5 5 0,15 0,38 120 3

2



                  ч . S М  120408 NN. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 6 0,47 1,7 330

180 5 0,42 1,4 280

210 5 0,35 1,2 250

180 5 0,42 1,4 280

230 5 0,42 1,2 250

280 4 0,37 1 210

320 4 0,34 0,8 180

220 5 0,37 1,2 190

280 5 0,34 1 150

320 4 0,3 0,8 130

350 4 0,3 0,7 100

400 3,5 0,26 0,6 50 90 1,7 0,23

480 3 0,21 0,5 40 80 1,4 0,19

550 2,5 0,17 0,4 30 70 1,2 0,15

170 250

а а 120 200

10, 15 1,7 250

20, 25 1,5 230

30, 35 1,3 210

К 30-6 210 1,3 230

К 50-5 260 1,2 190

100 310 1,1 150

ЧН19Х3 450 0,5 2 0,11 0,17 0,4 30 50 1,2 0,15

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,34 0,8 35 60 2 0,27

0,3 0,7 28 40 2 0,24
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0,5 5 0,15 0,38 120 3
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                                                            Т ч . SNMG  

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

SNMG 120408 NN LT-10 12 4.76 0.8 T0000322 57 

SNMG 120412 NN LT-10 12 4.76 1.2 T0000323 58 

       

       

       

       

 

NN – в а   

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е дова о  2- Допу т о  3- еко е дова о  4 – ево од о 

 

  

 

Квад ат ая пла т а  оче  п оч о  ежуще  к о ко . ек а о под од т 
для че ов  тока  опе а . 
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                  Т ч . SNMG 120408 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,64 1,8 350

180 5 0,64 1,8 280

210 4 0,57 1,5 250

180 5 0,57 1,2 280

230 4 0,57 1,2 250

280 4 0,5 1,2 210

320 3,5 0,5 1 180

220 4 0,57 1,2 190

280 4 0,57 1,2 150

320 3 0,5 0,8 130

350 3 0,5 0,8 100

400 2,5 0,43 0,6 50 90 1,5 0,36

480 2 0,35 0,4 40 80 1,2 0,29

550 1,7 0,29 0,3 30 70 0,7 0,26

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,16 0,36 0,4 30 50 0,7 0,26

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65
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                  Т ч . SNMG 120412 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,97 3,1 330

180 5 0,97 3,1 280

210 5 0,86 2,6 250

180 5 0,86 2,6 280

230 5 0,86 2 250

280 5 0,76 2 210

320 4 0,76 1,7 180

220 5 0,86 2 190

280 5 0,86 2 150

320 4 0,76 1,6 130

350 4 0,76 1,6 100

400 3,5 0,64 1,2 50 90 2 0,51

480 3 0,5 0,9 40 80 1,8 0,43

550 2,5 0,4 0,6 30 70 1,7 0,36

170 250

а а 120 190

10, 15 3 250

20, 25 2,7 230

30, 35 2,7 210

К 30-6 210 2,3 230

К 50-5 260 2 190

100 310 1,8 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,8 0,9 0,21 0,3 30 50 1 0,17

1,4 25 35

1,4 28 40

1,6 40 65

0,66 1,6 35 60 2,1 0,54

0,56 1,2 28 40 2,1 0,46

2,1 0,540,66

0,5 5 0,33

0,5 5 0,37
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2,8 0,51
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                                                            ч . T М   
 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

TCMT 110204 NN LT 10 11 2.38 0.4 T0000477 60 

TCMT 110208 NN LT 10 11 2.38 0.8 T0000478 61 

TCMT 16T304 NN LT 10 16 3.97 0.4 T0000479 62 

TCMT 16T308 NN LT 10 16 3.97 0.8 T0000068 63 

TCMT 16T312 NN LT 10 16 3.97 0.8 T0001774 64 

       

       

NN – в а       

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до а о  2- Допу т о  3- еко е до а о  4 - е о од о 

 

  

Т еу ол ая по т ая пла т а п ек а о под од т для а точ  опе а . 

 

T C M T 

    

Фо а 

60
0
 

Т еу ол к 

Зад  угол 

7
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од о то о яя 

За  то , 

п  е у 

 



                  ч . T М  110204 NN. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 2 0,2 0,36 350

180 2 0,18 0,29 280

210 2 0,16 0,29 250

180 2 0,18 0,29 280

230 2 0,18 0,24 250

280 1,5 0,16 0,24 210

320 1,5 0,14 0,19 180

220 2 0,16 0,24 190

280 1,5 0,14 0,24 150

320 1,5 0,13 0,17 130

350 1,5 0,13 0,14 100

400 1,3 0,11 0,12 50 90 0,9 0,1

480 1,2 0,09 0,1 40 80 0,7 0,08

550 1 0,08 0,08 30 70 0,6 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,38 250

20, 25 0,36 230

30, 35 0,36 210

К 30-6 210 0,29 230

К 50-5 260 0,24 190

100 310 0,24 150

ЧН19Х3 450 0,1 1 0,06 0,1 0,08 30 70 0,6 0,07

0,14 25 35

0,14 28 40

0,17 40 65

0,14 0,17 35 60 1 0,14

0,13 0,14 28 40 1 0,12

1 0,120,14

0,1 1,5 0,08

0,1 1,5 0,08

0,1

0,1

0,1

2
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0,16

0,22

0,17

0,14

0,2

0,2

0,16

0,14

0,13

0,16

170 270

160 210

70 150

170 250

1 0,15

1 0,12

1 0,12

1 0,15

0,15

0,1 2 0,06 0,18 170 1 0,18

0,08

      № 
.
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1 0,12
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                  ч . T М  110208 NN. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 2 0,45 0,43 400

180 2 0,4 0,35 350

210 2 0,4 0,35 200

180 2 0,4 0,35 300

230 2 0,4 0,29 250

280 1,5 0,38 0,29 210

320 1,5 0,35 0,23 180

220 2 0,4 0,29 190

280 1,5 0,38 0,29 150

320 1,5 0,35 0,2 130

350 1,5 0,32 0,17 100

400 1,2 0,27 0,12 50 90 1 0,16

480 1 0,22 0,09 40 80 0,8 0,14

550 0,8 0,18 0,06 30 70 0,5 0,12

170 250

а а 120 190

10, 15 0,46 250

20, 25 0,43 230

30, 35 0,43 210

К 30-6 210 0,35 230

К 50-5 260 0,29 190

100 310 0,29 150

ЧН19Х3 450 0,2 0,8 0,07 0,18 0,09 30 50 0,9 0,12

0,17 25 35

0,17 28 40

0,2 40 65

0,35 0,2 35 60 0,7 0,22

0,35 0,17 28 40 0,7 0,22

1 0,18

0,07

0,2 2 0,15 0,4 120 1

1
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                  ч . T М  16 304 NN. ы р а я 

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35

0,24 28 40

0,28 40 65

0,16 0,28 35 60 2 0,14

0,14 0,24 28 40 2 0,12

2 0,120,16

0,2 2 0,09

0,2 2 0,1

0,2

0,2

0,2

2,5
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                  ч . T М  16 308 NN. ы р а я 

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2,5 0,28
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0,9

0,9
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                  ч . T М  16 312 NN. ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,47 1,3 350

180 4 0,13 1,1 280

210 4 0,38 0,9 250

180 4 0,43 1,1 280

230 4 0,43 0,9 250

280 3 0,38 0,7 210

320 3 0,35 0,6 180

220 4 0,38 0,9 190

280 4 0,35 0,7 150

320 3 0,32 0,6 130

350 3 0,32 0,5 100

400 2,8 0,28 0,4 40 90 2,4 0,23

480 2,2 0,24 0,3 40 80 2 0,2

550 1,5 0,2 0,3 30 70 1,2 0,16

170 250

а а 120 210

10, 15 1,3 280

20, 25 1,2 250

30, 35 1,1 230

К 30-6 210 1,1 230

К 50-5 260 1 190

100 310 0,9 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,2 0,04 0,12 0,1 30 50 0,9 0,08

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,34 0,8 35 60 1,5 0,25

0,3 0,7 28 40 1,5 0,22

1,5 0,250,34
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                                                            Т ч . TNМG  

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

TNMG 160404 NN LT 10 16 4.76 0.4 T0000457 66 

TNMG 160408 NN LT 10 16 4.76 0.8 T0000069 67 

TNMG 160412 NN LT 10 16 4.76 1.2 T0001734 68 

TNMG 220404 NN LT 10 22 4.76 0.4 T0001873 69 

TNMG 220408 NN LT 10 22 4.76 0.8 T0000113 70 

TNMG 220412 NN LT 10 22 4.76 1.2 T0001735 71 

       

NN – в а       

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до о  2- Допу т о  3- еко е до о  4 - е о од о 
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                  Т ч . TNMG 160404 NN. Р ы р а я 

  

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35

0,24 28 40

0,28 40 65

0,16 0,28 35 60 2 0,14

0,14 0,24 28 40 2 0,12

2 0,12
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0,2 2,5 0,08 0,18 120 2
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                  Т ч . TNMG 160408 NN. Р ы р а я 

  

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2,5 0,28
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                  Т ч . TNMG 160412 NN. Р ы р а я 

  

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,68 3,1 330

180 5 0,68 3,1 280

210 5 0,6 2,6 250

180 5 0,6 2,6 280

230 5 0,6 2 250

280 5 0,53 2 210

320 4 0,53 1,7 180

220 5 0,6 2 190

280 5 0,6 2 150

320 4 0,53 1,6 130

350 4 0,53 1,6 100

400 3,5 0,45 1,2 50 90 3,4 0,36

480 3 0,35 0,9 40 80 2,9 0,3

550 2,5 0,28 0,6 30 70 2,5 0,25

170 250

а а 120 190

10, 15 3 250

20, 25 2,7 230

30, 35 2,7 210

К 30-6 210 2,3 230

К 50-5 260 2 190

100 310 1,8 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,8 0,06 0,15 0,3 30 50 1,2 0,12

1,4 25 35

1,4 28 40

1,6 40 65

0,46 1,6 35 60 3 0,38

0,39 1,2 28 40 3 0,32

4 0,4

0,14

0,5 5 0,2 0,7 120 4

4
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.
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0,46
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                 Т ч . TNMG 220404 NN. Р ы р а я 

  

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 4 0,4 1,3 330

180 4 0,4 1,3 280

210 4 0,3 1,1 250

180 4 0,3 1,1 280

230 4 0,3 1,1 250

280 4 0,28 1 210

320 4 0,28 1,2 180

220 4 0,3 1,1 190

280 4 0,3 1,1 150

320 3 0,28 1 130

350 3 0,28 1 100

400 2,5 0,24 0,5 50 90 1,7 0,18

480 2 0,2 0,3 40 80 1,4 0,16

550 1,5 0,15 0,2 30 70 1,2 0,14

170 250

а а 120 190

10, 15 1,7 250

20, 25 1,5 230

30, 35 1,3 210

К 30-6 210 1,6 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,1 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,5 0,08 0,15 0,3 30 50 0,6 0,07

0,5 25 35

0,5 28 40

0,3 40 65

0,25 0,3 35 60 1 0,15

0,23 0,3 28 40 1 0,12

2 0,2

0,08

0,5 4 0,12 0,35 120 2
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.
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                 Т ч . TNMG 220408 NN. Р ы р а я 

  

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 7 0,45 1,8 350

180 7 0,45 1,8 300

210 5 0,4 1,5 250

180 7 0,4 1,2 280

230 7 0,4 1,2 250

280 5 0,35 1,2 210

320 4 0,35 1 180

220 5 0,4 1,2 190

280 5 0,4 1,2 150

320 4 0,35 0,8 130

350 4 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,5 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 70 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2 0,280,35

0,5 5 0,18

0,5 5 0,2

0,5

0,5

0,5

5

4
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0,9

0,9
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3 0,32
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                 Т ч . TNMG 220412 NN. Р ы р а я 

  

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 6 0,68 3,1 330

180 5 0,68 3,1 280

210 5 0,6 2,6 250

180 6 0,6 2,6 280

230 6 0,6 2 250

280 5 0,53 2 210

320 5 0,53 1,7 180

220 6 0,6 2 190

280 5 0,6 2 150

320 5 0,53 1,6 130

350 4 0,53 1,6 100

400 3,5 0,45 1,2 50 90 3,4 0,36

480 3 0,35 0,9 40 80 2,9 0,3

550 2,5 0,28 0,6 30 70 2,5 0,25

170 250

а а 120 190

10, 15 3 250

20, 25 2,7 230

30, 35 2,7 210

К 30-6 210 2,3 230

К 50-5 260 2 190

100 310 1,8 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,8 0,06 0,15 0,3 30 70 1,2 0,12

1,4 25 35

1,4 28 40

1,6 40 65

0,46 1,6 35 60 3 0,38

0,39 1,2 28 40 3 0,32

4 0,4

0,14

0,5 6 0,2 0,7 120 4

4
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.

 

-
 

а  40  
а  55
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( / )

1
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0,5 6 0,2 0,9 170 4 0,6

0,29

170 250

4 0,4

4 0,36

4 0,32

4 0,35

170 270

160 210

70 1501

1,5

1,5

0,52

0,46

0,46

0,46

0,26

0,23 70
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0,23
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                                                            Т ч . TNМP  

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

TNMP 160408 NN LT 10 16 4.76 0.8 T0000492 73 

       

       

       

       

       

       

NN – в а       

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до о  2- Допу т о  3- еко е до о  4 - е о од о 

 

  

Т еу ол  пл т   по т о  ео ет е  т у коло . Х кте  
л е л  е . ек о под од т дл  о щ  ток  опе , 

точе  е е ще  т л   оп оч  пл о . 

 

T N M P 

    

Фо а 

60
0
 

Т еу ол к 

Зад  угол 

0
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Д у то о    

Ци и ич -

 в и  

 



                  Т ч . TNМP 160408 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2 0,280,35

0,5 3 0,18

0,5 3 0,2

0,5

0,5

0,5

5

4

4

4

4
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0,6

0,9
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170 270
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70 150

170 250

3 0,35

3 0,32

2,5 0,28

3 0,32

0,32

0,5 5 0,15 0,6 170 3 0,35
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                                                            Т че ие. TNUX  

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

TNUX 160404 R LT 10 16 4.76 0.4 T0001125 75 

TNUX 160404 L LT 10 16 4.76 0.4 T0001877 76 

TNUX 160408 R LT 10 16 4.76 0.8 T0001137 77 

TNUX 160408 L LT 10 16 4.76 0.8 T0001878 78 

       

       

       

R – ав е а авле ие    L – лев е а авле ие     

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до о  2- Допу т о  3- еко е до о  4 - е о од о 

 

  

Т еу ол я пл т , п ек о под од т для у  ток  опе   

точе я дл  ото ок, де е т  к о к о е я . 

 

T N U X 

   
 

Фо а 

60
0
 

Т еу ол к 

Зад  угол 

0
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Д у то о яя   

Ци и ич -

 в и  

 



                  Т ч . TNUX 160404 R/L. Р ы р а я 
 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,3 1,2 330

180 4 0,28 0,8 280

210 4 0,25 0,8 250

180 4 0,28 0,8 280

230 4 0,25 0,8 250

280 3 0,22 0,6 210

320 3 0,2 0,5 180

220 3 0,23 0,6 190

280 3 0,21 0,5 150

320 3 0,18 0,5 130

350 3 0,16 0,4 100

400 2 0,12 0,2 50 90 1,5 0,11

480 1,5 0,1 0,2 40 80 1 0,09

550 1 0,08 0,1 30 70 0,5 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 1,2 250

20, 25 1,2 230

30, 35 1,2 210

К 30-6 210 0,8 230

К 50-5 260 0,8 190

100 310 0,8 150

ЧН19Х3 450 0,4 1,4 0,06 0,1 0,1 30 50 1 0,07

0,6 25 35

0,6 28 40

0,6 40 65

0,23 0,6 35 60 1,5 0,12

0,21 0,5 28 40 1,5 0,12

1,5 0,12

0,05

0,2 4 0,1 0,25 120 2
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                  Т ч . TNUX 160408 R/L. Р ы р а я 
 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 4 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 4 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 3 0,35 1,2 210

320 3 0,35 1 180

220 3 0,4 1,2 190

280 3 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,5 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,5 0,22

550 1 0,19 0,2 30 70 1 0,15

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,4 1 0,1 0,19 0,2 30 50 1 0,07

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2 0,280,35

0,2 3 0,12

0,2 3 0,12
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                                                            Т ч . TPМR  

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

TPMR 160304 NN LT 10 16 3.76 0.4 T0001638 78 

TPMR 160304 NN LT 10 16 3.76 0.8 T0001535 79 

       

       

       

       

       

NN – в а       

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до а о  2- Допу т о  3- еко е до а о  4 - е о од о 

 

  

 

Т еу ол ая по т ая пла т а. ек а о под од т для а точ  
опе а . 

 

T P M R 

   
 

Фо а 

60
0
 

Т еу ол к 

Зад  угол 
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Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од о то о яя  
Ве  
п  

 



                  Т ч . TPМR 160304 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35

0,24 28 40

0,28 40 65

0,16 0,28 35 60 2 0,14

0,14 0,24 28 40 2 0,12
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                  Т ч . TPМR 160308 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230
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                                                            Т ч . VBМТ  
 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

VBMT 110304 NN LT 10 11 3.76 0.4 T0001460 81 

VBMT 160404 NN LT 10 16 4.76 0.4 T0000070 82 

VBMT 160408 NN LT 10 16 4.76 0.8 T0000071 83 

       

       

       

       

NN – в а       

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до а о  2- Допу т о  3- еко е до а о  4 - е о од о 

 

  

о т ая пла т а  у ло  п  е е 35
0. ек а о под од т для 

ут е е о  е е о п о ль о о то е я. 
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Зад  угол 

5
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Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од о то о яя 

За  то  

 



                 Т ч . VBМТ 110304 NN. Р ы р а я 

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 2 0,2 0,36 350

180 2 0,18 0,29 280

210 2 0,16 0,29 250

180 2 0,18 0,29 280

230 2 0,18 0,24 250

280 1,5 0,16 0,24 210

320 1,5 0,14 0,19 180

220 2 0,16 0,24 190

280 1,5 0,14 0,24 150

320 1,5 0,13 0,17 130

350 1,5 0,13 0,14 100
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                 Т ч . VBМТ 160404 NN. Р ы р а я 

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН10Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35
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0,28 40 65
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                 Т ч . VBМТ 160408 NN. Р ы р а я 

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18
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                                                            ч . V М   
 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

VCMT 160404 NN LT 10 16 4.76 0,4 T0001102 85 

VCMT 160408 NN LT 10 16 4.76 0,8 T0001103 86 

       

       

       

       

       

NN – в а       

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до а о  2- Допу т о  3- еко е до а о  4 – е о од о 

 

  

 

о т ая пла т а  у ло  п  е е 35
0. ек а о под од т для 

ут е е о  е е о п о ль о о то е я. 
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Т п пла т ы 
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                 ч . V М  160404 NN. ы р а я 

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09
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                 ч . V М  160408 NN. ы р а я 

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

 170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35
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                                                            Т ч . VNMG  

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

VNMG 160404 NN LT-10 16 4.76 0.4 T0000072 88 

VNMG 160408 NN LT-10 16 4.76 0.8 T0000073 89 

       

       

       

       

 

NN – в а   

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до о  2- Допу т о  3- еко е до о  4 – е о од о 
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                  Т ч . VNMG 160404 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09
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                 Т ч . VNMG 160408 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65
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                                                            Т ч . WNMG  

 

 

бозначение 
пластины  плав l s r Кат. № тр. 

WNMG 060404 NN LT-10 6 4.76 0.4 T0000133 91 

WNMG 060408 NN LT-10 6 4.76 0.8 T0000137 92 

WNMG 080404 NN LT-10 8 4.76 0.4 T0000584 93 

WNMG 080408 NN LT-10 8 4.76 0.8 T0000075 94 

WNMG 080408 NR LT-10 8 4.76 0.8 T0001437 95 

WNMG 080408 NP LT-10 8 4.76 0.8 T0001967 96 

WNMG 080408 WN LT-10 8 4.76 0.8 T0000076 97 

WNMG 080412 NN LT-10 8 4.76 1.2 T0000077 98 

NN – а     WM – а   а а щ   

NR – ч      N  – ч   

бработка:        уперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая       ударом                              
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                Т ч . WNMG 060404 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09
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0,28 40 65
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                Т ч . WNMG 060408 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3,5 0,45 1,8 350

180 3,5 0,45 1,8 300

210 3,5 0,4 1 250

180 3,5 0,4 1 280

230 3 0,4 1 250

280 3 0,35 0,9 210

320 3 0,35 0,8 180

220 3 0,4 1 190

280 3 0,4 1 150

320 2,5 0,35 0,7 130

350 2,5 0,35 0,7 100

400 2 0,3 0,5 50 90 1,5 0,25

480 1,5 0,25 0,3 40 80 1 0,2

550 1 0,2 0,2 30 70 0,5 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3
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A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09
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0,16 0,28 35 60 2 0,14

0,14 0,24 28 40 2 0,12

2 0,120,16

0,2 2 0,09

0,2 2 0,1

0,2

0,2

0,2

2,5

2

2

2

2

V  ( / )
 

2

180 2 0,18

120

t  ( )

2 0,15

3

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

11

12

 

 

 9

210  
250

230  
270

---------

---------

Ф  
 

 
 

7

8

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,2 0,11

0,2

0,11

0,09

0,2

0,2

0,1

0,09 70

0,15

0,09

0,09

0,11

0,18

0,32

0,24

0,2

0,28

0,28

0,18

0,16

0,14

0,18

170 270

160 210

70 150

170 250

2 0,15

2 0,12

2 0,12

2 0,15

0,12

0,2 3 0,08 0,2 170 2 0,18

0,11

      № 
.

 

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1

2 0,12

0,05

0,2 2,5 0,08 0,18 120 2

2



                Т ч . WNMG 080408 NN. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3
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A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,68 2,3 330

180 5 0,68 2,3 280

210 5 0,6 2 250

180 5 0,6 2 280

230 5 0,6 1,5 250

280 5 0,53 1,5 210

320 4 0,53 1,3 180

220 5 0,6 1,5 190

280 5 0,6 1,5 150

320 4 0,53 1,2 130

350 4 0,53 1,2 100

400 3,5 0,45 0,9 50 90 3,4 0,36

480 3 0,35 0,7 40 80 2,9 0,3

550 2,5 0,28 0,5 30 70 2,5 0,25

170 250

а а 120 190

10, 15 2,3 250

20, 25 2 230

30, 35 2 210

К 30-6 210 1,7 230

К 50-5 260 1,5 190

100 310 1,4 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,8 0,06 0,15 0,2 30 50 1,2 0,12

1,1 25 35

1,1 28 40

1,2 40 65

0,46 1,2 35 60 3 0,38
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A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,68 2,3 330

180 5 0,68 2,3 280

210 5 0,6 2 250

180 5 0,6 2 280

230 5 0,6 1,5 250

280 5 0,53 1,5 210

320 4 0,53 1,3 180

220 5 0,6 1,5 190

280 5 0,6 1,5 150

320 4 0,53 1,2 130

350 4 0,53 1,2 100

400 3,5 0,45 0,9 50 90 3,4 0,36

480 3 0,35 0,7 40 80 2,9 0,3

550 2,5 0,28 0,5 30 70 2,5 0,25

170 250

а а 120 190

10, 15 2,3 250

20, 25 2 230

30, 35 2 210

К 30-6 210 1,7 230

К 50-5 260 1,5 190

100 310 1,4 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,8 0,06 0,15 0,2 30 50 1,2 0,12

1,1 25 35

1,1 28 40

1,2 40 65

0,46 1,2 35 60 3 0,38
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A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 280

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3
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A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,68 3,1 330

180 5 0,68 3,1 280

210 5 0,6 2,6 250

180 5 0,6 2,6 280

230 5 0,6 2 250

280 5 0,53 2 210

320 4 0,53 1,7 180

220 5 0,6 2 190

280 5 0,6 2 150

320 4 0,53 1,6 130

350 4 0,53 1,6 100

400 3,5 0,45 1,2 50 90 3,4 0,36

480 3 0,35 0,9 40 80 2,9 0,3

550 2,5 0,28 0,6 30 70 2,5 0,25

170 250

а а 120 190

10, 15 3 250

20, 25 2,7 230

30, 35 2,7 210

К 30-6 210 2,3 230

К 50-5 260 2 190

100 310 1,8 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,8 0,06 0,15 0,3 30 50 1,2 0,12

1,4 25 35

1,4 28 40

1,6 40 65

0,46 1,6 35 60 3 0,38
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                                                            Т ч . WNMP  

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

WNMP 060404 NN LT-10 6 4.76 0.4 T0000306 100 

WNMP 060408 NN LT-10 6 4.76 0.8 T0000307 101 

WNMP 080408 NN LT-10 8 4.76 0.8 T0000308 102 

       

       

       

       

       

 

NN – в а      

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              
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A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07
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10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230
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0,11
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.
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                 Т ч . WNMP 060408 NN. Р ы р а я 

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3,5 0,45 1,2 350

180 3,5 0,45 1,2 300

210 3,5 0,4 1 250

180 3,5 0,4 1 280

230 3 0,4 1 250

280 3 0,35 0,9 210

320 3 0,35 0,8 180

220 3 0,4 1 190

280 3 0,4 1 150

320 2,5 0,35 0,7 130

350 2,5 0,35 0,7 100

400 2 0,3 0,5 50 90 1,5 0,25

480 1,5 0,25 0,3 40 80 1 0,2

550 1 0,2 0,2 30 70 0,5 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2 0,280,35

0,5 3 0,18

0,5 3 0,2
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120

t  ( )

3 0,3

3

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

11

12

 

 

 9

210  
250

230  
270

---------

 ---------

Ф  
 

 
 

7

8

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,5 0,21
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0,4
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170 270

160 210

70 150

170 250

3 0,35

3 0,32

2,5 0,28

3 0,32
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0,5 5 0,15 0,6 170 3 0,35
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.
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                 Т ч . WNMP 080408 NN. Р ы р а я 

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 5 0,45 1,8 350

180 5 0,45 1,8 300

210 4 0,4 1,5 250

180 5 0,4 1,2 280

230 4 0,4 1,2 250

280 4 0,35 1,2 210

320 3,5 0,35 1 180

220 4 0,4 1,2 190

280 4 0,4 1,2 150

320 3 0,35 0,8 130

350 3 0,35 0,8 100

400 2,5 0,3 0,6 50 90 2 0,25

480 2 0,25 0,4 40 80 1,7 0,2

550 1,7 0,2 0,3 30 70 1 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2,5 0,28

0,11

0,5 5 0,15 0,5 120 3

3

      № 
.
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а  55
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1
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0,5 5 0,15 0,6 170 3 0,35
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170 250

3 0,35

3 0,32

2,5 0,28
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70 1500,6
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                                                            Т ч . STAR  

 

 

бозначение 
пластины  плав l s r К т. № тр. 

ST-CBMT 060408L LT-10 6 4.76 0.8 T0001005 105 

ST-DBMT 060404L LT-10 6 4.76 0.4 T0000965 106 

ST-TBMT 060404L LT-10 6 4.76 0.4 T0000996 107 

ST-VBMT 060404L LT-10 6 4.76 0.4 T0000995 108 

       

       

NN – в а      

 

бработка:        уперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая       ударом                              

 

1- Не еко е до о  2- Допу т о  3- еко е до о  4 – е о од о 

 

  

У к л е по т е пл т  е  STAR п ед е  дл  е о о о - 

о о то е . л т   у ло  п  е е от 35
0
 до 8 0, е е 3 

е у е к о к ,  о ут т  у т о ле   од у де ку е   STAR. 

 

 B M T 

 

 
   

Фо  

35
0
/55

0
/60

0
/80

0
 

Ал  

З д  угол 

5
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пл т ы 

Д у то о  

З  то  

 



                                                            Т ч . STAR  

 

 

ST-C/D/T/VBMT 

В Ш И  АВКИ 

К т. № О о че е h b l f 

T2001028 ST-SXJBL 2020 K06 20 20 125 25 

T2001029 ST-SXJBL 2525 K06 25 25 150 32 

 

В И  АВКИ 

К т. № О о че е Ød l h f Ø D i  

T2001031 ST-A25S-SXJBR 06 25 250 23 17 30 

 



                Т ч . ST-CBMT 060408L. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3,5 0,45 1,2 350

180 3,5 0,45 1,2 300

210 3,5 0,4 1 250

180 3,5 0,4 1 280

230 3 0,4 1 250

280 3 0,35 0,9 210

320 3 0,35 0,8 180

220 3 0,4 1 190

280 3 0,4 1 150

320 2,5 0,35 0,7 130

350 2,5 0,35 0,7 100

400 2 0,3 0,5 50 90 1,5 0,25

480 1,5 0,25 0,3 40 80 1 0,2

550 1 0,2 0,2 30 70 0,5 0,18

170 250

а а 120 190

10, 15 2 250

20, 25 1,8 230

30, 35 1,8 210

К 30-6 210 1,5 230

К 50-5 260 1,3 190

100 310 1,2 150

ЧН19Х3 450 0,5 1,7 0,11 0,25 0,4 30 50 1 0,18

0,7 25 35

0,7 28 40

0,8 40 65

0,35 0,8 35 60 2 0,3

0,3 0,6 28 40 2 0,28

2 0,280,35

0,5 3 0,18

0,5 3 0,2
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.
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                 Т ч . ST-DBMT 060404L. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35

0,24 28 40

0,28 40 65

0,16 0,28 35 60 2 0,14

0,14 0,24 28 40 2 0,12

2 0,120,16
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                Т ч . ST-TBMT 060404L. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35

0,24 28 40

0,28 40 65

0,16 0,28 35 60 2 0,14

0,14 0,24 28 40 2 0,12

2 0,120,16

0,2 2 0,09

0,2 2 0,1
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                Т ч . ST-VBMT 060404L. Р ы р а я  

 

 

 

A max

min max min max [mm2] min max t F

150 3 0,23 0,6 350

180 2,5 0,2 0,48 280

210 2,5 0,18 0,48 250

180 2,5 0,2 0,48 280

230 2,5 0,2 0,4 250

280 2 0,18 0,4 210

320 2 0,16 0,32 180

220 2,5 0,18 0,4 190

280 2,5 0,16 0,4 150

320 2 0,14 0,28 130

350 2 0,14 0,24 100

400 1,8 0,12 0,2 50 90 1,7 0,11

480 1,5 0,1 0,17 40 80 1,4 0,09

550 1,4 0,08 0,13 30 70 1,2 0,07

170 250

а а 120 190

10, 15 0,64 250

20, 25 0,6 230

30, 35 0,6 210

К 30-6 210 0,48 230

К 50-5 260 0,4 190

100 310 0,4 150

ЧН19Х3 450 0,2 1,5 0,05 0,1 0,17 30 70 1,4 0,09

0,24 25 35

0,24 28 40

0,28 40 65

0,16 0,28 35 60 2 0,14

0,14 0,24 28 40 2 0,12

2 0,12

0,05

0,2 2,5 0,08 0,18 120 2
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                                                     Т че е. А ю  

 

 

 

 

 

ТОЧ И  LT-05 АЛЮ  

 

 

ТОКА Ы  ЛА ТИ Ы Л  
АЛ И И  

 

 

У к л е пл т  La i a дл  л   к х те ло . 4 
е ущ е к о к . Опт о  ео ет  т у коло . 

У к л  пл   пок т е   LT-05.  

 



                                                     Т че е. А ю  

 

 

1 2 

3 4 

1 2 

овы  подход к точе  ал ! 

Lamina 4 е ущ е к о к  

 

 

 

 

е то 

ISO 2 е ущ х к о ок 

 

 

 

 

 

е уще тва пла т  Lamina: 

 Уд ое ое кол че т о 

е ущ х     к о ок  од о  
пл т е  

 

 П е о ход ое 
т у код о ле е   ех 
е х е  

 П е о ход  п оч о т   
о о то ко т  пл т   

 

 У т о к   т д т у  
ток у  оп ку ISO

 



                                          Т ч . А ю . CNGG 
 

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

CNGG 120404 NN LT 05 12 4.76 0,4 T0001025 112 

CNGG 120408 NN LT 05 12 4.76 0,8 T0001019 112 

       

       

       

       

       

NN – в а       

 

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до а о  2- Допу т о  3- еко е до а о  4 - е о од о 

 

 

Д у то о  пла т а,  е ущ е к о к . оот ет т ует пла т е CNMG, 

у та а л ает  а оот ет т у щу  та да т у  оп а ку. ла т а 

п ед а аче а дл  а у о о  ут е е о точе  ет ы  еталло . 

 

 

C N G G 
    

Фо а 

80
0
 Ал а  

Зад  угол 

0
0
 

Допу к  

d ± .              
m ± . 8 

s ± .  

Т п пла т ы 

Д у то о  

Ци и ич -

 в и  



       Т че е. А ю . CNGG 120404-Alu / 120408-Alu 
 

 

CNGG 120404-ALU 

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е дова о  2- Допу ти о  3- еко е дова о  4 - ево ход о 

 

CNGG 120408-ALU 

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е дова о  2- Допу ти о  3- еко е дова о  4 - ево ход о 

  

A max

Т min max min max [mm2] min max t F

4%<SI<8%

0,25 5 0,5 до 3 0,23

250 600

А
№ 

.
 

F 

( / )

400 12000,35

V  ( / )

SI<4%

14

13

13 0,3

0,12

0,1

---------

---------

t  ( )

SI>8% А 12 ---------

А 8

А 9

0,5 5 0,3 0,8 200 400
0,5 до 

1,2

 

1,5

1,2

0,15

Д    SI>8%   CNMG 120404 NN LT-10.           
 :

0,1

A max

Т min max min max [mm2] min max t F
А № 

.
 t  ( ) F V  ( / )  

SI<4% 13 А 8 ---------

0,25 5

0,12 0,6 2 400 1200

0,5 до 3 0,23

4%<SI<8% 13 А 9 --------- 0,1 0,5 1,8 250 600

Д    SI>8%   CNMP 120408 NN LT-10.           
 :

SI>8% 14 А 12 --------- 0,5 5 0,250,15 0,5 1,5 200 400 1 до 3



                                          Т ч . А ю . DNGG 
 

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

DNGG 110404 ALU NN LT 05 11 4.76 0,4 T0001026 114 

DNGG 110408 ALU NN LT 05 11 4.76 0,8 T0001010 114 

       

       

       

       

       

NN – в а       

 

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до а о  2- Допу т о  3- еко е до а о  4 - е о од о 

 

 

Д у то о  пла т а,  е ущ е к о к . оот ет т ует пла т е DNMG, 

у та а л ает  а оот ет т у щу  та да т у  оп а ку. ла т а 

п ед а аче а дл  а у о о  ут е е о точе  ет ы  еталло . 

 

 

D N G G 
    

Фо а 

55
0
 Ал а  

Зад  угол 

0
0
 

Допу к  

d ± .              
m ± . 8 

s ± .  

Т п пла т ы 

Д у то о  

Ци и ич -

 в и  



       Т че е. А ю . DNGG 110404-Alu / 110408-Alu 
 

 

DNGG 110404-ALU 

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е дова о  2- Допу ти о  3- еко е дова о  4 - ево ход о 

 

DNGG 110408-ALU 

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е дова о  2- Допу ти о  3- еко е дова о  4 - ево ход о 

  

A max

Т min max min max [mm2] min max t F

4%<SI<8%

0,25 5 0,5 до 3 0,23

250 600

А
№ 

.
 

F 

( / )

400 12000,3

V  ( / )

SI<4%

14

13

13 0,25

0,12

0,1

---------

---------

t  ( )

SI>8% А 12 ---------

А 8

А 9

0,5 5 0,3 0,8 200 400
0,5 до 

1,2

 

1,5

1,2

0,15

Д    SI>8%   DNMG 110404 NN LT-10.           
 :

0,1

A max

Т min max min max [mm2] min max t F
А № 

.
 t  ( ) F V  ( / )  

SI<4% 13 А 8 ---------

0,25 5

0,12 0,6 2 400 1200

0,5 до 3 0,23

4%<SI<8% 13 А 9 --------- 0,1 0,5 1,8 250 600

Д    SI>8%   DNMG 110408 NN LT-10.           
 :

SI>8% 14 А 12 --------- 0,5 5 0,150,1 0,3 0,8 200 400
0,5 до 

1,2



                                          Т ч . А ю . TNGG 
 

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

TNGG 160404 ALU NN LT 05 16 4.76 0,4 T0001005 116 

       

       

       

       

       

       

NN – в а       

 

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до а о  2- Допу т о  3- еко е до а о  4 - е о од о 

 

 

Д у то о  пла т а, 6 е ущ  к о ок. оот ет т ует пла т е TNMG, 

у та а л ает  а оот ет т у щу  та да т у  оп а ку. ла т а 

п ед а аче а дл  а у о о  ут е е о точе  ет  еталло . 

 

 

T N G G 

    

Фо а 

60
0
 

Т еу ол к 

Зад  угол 

0
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

Т п пла т ы 

Д у то о  

Ци и ич -

 в и  



                           Т че е. А ю . TNGG 160404-Alu  

 

 

TNGG 160404-ALU 

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е дова о  2- Допу ти о  3- еко е дова о  4 - ево ход о 

 

 

  

A max

Т min max min max [mm2] min max t F

0,1 0,8 200 400
0,5 до 

1,2

 

1,5

1,2

0,15

Д    SI>8%   TNMG 160404 NN LT-10.           
 :

SI>8% А 12 ---------

А 8

А 9

0,214

13

13 0,25

0,12

0,1

---------

---------

4 0,3

А
№ 

.
 

F 

( / )

400 12000,3

V  ( / )

SI<4%

t  ( )

4%<SI<8%

0,25 5 0,5 до 3 0,23

250 600



                                          Т ч . А ю . VNGG 
 

 

 

бозначение 
пластины  Сплав l s r Кат. № Стр. 

VNGG 160404 ALU NN LT 05 16 4.76 0,4 T0001006 118 

VNGG 160408 ALU NN LT 05 16 4.76 0,8 T0001032 118 

       

       

       

       

       

NN – в а       

 

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е до а о  2- Допу т о  3- еко е до а о  4 - е о од о 

 

 

Д у то о  пла т а,  е ущ е к о к . оот ет т ует пла т е VNMG, 

у та а л ает  а оот ет т у щу  та да т у  оп а ку. ла т а 

п ед а аче а дл  а у о о  ут е е о точе  ет ы  еталло . 

 

 

V N G G 
    

Фо а 

35
0
 Ал а  

Зад  угол 

0
0
 

Допу к  

d ± .              
m ± . 8 

s ± .  

Т п пла т ы 

Д у то о  

Ци и ич -

 в и  



       Т че е. А ю . VNGG 160404-Alu / 160408-Alu 
 

 

VNGG 160404-ALU 

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е дова о  2- Допу ти о  3- еко е дова о  4 - ево ход о 

 

VNGG 160408-ALU 

 

бработка:        Суперфиниш     Чистовая    олучистовая    Черновая      С ударом                              

 

1- Не еко е дова о  2- Допу ти о  3- еко е дова о  4 - ево ход о 

  

A max

Т min max min max [mm2] min max t F

0,1 0,8 200 400
0,5 до 

1,2

 

1,5

1,2

0,15

Д    SI>8%   VNMG 160404 NN LT-10.           
 :

SI>8% А 12 ---------

А 8

А 9

0,514

13

13 0,25

0,12

0,1

---------

---------

5 0,3

А
№ 

.
 

F 

( / )

400 12000,3

V  ( / )

SI<4%

t  ( )

4%<SI<8%

0,25 6 0,5 до 3 0,23

250 600

A max

Т min max min max [mm2] min max t F

5 0,250,18 0,45 1,5 200 400 1 до 3

0,45 1,6 250 600

Д    SI>8%   VNMG 160408 NN LT-10.           
 :

SI>8% 14 А 12 --------- 0,5

2 400 1200

0,5 до 3 0,32

4%<SI<8% 13 А 9 --------- 0,1

 

SI<4% 13 А 8 ---------

0,25 6

0,12 0,6

А № 
.

 t  ( ) F V  ( / )



                                                                     Отрезка 

 

 

пл  LT-10 Multi-Mat® п ед че  дл  ток о  
о отк  ех упп те ло , кл ч  л   

оде е  к е  олее 8%! 

 

 

 

ОТ Е КА LT-1O MULTI-MAT® 

 

ОТ Е НЫЕ ЛА Т НЫ 

пл  LT-10 Multi-Mat®  

 
 



                                                                      Отрезка 

 

 

О о че е 
пл т ы  

пл  
, 

 

д у , 
 

К т. № т . 

GNTX 2002 NN LT-10 2.0 0.18 T0000133 122 

GNTX 3002 NN LT-10 3.0 0.18 T0000137 123 

GCTX 2002 NN LT-10 2.0 0.25 T0000584 124 

GCTX 3002 NN LT-10 3.0 0.25 T0000075 125 

GCTX 2002 PP LT-10 2.0 0.25 T0001437 126 

GCTX 3002 PP LT-10 3.0 0.25 T0001967 127 

      

      

NN – у е л  т ужколо    

 – т ужколо  дл  о отк  к  ет лло  

О отк :                   От е к            К к      Боко ое точе е       Ф к                                

 

1- Не еко е до о  2- Допу т о  3- еко е до о  4 – е о од о 

 

GNTX – 4  К ОМК  – дл  о отк  ко т ук о  т ле   чу у . 
GCTX – 2  К ОМК  – дл  о отк  е ж е щ  т ле   
ж оп оч  пл о .  

 

 

G N T X 

G C T X 

Фо  

 

д  у ол 

N = 0
0 

C = 7
0
 

опу к  

d ± . 5             
m ± . 16 

s ± . 3 

п пл т ы 

Спец ал н  

 



                                                       От е ые авк  

 

 

Отре ные опр вк  для GNTX  GCTX 
 

К т. № О о н чен е D1 D2 L W P max 
Н пр в-

лен е 

T2001164 LT PNG-L 12-2.0 12 12 120 1.6 20 левое 

T2001165 LT PNG-R 12-2.0 12 12 120 1.6 20 правое 

T2001166 LT PNG-L 16-2.0 16 16 120 1.6 20 левое 

T2001167 LT PNG-R 16-2.0 16 16 120 1.6 20 правое 

T2001484 LT PNG-L 20-2.0 20 20 120 1.6 20 левое 

T2001485 LT PNG-R 20-2.0 20 20 120 1.6 20 правое 

T2001482 LT PNG-L 25-2.0 25 25 120 1.6 20 левое 

T2001483 LT PNG-R 25-2.0 25 25 120 1.6 20 правое 

 

К т. № О о н чен е D1 D2 L W P max 
Н пр в-

лен е 

T2001168 LT PNG-L 16-3.0 16 16 120 2.4 20 левое 

T2001169 LT PNG-R 16-3.0 16 16 120 2.4 20 правое 

T2001170 LT PNG-L 20-3.0 20 20 125 2.4 25 левое 

T2001171 LT PNG-R 20-3.0 20 20 125 2.4 25 правое 

T2001197 LT PNG-L 25-3.0 25 25 125 2.4 25 левое 

T2001198 LT PNG-R 25-3.0 25 25 125 2.4 25 правое 

 

 



                      Отр ка. GNTX 2002 NN. Р ы р а я 

 

 

 

min max min max

150

180

210

180

230

280

320

220

280

320

350

400

480

550

10, 15

20, 25

30, 35

К 30-6 210

К 50-5 260

100 310

ЧН19Х3 450 0,05 0,14 90 150

150

  ч х 
  

 GCTX

0,07

0,14

50 80

  щ  
   

GCTX

190

0,03 60

0,14 150

110

220

0,15 20090

90 1800,15

0,03

0,05 0,14 90

0,06 0,16 130

60

      № 
.

П  

-
 

 40  
 55

F 

( / )

1 0,17

   

  
20 11  

 15

 10 
 45                     0,04

0,04

0,03

0,03

8

 
12 18 12

 
08 17 13 2

 ---------

---------

140  
230

 
08 19 13 3

 12 15

 30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( )

11

12

 

 

 9

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

Ф  
 

 
 

7

V  ( / )

2

130

 ---------

3

 

210  
250

230  
270

---------

 ---------



                      Отр ка. GNTX 3003 NN. Р ы р а я 

 

 

 

min max min max

150

180

210

180

230

280

320

220

280

320

350

400

480

550

10, 15

20, 25

30, 35

К 30-6 210

К 50-5 260

100 310

ЧН19Х3 450 0,06 0,08 30 70

150

  ч х 
  

 GCTX

0,07

0,17

50 80

  щ  
   

GCTX

190

0,05 60

0,17 150

110

220

0,18 20090

90 1800,18

0,03

0,08 0,15 90

0,08 0,18 130

60

      № 
.

П  

-
 

 40  
 55

F 

( / )

1 0,20

   

  
20 11  

 15

 10 
 45                     0,06

0,05

0,05

0,05

8

 
12 18 12

 
08 17 13 2

 ---------

---------

140  
230

 
08 19 13 3

 12 15

 30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( )

11

12

 

 

 9

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

Ф  
 

 
 

7

V  ( / )

2

130

 ---------

3

 

210  
250

230  
270

---------

 ---------



                      Отр ка. G TX 2002 NN. ы р а я 

 

 

 

min max min max

150

180

210

180

230

280

320

220

280

320

350

400

480

550

0,03 0,10 60 210

а а 0,03 0,10 90 150

10, 15

20, 25

30, 35

К 30-6 210

К 50-5 260

100 310

ЧН19Х3 450 0,03 0,06 30 70

0,06 28 60

0,06 28 40

80

190

0,03 70

0,03

210160

150

130

230

0,15 20090

90 1800,15

0,14

0,14 90

0,06 0,16 130

0,14

0,07 50

60

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1 0,17

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,04

0,03

0,03

0,03

 ---------

 ---------

0,05

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

230  
270

---------

Ф  
 

 
 

7

8

а  
08 17 13 2

11

12

 

 

 9

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

V  ( / )

2

130

0,03 0,10 170 230

3

210  
250

а  
12 18 12

0,080,03

0,03 0,08 90 120

65

0,03

0,03 0,06 25

2101500,100,03

150



                      Отр ка. G TX 3003 NN. ы р а я 

 

 

 

min max min max

150

180

210

180

230

280

320

220

280

320

350

400

480

550

0,04 0,12 60 210

а а 0,04 0,12 90 150

10, 15

20, 25

30, 35

К 30-6 210

К 50-5 260

100 310

ЧН19Х3 450 0,06 0,08 30 70

0,08 28 60

0,08 28 40

80

190

0,05 70

0,03

210160

150

130

230

0,18 20090

90 1800,18

0,22

0,15 90

0,08 0,18 130

0,17

0,07 50

60

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1 0,2

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,06

0,05

0,05

0,05

 ---------

 ---------

0,08

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

230  
270

---------

Ф  
 

 
 

7

8

а  
08 17 13 2

11

12

 

 

 9

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

V  ( / )

2

130

0,04 0,12 170 230

3

210  
250

а  
12 18 12

0,10,04

0,04 0,08 90 120

65

0,04

0,04 0,18 25

2101500,120,04

150



                      Отр ка. G TX 2002 . ы р а я 

 

 

 

min max min max

150

180

210

180

230

280

320

220

280

320

350

400

480

550

0,03 0,10 60 210

а а 0,03 0,10 90 150

10, 15

20, 25

30, 35

К 30-6 210

К 50-5 260

100 310

ЧН19Х3 450 0,03 0,06 30 70

0,06 28 60

0,06 28 40

80

190

0,03 70

0,03

210160

150

130

230

0,15 20090

90 1800,15

0,14

0,14 90

0,06 0,16 130

0,14

0,07 50

60

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1 0,17

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,04

0,03

0,03

0,03

 ---------

 ---------

0,05

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

230  
270

---------

Ф  
 

 
 

7

8

а  
08 17 13 2

11

12

 

 

 9

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

V  ( / )

2

130

0,03 0,10 170 230

3

210  
250

а  
12 18 12

0,080,03

0,03 0,08 90 120

65

0,03

0,03 0,06 25

2101500,100,03

150



                      Отр ка. G TX 3003 . ы р а я 

 

 

 

min max min max

150

180

210

180

230

280

320

220

280

320

350

400

480

550

0,04 0,12 60 210

а а 0,04 0,12 90 150

10, 15

20, 25

30, 35

К 30-6 210

К 50-5 260

100 310

ЧН19Х3 450 0,06 0,08 30 70

0,08 28 60

0,08 28 40

65

0,04

0,04 0,18 25

2101500,120,04

150

3

210  
250

а  
12 18 12

0,10,04

0,04 0,08

- 
 

Ч   
 

4

5

V  ( / )

2

130

0,04 0,12 170

11

12

 

 

 9

10

230  
270

---------

Ф  
 

 
 

7

8

а  
08 17 13 26

А  
 

 ---------

 ---------

0,08

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,06

0,05

0,05

0,05

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

1 0,2

 

0,15 90

0,08 0,18 130

0,17

0,07 50

60

90

150

130

230

0,18 20090

90 1800,18

0,22

80

190

0,05 70

0,03

210160

230

120



                                                             Фре ер ва е 
 

 

 

пл  LT-30 Multi-Mat® п ед е  дл  е е о  
о отк  е  упп те ло , кл  л   

оде е  к е  олее 8%! 

е л  ео ет  т у коло  дл  е  упп 
те ло !

 

Ф Е Е ОВАН Е 

LT-30 MULTI-MAT
® 

 

Ф Е Е НЫЕ  ЛА НЫ   КО А  

пл  LT-30 Multi-Mat® 



                                                             Фре ер ва е 
 

 

Ко еп  Multi-Mat®: л  пл т  

о т ет е упп  те ло , 

е  п о од тел о т ! 

 

 

е л  Multi-Mat® пл                    е л  т у коло  

пол у  пл т  La i a, В : 

 п о ете о  т у е т  

 

 В е д  еете у  т у е т 

 

 е ете о т е т т у е т  

 

 ете о т  от по т ко  

 

 о ете п о од тел о т  е е о  
о отк  

 



                                                  . ADKT 

 

 

че е 
ы  С  l s У   . К . № С . 

ADKT 1505 PDTR LT-30 15 5.56 90
0
 П . М 57  132 

        

        

        

 

  ы  х я  90° 

 

:          ы                   У ы               

 

 

 

 

 Пл т  для око о п е е я.  
П ек о подход т для е о о  – то о  о отк  п о , у тупо   

пло ко те . 
 

 

 

A D K T 
    

Фо а 

85
0
 Ал  

Зад  угол 

15
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 13 

s ± . 5 

 

Т п пла т ы 

Од яя 

Зажи  ви  

 



            Ф е е ва е. ADKT 1505 PDTR. К  е ы 

 

Ко пу  ф езы 

 

К т. №  О че е D1 d L  H t z 

M2001613 LT 790 W-W-D25 25 25 100 44 15 2 

M2001503 LT 790 W-W-D32 32 32 110 50 15 3 

M2001614 LT 790 W-W-D40 40 32 115 45 15 4 

 

Болт: VT 40       Ключ: CT 15 

 

 

К т. № О че е D1 d H t z 

M2001615 LT 790 M-W-D40 40 16 40 15 4 

M2001504 LT 790 M-W-D50 50 22 40 15 5 

M2001616 LT 790 M-W-D63 63 22 40 15 6 

M2001617 LT 790 M-W-D80 80 27 50 15 7 

M2001618 LT 790 M-W-D100 100 32 50 15 8 

M2001619 LT 790 M-W-D125 125 40 63 15 9 

 

W – с подачей СОЖ       Болт: VT 50        Ключ: CT 15 

 

 



          Фр р ва . ADKT 1505 PDTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 14,0 0,32 300

180 14,0 0,32 260

210 14,0 0,32 220

180 14,0 0,25 300

230 14,0 0,25 250

280 14,0 0,22 210

320 14,0 0,22 180

220 10,0 0,22 190

280 10,0 0,22 150

320 10,0 0,18 130

350 10,0 0,18 100

400 5,0 0,18 80

480 3,0 0,16 70

550 1,5 0,14 60

0,15 0,25 130 210

а а 0,15 0,20 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

19 3 450 0,50 3,0 0,1 0,14 30 60

25 35

28 38

40 65

0,20 35 60

0,18 28 40

0,18

 ---------

1

100

0,1

0,50 14,0 0,15 0,28 100

0,50 14,0

250

120 210

70 120

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

60

130

 а  
20 11  

а  15

0,50

0,50

0,32

0,25

0,22

0,18

0,25

150

150

190

0,50 0,18

0,50

0,15

0,15

40

90

8

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

210  
250

---------

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

11

12

 

 

 9

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

Ф  
 

 
 

2

180

t  ( )

0,50

0,50

3

7

230  
270

---------

а  10 
а  45                     

14,0

14,0

14,0

14,0

0,50 14,0

V  ( / )

0,12

0,12

0,15 230

0,15

0,12

F ( / )

0,18

0,50 10,0 0,12

0,50 10,0 0,12



                                                  . AOMT 

 

 

че е 
ы  С  l s У   . К . № С . 

AOMT 123608 PDTR LT-30 12 3,6 R0.8 Прав. М 640 135 

        

        

        

 

  ы  х я  90° 

 

:           ы                   У ы               
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     
 

  

П  я  я. П  х  я 
 –   ,   . 

 

 

 

 

A O M T 
    

Фо а 

85
0
 Алмаз 

Зад  угол 

12,5
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од яя 
Зажи  ви  



         Ф е е ва е. AOMT 123608 PETR. К  е ы 

  

Ко пу  ф езы 

 

К т. №  О че е D1 d L  H t z 

M2001817 LT 720 W-W-D16/1 16 16 85 25 10 1 

M2001781 LT 720 W-W-D16/2 16 16 85 25 10 2 

M2001818 LT 720 W-W-D20/2 20 20 100 30 10 2 

M2001782 LT 720 W-W-D20/3 20 20 100 30 10 3 

M2001783 LT 720 W-W-D25/3 25 25 115 35 10 3 

M2001819 LT 720 W-W-D25/4 25 25 115 35 10 4 

M2001820 LT 720 W-W-D32/4 32 32 125 45 10 4 

M2001784 LT 720 W-W-D32/5 32 32 125  45 10 5 

 

 

К т. № О че е D1 d H t z 

M2001785 LT 720 M-W-D40/6 40 22 40 10 6 

M2001821 LT 720 M-W-D50/7 50 22 40 10 7 

 

W – с подачей СОЖ       Болт: VT 25        Ключ: BT 08 

 

 



      Фр р ва . AОМT 123608 PЕTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 11,0 0,38 300

180 11,0 0,25 260

210 11,0 0,23 220

180 11,0 0,22 300

230 11,0 0,22 250

280 11,0 0,18 210

320 11,0 0,18 180

220 7,0 0,18 190

280 7,0 0,18 150

320 7,0 0,16 130

350 7,0 0,16 100

400 4,0 0,16 80

480 2,0 0,15 70

550 1,0 0,14 60

0,08 0,20 130 210

а а 0,08 0,20 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

19 3 450 0,50 3,0 0,1 0,14 30 60

25 35

28 38

40 65

0,18 35 60

0,15 28 40

90

60

130

100

0,1

 ---------

9,0 0,1 0,22 100

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

40

F ( / )

1

0,50 9,0 0,1 0,25

0,22

0,20

0,18

0,20

150

150 230

190 250

120 210

70 120

0,1

0,08

0,08

 а  
20 11  

а  15

0,50

0,50

210  
250

---------

0,50 0,1

0,50

0,08

0,08

0,1

0,08

8

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

---------

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

230  
270
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10

6

А  
 

- 
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4

5

Ф  
 

 
 

V  ( / )

2

180

t  ( )

0,50

0,50

3

7

---------

а  10 
а  45                     

0,50

7,0

7,0

7,0

7,0

7,0

140  
230

0,15

0,50 5,0 0,08

0,50 5,0 0,08

0,50



                                                  . APKT 

 

 

че е 
ы  

С  l s У   . К . № С . 

APKT 1604 PDTR LT-30 16 4.76 90
0
 Прав. М0000021 139 

APKT 1604 ER LT-30 16 4.76 R2.4 Прав. М0000300 139 

APKT 1705 PETR LT-30 17 5.56 R2.4 Прав. М0001810 140 

        

 

  ы  х я  90° 

 

:          ы                   У ы               

 

 

 

 

 П  я  я.  

П  х  я  –   , 
  . 

 

 

 

A P K T 
    

Фо а 

85
0
 Алмаз 

Зад  угол 

11
0
 

Допу к  

d ± 0.05             
m ± 0.013 

s ± 0.025 

 

Т п пла т ы 

Од яя 
Зажи  ви  

 



Ф е е ва е. APKT 1604 PDTR  APKT 160424 ER. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

К т. №  О че е D1 d L  H t z 

M2000536 LT 730 W-W-D25 25 25 100 44 15 2 

M2001478 LT 730 W-WL-D25 25 20 150 44 15 2 

M2000537 LT 730 W-W-D32 32 32 110 50 15 3 

M2001479 LT 730 W-WL-D32 32 25 150 50 15 3 

M2000538 LT 730 W-W-D40 40 32 115 45 15 4 

M2001480 LT 730 W-WL-D40 40 32 150 45 15 4 

        

Болт: VT 40       Ключ: CT 15 

 

К т. № О че е D1 d H t z 

M2000539 LT 730 M-W-D40 40 16 40 15 4 

M2000540 LT 730 M-W-D50 50 22 40 15 5 

M2000541 LT 730 M-W-D63 63 22 40 15 6 

M2000542 LT 730 M-W-D80 80 27 50 15 7 

M2000543 LT 730 M-W-D100 100 32 50 15 8 

M2000544 LT 730 M-W-D125 125 40 63 15 9 

M2000545 LT 730 M-W-D160 160 40 63 15 10 

 

W – с подачей СОЖ       Болт: VT 40        Ключ: CT 15 

 

 



              Ф е е ва е. APKT 1705 PETR. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

К т. №  О че е D1 d L  H t z 

M2001833 LT 737 W-W-D25/2 25 20 100 32 14 2 

M2001834 LT 737 W-W-D32/3 32 32 110 40 14 3 

M2001835 LT 737 W-W-D40/4 40 32 115 45 14 4 

M2001836 LT 737 W-WL-D25/2 25 25 210 40 14 2 

M2001837 LT 737 W-WL-D32/3 32 32 200 65 14 3 

        

Болт: VT 40       Ключ: CT 15 

 

К т. № О че е D1 d H t z 

M2001838 LT 737 M-W-D40/4 40 16 40 14 4 

M2001839 LT 737 M-W-D50/5 50 22 40 14 5 

M2001841 LT 737 M-W-D63/6 63 22 40 14 6 

M2001842 LT 737 M-W-D80/7 80 27 50 14 7 

M2001843 LT 737 M-W-D100/7 100 32 50 14 7 

M2001844 LT 737 M-W-D125/9 125 40 63 14 9 

M2001845 LT 737 M-W-D160/10 160 40 63 14 10 

 

W – с подачей СОЖ       Болт: VT 40        Ключ: CT 15 

 

 



  Фр р ва . APKT 1604 PDTR  160424 ЕR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 15 0,32 300

180 15 0,32 260

210 15 0,32 220

180 15 0,25 300

230 15 0,25 250

280 15 0,22 210

320 15 0,22 180

220 15 0,22 190

280 15 0,22 150

320 15 0,18 130

350 15 0,18 100

400 5 0,18 80

480 3 0,16 70

550 1,5 0,14 60

0,15 0,25 130 210

а а 0,15 0,2 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

19 3 450 0,5 3 0,1 0,14 30 60

25 35

28 38

40 65

0,2 35 60

0,18 28 40

40

90

60

130

100

0,1

15 0,15 0,28 100

150

150

0,12

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

F ( / )

1
а  10 
а  45                     0,5 0,18
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120 210

70 120
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---------
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 ---------
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2

180
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                   Фр р ва . APKT 1705 PЕTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 15 0,4 300

180 15 0,35 260

210 15 0,32 220

180 15 0,35 300

230 15 0,32 250

280 15 0,3 210

320 15 0,28 180

220 15 0,32 190

280 15 0,3 150

320 7 0,28 130

350 7 0,26 100

400 4 0,24 80

480 2 0,22 70

550 1 0,2 60

0,1 0,2 130 210

а а 0,1 0,2 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

ЧН19Х3 450 0,5 3 0,1 0,22 30 60

25 35

28 38

40 65

0,18 35 60

0,15 28 40
5 0,08

0,5 5 0,08

0,18

0,15

9

9

9

0,15

V  ( / )

2

180
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0,5

0,5

3

7
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---------
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 ---------

9

9

 а  
20 11  
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0,5

0,5

210  
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---------

а    
а

230  
270

0,5

0,5

0,5
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120 210
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0,2
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0,2

      № 
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а  55

F ( / )

1
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0,1
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0,1
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---------

40
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60



                                                   . APLX 

 

 

че е 
ы  

С  l s У   . К . № С . 

APLX 1003 PDTR LT-30 10 3.18 90
0
 Прав. M0000454 146 

APLX 100308 PDTR LT-30 10 3.18 R0.8 Прав. M0001151 146 

APLX 100332 PDTR LT-30 10 3.18 R3.2 Прав. M0001566 147 

APLX 100340 PDTR LT-30 10 3.18 R4.0 Прав. M0001567 147 

 

  ы  х я  90° 

 

:               ы                 У ы                

 

 

 

 

 П  я  я.  
П  х  я  –   , 

  . 
 

 

 

A P L X 
    

Фо а 

85
0
 Алмаз 

Зад  угол 

11
0
 

Допу к  

d ± 0.05             
m ± 0.025 

s ± 0.025 

 

Т п пла т ы 

Од яя 
Зажи  ви  

 



Ф е е ва е. APLX 1003 PDTR  APLX 100308 PDTR. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

К т. №  О че е D1 d L  H t z 

M2000518 LT 740 W-W-D10/1 10 16 80 24 9 1 

M2000530 LT 740 W-WL-D10 10 16 150 24 9 1 

M2000519 LT 740 W-W-D12/1 12 16 80 24 9 1 

M2000531 LT 740 W-WL-D12 12 16 150 24 9 1 

M2000520 LT 740 W-W-D14/1 14 16 80 24 9 1 

M2000521 LT 740 W-W-D16/2 16 16 85 25 9 2 

M2000532 LT 740 W-WL-D16 16 16 150 24 9 2 

M2000522 LT 740 W-W-D18/2 18 20 85 25 9 2 

M2000523 LT 740 W-W-D20 20 20 90 25 9 3 

M2000533 LT 740 W-WL-D20 20 20 150 25 9 3 

M2000524 LT 740 W-W-D22 22 25 95 25 9 3 

M2000525 LT 740 W-W-D25/3 25 25 95 25 9 3 

M2000526 LT 740 W-W-D25 25 25 95 25 9 4 

M2000534 LT 740 W-WL-D25 25 20 150 25 9 4 

M2000527 LT 740 W-W-D28 28 25 95 25 9 4 

M2000528 LT 740 W-W-D30 30 25 95 25 9 4 

M2000529 LT 740 W-W-D32 32 25 95 26 9 5 

M2000535 LT 740 W-WL-D32 32 25 150 26 9 5 

 

W – с подачей СОЖ       Болт: VT 25        Ключ: BT 08 

 

 

 

 

 

 

 



Ф е е ва е. APLX 1003 PDTR  APLX 100308 PDTR. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

К т. № О че е D1 d H t z 

M2000514 LT 740 M-W-D40/6 40 22 40 9 6 

M2000515 LT 740 M-W-D50/7 50 22 40 9 7 

M2000516 LT 740 M-W-D63/8 63 22 40 9 8 

M2000517 LT 740 M-W-D80/11 80 27 50 9 11 

 

W – с подачей СОЖ       Болт: VT 25        Ключ: BT 08 

 

 



Ф е е ва е. APLX 100332 PDTR  APLX 100340 PDTR. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

К т. №  О че е D1 d L  H t z 

*M2001584 LT 745 W-W-D10/1 10 16 80 24 9 1 

*M2001596 LT 745 W-WL-D10 10 16 150 24 9 1 

*M2001585 LT 745 W-W-D12/1 12 16 80 24 9 1 

*M2001597 LT 745 W-WL-D12 12 16 150 24 9 1 

*M2001586 LT 745 W-W-D14/1 14 16 80 24 9 1 

*M2001587 LT 745 W-W-D16/2 16 16 85 25 9 2 

*M2001598 LT 745 W-WL-D16 16 16 150 24 9 2 

*M2001588 LT 745 W-W-D18/2 18 20 85 25 9 2 

*M2001589 LT 745 W-W-D20 20 20 90 25 9 3 

*M2001599 LT 745 W-WL-D20 20 20 150 25 9 3 

*M2001590 LT 745 W-W-D22 22 25 95 25 9 3 

*M2001591 LT 745 W-W-D25/3 25 25 95 25 9 3 

*M2001592 LT 745 W-W-D25 25 25 95 25 9 4 

*M2001600 LT 745 W-WL-D25 25 20 150 25 9 4 

*M2001593 LT 745 W-W-D28 28 25 95 25 9 4 

*M2001594 LT 745 W-W-D30 30 25 95 25 9 4 

*M2001595 LT 745 W-W-D32 32 25 95 26 9 5 

*M2001601 LT 745 W-WL-D32 32 25 150 26 9 5 

 

W –  подаче  СОЖ       Болт: VT 25        Ключ: BT 08 

 

 

 

 

 



Ф е е ва е. APLX 100332 PDTR  APLX 100340 PDTR. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

К т. № О че е D1 d H t z 

*M2001580 LT 745 M-W-D40/6 40 22 40 9 6 

*M2001581 LT 745 M-W-D50/7 50 22 40 9 7 

*M2001582 LT 745 M-W-D63/8 63 22 40 9 8 

*M2001583 LT 745 M-W-D80/11 80 27 50 9 11 

 

W –  подаче  СОЖ       Болт: VT 25        Ключ: BT 08 

 

*Нет по ц  а кладе – по пец аль о у ап о у 



 Фр р ва . APLX 1003 PDTR  100308 PDTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 9 0,38 300

180 9 0,25 260

210 9 0,23 220

180 9 0,22 300

230 9 0,22 250

280 9 0,18 210

320 9 0,18 180

220 7 0,18 190

280 7 0,18 150

320 7 0,16 130

350 7 0,16 100

400 4 0,16 80

480 2 0,15 70

550 1 0,14 60

0,08 0,2 130 210

а а 0,08 0,2 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

19 3 450 0,5 3 0,1 0,14 30 60

25 35

28 38

40 65

0,18 35 60

0,15 28 40

140  
230

40

90

60

130

100

0,1
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150

0,1

0,5 9 0,1 0,22 100
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---------
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---------

а  10 
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9

0,15

0,5 5 0,08

0,5 5 0,08 ---------



     Фр р ва . АPLX 100332 PDTR  100340 PDTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 9 0,38 300

180 9 0,25 260

210 9 0,23 220

180 9 0,22 300

230 9 0,22 250

280 9 0,18 210

320 9 0,18 180

220 7 0,18 190

280 7 0,18 150

320 7 0,16 130

350 7 0,16 100

400 4 0,16 80

480 2 0,15 70

550 1 0,14 60

0,08 0,2 130 210

а а 0,08 0,2 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

19 3 450 0,5 3 0,1 0,14 30 60

25 35

28 38

40 65

0,18 35 60

0,15 28 40

 ---------
0,15

0,5 5 0,08

0,5 5 0,08

0,5

9

9

9

9

9
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---------
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0,08

0,08

 а  
20 11  

а  15

0,5

0,5

210  
250

--------- 230

190 250

120 210
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                                                   . APMT 

 

 

че е 
ы  

С  l s У   . К . № С . 

APMT 0903 PDTR LT-30 9 3.18 90
0
 Прав. M0000663 151 

APMT 1135 PDTR LT-30 11 3.52 90
0
 Прав. M0001133 152 

APMT 1604 PDTR LT-30 16 4.76 90
0
 Прав. M0001134 153 
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Фо а 
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0
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Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од яя 
Зажи  ви  

 



             Ф е е ва е. APMT 1135 PDTR. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

К т. №  О че е D1 d L  H t z 

M2001652 LT 755 W-W-D10/1 10 16 100 25 9 1 

M2001653 LT 755 W-W-D12/1 12 16 100 30 9 1 

M2001654 LT 755 W-W-D16/2 16 16 120 30 9 2 

M2001658 LT 755 W-WL-D16/2 16 16 160 30 9 2 

M2001655 LT 755 W-W-D20/2 20 20 120 35 9 2 

M2001659 LT 755 W-WL-D20/2 20 20 150 35 9 2 

M2001656 LT 755 W-W-D25/4 25 25 150 40 9 4 

M2001660 LT 755 W-WL-D25/4 25 25 200 40 9 4 

M2001657 LT 755 W-W-D32/4 32 25 150 40 9 4 

M2001661 LT 755 W-WL-D32/4 32 25 200 40 9 4 

 

 

W – с подачей СОЖ       Болт: VT 40       Ключ: CT 15 



            Ф е е ва е. APMT 1604 PDTR. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

К т. №  О че е D1 d L  H t z 

M2001662 LT 760 W-W-D25/2 25 25 150 50 15 2 

M2001665 LT 760 W-WL-D25/2 25 25 200 70 15 2 

M2001663 LT 760 W-W-D32/2 32 32 200 100 15 3 

M2001666 LT 760 W-WL-D32/3 32 32 250 100 15 3 

M2001664 LT 760 W-W-D40/4 35 32 200 100 15 3 

M2001667 LT 760 W-WL-D40/4 35 32 250 100 15 3 

 

 

К т. № О че е D1 d H t z 

M2001668 LT 760 M-W-D50/5 50 22 40 15 5 

M2001669 LT 760 M-W-D63/6 63 22 40 15 6 

M2001670 LT 760 M-W-D80/7 80 27 50 15 7 

M2001671 LT 760 M-W-D100/8 100 32 50 15 8 

M2001672 LT 760 M-W-D125/9 125 40 63 15 9 

 

W – с подачей СОЖ       Болт: VT 40       Ключ: CT 15 

 

 

 



          Фр р ва . APMT 0903 PDTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 8,5 0,25 300

180 8,5 0,25 260

210 8,5 0,23 220

180 8,5 0,22 300

230 8,5 0,22 250

280 8,5 0,18 210

320 8,5 0,18 180

220 7 0,18 190

280 7 0,18 150

320 7 0,16 130

350 7 0,16 100

400 4 0,16 80

480 2 0,15 70

550 1 0,14 60

0,08 0,18 130 210

а а 0,08 0,18 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

19 3 450 0,5 3 0,1 0,14 30 60

25 35

28 38

40 65

0,18 35 60

0,15 28 40

0,15

0,5 5 0,08

0,5 5 0,08 ---------
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0,5
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190 250
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70 120

F ( / )
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0,18

0,22

0,5 8,5 0,1 0,25 100

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

140  
230

40

90

60

130

100

0,1

150

150

0,1



          Фр р ва . APMT 1135 PDTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 10 0,38 300

180 10 0,25 260

210 10 0,23 220

180 10 0,22 300

230 10 0,22 250

280 10 0,18 210

320 10 0,18 180

220 7 0,18 190

280 7 0,18 150

320 7 0,16 130

350 7 0,16 100

400 4 0,16 80

480 2 0,15 70

550 1 0,14 60

0,08 0,2 130 210

а а 0,08 0,2 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190
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Фр р ва . APMT 1604 PDTR  160408 PDTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 15 0,32 300

180 15 0,32 260

210 15 0,32 220

180 15 0,25 300

230 15 0,25 250

280 15 0,22 210

320 15 0,22 180

220 15 0,22 190

280 15 0,22 150

320 15 0,18 130

350 15 0,18 100

400 5 0,18 80

480 3 0,16 70

550 1,5 0,14 60

0,15 0,25 130 210

а а 0,15 0,2 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160
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                                                   . LDMT 

 

 

че е 
ы  

С  l s У   . К . № С . 

APMT 1604 PDTR LT-30 15 4.76 90
0
 Пра . M0001772 156 

        

        

        

 

   ых  90
0 

 

:               ы                 У ы                

 

 

 

 

П  я  я. 
П  х  я  –   , 

  . 
 

 

 

L D M T 
    

Фо а 

90
0
 

Пря оу оль ая 

Зад  угол 

15
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од яя 
Зажи  ви  

 



           Ф е е ва е. LDMT 1504 PDTR. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

К т. №  О че е D1 d L  H t z 

M2001822 LT 770 W-W-D25/2 25 20 100 44 15 2 

M2001823 LT 770 W-W-D32/3 32 32 110 50 15 3 

M2001824 LT 770 W-W-D40/4 40 32 115 45 15 4 

M2001825 LT 770 W-WL-D25/2 25 25 150 44 15 2 

M2001826 LT 770 W-WL-D32/3 32 32 150 50 15 3 

        

Болт: VT 40       Ключ: CT 15 

 

 

К т. № О че е D1 d H t z 

M2001827 LT 770 M-W-D40 40 16 40 15 4 

M2001828 LT 770 M-W-D50 50 22 40 15 5 

M2001829 LT 770 M-W-D63 63 22 40 15 6 

M2001846 LT 770 M-W-D80 80 27 50 15 7 

M2001830 LT 770 M-W-D100 100 32 50 15 8 

M2001831 LT 770 M-W-D125 125 40 63 15 9 

M2001832 LT 770 M-W-D160 160 40 63 15 9 

 

W – с подачей СОЖ       Болт: VT 50        Ключ: CT 15 

 

 



          Фр р ва . LDMT 1504 PDTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 14 0,38 300

180 14 0,25 260

210 14 0,23 220

180 14 0,22 300

230 14 0,22 250

280 14 0,18 210

320 14 0,18 180

220 7 0,18 190

280 7 0,18 150

320 7 0,16 130

350 7 0,16 100

400 4 0,16 80

480 2 0,15 70

550 1 0,14 60

0,08 0,2 130 210

а а 0,08 0,2 90 150

10, 15 240
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30, 35 190
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                                                   . ODMT 

 

 

че е 
ы  

С  l s  . К . № С . 

ODMT 0504 TR LT-30 5 4.76 R0.8 П а . M0000664 159 

ODMT 060508 TN LT-30 6 5.56 R0.8 П а . M0001104 160 

       

       

 

  ы  я  43
0
 

 

:                                         

 

 

 

П   8 щ  . П   я 
ч  – ч     . 

 

 

 

O D M T 

   
 

Фо а 

Во ь иу оль ик 

Зад  угол 

15
0
 

Допу к  

I ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од яя 
Зажи  ви  

 



            Ф е е ва е. ODMT 060508 TN. К  е ы 

 Ко пу  ф езы 

 

К т. №  О че е D2 D1 H t z 

M2000711 LT 820 M-D80 80 90 50 4 5 

M2000712 LT 820 M-D100 100 110 50 4 6 

M2000713 LT 820 M-D125 125 135 63 4 7 

M2000714 LT 820 M-D160 160 170 63 4 9 

       

       

Болт: С        Ключ: CT 15 

 

 



            Фр р ва . ODMT 0504 TR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 3,5 0,48 300

180 3,5 0,48 260

210 3,5 0,48 220

180 3,5 0,42 300

230 3,5 0,42 250

280 3,5 0,35 210

320 3,5 0,35 180

220 3,5 0,32 190

280 3,5 0,32 150

320 3,5 0,28 130

350 3,5 0,28 100

400 3 0,25 80

480 2 0,22 70

550 1 0,2 60
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         Фр р ва . ODMT 060508 TN. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 4 0,52 300

180 4 0,52 260

210 4 0,52 220

180 4 0,48 300

230 4 0,48 250

280 4 0,45 210

320 4 0,45 180

220 4 0,42 190

280 4 0,42 150

320 4 0,38 130

350 4 0,38 100

400 3 0,25 80

480 2 0,22 70

550 1 0,2 60

0,21 0,38 130 210

а а 0,21 0,32 90 150

10, 15 240
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30, 35 190

К 30-6 210 200
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                                                   . ODMW 

 

 

че е 
ы  

С  l s  . К . № С . 

ODMW 060508 TN LT-30 6 5.56 R0.8 П а . M0000451 163 

       

       

       

 

  ч  ы   430
 

 

:                                        

 

 

 

 

П   8 щ  . П ч   , 
щ   . П    ч  – 

ч     . 

 

 

 

 

O D M W 
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Во ь иу оль ик 

Зад  угол 

15
0
 

Допу к  

I ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од яя 
Зажи  ви  

 



           Ф е е ва е. ODMW 060508 TN. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

К т. №  О че е D1 D2 H t z 

M2000711 LT 820 M-D80 90 80 50 4 5 

M2000712 LT 820 M-D100 110 100 50 4 6 

M2000713 LT 820 M-D125 135 125 63 4 7 

M2000714 LT 820 M-D160 170 160 63 4 9 

       

       

Болт: С        Ключ: CT 15 

 

 

 

 



        Фр р ва . ODMW 060508 TN. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 4 0,52 300

180 4 0,52 260

210 4 0,52 220

180 4 0,48 300

230 4 0,48 250

280 4 0,42 210

320 4 0,42 180

220 4 0,38 190

280 4 0,38 150

320 4 0,32 130

350 4 0,32 100

400 3 0,25 80

480 2 0,22 70

550 1 0,2 60
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                                                   . OFER 

 

 

че е 
ы  

С  l s   . К . № С . 

OFER 070405 TN LT-30 7 4.76 R0.8 П а . M0000033 166 
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:                                         
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ч  – ч     . 
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Т п пла т ы 

О яя 
За и  в х  

 



           Ф е е ва е. OFER 070405 TN. К  е ы 

 Ко пу  ф езы 

 

К т. №  О че е D1 D2 d H t z 

M2000508 LT 880 M-W-D63 73 63 22 40 5 4 

M2000510 LT 880 M-W-D80 90 80 27 50 5 5 

M2000511 LT 880 M-W-D100 110 100 32 50 5 6 

M2000512 LT 880 M-W-D125 135 125 40 63 5 8 

M2000513 LT 880 M-W-D160 170 160 40 63 5 10 

        

        

W – с подачей СОЖ       Болт: СVB 88       Ключ: ET 4 

 

 

 



          Фр р ва . OFER 070405 TN. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 4 0,32 300

180 4 0,32 260

210 4 0,32 220

180 4 0,3 300

230 4 0,3 250

280 4 0,3 210

320 4 0,3 180

220 4 0,25 190

280 4 0,25 150

320 4 0,25 130

350 4 0,25 100

400 3 0,25 80

480 2 0,22 70

550 1 0,2 60
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                                                   . OFMT 

 

 

че е 
ы  

С  l s  . К . № С . 

OFMT 05T305 TN LT-30 5 3.97 R0.8 П а . M0000591 169 

OFMT 050405 TR LT-30 5 4.76 R0.8 П а . M0000034 169 

OFMT 070405 TN LT-30 7 5.56 R0.8 П а . M0000592 170 

       

 

  ч  ы   430
 

 

:                                        

 

 

 

 

П   8 щ  . П   я 
ч  – ч     . 

 

 

 

O F M T 
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Во ь иу оль ик 

Зад  угол 
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0
 

Допу к  

I ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од яя 
Зажи  ви  

 



                         Ф е е ва е. OFMT. К а е ы 

 Ко пу  ф езы 

 

OFMT      05T305 TN                                                                   

К т. №  О че е D1 D2 d  H t z 

M2000501 LT 800 M-W-D32 39 32 16 40 3.5 3 

M2000502 LT 800 M-W-D40 47 40 16 40 3.5 3 

M2000503 LT 800 M-W-D50 57 50 22 40 3.5 4 

M2000504 LT 800 M-W-D63 70 63 22 40 3.5 5 

M2000505 LT 800 M-W-D80 87 80  27 50 3.5 6 

M2000506 LT 800 M-W-D100 107 100 32 50 3.5 7 

M2000507 LT 800 M-W-D125 132 125 40 63 3.5 8 

OFMT  050405 TN       

К т. № О че е D1 D2 d H t z 

M2001602 LT 805 M-W-D32 39 32 16 40 3.5 3 

M2001603 LT 805 M-W-D40 47 40 16 40 3.5 3 

M2001604 LT 805 M-W-D50 57 50 22 40 3.5 4 

M2001605 LT 805 M-W-D63 70 63 22 40 3.5 5 

M2001607 LT 805 M-W-D80 87 80 27 50 3.5 6 

M2001608 LT 805 M-W-D100 107 100 32 50 3.5 7 

M2001609 LT 805 M-W-D125 132 125 40 63 3.5 8 

OFMT  070405 TN 

К т. №  О че е D1 D2 d H t z 

M2000707 LT 810 M-W-D80 92 80 27 50 5 6 

M2000708 LT 810 M-W-D100 112 100 32 50 5 7 

M2000709 LT 810 M-W-D125 137 125 40 63 5 8 

W – с подачей СОЖ       Болт: C 06710        Ключ: CT 15 

 

 



   Фр р ва . OFMT 05T305 TN  050405 TR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 3,5 0,48 300

180 3,5 0,48 260

210 3,5 0,48 220

180 3,5 0,42 300

230 3,5 0,42 250

280 3,5 0,35 210

320 3,5 0,35 180

220 3,5 0,32 190

280 3,5 0,32 150

320 3,5 0,28 130

350 3,5 0,28 100

400 3 0,25 80

480 2 0,22 70

550 1 0,2 60

0,18 0,35 130 210

а а 0,18 0,28 90 150

10, 15 240
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30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160
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          Фр р ва . OFMT 070405 TN. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 4,5 0,48 300

180 4,5 0,48 260

210 4,5 0,48 220

180 4,5 0,42 300

230 4,5 0,42 250

280 4,5 0,35 210

320 4,5 0,35 180

220 4 0,32 190

280 4 0,32 150

320 4 0,28 130

350 4 0,28 100

400 3 0,25 80

480 2 0,22 70

550 1 0,2 60

0,18 0,35 130 210

а а 0,18 0,28 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160
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4 0,15

0,5 4 0,15

0,15

0,15

4,5

4,55

4,5

4,5

0,3

V  ( / )

2

180

t  ( )

0,5

0,5

8

7

0,18

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

11

12
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---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15
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(И ) 

65  
( а )

---------

а    
а

230  
270

0,28

0,28

а  
12 18 12

0,5

0,5

210  
250

0,5

0,5

0,5

а  
08 17 13 2

230

190 250

120 210

70 120

F ( / )

1

0,5 4,5 0,2 0,5

0,35

0,32

0,28

0,35

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

0,22

0,5 0,23

0,5

0,18

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     

Ф  
 

 
 

130

100

0,14

4,5 0,15

40

90

60

---------

4 0,18 0,48 100

150

150



                                                   Ф . RDMT 

 

 

че е 
  

С  l s У  . К . № С . 

RDMT 0602 MO LT-30 6 2.38 R3 Нейтр. M0000035 174 

RDMT 0803 MO LT-30 8 3.18 R4 Нейтр. M0000037 175 

RDMT 1003 MO LT-30 10 3.18 R5 Нейтр. M0001875 176 

RDMT 10T3 MO LT-30 10 3.97 R5 Нейтр. M0000038 176 

RDMT 1204 MO LT-30 12 4.76 R6 Нейтр. M0000039 177 

RDMT 12T3 MO LT-30 12 3.97 R6 Нейтр. M0001876 177 

 

 

:                      ф             

 

 

 

 

К я . П   я ч   ч  
 я  ,  ,   

. 

 

 

 

R D M T 

    

Фо а 

Круглая  
Зад  угол 

15
0
 

Допу к  

l ± . 5              
s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од яя 
Зажи  ви  

 



                         Ф е е ва е. RDMT. К а е ы 

  Ко пу  ф езы 

 

     RDMT    0602 MO                                                                    

К т. №  О че е D1 H L t z 

M2000676 LT 060 W-W-D16 16 25 150 3 2 

M2000677 LT 060 W-W-D20 20 60 180 3 3 

M2000678 LT 060 W-W-D25 25 80 180 3 3 

     

RDMT  0803 MO    

К т. №  О че е D1 H L t z 

M2000679 LT 080 W-W-D20 20 42 180 4 2 

M2000680 LT 080 W-W-D25 25 60 180 4 3 

M2000681 LT 080 W-W-D32 32 80 180 4 3 

     

RDMT  1003 MO    

К т. №  О че е D1 H L t z 

M2002085 LT 105 W-W-D20 20 42 180 4 2 

M2002086 LT 105 W-W-D25 25 60 180 4 3 

M2002087 LT 105 W-W-D32 32 80 180 4 3 

     

RDMT  10T3 MO 

К т. №  О че е D1 De d t z 

M2000707 LT 100 W-W-D20 20 42 180 5 2 

M2000708 LT 100 W-W-D25 25 60 180 5 3 

M2000709 LT 100 W-W-D32 32 105 212 5 3 

 

W – с подачей СОЖ        

 

 



                         Ф е е ва е. RDMT. К а е ы 

  Ко пу  ф езы 

 

RDMT    1204 MO                                                                   

К т. №  О че е D1 H L  t z 

M2000687 LT 120 W-W-D16 40 110 170 6 4 

        

К т. №  О че е D1 D2 d H t z 

M2000691 LT 120 M-W-D40 40 28 16 40 6 4 

M2000689 LT 120 M-W-D63 63 51 27 40 6 5 

M2000690 LT 120 M-W-D80 80 68 32 50 6 6 

M2000688 LT 120 M-W-D100 100 88 40 50 6   7 

        

RDMT 12T3 MO       

К т. №  О че е D1 H L t z 

M2002088 LT 125 W-W-D40 40 110 170 6 4 

        

К т. №  О че е D1 D2 d H t z 

M2002089 LT 125 M-W-D40 40 28 16 40 6 4 

M2002090 LT 125 M-W-D63 63 51 27 40 6 5 

M2002091 LT 125 M-W-D80 80 68 32 50 6 6 

M2002093 LT 125 M-W-D100 100 88 40 50 6 7 

 

W – с подачей СОЖ        

 

 



          Фр р ва . RDMT 0602 MO. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 2 0,4 350

180 2 0,35 300

210 1,5 0,32 260

180 2 0,4 240

230 2 0,32 210

280 2 0,3 190

320 1,5 0,25 170

220 2 0,32 150

280 2 0,3 130

320 1,5 0,27 110

350 1,5 0,25 90

400 0,8 0,22 80

480 0,5 0,2 70

550 0,5 0,18 60

0,15 0,25 150 230

а а 0,15 0,25 90 170

10, 15 300

20, 25 250

30, 35 210

К 30-6 210 210

К 50-5 260 170

100 310 150

ЧН19Х3 450 0,2 0,5 0,11 0,2 30 60

25 35

28 40

40 60

0,25 35 60

0,18 28 40

3

1,5 0,13

0,5 1,5 0,13

0,13

0,13

2

25

2

2

0,23

V  ( / )

2
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0,5

8

7

0,13
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1
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а  40  
а  55

0,14

0,5 0,18

0,5

0,15

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     
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2 0,13
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60

---------

2 0,11 0,35 120

170

150



          Фр р ва . RDMT 0803 MO. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 3 0,5 300

180 2 0,47 260

210 1 0,43 220

180 3 0,45 300

230 2,5 0,4 250

280 2 0,37 210

320 1,5 0,35 180

220 2 0,4 190

280 2 0,37 150

320 1,5 0,35 130

350 1,5 0,32 100

400 1 0,28 80

480 0,5 0,25 70

550 0,5 0,22 60

0,15 0,3 130 210

а а 0,15 0,3 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

ЧН19Х3 450 0,5 0,5 0,12 0,25 30 60

25 35

28 38

40 65

0,32 35 60

0,25 28 40

3

2 0,13

0,5 2 0,13

0,13

0,13

3

2,55

2,5

2,5

0,27

V  ( / )

2

180
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0,5

0,2

210  
250

0,5
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1
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      № 
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-
 

а  40  
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0,5 0,2
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0,15

 а  
20 11  

а  15

а  10 
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100

0,12

2 0,13

40
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60

---------

2,5 0,11 0,45 100

150

150



        Фр р ва . RDMT 1003 MO  10Т3 MO. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 3 0,58 300

180 2 0,52 260

210 1 0,45 220

180 3 0,52 300

230 2,5 0,47 250

280 2 0,43 210

320 1,5 0,4 180

220 2 0,47 190

280 2 0,43 150

320 1,5 0,4 130

350 1,5 0,38 100

400 1 0,32 80

480 0,5 0,28 70

550 0,5 0,25 60

0,15 0,35 130 210

а а 0,15 0,35 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

ЧН19Х3 450 0,5 0,5 0,12 0,32 30 60

25 35

28 38

40 65

0,35 35 60

0,27 28 40

60

2,5 0,18 0,5 100

150

1500,15

а  10 
а  45                     

Ф  
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2 0,17

0,5 2 0,15

0,17

0,17
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         Фр р ва . RDMT 1204 MO  12Т3 МО. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 3 0,7 300

180 2 0,65 260

210 1 0,5 220

180 3 0,65 300

230 2,5 0,57 250

280 2 0,52 210

320 1,5 0,5 180

220 2 0,57 190

280 2 0,52 150

320 1,5 0,5 130

350 1,5 0,47 100

400 1 0,38 80

480 0,5 0,34 70

550 0,5 0,3 60

0,17 0,4 130 210

а а 0,17 0,4 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

19 3 450 0,3 1 0,16 0,3 30 60

25 35

28 38

40 65

0,38 35 60

0,3 28 40

3

2 0,2

0,5 2 0,17

0,2

0,2

3

2,55

2,5

2,5

0,35

V  ( / )

2

180

t  ( )
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0,5

8

7

0,17
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0,4
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0,4

      № 
.

П  

-
 

а  40  
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0,5 0,27

0,5

0,17

 а  
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а  15
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2 0,15

40
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---------

2,5 0,2 0,6 100

150

150



                                                   Ф . RDMW 

 

 

че е 
  

С  l s У  . К . № С . 

RDMW 10T3 MO LT-30 10 3.97 R5 Нейтр. M0001550 180 

 

 

 

 

 

:                       ф               

 

 

 

 

К я . П   я ч   ч  
 я  ,  ,   

. 

 

 

 

 

R D M W 

    

Фо а 

Круглая  
Зад  угол 

15
0
 

Допу к  

I ± 0.05 

s ± 0.013 

 

Т п пла т ы 

Од яя 
Зажи  ви  

 



          Ф е е ва е. RDMW 10T3 МО. К а е ы 

 Ко пу  ф езы 

 

RDMW    10T3  MO                                                                    

К т. №  О че е D1 H L t z 

M2000707 LT 100 W-W-D20 20 42 180 5 2 

M2000708 LT 100 W-W-D25 25 60 180 5 3 

M2000709 LT 100 W-W-D32 32 105 212 5 3 

        

 

W – с подачей СОЖ        

 

 



          Фр р ва . RDMW 10T3 MO. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 3 0,58 350

180 2,5 0,52 300

210 1,5 0,45 260

180 3 0,52 240

230 2,5 0,47 210

280 2 0,43 190

320 1,5 0,4 170

220 2 0,47 150

280 2 0,43 130

320 1,5 0,4 110

350 1,5 0,38 90

400 1 0,36 80

480 0,5 0,35 70

550 0,5 0,3 60

а а

10, 15 300

20, 25 250

30, 35 210

К 30-6 210 210

К 50-5 260 170

100 310 150

ЧН19Х3 450 0,2 0,5 0,12 0,32 30 60

RDMW е еко е дова а дл  
эк от че к х плавов

RDMW е еко е дова а дл  
е аве щ х тале

60

2,5 0,18 0,5 120

170

а  10 
а  45                     

Ф  
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      № 
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а  40  
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0,5

F ( / )
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0,5

а  
08 17 13 2

0,21

0,2

а  
12 18 12

0,5
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---------
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3
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                                                   . SDKT 

 

 

че е 
ы  

С  l s . К . № С . 

SDKT 1204 AETN LT-30 12 4.76 Нейтр. M0000171 183 

       

       

       

 

     45
0
 

 

:                                      Ф  

 

 

 

К я  я     я. 
П   я ,    

 я    .   

 

 

 

 

S D K T 

  

 

 

Фо а 

Квадратная 900
  

Зад  угол 

15
0
 

Допу к  

I ± 0.08 

m ± 0.013 

s ± 0.025 

 

Т п пла т ы 

Од яя 
Зажи  ви  

 



             Ф е е ва е. SDKT 1204 AETN. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

  SDKT 1204 AETN 

К т. № О че е D1 D2 d H t z 

M2000553 LT 670 M-W-D50 63 50 22 40 6 4 

M2000555 LT 670 M-W-D63 76 63 22 40 6 5 

M2000556 LT 670 M-W-D80 93 80 27 50 6 6 

M2000557 LT 670 M-W-D100 113 100 32 50 6 6 

M2000558 LT 670 M-W-D125 138 125 40 63 6 7 

M2000559 LT 670 M-W-D160 173 160 40 63 6 8 

 

W – с подачей СОЖ       Болт: VT 45 P       Ключ: CT 20 

 

 

 



          Фр р ва . SDKT 1204 AETN. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 7 0,48 300

180 7 0,48 260

210 7 0,48 220

180 7 0,45 300

230 7 0,45 250

280 7 0,4 210

320 7 0,4 180

220 7 0,42 190

280 7 0,42 150

320 7 0,38 130

350 7 0,38 100

400 3 0,35 80

480 2 0,32 70

550 1 0,28 60

7 0,15 0,35 130 210

а а 3 0,15 0,28 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

ЧН19Х3 450 0,3 3 0,14 0,32 30 60

25 35

28 38

40 65

0,35 35 60

0,28 28 40
5 0,18

0,5 5 0,15

0,16

0,16

7

55

7

0,28

V  ( / )

2

180

t  ( )

0,5

0,5

8

7
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0,35



                                                   . SEKN 

 

 

че е 
ы  

С  l s . К . № С . 

SEKN 1203 AFTN LT-30 12 3.18 Нейтр. M0000041 186 

SEKN 1204 AFTN LT-30 12 4.76 Нейтр. M0000042 186 

SEKN 1504 AFTN LT-30 15 4.76 Нейтр. M0000450 187 

       

 

     450 

 

:                                        Ф   

 

       

 

К я  я     я. 
П   я ,    

 я    . 

 

 

 

S E K N 

  
 

 

Фо а 

Квадрат 900
 

Зад  угол 

20
0
 

Допу к  

I ± 0.08             

m ± 0.013 

s ± 0.025 

 

Т п пла т ы 

Од яя 
Зажи  ви  

 



           Ф е е ва е. SEKN 1203 AFTN. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

SEKN 1203 AFTN 

К т. №  О че е D1 D2 d H t z 

M2000563 LT 550 M-D50 63 50 22 48 6 4 

M2000564 LT 550 M-D63 76 63 22 48 6 5 

M2000565 LT 550 M-D80 93 80 27 50 6 6 

M2000566 LT 550 M-D100 113 100 32 50 6 6 

M2000567 LT 550 M-D125 138 125 40 63 6 7 

M2000568 LT 550 M-D160 173 160 40 63 6 7 

M2000569 LT 550 M-D200 213 200 60 63 6 10 

M2000570 LT 550 M-D250 263 250 60 63 6 13 

 

Болт: SVB 55        Ключ: ET 4 

 

 

 

 

 

 



   Фр р ва . SEKN 1203 AFTN  1204 AFTN. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 7 0,32 300

180 7 0,32 260

210 7 0,32 220

180 7 0,3 300

230 7 0,3 250

280 7 0,3 210

320 7 0,3 180

220 7 0,25 190

280 7 0,25 150

320 7 0,25 130

350 7 0,25 100

400 5 0,24 80

480 3 0,22 70

550 1,5 0,2 60

7 0,12 0,32 130 210

а а 5 0,12 0,32 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

19 3 450 0,3 3 0,12 0,22 30 60

25 35

28 38

40 65

0,32 35 60

0,28 28 40
5 0,12

0,5 5 0,12

0,15

0,15

7
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7

0,28

V  ( / )
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180
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0,18

40

90

60

0,25

0,32



         Фр р ва . SEKN 1504 AFTN. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 9 0,52 300

180 9 0,52 260

210 9 0,52 220

180 9 0,48 300

230 9 0,48 250

280 9 0,45 210

320 9 0,45 180

220 9 0,42 190

280 9 0,42 150

320 9 0,38 130

350 9 0,38 100

400 5 0,32 80

480 3 0,28 70

550 1,5 0,26 60

9 0,18 0,38 130 210

а а 9 0,18 0,32 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

ЧН19Х3 450 0,5 3 0,12 0,28 30 60

25 35

28 38

40 65

0,32 35 60

0,28 28 40
7 0,18

0,5 7 0,18

0,15

0,15

7
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9

0,32

V  ( / )

2

180
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                                                   . SEKR 

 

 

че е 
ы  

С  l s . К . № С . 

SEKR 1203 AFTN LT-30 12 3.18 Нейтр. M0000043 190 

SEKR 1204 AFTN LT-30 12 4.76 Нейтр. M0000044 190 
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           Ф е е ва е. SEKR 1203 AFTN. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

SEKR 1203 AFTN 

К т. №  О че е D1 D2 d H t z 

M2000563 LT 550 M-D50 63 50 22 48 6 4 

M2000564 LT 550 M-D63 76 63 22 48 6 5 

M2000565 LT 550 M-D80 93 80 27 50 6 6 

M2000566 LT 550 M-D100 113 100 32 50 6 6 

M2000567 LT 550 M-D125 138 125 40 63 6 7 

M2000568 LT 550 M-D160 173 160 40 63 6 7 

M2000569 LT 550 M-D200 213 200 60 63 6 10 

M2000570 LT 550 M-D250 263 250 60 63 6 13 

 

Болт: SVB 55        Ключ: ET 4 

 

 

 

 

 

 



Фр р ва . SEKR 1203 AFTN   1204 AFTN. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 7 0,32 300

180 7 0,32 260

210 7 0,32 220

180 7 0,3 300

230 7 0,3 250

280 7 0,3 210

320 7 0,3 180

220 7 0,25 190

280 7 0,25 150

320 7 0,25 130

350 7 0,25 100

400 5 0,24 80

480 3 0,22 70

550 1,5 0,2 60

7 0,12 0,32 130 210

а а 7 0,12 0,23 90 150
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                                                   . SEKT 

 

 

че е 
ы  

С  l s . К . № С . 

SEKT 12T3 AGSN LT-30 12 3.97 Нейтр. M0000455 193 

SEKT 1204 AFTN LT-30 12 4.76 Нейтр. M0000045 193 

       

       

 

     45
0
 

 

:                                       Ф   

 

 

 

К я  я     я. 
П   я ,    

 я    .   

 

 

 

S E K T 

  
 

 

Фо а 

Квадрат 900
 

Зад  угол 

20
0
 

Допу к  

I ± 0.08             

m ± 0.013 

s ± 0.025 

 

Т п пла т ы 

Од яя 
Зажи  ви  

 



   Фр р ва . SEKT 12T3 AFTN  1204 AFTN. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 7 0,48 350

180 7 0,48 300

210 7 0,48 260

180 7 0,45 240

230 7 0,45 210

280 7 0,4 190

320 7 0,4 170

220 7 0,42 150

280 7 0,42 130

320 7 0,38 110

350 7 0,38 90

400 5 0,35 80

480 3 0,32 70

550 1,5 0,28 60
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Ф е е ва е. SEKT 1204 AFTN  SEKT 12T3 AFTN. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

SEKT 1204 AFTN 

К т. №  О че е D1 D2 d H t z 

M2000546 LT 600 M-W-D40 53 40 16 40 6 3 

M2000547 LT 600 M-W-D50 63 50 22 48 6 4 

M2000548 LT 600 M-W-D63 76 63 22 48 6 5 

M2000549 LT 600 M-W-D80 93 80 27 50 6 6 

M2000550 LT 600 M-W-D100 113 100 32 50 6 6 

M2000551 LT 600 M-W-D125 138 125 40 63 6 7 

M2000552 LT 600 M-W-D160 173 160 40 63 6 8 

 

SEKT 12T3 AFTN 

        

К т. №  О че е D1 D2 d H t z 

M2001431 LT 610 M-W-D40 53 40 16 40 6 3 

M2001382 LT 610 M-W-D50 63 50 22 48 6 4 

M2001383 LT 610 M-W-D63 76 63 22 48 6 5 

M2001384 LT 610 M-W-D80 93 80 27 50 6 6 

M2001432 LT 610 M-W-D100 113 100 32 50 6 6 

M2001433 LT 610 M-W-D125 138 125 40 63 6 7 

M2001434 LT 610 M-W-D160 173 160 40 63 6 8 

 

W – с подачей СОЖ       Болт: VT 50        Ключ: CT 20  

 

 



                                                   . SNKX 

 

 

ч  
ы  

С  l s  . К . № С . 

SNKX 09T3-90
0
 LT-30 9 3.18 90

0
 Нейтр. M0001986 197 

SNKX 09T3-45
0
 LT-30 9 3.18 45

0
 Нейтр. M0001884 198 

SNKX 09T3 HF LT-30 9 3.18 Нейтр M0002115 199 
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Ф е е ва е. SNKX 09T3-90   ; 09T3-45   ; 09T3-HF. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

SNKX 09T3-90     

К т. №  О че е D1   d L H t z 

M2001987 LT 990 W-D25  25  25 100 46 5 3 

M2000547 LT 990 W-D32  32  32 110 50 5 4 

        

К т. №  О че е D1 d H t z 

M2002072 LT 990 M-W-D40  40 16 40 5 5 

M2002073 LT 990 M-W-D50  50 22 40 5 6 

M2002074 LT 990 M-W-D63  63 22 40 5 8 

 

SNKX 09T3-           
 

К т. № О че е D1 D2 d H t z 

M2002075 LT 945 W-D25 25 25 100 46 5 3 

M2002076 LT 945 W-D32 32 32 110 50 5 4 

        

К т. № О че е D1 d H t z 

M2001988 LT 945 M-W-D40 40 16 40 5 5 

M2002077 LT 945 M-W-D50 50 22 40 5 6 

M2002078 LT 945 M-W-D63 63 22 40 5 8 

W – с подачей СОЖ       Болт: VT 25        Ключ: BT 08 

 



Ф е е ва е. SNKX 09T3-90   ; 09T3-45   ; 09T3-HF. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

SNKX 09T3-HF 

К т. №  О че е D1 d L H t z 

M2002118 LT 900 W-W-D25/3 25 25 110 60 1 3 

M2002117 LT 900 W-WL-D25/2 25 25 200 60 1 2 

M2002119 LT 900 W-W-D32/4 32 32 110 100 1 4 

M2002120 LT 900 W-WL-D32/3 32 32 200 60 1 3 

 

 
 

 

К т. № О че е D1 D2 d H t z 

M2002121 LT 900 M-W-D40/4 40 28.5 16 40 1 4 

M2002122 LT 900 M-W-D42/4 42 30.5 16 40 1 4 

M2002123 LT 900 M-W-D50/6 50 38.5 22 40 1 6 

M2002124 LT 900 M-W-D52/6 52 40.5 22 40 1 6 

M2002125 LT 900 M-W-D63/6 63 51.5 22 40 1 6 

M2002127 LT 900 M-W-D66/6 66 54.5 22 40 1 6 

 

        
 

 

К т. № О че е D L dG dA t z 

M2002128 LT 900 S-W-D25/3 25 25 12 12.5 1 3 

M2002129 LT 900 S-W-D32/4 32 35 12 12.5 1 4 

M2002130 LT 900 S-W-D35/4 35 35 16 17 1 4 

 



          Фр р ва . SNKX 09T3-90
O. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 1,5 0,25 300

180 1,5 0,25 260

210 1,5 0,25 220

180 1,5 0,22 300

230 3 0,22 250

280 3 0,18 210

320 3 0,18 180

220 3 0,18 190

280 3 0,18 150

320 3 0,16 130

350 3 0,16 100
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550 1 0,14 60
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К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

ЧН19Х3 450 0,3 3 0,1 0,14 30 60

25 35

28 38

40 65

0,18 35 60

0,15 28 40

0,08

0,08

0,1

40

90

60

0,18

0,22

130

100

0,1

3 0,1 0,25 100

150

150

1,5

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     

3

Ф  
 

 
 

F ( / )

1

0,5 3 0,1 0,28

0,22

0,2

0,5

а  
08 17 13 2

230

190 250

120 210

70 120---------

0,5 0,1

0,5

0,08

0,08

а  
12 18 12

0,5

0,5

210  
250

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

---------

а    
а

230  
270

11

12

 

 

 9

7

0,1

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

0,5

5

1,5

0,18

V  ( / )

2

180

t  ( )

0,5

0,5

8

1,5 0,08

0,5 1,5 0,08

0,08

0,08

1,5

1,5

0,5



            Фр р ва . SNKX 09Т3-45
O. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 3 0,3 300

180 3 0,3 260

210 3 0,3 220

180 3 0,28 300

230 3 0,28 250

280 3 0,26 210

320 3 0,26 180

220 3 0,26 190

280 3 0,26 150

320 3 0,23 130

350 3 0,23 100

400 2 0,23 80

480 1,5 0,21 70

550 1 0,2 60

3 0,1 0,26 130 210

а а 3 0,1 0,26 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190
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К 50-5 260 160
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          Фр р ва . SNKX 09T3 HF. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 1 2,1 350

180 1 1,95 300

210 1 1,5 260

180 1 1,95 240

230 1 1,71 210

280 1 1,56 190

320 1 1,5 170

220 1 1,7 150

280 1 1,56 130

320 1 1,5 110

350 0,8 1,41 90

400 0,6 1,14 80

480 0,5 1,02 70

550 0,4 0,9 60

1 0,17 1,2 150 230

а а 1 0,17 1,2 90 170

10, 15 300

20, 25 250

30, 35 210

К 30-6 210 210

К 50-5 260 170

100 310 150
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                                                   . SPKN 

 

 

че е 
ы  

С  l s . К . № С . 

SPKN 1203 EDTR LT-30 12 3.18 Прав. M0000046 202 

SPKN 1204 EDTR LT-30 12 4.76 Прав. M0000047 202 

SPKN 1504 EDTR LT-30 15 4.76 Прав. M0001673 203 
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            Ф е е ва е. SPKN 1203 EDTR. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

SPKN 1203 EDTR 

К т. №  О че е D1 D2 d H Ap z 

M2000571 LT 750 M-D63 69 63 22 40 9 4 

M2000572 LT 750 M-D80 86 80 27 50 9 5 

M2000574 LT 750 M-D100 106 100 32 50 9 7 

M2000575 LT 750 M-D125 131 125 40 63 9 8 

M2000576 LT 750 M-D160 166 160 40 63 9 10 

M2000577 LT 750 M-D200 206 200 60 63 9 12 

M2000578 LT 750 M-D250 256 250 60 63 9 14 

 

Болт: SVB 55        Ключ: ET 4 

 

 

 

 

 

 



   Фр р ва . SPKN 1203 EDTR  1204 EDTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max 0,18 max min max

150 7 0,38 300

180 7 0,38 260

210 7 0,38 220

180 7 0,35 300

230 7 0,35 250

280 7 0,32 210

320 7 0,32 180

220 7 0,32 190

280 7 0,32 150

320 7 0,28 130

350 7 0,28 100

400 5 0,22 80

480 3 0,2 70

550 1,5 0,28 60
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          Фр р ва . SPKN 1504 EDTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 9 0,38 300

180 9 0,38 260

210 9 0,38 220

180 9 0,35 300

230 9 0,35 250

280 9 0,32 210

320 9 0,32 180

220 9 0,32 190

280 9 0,32 150

320 9 0,28 130

350 9 0,28 100

400 6 0,22 80

480 3 0,2 70

550 1,5 0,28 60

а а

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130
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                                                   . SPKR 

 

 

че е 
ы  

С  l s . К . № С . 

SEKR 1203 EDTR LT-30 12 3.18 Прав. M0000048 206 

SEKR 1204 EDTR LT-30 12 4.76 Прав. M0000049 206 
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           Ф е е ва е. SPKR 1203 EDTR. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

SPKR 1203 EDTR 

К т. №  О че е D1 D2 d H t z 

M2000571 LT 750 M-D63 69 63 22 40 9 4 

M2000572 LT 750 M-D80 86 80 27 50 9 5 

M2000574 LT 750 M-D100 106 100 32 50 9 7 

M2000575 LT 750 M-D125 131 125 40 63 9 8 

M2000576 LT 750 M-D160 166 160 40 63 9 10 

M2000577 LT 750 M-D200 206 200 60 63 9 12 

M2000578 LT 750 M-D250 256 250 60 63 9 14 

 

Болт: SVB 55        Ключ: ET 4 

 

  

 

 

 

 



Фр р ва . SPKR 1203 EDTR  1204 EDTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 7 0,32 300

180 7 0,32 260

210 7 0,32 220

180 7 0,3 300

230 7 0,3 250

280 7 0,28 210

320 7 0,28 180

220 7 0,28 190

280 7 0,28 150

320 7 0,25 130

350 7 0,25 100

400 5 0,22 80

480 3 0,2 70

550 1,5 0,28 60

5 0,12 0,25 130 210

а а 5 0,12 0,23 90 150

10, 15 240
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К 30-6 210 200
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                                                   . SPMT 

 

 

че е 
ы  

С  l s . К . № С . 

SPMT 12T308 LT-30 12 3.18 Нейтр. M0001226 208 
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11
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Допу к  
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m ± 0.08 

s ± 0.013 

 

Т п пла т ы 

Од яя 
Зажи  ви  

 



               Фр р ва . SPMT 12T308. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 9 0,38 300

180 9 0,25 260

210 9 0,23 220

180 9 0,22 300

230 9 0,22 250

280 9 0,18 210

320 9 0,18 180

220 7 0,18 190

280 7 0,18 150

320 7 0,16 130

350 7 0,16 100

400 4 0,16 80

480 2 0,15 70

550 1 0,14 60
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                                                   . SPUN 

 

 

че е 
ы  

С  l s У  . К . № С . 

SPUN 120308 LT-30 12 3.18 R0.8 Нейтр. M0000050 211 
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S P U N 
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Квадрат 900
 

Зад  угол 
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Допу к  
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m ± 0.2 

s ± 0.13 

 

Т п пла т ы 
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За и  в х  

 



           Ф е е ва е. SPUN 1203 EDTR. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

SPUN 1203 EDTR 

К т. №  О че е D1 D2 d H t z 

M2000571 LT 750 M-D63 69 63 22 40 9 4 

M2000572 LT 750 M-D80 86 80 27 50 9 5 

M2000574 LT 750 M-D100 106 100 32 50 9 7 

M2000575 LT 750 M-D125 131 125 40 63 9 8 

M2000576 LT 750 M-D160 166 160 40 63 9 10 

M2000577 LT 750 M-D200 206 200 60 63 9 12 

M2000578 LT 750 M-D250 256 250 60 63 9 14 

 

Болт: SVB 55        Ключ: ET 4 

 

  

 

 

 

 



              Фр р ва . SPUN 120308. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 7 0,32 300

180 7 0,32 260

210 7 0,32 220

180 7 0,28 300

230 7 0,28 250

280 7 0,25 210

320 7 0,25 180

220 7 0,27 190

280 7 0,27 150

320 7 0,23 130

350 7 0,23 100

400 5 0,18 80

480 3 0,15 70

550 1,5 0,14 60
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                                                   . TPKN 
 

 

че е 
ы  

С  l s . К . № С . 

TPKN 1603 PDTR LT-30 16 3.18 Пра . M0000051 214 

TPKN 2204 PDTR LT-30 22 4.76 Пра . M0000052 215 
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Фо а 
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0
 

Допу к  

I ± 0.05             

m ± 0.08 

s ± 0.013 

 

Т п пла т ы 

О яя 
За и  в х  

 



      Ф е е ва е. TPKN 1603 PDTR  TPKN 2204 PDTR. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

  TPKN 1603 PDTR 

К т. №  О че е D1 d H t z 

M2000699 LT 310 M-D63 63 22 50 14 6 

M2000700 LT 310 M-D80 80 27 50 14 6 

M2000701 LT 310 M-D100 100 32 50 14 7 

M2000702 LT 310 M-D125 125 40 63 14 8 

 

  TPKN 2204 PDTR 

К т. №  О че е D1 d H t z 

M2000703 LT 320 M-D80 80 27 50 20 5 

M2000704 LT 320 M-D100 100 32 50 20 6 

M2000705 LT 320 M-D125 125 40 63 20 7 

M2000706 LT 320 M-D160 160 40 63 20 9 

  

 

 

 

 



          Фр р ва . TPKN 1603 PDTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 12 0,25 300

180 12 0,25 260

210 12 0,25 220

180 7 0,23 300

230 7 0,23 250

280 7 0,22 210

320 7 0,22 180

220 7 0,18 190

280 7 0,18 150

320 7 0,18 130

350 7 0,18 100

400 5 0,18 80

480 3 0,16 70

550 1,5 0,14 60
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          Фр р ва . TPKN 2204 PDTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 18 0,28 300

180 18 0,28 260

210 18 0,28 220

180 18 0,23 300

230 18 0,23 250

280 14 0,23 210

320 14 0,23 180

220 12 0,18 190

280 12 0,18 150

320 12 0,18 130

350 12 0,18 100

400 5 0,18 80

480 3 0,16 70

550 1,5 0,14 60

а а
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                                                   . TPKR 

 

 

че е 
ы  

С  l s . К . № С . 

TPKR 1603 PDTR LT-30 16 3.18 Пра . M0000053 218 

TPKR 2204 PDTR LT-30 22 4.76 Пра . M0000983 219 
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Допу к  

I ± 0.05             

m ± 0.013 

s ± 0.02  

 

Т п пла т ы 

О яя 
За и  в х  

 



       Ф е е ва е. TPKR 1603 PDTR  TPKR 2204 PDTR. К  е ы 

Ко пу  ф езы 

 

TPKR 1603 PDTR 

К т. №  О че е D1 d H t z 

M2000699 LT 310 M-D63 63 22 50 14 6 

M2000700 LT 310 M-D80 80 27 50 14 6 

M2000701 LT 310 M-D100 100 32 50 14 7 

M2000702 LT 310 M-D125 125 40 63 14 8 

 

TPKR 2204 PDTR 

К т. №  О че е D1 d H t z 

M2000703 LT 320 M-D80 80 27 50 20 5 

M2000704 LT 320 M-D100 100 32 50 20 6 

M2000705 LT 320 M-D125 125 40 63 20 7 

M2000706 LT 320 M-D160 160 40 63 20 9 

  

 

 

 

 



          Фр р ва . TPKR 1603 PDTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 12 0,22 300

180 12 0,22 260

210 12 0,22 220

180 12 0,18 300

230 12 0,18 250

280 12 0,18 210

320 12 0,18 180

220 7 0,18 190
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400 5 0,18 80

480 3 0,16 70

550 1,5 0,14 60

5 0,12 0,23 130 210

а а 5 0,12 0,18 90 150

10, 15 240

20, 25 220

30, 35 190

К 30-6 210 200

К 50-5 260 160

100 310 130

19 3 450 0,3 3 0,1 0,16 30 60

25 35

28 38

40 65

0,2 35 60

0,18 28 40

230

0,5

10 0,12 0,18 70 120

0,5 5 0,12

250

12 0,12 0,18 120 210

0,5 10 0,12

0,5

12

0,23

0,21

40

90

60

0,5 10 0,12 0,18

150

190

Ф  
 

 
 

130

100

0,1

12 0,12 0,18 100

150

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     

0,5

а  
08 17 13 2

F ( / )

1

0,5 12 0,15 0,23

---------

0,12

0,15

а  
12 18 12

0,5

0,5

210  
250

0,12

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

---------

а    
а

230  
270

11

12

 

 

 9

7

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

3

8

0,12

5

V  ( / )

2

180

t  ( )

0,5 0,15

0,5

0,08



          Фр р ва . TPKR 2204 PDTR. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 18 0,25 300

180 18 0,4 260

210 18 0,35 220

180 18 0,23 300

230 18 0,23 250

280 18 0,2 210

320 18 0,2 180

220 12 0,18 190

280 12 0,18 150

320 12 0,18 130

350 12 0,18 100
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                                                   . TPUN 

 

 

че е 
ы  

С  l s . К . № С . 

TPUN 160308 LT-30 16 3.18 Пра .  M0000054 222 
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m ± 0.013 

s ± 0.013 
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                Ф е е ва е. TPUN 160308. К  е ы 

 

 

Ко пу  ф езы 

TPUN 160308 

К т. №  О че е D1 d H t z 

M2000699 LT 310 M-D63 63 22 50 14 6 

M2000700 LT 310 M-D80 80 27 50 14 6 

M2000701 LT 310 M-D100 100 32 50 14 7 

M2000702 LT 310 M-D125 125 40 63 14 8 

 

 

 

 

 

 

 



              Фр р ва . TPUN 160308. Р ы р а я 

  

 

 

min max min max min max

150 12 0,25 300

180 12 0,25 260

210 12 0,25 220

180 7 0,23 300

230 7 0,23 250

280 7 0,22 210

320 7 0,22 180

220 7 0,18 190

280 7 0,18 150

320 7 0,18 130

350 7 0,18 100
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                                                             Фре ер ва е 
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Сплав LT-05 Алю  

 

Ф Ы  ЛА Ы Л  
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                                               . APGT ALU 

 

 

че е 
ы  

С  l s У   . К . № С . 

APGT 1003 PDER LT-30 10 3.18 90
0
 П ав. M0001007 225 

APGT 1604 PDER LT-30 16 4.76 90
0
 Прав. М 9  225 

        

        
 

  ы  я  90° 

 

:               ы                 У ы                
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 П  я  ы  .  

П   я  –   , 
  . 

 

Ф е е ые ко пу а 

 

APGT 10 – от те ко пу а для APLX  ( т . ) 

APGT   16 – от те ко пу а для APКТ  ( т . ) 
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       Фре ер ва е. А ю . APGT 1003 ALU  APGT 1604 ALU 
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APGT 1604 ALU 
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                                               . SEGT ALU 

 

 

че е 
ы  

С  l s . К . № С . 

SEGT1204 AFEN ALU LT-30 12 4.76 Нейтр. M0001008 227 
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            Фре ер ва е. А ю . SEGT 1204 AFЕN ALU 

  

 

SEGT 1204 AFЕN ALU 
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                                                                   Сверление 
 

 

пл  LT-30 Multi-Mat® п ед е  дл  о отк  е  упп 
те ло , кл  л   оде е  к е  олее 
8%! е л  ео ет  т у коло  дл  е  упп 

те ло !  

 

 

 

 

 

 

 

В Л НИ  

LT-30 MULTI-MAT
® 

ЛА ИНЫ ЛЯ В Л НИЯ  
пл  LT-30 Multi-Mat® 

 



                                                                   Сверление 
 

 

Ко еп  Multi-Mat®: л  пл т  

о т ет е упп  те ло , 

е  п о од тел о т ! 

 

 

е л  Multi-Mat® пл                    е л  т у коло  

 

И пол у  пл т  La i a, В : 

 п о ете о  т у е т  

 

 В е д  еете у  т у е т 

 

 е ете о т е т т у е т  

 

 ете о т  от по т ко  

 

 о ете п о од тел о т  о отк  



                                                         Св . WCMX  

 

 

че е 
ы 

С  l s r  . К . № С . 

WCMX 040208 NN LT 30 4 2.38 0.8 Не т . M3001122 231 

WCMX 050308 NN LT 30 5 3.18 0.8 Не т . M3001121 232 

WCMX 06T308 NN LT 30 6 3.97 0.8 Не т . M3000953 233 

WCMX 080412 NN LT 30 8 4.76 1.2 Не т . M3000954 234 

 

NN – в а      

 

 

:                                     С е е е  

 

 

 

 

Т еу ол я  пл т  для е ле я  3 е ущ  к о к . 

П оч е е ущ е к о к  для о е пече я ок х ел ч  
под ч. 

 

 

W C M X 

   
 

Фо а 

80
0
 Ал  

Зад  угол 

7
0
 

Допу к  

d ± . 5             
m ± . 8 

s ± . 3 

 

Т п пла т ы 

Од о то о яя 

Зажи  ви т  

 



             в р . WCMX 040208 NN. ы р а я  

 

 

 

min max min max

150 270

180 230

210 200

180 240

230 190

280 170

320 150

220 170

280 150

320 130

350 100

400 0,14 120

480 0,12 100

550 0,1 80

150 210

а а 120 170

10, 15 230

20, 25 210

30, 35 170

К 30-6 210 200

К 50-5 260 170

100 310 150

ЧН19Х3 450 0,16 120 150

35 60

28 40

0,1

0,1

70

70

70

0,1

0,12

0,13

0,13

0,11
0,07

V  ( / )

2

180

120

0,1

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

---------

0,07

0,08

0,05

0,05

3

7

8

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

Ф  
 

 
 

11

12

 

 

 9

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

а    
а

230  
270

---------

0,11

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,05

0,05

0,05

210  
250

0,05

0,07 210

170 230

120 210

70 120

1

0,1 0,14 150

0,07

150

0,11

0,12

0,12

0,11

25 35

0,14 120

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )



             в р . WCMX 050308 NN. ы р а я  

 

 

 

min max min max

150 270

180 230

210 200

180 240

230 190

280 170

320 150

220 170

280 150

320 130

350 100

400 0,16 120

480 0,12 100

550 0,1 80

150 210

а а 120 170

10, 15 230

20, 25 210

30, 35 170

К 30-6 210 200

К 50-5 260 170

100 310 150

ЧН19Х3 450 0,1 0,16 120 150

0,11 35 60

0,1 28 40

25 35

0,14

0,16

0,16

0,13

70

0,1 0,16 120

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

0,11

0,1 0,18 150

0,07

150

0,11

0,12

0,14

0,12 210

170 230

120 210

70 120

0,05

0,07 70

0,07

0,08

0,07

0,07

230  
270

---------

0,12

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,05

0,05

0,05

210  
250

---------

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

11

12

 

 

 9

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

Ф  
 

 
 

V  ( / )

2

180

120

0,11

0,05

0,05

3

7

8



             в р . WCMX 06 308 NN. ы р а я  

 

 

 

min max min max

150 270

180 230

210 200

180 240

230 190

280 170

320 150

220 170

280 150

320 130

350 100

400 0,16 120

480 0,12 100

550 0,10 80

150 210

а а 120 170

10, 15 230

20, 25 210

30, 35 170

К 30-6 210 200

К 50-5 260 170

100 310 150

ЧН19Х3 450 0,1 0,16 120 150

0,12 35 60

0,10 28 40

35

0,16

0,18

0,18

0,15

70

25

0,1 0,18 120

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

0,121

0,1 0,22 150

0,07

150

0,12

0,14

0,16

0,14 210

170 230

120 210

70 120

0,06

0,08 70

0,08

0,1

0,08

0,07

230  
270

---------

0,12

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,06

0,06

0,06

210  
250

---------

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

11

12

 

 

 9

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

Ф  
 

 
 

V  ( / )

2

180

120

0,12

0,06

0,06

3

7

8



             в р . WCMX 080412 NN. ы р а я  

 

 

 

min max min max

150 270

180 230

210 200

180 240

230 190

280 170

320 150

220 170

280 150

320 130

350 100

400 0,18 120

480 0,16 100

550 0,14 80

150 210

а а 120 170

10, 15 230

20, 25 210

30, 35 170

К 30-6 210 200

К 50-5 260 170

100 310 150

ЧН19Х3 450 0,1 0,18 120 150

0,12 35 60

0,16 28 40

35

0,22

0,25

0,25

0,22

70

25

0,12 0,23 120

      № 
.

П  

-
 

а  40  
а  55

F 

( / )

0,181

0,15 0,28 150

0,12

150

0,18

0,23

0,28

0,25 210

170 230

120 210

70 120

0,1

0,14 70

0,11

0,12

0,12

0,1

230  
270

---------

0,25

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     0,1

0,12

0,12

210  
250

---------

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

 ---------

---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

80 Ю 
(И ) 

65  
( а )

а    
а

11

12

 

 

 9

 

10

6

А  
 

- 
 

Ч   
 

4

5

Ф  
 

 
 

V  ( / )

2

180

120

0,18

0,12

0,12

3

7

8



                                     Цел н е тве до плавн е ф ез  

 

 

 

 

 

 

 

о о о т  е  Lamina: 

 от  е  ОЖ 

 О отк  к ле  т ле  (HRc 65) 

 О отк  е  упп те ло  од о  е о  

 ок  е к  то ко т  

 е о од ое к е т о по е о т  

 т ое уд ле е т у к   о  е  

Но е  у к о  пл , пок т  о о  PVD 

пок т е  по те оло  Lamina, по ол ет до т  оку  

о о то ко т  е .

Цел е т е до пл е 
е  

LT-40 MULTI-MAT
® 



                                     Цел н е тве до плавн е ф ез  

 

 

 

Ко еп  Multi-Mat®: л  е  

о т ет е упп  те ло , 

е  п о од тел о т ! 

 

У е л  Multi-Mat® пл                    У е л  ео ет  

 

И пол у  е  La i a, : 

 Уп о ете о  т у е т  

 

 е д  еете у  т у е т 

 

 У е ете о т е т т у е т  

 

 ете о т  от по т ко  

 

 о ете п о од тел о т  о отк  



                                   Ц л  в лав  ф з  

 

 

2 А, КО О КИ , ГОЛ 00
 

Г уппа SC410C Ц л д че к е 

 

Ка . № D1 Д  е8 μm D2 
Д  h6 

μm 
L1 L2 

M4000723 2,0 -14 -28 4,0 0 -6 6,0 40,0 
M4000724 3,0 -14 -28 6,0 0 -6 8,0 45,0 
M4000725 4,0 -20 -38 6,0 0 -8 11,0 45,0 
M4000726 5,0 -20 -38 6,0 0 -8 13,0 50,0 
M4000727 6,0 -20 -38 6,0 0 -8 13,0 50,0 
M4000728 8,0 -25 -47 8,0 0 -9 19,0 60,0 
M4000729 10,0 -25 -47 10,0 0 -9 22,0 70,0 
M4000730 12,0 -32 -59 12,0 0 -11 26,0 75,0 
M4000731 16,0 -32 -59 16,0 0 -11 32,0 100,0 
M4000732 20,0 -40 -73 20,0 0 -13 38,0 105,0 

 

 А, ЛИННЫ , ГОЛ 30
0
 

Г уппа SC415C Ц л д че к е 

Ка . № D1 Д  е8 μm D2 
Д  h6 

μm 
L1 L2 

M4000743 6.0 -20 -38 6,0 0 -8 20,0 60,0 
M4000744 8,0 -25 -47 8,0 0 -9 25,0 70,0 
M4000745 10,0 -25 -47 10,0 0 -9 30,0 90,0 
M4000746 12,0 -32 -59 12,0 0 -11 30,0 90,0 
M4000747 16,0 -32 -59 16,0 0 -11 50,0 110,0 
M4000748 20,0 -40 -73 20,0 0 -13 55,0 110,0 

 

П е е е:             Па ы                 У ы               П  

 

 

Реко е дац  по е а  е а я а т . 245-246 



                                   Ц л  в лав  ф з  

 

 

2 А, ЛИННЫ , УГОЛ 300
,
 Ф ИЧ КИ  

Г уппа SC420C Ц л д че к е 

 

Ка . № D1 Д к е8 μm D2 
Д к h6 

μm 
L1 L2 

M4000755 2,0 -14 -28 6,0 0 -6 5,0 50,0 
M4000756 3,0 -14 -28 6,0 0 -6 8,0 60,0 
M4000757 4,0 -20 -38 6,0 0 -8 8,0 70,0 
M4000758 5,0 -20 -38 6,0 0 -8 10,0 80,0 
M4000759 6,0 -20 -38 6,0 0 -8 12,0 90,0 
M4000760 8,0 -25 -47 8,0 0 -9 14,0 100,0 
M4000761 10,0 -25 -47 10,0 0 -9 18,0 100,0 
M4000762 12,0 -32 -59 12,0 0 -11 22,0 110,0 
M4000763 16,0 -32 -59 16,0 0 -11 30,0 140,0 
M4000764 20,0 -40 -73 20,0 0 -13 38,0 160,0 

 

П е е е:                            К                  Па ы 

 

  
 

Реко е дац  по е а  е а я а т . 245-246 



                                   Ц л  в лав  ф з  

 

 

3 А, КО О КИ , ГОЛ 00
 

Г уппа SC425C Ц л д че к е 

 
Ка . № D1 Д  е8 μm D2 

Д  h6 

μm 
L1 L2 

M4000775 3,0 -14 -28 6,0 0 -6 10,0 50,0 
M4000776 4,0 -20 -38 6,0 0 -8 12,0 50,0 
M4000777 5,0 -20 -38 6,0 0 -8 14,0 57,0 
M4000778 6,0 -20 -38 6,0 0 -8 16,0 57,0 
M4000779 8,0 -25 -47 8,0 0 -9 20,0 63,0 
M4000780 10,0 -25 -47 10,0 0 -9 22,0 72,0 
M4000781 12,0 -32 -59 12,0 0 -11 25,0 83,0 
M4000782 16,0 -32 -59 16,0 0 -11 32,0 92,0 
M4000783 20,0 -40 -73 20,0 0 -13 38,0 105,0 

 

 А, ЛИННЫ , ГОЛ 30
0
 

Г уппа SC425F ло к е (пат о  Weldon) 

Ка . № D1 Д  е8 μm D2 
Д  h6 

μm 
L1 L2 

M4000784 3.0 -14 -28 6,0 0 -6 10,0 50,0 
M4000785 4,0 -20 -38 6,0 0 -8 12,0 50,0 
M4000786 5.0 -20 -38 6,0 0 -8 14,0 57,0 
M4000787 6.0 -20 -38 6,0 0 -8 16,0 57,0 
M4000788 8,0 -25 -47 8,0 0 -9 20,0 63,0 
M4000789 10,0 -25 -47 10,0 0 -9 22,0 72,0 
M4000790 12,0 -32 -59 12,0 0 -11 25,0 83,0 
M4000791 16,0 -32 -59 16,0 0 -11 32,0 92,0 
M4000792 20,0 -40 -73 20,0 0 -13 38,0 105,0 

 
П е е е:                             Па ы                 П  

 

 

еко е дац  по е а  е а я а т . 245-246 



                                   Ц л  в лав  ф з  

 

 

4 А, КО О КИ , ГОЛ 300
 

Г уппа SC430C Ц л д че к е 

 

 

 

 

Ка . № D1 Д к е8 μm D2 
Д к h6 

μm 
L1 L2 

M4000793 2,0 -14 -28 6,0 0 -6 6,0 40,0 
M4000794 3,0 -14 -28 6,0 0 -6 8,0 45,0 
M4000795 4,0 -20 -38 6,0 0 -8 11,0 45,0 
M4000796 5,0 -20 -38 6,0 0 -8 13,0 50,0 
M4000797 6,0 -20 -38 6,0 0 -8 13,0 50,0 
M4000798 8,0 -25 -47 8,0 0 -9 19,0 60,0 
M4000799 10,0 -25 -47 10,0 0 -9 22,0 70,0 
M4000800 12,0 -32 -59 12,0 0 -11 26,0 75,0 
M4000801 16,0 -32 -59 16,0 0 -11 32,0 100,0 
M4000802 20,0 -40 -73 20,0 0 -13 38,0 105,0 

 

4 А, ЛИННЫ , ГОЛ 30
0
 

Г уппа SC435C Ц л д че к е 

Ка . № D1 Д к е8 μm D2 
Д к h6 

μm 
L1 L2 

M4000921 2,0 -14 -28 6,0 0 -6 8,0 40,0 
M4000922 3,0 -14 -28 6,0 0 -6 12,0 50,0 
M4000923 4,0 -20 -38 6,0 0 -8 15,0 50,0 
M4000924 5,0 -20 -38 6,0 0 -8 20,0 60,0 
M4000813 6,0 -20 -38 6,0 0 -8 20,0 60,0 
M4000814 8,0 -25 -47 8,0 0 -9 25,0 70,0 
M4000815 10,0 -25 -47 10,0 0 -9 30,0 90,0 
M4000816 12,0 -32 -59 12,0 0 -11 30,0 90,0 
M4000817 16,0 -32 -59 16,0 0 -11 50,0 110,0 

       
П е е е:                             Па ы                 У ы        

 

Реко е дац  по е а  е а я а т . 245-246 



                                   Ц л  в лав  ф з  

 

 

4 Е А, КО О КИЕ, ГОЛ 300
,
 ФЕ ИЧЕ КИЕ 

Г уппа SC440C Ц л д че к е, фе че к е 

 

Ка . № D1 Д к е8 μm D2 
Д к h6 

μm 
L1 L2 

M4000825 2,0 -14 -28 6,0 0 -6 5,0 50,0 
M4000826 3,0 -14 -28 6,0 0 -6 8,0 60,0 
M4000827 4,0 -20 -38 6,0 0 -8 8,0 70,0 
M4000828 5,0 -20 -38 6,0 0 -8 10,0 80,0 
M4000829 6,0 -20 -38 6,0 0 -8 12,0 90,0 
M4000830 8,0 -25 -47 8,0 0 -9 14,0 100,0 
M4000831 10,0 -25 -47 10,0 0 -9 18,0 100,0 
M4000832 12,0 -32 -59 12,0 0 -11 22,0 110,0 
M4000833 16,0 -32 -59 16,0 0 -11 30,0 140,0 
M4000834 20,0 -40 -73 20,0 0 -13 38,0 160,0 

 

П е е е:                            К                  Па ы 

 

  
 

еко е дац  по е а  е а я а т . 245-246 



                                   Ц л  в лав  ф з  

 

 

6,8  , ЛИНН , ОЛ 45
0
 

Г уппа SC445C Ц л д че к е 

 

Ка . № D1 Д к е8 μm D2 
Д к h6 

μm 
L1 L2 

M4000845 6,0 -20 -38 6,0 0 -8 13,0 57,0 
M4000846 8,0 -25 -47 8,0 0 -9 19,0 63,0 
M4000847 10,0 -25 -47 10,0 0 -9 22,0 72,0 
M4000848 12,0 -32 -59 12,0 0 -11 26,0 83,0 
M4000849 16,0 -32 -59 16,0 0 -11 32,0 92,0 
M4000850 20,0 -40 -73 20,0 0 -13 38,0 104,0 

 

6  , К А ЛИНН , ОЛ 45
0
 

Г уппа SC450C Ц л д че к е 

Ка . № D1 Д к е8 μm D2 
Д к h6 

μm 
L1 L2 

M4000857 6,0 -20 -38 6,0 0 -8 26,0 70,0 
M4000858 8,0 -25 -47 8,0 0 -9 36,0 90,0 
M4000859 10,0 -25 -47 10,0 0 -9 46,0 100,0 
M4000860 12,0 -32 -59 12,0 0 -11 56,0 110,0 
M4000861 16,0 -32 -59 16,0 0 -11 66,0 130,0 
M4000862 20,0 -40 -73 20,0 0 -13 76,0 140,0 

       
П е е е:                Па ы                 ы       к е а к  

 

 
 

Реко е дац  по е а  е а я а т . 245-246 

 



                                   Ц л  в лав  ф з  

 

 

6,8  , ЛИНН , У ОЛ 45
0
 

Г уппа SC455C Ц л д че к е 

 

Ка . № Z D1 Д к е8 μm D2 
Д к 
h6 μm 

L1 L2 

M4000893 6 6,0 -20 -38 6,0 0 -8 13,0 57,0 
M4000894 6 8,0 -25 -47 8,0 0 -9 19,0 63,0 
M4000895 6 10,0 -25 -47 10,0 0 -9 22,0 72,0 
M4000896 6 12,0 -32 -59 12,0 0 -11 26,0 83,0 
M4000897 6 16,0 -32 -59 16,0 0 -11 32,0 92,0 
M4000898 8 20,0 -40 -73 20,0 0 -13 38,0 104,0 

 

Г уппа SC455F ло к е (пат о  Weldon) 

Ка . № Z D1 Д к е8 μm D2 
Д к 
h6 μm 

L1 L2 

M4000899 6 6,0 -20 -38 6,0 0 -8 13,0 57,0 
M4000900 6 8,0 -25 -47 8,0 0 -9 19,0 63,0 
M4000901 6 10,0 -25 -47 10,0 0 -9 22,0 72,0 
M4000902 6 12,0 -32 -59 12,0 0 -11 26,0 83,0 
M4000903 6 16,0 -32 -59 16,0 0 -11 32,0 92,0 
M4000904 8 20,0 -40 -73 20,0 0 -13 38,0 104,0 

       
П е е е:                             Па ы                 У ы       

 

 
 

еко е дац  по е а  е а я а т . 245-246 

 



                                   Ц л  в лав  ф з  

 

 

ЛИН НН Я ОЧ Я Ч Ь, ГОЛ 45
0
 

Г уппа SC465C Ц л д че к е 

 

Ка . № Z D1 Д к е8 μm D2 
Д к 
h6 μm 

L1 L2 

M4000893 3 6,0 -20 -38 6,0 0 -8 13,0 57,0 
M4000894 3 8,0 -25 -47 8,0 0 -9 19,0 63,0 
M4000895 4 10,0 -25 -47 10,0 0 -9 22,0 72,0 
M4000896 4 12,0 -32 -59 12,0 0 -11 26,0 83,0 
M4000897 5 16,0 -32 -59 16,0 0 -11 32,0 92,0 
M4000898 6 20,0 -40 -73 20,0 0 -13 38,0 104,0 

 

Г уппа SC465F ло к е (пат о  Weldon) 

Ка . № Z D1 Д к е8 μm D2 
Д к 
h6 μm 

L1 L2 

M4000899 3 6,0 -20 -38 6,0 0 -8 13,0 57,0 
M4000900 3 8,0 -25 -47 8,0 0 -9 19,0 63,0 
M4000901 4 10,0 -25 -47 10,0 0 -9 22,0 72,0 
M4000902 4 12,0 -32 -59 12,0 0 -11 26,0 83,0 
M4000903 5 16,0 -32 -59 16,0 0 -11 32,0 92,0 
M4000904 6 20,0 -40 -73 20,0 0 -13 38,0 104,0 

       
П е е е:                             Па ы                 У ы       

 

 

 

еко е дац  по е а  е а я а т . 245-246 

 



         Ц  в ав  ф . Р  а я 

                ко о т  е  

 

 д о  т л е 
п еде  

еко е дуе е 
ел  ко о т  
е  дл  ел  

т е до пл  е  
Lamina. 

еко е дуе е 

ел  под , 

лу    
е  дл  к до о 

т п  о отк  о о                        
т   леду е  

т е е о 
к т ло . 

Т е до т min max

150 250 300

180 200 270

210 160 250

180 160 250

230 140 180

280 140 180

320 120 170

220 140 180

280 120 140

320 100 140

350 120 170

и 100 140

а а 100 140

10, 15 200 250

20, 25
30, 35

30-6 210 160 200

50-5 260 140 160

100 310 120 140

25 35

28 40

40 65

35 60

28 40

16 ЛС59-2  --------- 400 500

17 р ЦС 6-6-3  --------- 200 250

18 р Ж  11-6-6  --------- 160 200

8

9

12

8

 ---------

 ---------

 ---------

 ---------

ед

око- 
ле о  

т л

160 200

Чу у   
о д  

то

Ал              
 8 % к е

14 160 200

15 160 200

400 500

Ал              
4 - 8 % Si

13 200 250

Ал              
 4% Si

13

упп       
те л

№ .
е  

те л

ко-
у ле од т  

т л

а  40  
а  55

1

80 Ю 
(И ) 

и а  и  
а

80 100

80 100

80 100

70 90

а  
12 18 12

а  
08 17 13 2

 а  
20 11  

а  15

а  10 
а  45                     

 ---------

 ---------

140  
230

а  
08 19 13 3

а  12 15

а  30 13

230  
270

---------

и
Фе т  

е е  
т лте т  

е е  
т л

7

8

11

12

келе е 
пл

Т т о е 
пл

е  у у 9

V  /

2

3

Ле о  
т л

10

6

Ау те т  
е е  

т л

4

5

210  
250



         Ц  в ав  ф . Р  а я 

Под  н  у . Глу н   р н  ре н я 

 

 Ш р  
ре я

Глу  
ре я

Ш р  
ре я

Глу  
ре я

Ш р  
ре я

Глу  
ре я

ø фре ы min max min max min max

2 0,006 0,025 0,25 2 0,025 0,04 0,5 2 0,012 0,025 1 2

3 0,012 0,04 0,38 3 0,04 0,05 0,75 3 0,025 0,04 1,5 3

4 0,016 0,048 0,5 4 0,04 0,05 1 4 0,025 0,04 2 4

5 0,02 0,05 0,63 5 0,05 0,07 1,25 5 0,04 0,065 2,5 5

6 0,025 0,06 0,75 6 0,05 0,09 1,5 6 0,04 0,075 3 6

8 0,03 0,075 1 8 0,065 0,12 2 8 0,05 0,1 4 8

10 0,032 0,08 1,25 10 0,065 0,12 2,5 10 0,05 0,1 5 10

12 0,04 0,1 1,5 12 0,065 0,13 3 12 0,065 0,12 6 12

16 0,048 0,12 2 16 0,075 0,14 4 16 0,08 0,13 8 16

20 0,05 0,15 2,5 20 0,09 0,17 5 20 0,09 0,16 10 20

Под ч   у
Ш р  
ре я

Глу  
ре я

Под ч
  
у

Ш р  
ре я

Глу  
ре я

ø фре ы min max min max

2 0,012 0,02 2 2 0,016 0,04 2 2

3 0,016 0,03 3 3 0,024 0,048 3 3

4 0,02 0,032 4 4 0,032 0,05 4 4

5 0,02 0,04 5 5 0,04 0,07 5 5

6 0,024 0,048 6 6 0,048 0,085 6 6

8 0,032 0,05 8 8 0,05 0,1 8 8

10 0,035 0,055 10 10 0,06 0,11 10 10

12 0,04 0,06 12 12 0,065 0,12 12 12

16 0,045 0,075 16 16 0,08 0,13 16 16

20 0,048 0,08 20 20 0,09 0,16 20 20

Ш р  
ре я

Глу  
ре я

Ш р  
ре я

Глу  
ре я

ø фре ы min max min max

2 0,032 0,045 0,25 2 0,032 0,045 0,5 2

3 0,036 0,05 0,38 3 0,036 0,05 0,75 3

4 0,04 0,055 0,5 4 0,04 0,055 1 4

5 0,045 0,065 0,63 5 0,045 0,065 1,25 5

6 0,05 0,07 0,75 6 0,05 0,07 1,5 6

8 0,06 0,08 1 8 0,06 0,08 2 8

10 0,07 0,1 1,25 10 0,07 0,1 2,5 10

12 0,08 0,12 1,5 12 0,08 0,12 3 12

16 0,1 0,15 2 16 0,1 0,15 4 16

20 0,12 0,2 2,5 20 0,12 0,2 5 20

Получи товая Че новая

Че новая

Под ч   у

Чи товая

Под ч   у

Получи товая

Под ч   у

Чи товая Получи товая

Под ч   у Под ч   у
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1 Фо а 3 Допу к  

А 

 

С 

 

D 

 d( )  m   s  

L 

 

O 

 

R 

 

 d m s  d m s 

G ±0.025 ±0.025 
±0.0

13 
M 

±0.05 

a±0.15 
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±0.13 

S 

 

T 

 

V 

 
K 

±0.05 

a±0.15 
±0.013 

±0.0

25 N 
±0.05 

a±0.15 
±0.08 
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±0.025 

W 

 

  
L 

±0.05 

a±0.15 
±0.025 

±0.0

25 U 
±0.08 

a±0.25 

±0.13 

a±0.3

8 

±0.013 
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 B 
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 C 
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     X Спец.    
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5 Дл а е у е  к о к  ( )  9 

Нап а ле е 
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а ое 

06 07 06 11 11 04  

09 11 09 16 16 06  

12 15 12 22 22 08  

 
Ле ое 

16 19 15 27 27 10  

19 23 19 33 33 13  

25 31 25 44 44 17  
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 Обоз . 
 

 
04 

 
A F 

 
 F 

 

2,38 02  
08 

45
0
 A A 3

0
  

E  3,18 03  60
0
 D B 5

0
  

3,97 3  
12 

75
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о е  упп  

те л  по 

кл ф к ц  

Lamina 

к  те л  по ОС  

1 Ст л   

1 Ст л   

1 Ст л   

1 Ст л   

1 Ст л   

1 Ст л   

1 Ст л   

1 Ст л   

1 Ст л   

1 Ст л   

1 Ст л   

1 Ст л   

2 Ст л   

2 Ст л   

2 Ст л   

2 Ст л   

2 Ст л   

2 Ст л   

2 Ст л   

2 Ст л   

2 Ст л   

2 Ст л   

2 Ст л   

2 Ст л   

3 Ст л   

3 Ст л   

3 Ст л   

3 Ст л   
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3 Ст л   

3 Ст л   

3 Ст л   

3 Ст л   

3 Ст л   

3 Ст л   

3 Ст л   

3 Ст л   

3 Ст л   

3 Ст л   

3 Ст л  С  

3 Ст л  С  

3  

3  

4 Ст л   

4 Ст л  11 

4 Ст л   

4 Ст л   

4 Ст л   

4 Ст л   

4 Ст л  Ю 

4 Ст л   

4 Ст л   

4 Ст л   

4 Ст л   

5 Ст л   

5 Ст л   

5 Ст л   

5 Ст л   

5 Ст л   

5 Ст л   

5 Ст л   
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6 Ст л  Д  

6 Ст л  ‐  

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л  С 

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л  С  

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л   

6 Ст л  С  

7 Ст л   

7 Ст л  15 

7 Ст л   

7 Ст л   

8 Ст л   

8 Ст л  СЮ 

8 Ст л   
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8 Ст л   

8 Ст л   

8 Ст л   

9 С , С , С , С , С , С  

10 

К ‐ , К ‐ , К ‐ , К ‐ , К ‐ , 
К ‐ ,К ‐ , К ‐ , К ‐ , К ‐ , , 

, , , , , ,  

11 

Ж о то к е  ж оп о е келе е 
пл : 

‐ Ю И ко ел  

‐ Ю И ко ел  

‐  телло  

‐  телло  

‐ КЮ о к  

‐ Ю о к  

‐ ,  о ел  

‐  о ел  

12 
т   е о п о ле е пл  

Ко л то е пл  телл т  

13 К , Л  

14 К  

15  

16 ЛС -2 

17 О С -6-3 

18 Ж  -6-6 
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