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AVVERTENZE PER LA SICUREZZA c € @ 112G X

- Prima di utilizzare I'aerografo leggere attentamente le seguenti avvertenze, raccomandazioni e istruzioni per l'uso!
-Conservare i presenti documenti assieme all'aerografo!

PERICOLO DI INCENDIO O DI ESPLOSIONE &A

- L'aerografo é costruito per essere utilizzato in atmosfere esplosive classificate come zona 1 e 2 (Dir. ATEX).
Divieto di utilizzo dell’aerografo nella zona 0!

- Non utilizzare solventi e/o detergenti a base di idrocarburi alogenati (Tricloruro di Etile, Cloruro di Metilene, etc.)
perché potrebbero ossidare i pezzi galvanizzati causando reazioni chimiche anche di tipo esplosivo!

- Evitare ogni azione che pud provocare incendi come fumare o generare scintille!

- Assicurarsi che I'impianto di verniciatura sia dotato di collegamento elettrico a terra!

- Utilizzare tubi per I'aria compressa antistatici per evitare accumulo di cariche elettrostatiche!

EQUIPAGGIAMENTI E PRECAUZIONI PER LA SALUTE &@o .@ o

- Durante l'utilizzo e la pulizia dell'aerografo indossare sempre guanti ed occhiali di protezione adeguati, nonché
maschere con filtri per respirazione per uso specifico!

- Durante I'utilizzo e la pulizia dell'aerografo indossare indumenti da lavoro adeguati e antistatici per la protezione
del corpo in modo da prevenire contatti con vapori tossici, solventi o con i prodotti utilizzati!

- Indossare un’adeguata protezione per 'udito durante I'utilizzo dell’aerografo poiché potrebbe essere superato il
livello di pressione acustica di 85 dB(A)!

- Utilizzare I'aerografo in ambienti ben ventilati!

- L'utilizzo di alcuni prodotti vernicianti contenenti solventi organici puo provocare intossicazione a causa dei vapori.
tossici emessi. Si raccomanda di leggere sempre le schede tecniche dei prodotti da impiegare!

- L'utilizzo di compressori o altri generatori di pressione pulsanti puo produrre vibrazioni che possono comportare
lesioni da sollecitazione ripetuta specie quando il tubo che collega il compressore all'aerografo non &
sufficientemente lungo e flessibile!

RISCHI DI USO IMPROPRIO A

- L'aerografo deve essere utilizzato/revisionato esclusivamente da personale qualificato ed addestrato;

- Il maneggio dell'aerografo e vietato a persone la cui capacita di reagire e ridotta da droghe, alcol, farmaci o in altra
maniera;

- Mettere |'aerografo immediatamente fuori servizio/funzione nel caso di danni, scollegandolo dall'impianto di
alimentazione (entrata aria);

- Non direzionare il getto contro persone o animali!

- Non superare le pressioni massime di esercizio dichiarate!

- Non utilizzare componenti o parti di ricambio che non siano originali Walcom®!

- Lo strumento non e adatto all'utilizzo con prodotti abrasivi o contenenti acidi, soluzioni alcaline o benzine;

- Dopo ogni pulitura, dopo ogni manutenzione e/o riparazione e, comunque, prima di ogni messa in funzione
dell’aerografo, assicurarsi che le viti e i dadi siano ben stretti nella propria sede!
Mai mettere in funzione I'aerografo in presenza di danni o se mancano componenti.

- L'aerografo non deve essere mai trasformato o modificato su propria iniziativa;

- Per i modelli dotati di diffusore rimovibile non collegare I'aerografo all'impianto di alimentazione (entrata aria) se non
e serrato I'ugello: pericolo proiezione diffusore.

AVVERTENZE PER UNA CORRETTA PULIZIA

- Scollegare I'aerografo dall'impianto prima di effettuare qualsiasi operazione di smontaggio!
- Rimuovere la vernice residua e versarla in un altro contenitore. Smaltire correttamente I'eventuale vernice residua.
- Smontare I'aerografo facendo attenzione ad estrarre I'ago prima di smontare l'ugello, per evitare di danneggiare la
sede di chiusura dell'ugello.
- Pulire tutti i passaggi di vernice e 'ugello. Effettuare la pulizia degli altri componenti utilizzando spazzolini
imbevuti di solvente (si consiglia il kit di pulizia Ref. 20109/W).
- Rimontare I'aerografo e spruzzare una piccola quantita di solvente per eliminare tutti i residui nel passaggio vernice.
- Una pulizia incompleta potrebbe causare anomalie nel funzionamento e un degrado della forma del ventaglio.



C€ @II2GX

RISCHI LEGATI ALLA PULIZIA DELL'AEROGRAFO &

- 'aerografo deve essere pulito esclusivamente da personale qualificato ed addestrato;

- Prima delle operazioni di smontaggio e pulizia assicurarsi di aver scollegato I'aerografo dall'impianto di
alimentazione! Pericolo di gravi lesioni causate dalla fuga/perdita di aria compressa e/o dalla fuoriuscita della
sostanza da spruzzo!

- Per la pulitura non devono mai essere utilizzate sostanze acide o alcaline (basi, sverniciatori, etc.)!

Non usare prodotti altamente corrosivi ed abrasivi.

- Utilizzare solventi/soluzioni detergenti neutre (pH da 6 a 8);

- Non immergere |'aerografo a bagno in solvente/soluzioni detergenti. La soluzione detergente/solvente non deve mai
entrare nei canali dell'aria, altrimenti comprometterebbe |a funzionalita e durata dell’aerografo;

- Non usare sistemi di pulizia ad ultrasuoni;

- Dopo la pulizia asciugare e soffiare con aria compressa pulita la pistola, I'ugello, il cappello e il serbatoio!

- Non utilizzare oggetti metallici o comunque particolari che possano danneggiare i fori dell’'ugello e del cappello!

- Per i modelli dotati di diffusore rimovibile non soffiare aria compressa su passaggi interni dell'aerografo (ad esempio
dall'alimentazione aria) se non & stato precedentemente serrato |'ugello: pericolo proiezione diffusore.

CONDIZIONI PARTICOLARI PER L'UTILIZZO SICURO DELL’AEROGRAFO A &o

Con I'utilizzo dell'aerografo i pericoli di natura termica possono derivare da:

- uso di aria compressa riscaldata;

- applicazione di prodotti di rivestimento e finitura riscaldati;

- ambiente surriscaldato.

In queste situazioni, la superficie dell'aerografo raggiunge, al massimo, la temperatura dell’aria compressa riscaldata o

del prodotto di rivestimento e finitura o dell'ambiente surriscaldato.

ATTENZIONE a quanto segue:

- la Temperatura superficiale dell'aerografo non deve superare la soglia di ustione di 43°C (UNI EN 1953 par.5.4).

Se cio dovesse accadere allora dovranno essere utilizzate necessariamente delle protezioni per le mani (ad esempio,
guanti termoisolanti e antistatici);

- la Temperatura superficiale dell’aerografo non deve mai superare gli 85°C, temperatura sufficientemente inferiore
alla Temperatura Minima di Accensione (TMA) dei solventi comunemente utilizzati per la verniciatura in carrozzeria,
falegnameria e industria;

- in caso di dubbio chiedere al rivenditore informazioni sulla TMA del solvente prima del suo utilizzo.
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CORRETTA APPLICAZIONE FORMA DEL VENTAGLIO

C€ & n2ex

ISTRUZIONI USO E CONSIGLI PER UNA CORRETTA APPLICAZIONE

Miscelare il prodotto verniciante in accordo alle schede tecniche dei prodotti da impiegare.

Filtrare il prodotto prima del suo utilizzo.

Scegliere la misura del kit ago (A) /ugello (U) /cappello (C) in relazione al prodotto da spruzzare e della velocita di

lavoro desiderata. Per una precisa indicazione del set-up aerografi riferito alle principali case di vernici, visita il sito

www.walmec.com/guida alla scelta o & sufficiente scansionare il QR code sotto riportato (*).

Per i modelli Slim Kombat, Slim Xlight, prima dell'utilizzo dell'aerografo, verificare la presenza del diffusore rimovibile (D).

Stringere I'ugello (U) al corpo pistola (K) con una coppia di serraggio a mano, non inferiore a 14 Nm.

Controllare la presenza di tutti i componenti e che gli stessi siano adeguatamente serrati.

Verificare il corretto posizionamento del cappello (C) (ventaglio verticale/ventaglio orizzontale): deve essere

“adeguatamente bloccato” dopo il serraggio della ghiera (Cg).

Regolazione apertura del prodotto “tutto aperto”: tirare la leva (L) completamente ed avvitare il volantino regola-ago (R)

fino alla posizione in cui la leva comincia a muoversi.

Regolazione apertura del ventaglio “tutto aperto”: svitare completamente il volantino regola getto (G).

Regolazione portata aria “tutto aperto”: per i modelli dotati di regola portata (P) svitare completamente il volantino

regola-portata (P).

Mettere il filtro colore, dove previsto, e fissare/avvitare il serbatoio all'aerografo, precedentemente riempito con il

prodotto verniciante da utilizzare, nell'entrata prodotto (E).

Collegare I'aerografo all’alimentazione dell’aria compressa (I). Utilizzare possibilmente un tubo aria con sezione minima

diametro 10 mm (0,37").

Se sono necessari accoppiamenti con attacchi rapidi, utilizzare solo quelli a flusso elevato: gli altri tipi non consentono

un flusso adeguato e stabile.

Assicurarsi che I'aria compressa utilizzata sia perfettamente filtrata da acqua, olio e altre impurita (ad esempio con

I'installazione del gruppo filtrante Walcom FSRD3/4 oppure della piti completa ed efficiente unita filtrante e termo

condizionatrice polifunzionale Walcom TD*/TD' PRO).

Tirando laleva (L) nel “primo tempo”, ovvero senza fare uscire prodotto verniciante, regolare la pressione di alimentazione

aria in accordo alle indicazioni di pressione pit idonea. Se I'aerografo lavora con pressioni non ideali non si otterranno

finiture ottimali.

Per regolare la forma del ventaglio, se necessario, operare come indicato:

- regolare la pressione aria preferibilmente agendo sul regolatore/misuratore (M) e/o (P);

- regolare la quantita del prodotto, ovvero agendo sul volantino regola-ago (R), avvitando in senso orario si riduce la
quantita di prodotto erogato;

- regolazione del getto/ventaglio agendo sul volantino regola-getto (G), avvitando in senso orario si riduce I'altezza
dell'impronta del ventaglio.

Per verniciare tirare la leva (L) completamente e manovrare I'aerografo in modo da avere il getto sempre perpendicolare

alla superficie da verniciare, alla distanza di verniciatura consigliata per il modello in utilizzo.

L'applicazione delle vernice € preferibile avvenga sempre per linee orizzontali con velocita il pit uniforme possibile, sovrap-

ponendo almeno il 50% di ogni passata. Eventuali spostamenti dell’assetto durante I'emissione del prodotto verniciante

possono causare una stesura non uniforme dello strato di vernice.

Scollegare o chiudere sempre |'alimentazione dell'aria, limitando la pressione, quanto I'aerografo non viene utilizzato.

")

CORRETTO SET-UP AEROGRAFI
- Pressione aria troppo bassa PER CASA DI VERNICE

- Viscosita prodotto troppo alta
- Q.ta prodotto troppo alta

Ventaglio verticale

FORMA DEL VENTAGLIO
Ventaglio orizzontale

W - Pressione aria troppo alta
- Viscosita prodotto troppo bassa

- Q.ta prodotto troppo bassa Controlla qui
il corretto set-up dell'aerografo
per casa di vernice,

% - Getto regolare A
i
%

www.walmec.com/guida alla scelta
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AEROGRAFO VERSIONE HD

DESCRIZIONE

Con riferimento alla fig.1 le parti essenziali sono:

1- entrata aria dell’aerografo;

2 - manometro regolatore di pressione dell’aria di nebulizzazione;

3 - volantino per la regolazione dell'aria di nebulizzazione;

4 - microregolatore di pressione all'interno del serbatoio;

5 - volantino per la regolazione della pressione all'interno del serbatoio.
Il regolatore e tarato, quando e tutto aperto la pressione all'interno del serbatoio
edi 1.0 bar (15 psi);

6 - valvola di sicurezza per il serbatoio. Entra in funzione quando la pressione
all'interno del serbatoio raggiunge 1.2 bar (17 psi);

7 - tazza per serbatoio HD;

8 - coperchio per serbatoio HD;

9 - tubo per l'aria al serbatoio HD.

fig.1

FUNZIONAMENTO

Attenzione! L'aerografo versione HD funziona con serbatoio in pressione.
Prima di collegare I'aerografo all'aria compressa € necessario:

A- chiudere il volantino verso freccia “ - " (5);

B- riempire il serbatoio (7) con il prodotto da spruzzare;

C- avvitare con forza il coperchio (8) sulla tazza (7);

D-assicurarsi che il tubo (9) sia inserito correttamente nei raccordi del regolatore (4)
e del coperchio (8);

Dopo aver collegato 'aria compressa all'entrata aria (1) procedere come segue:

- Aprire lentamente il volantino (5) per mettere in pressione il serbatoio, maggiore
e la viscosita del prodotto e maggiore deve essere la pressione all'interno del
serbatoio;

- Regolare la pressione dell'aria di nebulizzazione a 2.5-3.0 bar (36-43 psi).

PROCEDURA DI SICUREZZA PER LO SCARICO DELLA PRESSIONE
NEL SERBATOIO

La seguente procedura deve sempre essere eseguita prima delle operazioni di
smontaggio, pulizia dell’aerografo e rabbocco prodotto:

1 - assicurarsi di aver scollegato |'aerografo dall'impianto di alimentazione dell’aria
compressa;

2 - chiudere il rubinetto (5);

3 - dirigere I'ugello dell’aerografo in un contenitore metallico collegato elettricamente
aterra;

4 - tirare la leva per far fuoriuscire il prodotto in sovrappressione fino a quando cessa
il getto di vernice. A questo punto & possibile svitare in sicurezza il coperchio (8).



ANOMALIA DI FUNZIONAMENTO E RIMOZIONE DELLE CAUSE
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DIFETTO

CAUSA

RIMEDIO

Getto a intermittenza

)

Bolle d’aria
nel serbatoio

1 - Ugello e cono tenuta su corpo non puliti;
2 - Ugello non stretto a sufficienza;
3 - Ghiera e cappello non serrati adeguatamente su corpo;
4 - Cono di tenuta ugello rovinato;
5 - Deflettore (modelli S. XLight-S.Kombat) rovinato
e/o0 mancante;
6 - Premistoppa ago allentato;

7 - Premistoppa ago usurato;
8- Serbatoio o innesto serbatoio non sufficiente stretto.

[CIESERENEN

o

~

- Pulire accuratamente ugello e cono tenuta ugello su corpo;
- Sostituire ugello;

- Sostituire il deflettore;

- Regolare adeguatamente il premistoppa (minimo attrito

- Sostituire premistoppa ago;
8-

Serrare adeguatamente ugello;
Stringere adeguatamente la ghiera cappello;

scorrimento ago);

Stringere adeguatamente serbatoio o innesto serbatoio.

Getto non uniforme

1 - Cappello/ ugello / ago non correttamente puliti;

2 - Premistoppa non adeguatamente regolato;

3 - Cappello con fori aria rovinati, ugello rovinato o ago
usurato/rovinato.

N

3-

- Pulire accuratamente cappello/ugello ed ago prestando

- Regolare adeguatamente il premistoppa (minimo attrito

attenzione alla completa pulizia dei fori (usare kit di
pulizia 90109/W);

scorrimento ago);
Sostituire serie ago/ugello e cappello.

Perdita prodotto
dall’'ugello nel
“primo tempo”

1 - Ugello e ago non puliti;

2 - Molla spingi ago mancante e/o mancanza di volantino
regola-ago;

3 - Problemi di scorrimento astine;

4 - Ago o ugello danneggiati/usurati;
5 - Premistoppa ago stretto.

—

w

[GES

- Pulire adeguatamente ago e ugello;
2-

- Lubrificare adeguatamente astina posteriore ed

- Sostituire ago ed ugello;
- Regolare adeguatamente il premistoppa

Inserire molla e/o avvitare il volantino regola-ago;

anteriore con olio minerale;

(minimo attrito scorrimento ago).

Perdita d’aria
senza tirare
laleva

1- Problemi di scorrimento astine;
2 - Problemi di scorrimento ago/premistoppa;
3 - Premistoppa aria posteriore usurato;

4 - Corpo valvola rigato;
5 - OR corpo valvola usurato.

—

N

- Lubrificare adeguatamente astina posteriore ed
- Pulire ago e regolare in modo adeguato Il premistoppa

- Sostituire grano posteriore;

anteriore con olio minerale;
(minimo attrito);

Sostituire corpo valvola;
Sostituire OR corpo valvola.

Perdita d’aria
tirando la leva

1 - Astina anteriore sporca;
2 - Premistoppa aria o astina anteriore usurati.

MEEES

Pulire astina anteriore e lubrificare astina;
Sostituire corpo valvola completo di astina.

NOTE




SAFETY WARNINGS c € @ 112G X

- Before using the spray gun, carefully read the following warnings, recommendations and instructions for use!
- Keep these documents with the spray gun!

FIRE OR EXPLOSION HAZARD & A

- The spray gun is designed to be used in explosive atmospheres classified as zone 1 and 2 (ATEX Directive).
Use of the spray gun in zone 0 is prohibited!

- Do not use solvents and/or halocarbon based detergents (Ethy! trichloride, Methyl chloride, etc.) since they could rust
galvanised parts causing even explosive chemical reactions!

- Do not smoke or produce sparks: this could cause fire!

- Always be sure that the painting equipment is earthed correctly!

- Use antistatic compressed hoses to prevent the accumulation of electrostatic loads!

HEALTH EQUIPMENT AND PRECAUTIONS &@0 ‘@ o

- When using and cleaning the spray gun, always wear suitable protective glove and goggles, as well as specific masks
with filters!

- When using and cleaning the spray gun, wear suitable and antistatic work clothing to protect the body from contact
with toxic vapours, solvents or with the products in use!

- Wear suitable hearing protection when using the air gun since 85 dB(A) acoustic pressure levels may be exceeded!

- Use the spray gun only in well ventilated rooms!

- The use of some paint products containing organic solvents can cause intoxication due to the toxic fumes they emit.

Inevery case, it is necessary to read the technical sheets for the products before use!

- The use of compressors or other pulsating pressure generators may produce vibrations that can cause injuries due to
repeated stress, especially when the tube that connects the compressor to the spray gun is not sufficiently long and
flexible!

RISKS OF IMPROPER USE &

- The spray gun must be exclusively used/overhauled by qualified and trained personnel;

- Handling the spray gun is prohibited to persons whose ability to react is impaired by drugs, alcohol, medication, or in
any other way;

- In case of any type of damage to the instrument, immediately place the spray gun out of service/function by
disconnecting it from the power supply system (air inlet);

- Do not direct spray in the direction of persons or animals!

- Do not exceed the declared maximum allowable operating pressures!

- Do not use components or spare parts that are not OEM Walcom®!

- The instrument is not suitable for use with any type of abrasive or acid products, alkaline solutions, or petrol;

- After each cleaning, after each maintenance and/or repair and, in any case, before operating the spray gun, make sure
that all screws and nuts are tightened in their seat!
Never operate the spray gun in the presence of any damage or if any components are missing.

- The spray gun must never be transformed or modified on one's own initiative;

- For models equipped with a removable diffuser, do not connect the spray gun to the power supply system (air inlet) if the
nozzle is not tightened: danger due to the projection of the diffuser.

WARNINGS FOR CORRECT CLEANING &

- Disconnect the spray gun from the equipment before any disammembly operations!

- Remove the remaining paint and pour it into another container. Properly dispose of any remaining paint.

- Disassemble the spray gun making sure to remove the needle before disassembling the nozzle to avoid damage to the
housing of the nozzle closure.

- Clean all the paint passages and the nozzle. Clean the other components using a brush soaked in solvent
(cleaning kit Ref. 90109/W recommended).

- Reassemble the spray gun and spray a small quantity of solvent to eliminate all the residues in the paint passages.

- Incomplete cleaning could cause function failures and a degradation of the fan spray form.

EN 10



RISKS TIED TO SPRAY GUN CLEANING A C€ @ 112G X

- The spray gun must be cleaned exclusively by qualified and trained personnel;

- Before disassembling and cleaning, make sure the spray gun has been disconnected the power supply system!
Danger! Serious risk of injury from the escape/leak of compressed air and/or of spray substances!

- For cleaning purposes acid or alkaline substances (bases, paint removers, etc.) must never be used!
Do not use highly corrosive and abrasive products.

- Use neutral cleaning solvents/detergent solutions (pH 6 to 8);

- Do not immerse the spray gun in a bath of solvents/detergent solutions. Solvents/detergent solutions must never enter
the air channels, which can otherwise compromise the functionality and durability of the spray gun;

- Do not use ultrasonic cleaning systems;

- After cleaning operations, dry and blow the gun, nozzle, cap, and cup with clean compressed air!

- Never use metal or other objects that could damage the holes in the nozzle and cap!

- For models equipped with a removable diffuser, do not blow compressed air through internal spray gun passages (for
example from the air supply) if the nozzle has not been previously tightened: danger of diffuser projection.

SPECIAL CONDITIONS FOR SAFE SPRAY GUN USE A &o

With the use of the spray gun, Thermal Hazards can derive from:

- the use of heated compressed air;

- the application of heated coating and finishing products;

- an overheated environment.

In these situations, the surface of the spray gun reaches, at most, the temperature of the heated compressed air, of the

heated coating and finishing product in use, or of the overheated environment.

In these conditions, PAY ATTENTION to the following information:

- the spray gun’s Surface Temperature must not exceed the burn threshold of 43° C (UNI EN 1953 paragraph 5.4). If
this is the case, hand protections must necessarily be used (for example, heat-insulating and antistatic gloves);

- the surface temperature of the spray gun must never exceed 85° C, a temperature sufficiently lower than the
Minimum Ignition Temperature (MIT) of the solvents commonly used for painting in bodywork, carpentry,
woodworking, and industry;

- if in doubt, ask the product’s dealer for information on the solvent’s MIT before using it.
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INSTRUCTIONS FOR USE AND RECOMMENDATIONS FOR A CORRECT APPLICATION

1- Mixthe paint product according to the technical data sheets of the products to be used.
Filter the product before its use.

2 - Choose the size of the needle (A) / nozzle (U) / cap (C) kit depending on the product to be sprayed and the speed of
desired job. For a precise indication of the spray gun set-up please refer to the main paint manufacturers’ specifications, by
visiting the website www.walmec.com/solution finder, or simply scan the QR code below (*).

3- For Slim Kombat and Slim Xlight models, before using the spray gun, check if the removable diffuser (D) is properly installed.

4 - Tighten the nozzle (U) to the gun body (K) with a hand tightening torque device, set not less than 14 Nm.

5 - Verify that all the components are properly installed and tightened.

6- Check the correct positioning of the cap (C) (vertical fan spray/horizontal fan spray): it must be “adequately locked” after
the ring nut (Cg) has been tightened.

7 - “Fully open” product adjustment: pull the lever (L) completely back, and screw the needle-adjusting handwheel (R)
to the position where the lever begins to move.

8- “Fully open” fan spray pattern adjustment: completely unscrew the jet adjusting handwheel (G).

9 - “Fully open” air flow adjustment: for models equipped with a flow rate adjuster (P), unscrew the flow-regulator handwheel
completely (P).

10 - Fasten the color filter in its position, and fix/screw the cup to the spray gun’s product inlet (E), having previously filled it
with the painting product to be used.

11- Connect the spray gun to the compressed air supply (1). If possible, use an air pipe with a minimum section diameter equal
to 10 mm (0.37").

If quick connect air couplings are required, use only high pressure/high flow elements: other coupling types do not allow
an adequate and stable air flow for the proper use of the air gun.

12 - Make sure that the compressed air used is perfectly filtered from water, oil, and other impurities (for example with the
installation of the Walcom FSRD3/4 filter unit, or the more efficient and complete TD%TD* PRO multifunctional filter and
thermal conditioner unit).

13- Pulling back the lever (L) to the “1st phase” position, that is without releasing the paint product, adjust the air supply
pressure according to the most suitable pressure indications. If the spray gun works with less than ideal pressures, optimal
finishes will not be obtained.

14 - Fine tune and adjust the shape of the fan spray, if necessary, by performing the following steps:

- adjust the air pressure preferably by acting on the regulator/meter (M) and/or (P);

- adjust the quantity of the product discharge, by acting on the needle-adjusting handwheel (R): turning it clockwise redu-
ces the quantity of product dispensed;

- adjust the fan spray by acting on the jet adjusting handwheel (G): turning it clockwise reduces the height of the fan spray
area.

15- To paint, pull back the lever (L) completely and maneuver the spray gun so that the jet is always perpendicular to the
surface to be painted, at the recommended painting distance for the model in use.

Itis always preferable to apply paint with horizontal movements and with the most uniform speed possible, overlapping at
least 50% of each spray passage. Any displacements of the structure during the emission of the paint product can cause
an uneven application of the paint layer.

16 - Always disconnect or close the air supply, limiting the pressure, when the spray gun is not used.

CORRECT APPLICATION SHAPE OF THE FAN SPRAY )

Vertical Fan Spray Pattern
CORRECT SPRAY GUN SETUP
- Air pressure too low BY MANUFACTURER - PAINT
- Product viscosity too high CHARTS

EN

- Quantity of product too high

SHAPE OF THE FAN SPRAY
Horizontal Fan Spray Pattern

W - Alir pressure too high
- Product viscosity too low

- Quantity of product too low
Check the correct setup

www.walmec.com/solution finder

R . of the spray gun here,
% Regular jet by
i
4
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SPRAY GUN - HD VERSION

DESCRIPTION

With reference to fig.1, the essential parts are:

1 - spray gun air inlet;

2 - atomizing air pressure regulator gauge;

3 - atomization air regulation hand wheel;

4 - pressure micro-regulator inside the cup;

5 - internal cup pressure regulation hand wheel. The regulator is calibrated. When
fully open, internal cup pressure is 1.0 bar (15 psi);

6 - cup safety valve; it trips when internal cup pressure reaches 1.2 bar (17 psi);

7 - HD cup;

8- HDcuplid;

9 - HD cup air hose.

fig.1

OPERATIONS

WARNING! The HD spray gun version operates with a pressurised cup.
Before connecting the spray gun to the compressed air supply:
A- close the flow valve towards the arrow “- " (5);
B- fill the cup (7) with the product to be sprayed:;
C- tightly screw the lid (8) onto the cup (7);
D-make sure the hose (9) is correctly inserted in the regulator (4) and lid (8) fittings;

Once the compressed air has been connected to air inlet (1), proceed as follows:
- Slowly open the hand wheel (5) to pressurise the cup;
- The higher the product viscosity, the higher the pressure must be in the cup;
adjust atomization air pressure to 2.5-3.0 bar (36-43 psi).

CUP DEPRESSURISATION SAFETY PROCEDURE

The procedure below must always be followed before dismantling and cleaning the
spray gun and before topping up product:
1 - make sure the spray gun is disconnected from the compressed air supply system;
2 - close the faucet (5);
3 - aim the spray gun nozzle into an electrically grounded metallic container;
4 - pull the lever to release over-pressurised product until the paint flow stops.
At this point, the lid can be safely unscrewed (8).

EN 14



FAILURES AND REMOVAL OF THEIR CAUSES
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lever is pulled back

FAULT CAUSE SOLUTION
1 - Nozzle and sealing cone to the body are not clean; 1 - Thoroughly clean the nozzle and sealing cone to the body;
2 - Nozzle has not been tightened enough; 2 - Tighten the nozzle properly;
Intermittent fan spray 3 - Ring nut and cap not properly tightened to the body; |3 - Tighten the ring nut and cap properly;
4 - Worn out or damaged nozzle sealing cone; 4 - Replace the nozzle;
_.'j)) 5 - Deflector (S.Xlight-S.Kombat models) damaged and/ |5 - Replace the deflector;
or missing;
R 6 - Loose stuffing box needle; 6 - Adjust the stuffing box properly (minimum needle
Air bubbles .
! sliding friction);
in the cup 7 - Worn out or damaged stuffing box needle; 7 - Replace the stuffing box needle;
8- Cup or cup coupling not tight enough. 8 - Properly tighten the cup or cup coupling
1 - Nozzle and needle are not clean; 1 - Carefully clean the cap/nozzle/needle paying
Uneven fan spray attention to clean nozzle holes completely
(use cleaning kit 20109/W);
2 - Stuffing box has not been properly adjusted/set; 2 - Adjust the stuffing box properly (minimum needle
sliding friction);
3 - Cap with damaged air holes, damaged nozzle, or a 3 - Replace needle/nozzle/cap set.
worn out/damaged needle.
1 - Nozzle and needle are not clean; 1 - Clean needle and nozzle properly;
2 - Needle pusher spring missing and/or needle-adjusting| 2 - Insert the spring and/or screw the needle-adjusting
Product leaks from handwheel missing; handwheel back on;
the nozzle during 3-Rod sliding issues; 3 - Properly lubricate the rear and front rods with mineral oil;
“1st phase” operations 4 - Damaged/worn out needle or nozzle; 4 - Replace needle and nozzle;
5 - Needle stuffing box is too tight. 5 - Adjust the stuffing box properly (minimum needle
sliding friction).
1 - Rod sliding issues; 1 - Properly lubricate the rear rod with mineral oil;
2 - Needle / stuffing box sliding problems; 2 - Adjust the stuffing box properly (minimum needle
Air leaks without sliding friction);
pulling back 3 - Rear air stuffing box is worn out; 3 - Replace rear set screw;
the lever 4 - Ribbed or scratched valve body; 4 - Replace valve body;
5 - Worn out valve body O-ring. 5 - Replace valve body O-ring
Air leaks when 1-Dirty front rod; 1-Clean and lubricate front rod;
2 - Worn stuffing box or front rod. 2 - Replace valve body including the rod.

NOTES

15
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SICHERHEITSHINWEISE C € @ 112G X

-Vor Gebrauch der Spritzpistole die folgenden Hinweise, Empfehlungen und Bedienungsanweisungen aufmerksam
durchlesen!
- Die vorliegenden Dokumente zusammen mit der Spritzpistole aufbewahren!

BRAND- BZW. EXPLOSIONSGEFAHR & &

- Die Spritzpistole wird fiir den Gebrauch in explosiven Umgebungen hergestellt, die als Zone 1 und 2 klassifiziert
sind (ATEX-Richtlinien zum Explosionsschutz). Die Verwendung der Spitzpistole in Zone 0 ist verboten!

- Keine Losungsmittel und/oder Reinigungsmittel auf Basis von halogenisierten Kohlenwasserstoffen
(Trichlorathylen, Methylchlorid, usw.) verwenden, da diese die galvanisierten Teile aufgrund chemischer Reaktionen
(auch explosiver Art) oxydieren lassen kénnten!

- Alle Vorgéange mit Brandgefahr wie Rauchen oder das Erzeugen von Funken unbedingt vermeiden!

- Sicherstellen, dass die Lackieranlage ordnungsgemaf geerdet ist!

- Antistatische Druckluftschlduche verwenden, um die Ansammlung elektrostatischer Aufladungen zu vermeiden!

AUSSTATTUNGEN UND VORSICHTSMASSNAHMEN FUR DIE GESUNDHEIT &@o.@ 0

- Wéhrend des Gebrauchs und der Reinigung der Spritzpistole immer geeignete Schutzhandschuhe und Augenschutz,
als auch Masken mit Filtern fiir die Beatmung fiir spezifische Anwendungen anlegen!

- Wihrend des Gebrauchs und der Reinigung der Spritzpistole geeignete und antistatische Arbeitsschutzkleidung fur
den Schutz des Korpers anlegen, um Kontakte mit toxischen Dampfen, Losungsmitteln oder den verwendeten
Produkten zu vermeiden!

- Wéhrend des Gebrauchs der Spritzpistole einen geeigneten Gehorschutz anlegen, da der Schalldruckpegel 85 dB(A)
Uberschreiten konnte!

- Die Spritzpistole nur in ausreichend geltfteten Raumen verwenden!

- Die Anwendung bestimmter Lacke, die organische Losemittel enthalten, kann zu Vergiftungen durch giftige
Losemitteldampfe flhren. Lesen Sie unbedingt die technischen Merkblatter der verwendeten Produkte!

- Der Gebrauch von Kompressoren oder anderen pulsierenden Druckgeneratoren kann Vibrationen hervorrufen, die
Verletzungen aufgrund wiederholter Beanspruchungen verursachen kénnen, insbesondere wenn der Schlauch,
der den Kompressor mit der Spritzpistole verbindet, nicht ausreichend lang und flexibel ist!

GEFAHRDUNGEN DURCH NICHT BESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH A

- Die Spritzpistole darf ausschlieBlich von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal verwendet/gewartet werden.

- Personen, deren Reaktionsvermogen durch Drogen, Alkohol, Arzneimittel oder anderweitig eingeschrankt ist, ist die
Verwendung der Spritzpistole verboten.

- Bei Auftreten von Schaden muss die Spritzpistole umgehend auBer Betrieb genommen/abgeschaltet werden. Dazu
die Spritzpistole von der Druckluftversorgung trennen.

- Den Spritzstrahl nicht auf Personen oder Tiere richten!

- Die angegebenen maximalen Betriebsdriicke dirfen nicht tberschritten werden!

- Es durfen ausschlieBlich Originalersatzteile von Walcom® verwendet werden!

- Die Spritzpistole eignet sich nicht fiir die Verwendung mit abrasiven oder séurehaltigen Produkten und alkalischen
Lésungen oder Benzin.

- Nach jeder Reinigung, Wartung u/o Reparatur und vor jedem Gebrauch der Spritzpistole muss sichergestellt werden,
dass die Schrauben und Muttern fest angezogen sind!
Es ist streng verboten, die Spritzpistole bei Schiaden an der Spritzpistole oder bei fehlenden Teilen zu verwenden.

- Esist streng verboten, in Eigeninitiative Veréanderungen an der Spritzpistole durchzufihren oder die Spritzpistole zu
manipulieren.

- Bei Modellen mit abnehmbarem Luftstrom-Trennring darf die Spritzpistole erst dann an die Druckluftversorgung
angeschlossen werden, wenn die Duse festgeschraubt wurde, sonst besteht die Gefahr, dass der Luftstrom-Trennring
weggeschleudert wird.

HINWEISE FUR EINE KORREKTE REINIGUNG

- Die Spritzpistole vor dem Zerlegen von der Luft- und Lackversorgung trennen!

- Denrestlichen Lack in einen Behalter ausleeren. Eventuelle Lackreste missen ordnungsgemals entsorgt werden.

- Die Spritzpistole zerlegen. Dabei vor dem Zerlegen der Duse zuerst die Diisennadel herausziehen, um den Dichtsitz
der Duse nicht zu beschadigen.

- Alle lackberthrten Teile und die Duse reinigen. Die sonstigen Teile mit einer kleinen Birste und Losemittel reinigen (der
Gebrauch des Reinigungssatzes Ref. 20109/W wird empfohlen).

- Die Spritzpistole wieder zusammenbauen und eine geringe menge Losungsmittel versprihen, um alle Rickstande
in den lackfihrenden Teilen zu beseitigen.

DE" Eine unvollstandige Reinigung kann Funktionsstérungen und eine Verzerrung des Strahlbildes verursachen.
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RISIKEN, DIE MIT DER REINIGUNG DER SPRITZPISTOLE VERBUNDEN SIND & C € @ 12G X

- Die Spritzpistole darf ausschlieBlich von qualifiziertem und eingewiesenem Fachpersonal gereinigt werden.

- Vor dem Zerlegen und Reinigen der Spritzpistole muss sichergestellt werden, dass die Spritzpistole von der
Druckluftversorgung getrennt worden ist! Es besteht die Gefahr schwerer Verletzungen durch das Austreten von
Druckluft u/o vom Lack!

- Fur die Reinigung dirfen keine sauren oder alkalischen Stoffe verwendet werden (Laugen, Abbeizmittel, usw.)!

Keine stark korrosiven und abrasiven Produkte verwenden.

- Neutrale Losemittel/Reinigungslésungen verwenden (pH 6 bis 8).

- Die Spritzpistole nicht in das Losemittel/die Reinigungslosung tauchen! Das Losemittel/die Reinigungslésung darf nicht
in den Luftkanal gelangen, da sonst die Funktionsttichtigkeit und Lebensdauer der Spritzpistole beeintrachtigt werden.

- Keine Ultraschall-Reinigungsgerate verwenden!

- Nach dem Reinigen trocknen und die Spritzpistole, die Duse, den Spritzkopf und den Becher mit sauberer Druckluft
ausblasen!

- Das Gerat nicht mit Metallteilen oder sonstigen Gegenstanden saubern, welche die Locher der Duse und des
Spritzkopfes beschadigen kénnen!

- Bei Modellen, die mit abnehmbarem Diffusor ausgestattet sind, blasen Sie keine Druckluft auf interne Durchgange der
Spritzpistole (z. B. von Luftzufuhr), wenn die Luftdise zuvor nicht festgezogen wurde: Gefahr Diffusoriberstand.

BESONDERE BEDINGUNGEN FUR DEN SICHEREN GEBRAUCH DER SPRITZPISTOLE A o

Bei Gebrauch der Spritzpistole kénnen thermische Gefdhrdungen entstehen durch:

- die Verwendung von heiBer Druckluft;

- das Aufbringen von heizen Beschichtungen und Lacken;

- hohe Umgebungstemperaturen.

In diesen Féllen erwarmt sich die Oberflache der Spritzpistole maximal auf die Temperatur der heien Druckluft oder

der heiBen Beschichtung bzw. des heiRen Lacks oder der Umgebungstemperatur.

In diesen Fallen missen folgende Anweisungen BEACHTET werden:

- Die Oberflachentemperatur der Spritzpistole darf den Verbrennungsgrenzwert von 43°C (DIN EN 1953 Punkt 5.4
nicht tiberschreiten;

Sollte die Oberfldchentemperatur diesen Grenzwert Giberschreiten, ist die Verwendung von Handschutz (wie antistati-

sche Hitzeschutzhandschuhe) Pflicht.

- Die Oberflachentemperatur der Spritzpistole darf den Hochstwert von 85°C unter keinen Umstanden Uberschreiten;
Diese Temperatur ist ausreichend niedriger als die Zindtemperatur (Tz) der Losemittel, die Gblicherweise fur das
Lackieren in Karosseriewerkstatten, Schreinereien und der Industrie verwendet werden.

- Im Zweifelsfall nahere Informationen tber die Zindtemperatur des Losemittels beim Lieferanten einholen.
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ANWEISUNGEN UND EMPFEHLUNGEN FUR DEN BESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH

1- Den Lack nach Vorgabe des Produktdatenblatts der verwendeten Produkte mischen.
Das Produkt vor Gebrauch filtern.

2- Die GroRe vom Disensatz bestehend aus Nadel (A), Duse (U) und Spritzkopf (C) anhand des Produkts, das aufgespriiht
werden soll, und der gewlnschten Arbeitsgeschwindigkeit auswahlen. Ausfihrliche Anweisungen Uber das Einstellen
von Spritzpistolen fur die wichtigsten Lackhersteller finden Sie auf der Webseite www.walmec.com/solution finder oder
scannen Sie einfach den untenstehenden QR-Code ein (*).

3- Bei den Modellen Slim Kombat und Slim Xlight muss vor Gebrauch der Spritzpistole sichergestellt werden, dass der
herausnehmbare Luftstrom-Trennring (D) vorhanden ist.

4 - Die Duse (U) von Hand mit einem Anzugsdrehmoment von mindestens 14 Nm an den Pistolenkorper (K) schrauben.

5- Sicherstellen, dass alle Bauteile vorhanden und korrekt angezogen sind.

6 - Sicherstellen, dass der Spritzkopf (C) korrekt positioniert ist (vertikales Spritzbild/horizontales Spritzbild): Nach Anziehen
der Ringschraube (Cg) muss der Spriihkopf “angemessen fest” sitzen.

7 - Regulierung Offnungsweite Produkt “ganz offen”: Den Abzugshebel (L) bis zum Anschlag ziehen und die Stellschraube der
Nadel (R) anziehen, bis der Abzugsheben anfangt sich zu bewegen.

8- Regulierung Offnungsweite Strahl “ganz offen”: Die Stellschraube zur Strahlregulierung (G) komplett aufschrauben.
Regulierung Offnungsweite Luft ‘ganz offen”: Bei den Modellen mit Durchsatzregler (P) die Stellschraube vom

9 - Durchsatzregler (P) komplett aufschrauben.

10- Falls vorgesehen den Lackfilter einsetzen und dann den mit Lack gefullten Becher an der Produktzufuhr (E) an der
Spritzpistole befestigen/festschrauben.

11- Die Spritzpistole an die Druckluftversorgung (I) anschlieBen. Moglichst eine Druckluftleitung mit einem
Mindestdurchmesser von 10 mm (0,37") verwenden.

Wenn Schnellanschlisse erforderlich sind, dirfen nur Schnellanschliisse verwendet werden, die fir hohe Durchsitze
geeignet sind, um einen angemessenen und stabilen Durchsatz zu gewahrleisten.

12- Sicherstellen, dass die verwendete Druckluft frei von Wasser, Ol und anderen Verunreinigungen ist (z.B. durch Installation
des Filteraggregats Walcom FSRD3/4 oder des kompletten und hocheffizienten Multifunktions-Aggregats mit Filter und
Klimagerat Walcom TD*/TD* PRO).

13- Den Abzugshebel (L) leicht ziehen, ohne dass Lack aus der Pistole austritt, und dann den Druck der Druckluft anhand
der Richtwerte einstellen. Wenn die Spritzpistole mit Drlicken arbeitet, die nicht ideal sind, lassen sich keine optimalen
Lackierergebnisse erzielen.

14 - Die Form des Spritzbilds bei Bedarf regulieren und dazu wie folgt vorgehen:

- Den Luftdruck am Manometer (M) u/o an der Stellschraube (P) regulieren;

- Die Produktmenge an der Stellschraube der Nadel (R) regulieren. Durch Anziehen der Schraube im Uhrzeigersinn wird
die ausgegebene Produktmenge verringert;

- Den Spruhstrahl/das Spritzbild an der Stellschraube zur Strahlregulierung (G) regulieren. Durch Anziehen der Schraube

im Uhrzeigersinn verringert sich die Héhe des Spritzbilds;

15 - Zum Lackieren den Abzugshebel (L) bis zum Anschlag ziehen und die Spritzpistole so fihren, dass der Spruhstrahl immer
senkrecht zur lackierten Oberflache ist. Dabei muss der flr das verwendete Modell empfohlene Abstand zur lackierten
Oberflache eingehalten werden. Den Lack maéglichst immer in horizontalen Bahnen mit einer méglichst gleichmafi-
gen Geschwindigkeit auftragen. Dabei sollten sich die Bahnen bei jedem Durchgang mindestens zu 50% Uberlappen.
Abweichungen vom Auftrageschema beim Lackieren kénnen dazu fihren, dass die Lackschicht ungleichmaRig wird.

16 - Wenn die Spritzpistole nicht verwendet wird, muss die Druckluftversorgung immer getrennt oder geschlossen werden,
um den Druck zu begrenzen.

KORREKTES LACKIEREN FSTRAHLBILD )

DE

Vertikales Spritzbild KORREKTES EINSTELLEN

- Luftdruck zu niedrig DER SPRITZPISTOLEN FUR
- Lackviskositat zu hoch LACKHERSTELLER

- Lackauftragsmenge zu hoch

FSTRAHLBILD
Horizontales Spritzbild

W - Luftdruck zu hoch
- Lackviskositat zu niedrig

- Lackauftragsmenge zu gering Kontrollieren Sie hier das korrekte
Einstellen der Spritzpistole fiir die
verschiedenen Lackhersteller oder

? % - Gleichmaiger Strahl besuchen Sie die Webseite
i
4

www.walmec.com/solution finder
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SPRITZPISTOLE HD-VERSION

BESCHREIBUNG

Unter Bezugnahme auf Abb.1 sind die Hauptbestandteile:

1 - Luftzufuhr der Spritzpistole;

2 - Manometer zur Regulierung vom Druck der Vernebelungsluft;

3 - Handrad zur Einstellung der Vernebelungsluft;

4 - Mikrodruckregler im Becher;

5 - Handrad zur Einstellung des Drucks im Inneren des Tanks. Der Regler ist kali-
briert, wenn der Druck im Inneren des Tank bei vollstandiger Offnung 1.0 bar
(15 psi) betragt;

6 - Sicherheitsventil fir den Tank; nimmt den Betrieb auf, sobald der Druck im
Inneren des Tanks 1.2 bar (17 psi) betragt;

7 - Bechermulde fiir HD Tank;

8 - Deckel fiir HD Tank;

9 - Schlauch fur die Luftzufuhr zum HD Tank.

Abb.1

BETRIEB

ACHTUNG! Die Spritzpistole der Version HD funktioniert mit unter Druck
stehendem Tank.Vor dem Anschluss der Spritzpistole an die Druckluft ist es
notwendig:

A- Die Stellschraube in Pfeilrichtung “-” zudrehen (5);

B- Den Tank (7) mit dem zu versprihenden Produkt befiillen;

C- Den Deckel (8) auf der Bechermulde (7) kriftig festschrauben;

D-Sicherstellen, dass der Schlauch (9) korrekt an die Anschltsse des Reglers (4) und
des Deckels (8) eingesetzt ist;

Nachdem die Druckluft an die Luftzufuhr (1) angeschlossen ist, ist wie folgt zu
verfahren:
- Das Handrad (5) langsam I6sen, um den Tank unter Druck zu setzen. Je hoher die
Viskositat des Produktes ist, je hoher muss der Druck im Inneren des Tanks sein;
- Den Druck der Vernebelungsluft auf 2.5-3.0 bar (36-43 psi) einstellen.

SICHERHEITSVERFAHREN FUR DEN ABLASS DES DRUCKS IM TANK

Das folgende Verfahren muss immer vor den Demontierungsarbeiten, der
Reinigung der Spritzpistole und dem Wiederauffiillen des Produktes vorgenom-
men werden:

1 - sicherstellen, dass die Spritzpistole von der Druckluftzufuhranlage abgeschraubt
ist;

2 - den Hahn (5) schlieRen;

3 - die Duse der Spritzpistole in einen Metallbehalter fihren, der elektrisch geerdet
ist;

4-den Hebel anziehen, um das unter Uberdruck stehende Produkt austreten zu
lassen bis der Lackstrahl beendet ist; danach ist es moglich, den Deckel (8) sicher
abzuschrauben.
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STORUNG

URSACHE

ABHILFE

Strahl flattert

qj’)

Luftblasen
im Farbbecher

1 - Duse und Disendichtung an Pistolenkdrper verschmutzt;

2 - Dise nicht fest angezogen;

3 - Ringschraube und Spritzkopf nicht ausreichend fest
am Pistolenkérper verschraubt;

4 - Disendichtung beschadigt;

5 - Luftstrom-Trennring (Modelle S.Xlight-S.Kombat)
beschidigt oder fehlt;

6 - Stopfbuchse der Nadel locker;

7 - Stopfbuchse der Nadel verschlissen;

8 - Becher oder Becheranschluss nicht fest angezogen.

1-
- Die Duise korrekt anziehen;
3-

EGES N

~

- Die Duise auswechseln;
- Den Luftstrom-Trennring auswechseln;
- Die Stopfbuchse korrekt regulieren (minimale

- Die Stopfbuchse der Nadel auswechseln;
g-

Die Diise und die Disendichtung am Pistolenkérper reinigen;

Die Ringschraube vom Spritzkopf korrekt anziehen;

Reibung beim Bewegen der Nadel);

Den Becher oder den Becheranschluss korrekt anziehen.

Spritzbild
nicht
gleichmaRig

1 - Spritzkopf /Duse/Nadel verunreinigt;

2 - Stopfbuchse nicht korrekt reguliert;

3 - Spritzkopf mit beschadigten Luftléchern, Dise
beschidigt oder Nadel verschlissen/beschadigt.

[

N

w

- Den Spritzkopf/die Duse und die Nadel griindlich

- Die Stopfbuchse korrekt regulieren (minimale

- Die Nadel/Duse und den Spritzkopf auswechseln.

reinigen und dabei darauf achten, die Locher zu
reinigen (Reingungsset 90109/W verwenden);

Reibung beim Bewegen der Nadel);

Bereits bei leichtem
Ziehen am Abzugshebel
tritt Lack an der Diise aus

1 - Duse oder Nadel verunreinigt;
2 - Farbnadelfeder fehlt u/o Stellschraube fehlt;

3 - Stangen sind schwergangig;
4 - Nadel oder Duse beschadigt/verschlissen;
5 - Stopfbuchse der Nadel zu eng.

—

NS

- Die Duise und die Nadel reinigen;
- Die Farbnadelfeder einsetzen u/o die Stellschraube

- Die vordere und hintere Stange mit Mineral6l schmieren;
- Die Nadel und die Duse auswechseln;
- Die Stopfbuchse korrekt regulieren (minimale

zudrehen;

Reibung beim Bewegen der Nadel).

Nach Loslassen
vom Abzugshebel
tritt Luft aus

1 - Stangen sind schwergangig;
2 - Nadel/Stopfbuchse ist schwergangig;
3 - Stopfbuchse hintere Luft verschlissen;

4 - Ventilkérper gerillt;
5 - O-Ring Ventilkérper verschlissen.

—

N

- Die vordere und hintere Stange mit Mineralél

- Die Stopfbuchse reinigen und korrekt regulieren

schmieren;

(minimale Reibung beim Bewegen der Nadel);
Die hintere Stiftschraube auswechseln;

Den Ventilkérper auswechseln;

Den O-Ring am Ventilkérper auswechseln.

Bei Ziehen des
Abzugshebels tritt Luft aus

1-Vordere Stange verschmutzt;
2 - Stopfbuchse Luft oder vordere Stange verschlissen.

MEEES

- Die vordere Stange reinigen und schmieren;

Den Ventilkérper komplett mit Stange auswechseln.

ANMERKUNGEN
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CONSIGNES DE SECURITE C € @ N2G X

- Avant d'utiliser I'aérographe, lire attentivement les conseils, les mises en garde et le mode d’emploi suivants!
- Conserver les présents documents avec l'aérographe!

RISQUE D’INCENDIE OU D’EXPLOSION & A

- L'aérographe est concu pour étre utilisé dans une atmosphére explosive classée comme zone 1 et 2 (Dir. ATEX).
Interdiction d'utiliser le pistolet a peinture dans la zone 0!

- Ne pas utiliser de solvants ni de détergents 3 base d’hydrocarbures halogénés (Trichlorure d’Ethyle, Chlorure de
Méthyléene, etc.) car ils pourraient oxyder les pieces galvanisées en provoquant des réactions chimiques méme de type
explosif!

- Eviter toute action pouvant provoquer des incendies comme fumer ou produire des étincelles!

- Vérifier que 'installation de peinture est reliée g la terre!

- Utiliser des tuyaux antistatiques pour I'air comprimé afin d'éviter 'accumulation de charges électrostatiques!

EQUIPEMENT ET PRECAUTIONS POUR LA SANTE &@ o ‘@ o

- Durant l'utilisation et le nettoyage de I'aérographe, toujours endosser des gants et des lunettes de protection
appropriés, ainsi qu'un masque respiratoire spécifique avec filtres!

- Durant I'utilisation et le nettoyage de I'aérographe, endosser des vétements de travail adéquats et antistatiques pour
protéger le corps de facon a prévenir les contacts avec les vapeurs toxiques, les solvants ou avec les
produits utilisés!

- Endosser un masque anti-bruit adéquat durant I'utilisation de 'aérographe car le niveau de pression acoustique
de 85 dB(A) pourrait étre dépassé!

- Utiliser le pistolet dans des milieux bien ventilés!

- L'emploi de certaines peintures contenant des solvants organiques peut provoquer des intoxications dues aux vapeurs
toxiques d'émanation. Dans tous les cas, lire les fiches techniques des produits a utiliser!

- L'utilisation de compresseurs ou d’autres générateurs de pression a pulsations risque de produire des vibrations
pouvant provoquer des Iésions suite aux contraintes répétées, surtout quand le tuyau qui relie le compresseur a
I'aérographe n'est pas suffisamment long et flexible!

RISQUES D’UTILISATION IMPROPRE &

- Le pistolet a peinture ne doit étre utilisé/entretenu que exclusivement par un personnel qualifié et entrainé ;

- L'utilisation du pistolet est interdite aux personnes dont la capacité de réaction est réduite par des drogues, de I'alcool,
des médicaments ou de tout autre facteur ;

- En cas de dommage, mettez immédiatement le pistolet a peinture hors service/hors usage et débranchez-le de
I'installation d'alimentation (entrée d’air) ;

- Ne jamais diriger le jet vers des personnes ou des animaux !

- Ne pas dépasser les pressions maximales de fonctionnement indiquées !

- Ne pas utiliser de composants ou de pieces de rechange qui ne sont pas originales Walcom® !

- Cet outil n'est pas congu pour étre utilisé avec des produits abrasifs ou contenant des acides, des solutions alcalines ou
de la benzine ;

- Aprés chaque opération de nettoyage, d'entretien et/ou de réparation et, en tout cas, avant chaque mise en marche du
pistolet a peinture, assurez-vous que toutes les vis et tous les écrous sont bien serrés dans leur logement !
Ne jamais mettre en marche le pistolet s'il est endommagé ou si des piéces manquent.

- Le pistolet ne doit jamais étre transformé ou modifié de votre propre initiative ;

- Pour les modéles équipés d'un diffuseur amovible, ne raccordez pas le pistolet a I'installation d'alimentation (entrée d'air)
si la buse n'est pas serrée : risque de projection du diffuseur.

CONSEILS POUR UN NETTOYAGE CORRECT &

- Déconnecter le pistolet de I'installation avant d'effectuer toute opération de démontage!

- Enlever le reste de peinture et le verser dans un autre récipient. Eliminer correctement les restes de peinture, s'ily en a.

- Démonter le pistolet en extrayant l'aiguille avant de démonter I'injecteur, pour éviter d'endommager le siege de
fermeture de ce dernier.

- Nettoyer tous les passages de la peinture et I'injecteur. Effectuer le nettoyage des autres composants en utilisant petites
brosses imbibées de solvant (Il est conseillé d'utiliser le kit de nettoyage Réf. 20109/W).

- Le pistolet et vaporiser une petite quantité de solvant pour éliminer tous les résidus dans le passage de la peinture.

- Un nettoyage incomplet pourrait provoquer des anomalies dans le fonctionnement et une détérioration de la forme

FR del'éventail.
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RISQUES LIES AU NETTOYAGE DE L'AEROGRAPHE & C € @ 112G X

- Le pistolet a peinture ne doit étre nettoyé que exclusivement par un personnel qualifié et entrainé ;

- Avant toute opération de démontage et de nettoyage, assurez-vous que le pistolet soit débranché de I'installation
d'alimentation ! Risque de Iésions graves dues a une fuite d'air comprimé et/ou a I'écoulement de la substance a vaporiser !

- Pour le nettoyage, n'utilisez jamais de substances acides ou alcalines (bases, décapants, etc.) !
N'utilisez pas de produits fortement corrosifs et abrasifs.

- Utilisez des solvants/solutions de nettoyage neutres (pH 6 a 8) ;

- Ne trempez pas le pistolet dans des solvants ou des solutions de nettoyage. La solution de nettoyage/le solvant ne
doit jamais pénétrer dans les conduites de I'air, autrement ils peuvent compromettre la fonctionnalité et la durabilité du
pistolet a peinture ;

- N'utilisez pas de systémes de nettoyage aux ultrasons ;

- Apres le nettoyage, sécher et souffler le pistolet, la buse, le chapeau et le réservoir avec de I'air comprimé !

- Ne pas utiliser d'objets métalliques ou des objets qui pourraient endommager les orifices de I'injecteur et du chapeau !

- Pour les modéles avec diffuseur amovible, ne pas souffler d’air comprimé sur les parties internes de I'aérographe (par ex.
depuis I'alimentation en air comprimé) si la buse n'a pas été préalablement serrée: risque de projection du diffuseur.

CONDITIONS PARTICULIERES POUR L'UTILISATION DE L’AEROGRAPHE EN TOUTE SECURITE Ao

L'utilisation du pistolet a peinture peut entrainer des risques thermiques :

- utilisation d'air comprimé chauffé ;

- application de produits de revétement et de finition chauffés ;

- environnement surchauffé.

Dans ces éventualités la surface du pistolet atteint, au maximum, la température de I'air comprimé chauffé ou du produit

de revétement et de finition, ou encore celle de I'environnement surchauffé.

FAITES DONC ATTENTION a ce qui suit :

- la température a la surface du pistolet ne doit pas dépasser le seuil de brilure de 43°C (UNI EN 1953 par. 5.4).
Le cas échéant, il faut utiliser des protections pour les mains (par exemple des gants thermo-isolants et antistatiques) ;

- La température de surface du pistolet ne doit jamais dépasser 85°C, une température suffisamment inférieure a la
Température Minimale d’'Inflammation (TMI) des solvants couramment utilisés pour la peinture en carrosserie, aux
ateliers de menuiserie et dans l'industrie ;

- en cas de doute, demandez au revendeur de vous fournir des informations sur la TMI du solvant avant de I'utiliser.
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MODE D’EMPLOI ET CONSEILS POUR UNE APPLICATION CORRECTE

1- Mélangez le produit de peinture selon les fiches techniques des produits a utiliser.
Filtrez le produit avant de l'utiliser.
2 - Choisissez la taille du kit aiguille (A) / buse (U) / chapeau (C) selon le produit a vaporiser et la vitesse de travail que vous

souhaitez. Pour une indication précise de la configuration des pistolets a peinture référencés aupres des principaux
fabricants de peinture, visitez le site www.walmec.com/solution finder ou scannez simplement le code QR ci-dessous (*).
3- Pour les modéles Slim Kombat, Slim Xlight, avant d'utiliser le pistolet vérifiez si le diffuseur amovible (D) est présent.
4 - Serrez labuse (U) au corps du pistolet (K) avec une couple de serrage a main, pas inférieur qu'a 14 Nm.
5- Contrélez que tous le composants soient présents et qu'ils soient adéquatement serrés.
6 - Veérifiez le bon positionnement du chapeau (C) (éventail vertical/éventail horizontal) : il doit étre « correctement bloqué »
aprées avoir serré lavirole (Cg).
Réglage de l'ouverture du produit sur « tout ouvert » : tirez le levier (L) complétement et vissez le volant regle-aiguille (R)
jusqu'a la position de la quelle le levier commence & bouger.
8- Réglage de I'ouverture de I'éventail sur « tout ouvert » : dévissez complétement le volant régle-jet (G).
9 - Réglage du débit d'air sur « tout ouvert » : pour les modeles avec systéme de réglage du débit (P), dévissez complétement
le volant regle-débit (P).
Placez le filtre de couleur, 1a ou il est prévu, et fixez/vissez le réservoir au pistolet, préalablement rempli du produit de
peinture a utiliser, sur I'entrée du produit (E).
Connectez le pistolet a peinture a l'alimentation d’air comprimé (1). Si possible, utilisez un tuyau d’air avec section minimale
de 10 mm de diametre (0,37").
Sides raccords rapides sont nécessaires, n'utilisez que des raccords a haut débit : les autres types de raccords ne permet-
tent pas un débit suffisant et stable.
Assurez-vous que I'air comprimé utilisé est parfaitement filtré de I'eau, de I'huile et des autres impuretés (par exemple en
installant I'unité de filtrage Walcom FSRD3/4 ou l'unité de filtrage et de conditionnement thermique polyvalente Walcom
TD®/TD' PRO, la plus compléte et la plus efficace).
Entirant le levier (L) au « premier temps », c'est-a-dire sans laisser sortir le produit de peinture, réglez la pression d’alimen-
tation d’air en fonction des indications de pression les plus appropriées. Si le pistolet fonctionne a pressions qui ne sont pas
idéales, des finitions optimales ne seront pas achevées.
Réglez la forme de I'éventail, si nécessaire, de la facon suivante :
- régler la pression d’air en agissant, de préférence, sur le régulateur/mesureur (M) et/ou (P) ;
- régler la quantité de produit, c'est-a-dire en agissant sur le volant régle-aiguille (R) : si vous vissez en sens horaire, vous
réduisez la quantité de produit distribuée ;
- régler le jet/éventail en agissant sur le volant régle-jet (G) : si vous vissez en sens horaire, vous réduisez la hauteur de la
forme de I'éventail.
Pour peindre, tirez complétement le levier (L) et orientez le pistolet de maniére a ce que le jet soit toujours perpendiculaire
alasurface a peindre, a la distance de vaporisation recommandée pour le modéle utilisé.
Il'est préférable que I'application de la peinture est faite toujours en lignes horizontales avec une vitesse aussi uniforme
que possible, en superposant chaque passage du 50% au moins sur le précédent. Tout changement de I'assiette pendant
I'application de la peinture peut entrainer une application inégale de la couche de peinture.
16 - Débranchez ou coupez toujours I'alimentation d'air, en limitant la pression, lorsque le pistolet n'est pas utilisé.

~N
'
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11

12

13

14

15

APPLICATION CORRECTE FORME DE L’EVENTAIL *)
Eventail vertical CONFIGURATION PRECISE DES
- Pression air trop basse PISTOLETS PAR FABRICANT DE
- Viscosité produit trop haute PEINTURE

- Q.té produit trop élevée

FORME DE L’EVENTAIL
Eventail horizontal

W - Pression air trop haute
- Viscosité produit trop basse

- Q.té produit trop basse Ici vous pouvez contréler la configu-
ration correcte du pistolet a peintu-

- Jet régulier re selon le fabricant de peinture, ou
? % VOus pouvez visiter
4

www.walmec.com/solution finder

FR 24



C€ & n2ex

FR

25



PISTOLET A PEINTURE VERSION HD

DESCRIPTION

En référence a la fig.1 les parties essentielles sont:

1- entrée de l'air de I'aérographe;

2 - manométre régulateur de la pression d'air de nébulisation ;

3 - volant pour le réglage de I'air de nébulisation ;

4 - micro-régulateur de pression a l'intérieur du réservoir ;

5 - volant pour le réglage de la pression a l'intérieur du réservoir. Le régleur est cali-
bré, quand il est ouvert la pression a l'intérieur du réservoir est de 1.0 bar (15 psi) ;

6 - soupape de sécurité pour le réservoir ; elle entre en service quand la pression a
I'intérieur du réservoir atteigne 1.2 bar (17 psi) ;

7 - cuvette pour le réservoir HD ;

8 - bouchon pour le réservoir HD ;

9 - tuyau d'air pour le réservoir HD.

FONCTIONNEMENT

ATTENTION! L'aérographe version HD fonctionne avec un réservoir sous pres-
sion. Avant de brancher I'aérographe a I'air comprimé il est nécessaire :

A- serrer le volant dans le sens de la fleche “- " (5) ;

B- remplir le réservoir (7) avec le produit a pulvériser ;

C-visser avec force le bouchon (8) sur la cuvette (7) ;

D-s’assurer que le tuyau (9) soit branché correctement dans les raccords du régleur
(4) et du bouchon (8) ;

Aprés avoir connecté I'air comprimé a I'entrée de I'air (1) il faut procéder comme
suit:
- ouvrir lentement le volant (5) pour mettre sous pression le réservoir, majeur est la
viscosité du produit et plus grande doit étre la pression a I'intérieur du réservoir ;
- régler la pression de I'air de nébulisation a 2.5-3.0 bar (36-43 psi).

PROCEDURE DE SECURITE POUR L'EVACUATION DE LA PRESSION DANS
LE RESERVOIR

Cette procédure doit étre toujours effectuée avant les opérations de démontage,
nettoyage de I'aérographe et remplissage du produit :

1 - s'assurer d'avoir débranché I'aérographe de l'installation de I'alimentation de I'air
comprimé ;

2 - fermer le robinet (5) ;

3 - diriger la buse de I'aérographe dans un récipient métallique connecté électrique-
ment alaterre;

4 - tirer le levier pour faire sortir le produit en surpression jusqu’a ce que le jet de ver-
nis s'arréte; a ce moment-1a il est possible de dévisser en sécurité le bouchon (8).

FR 2%
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ANOMALIE DE FONCTIONNEMENT ET ELIMINATION DES CAUSES

C€ & n2ex

DEFAUT

CAUSE

REMEDE

Jet fonctionne
par intermittence

)

Bulles d’air dans
le réservoir

1- Buse et cone d'étanchéité sur le corps ne sont pas
propres ;
2 - Buse pas suffisamment serrée ;

3 - Virole et chapeau pas correctement serrés sur le corps ;

4 - Cone d'étanchéité de la buse est abimé ;

5 - Déflecteur (modéles SXlight-S.Kombat) abimé et/oumanquant ;

6 - Presse-étoupe de l'aiguille est desserré ;

7 - Presse-étoupe de l'aiguille est usé ;

8- Réservoir ou branchement du réservoir n'est pas
isamment étroit.

1- Nettoyer avec soin buse et cone pour garder
I'étancheité de la buse sur le corps ;

2 - Serrer la buse adéquatement ;

3 - Serrer adéquatement la virole du chapeau ;

4 - Remplacer la buse ;

5 - Remplacer le déflecteur ;

6 - Régler adéquatement presse-étoupe (pour minimum
frottement au glissement de aiguille) ;

7 - Remplacer presse-étoupe de l'aiguille ;

8 - Serrer adéquatement réservoir ou branchement du réservoir,

Jet non uniforme

1 - Chapeau/ buse / aiguille pas correctement
nettoyeés ;

2 - Presse-étoupe pas adéquatement réglé ;

3 - Orifices de I'air sur le chapeau sont abimés, buse
abimée ou aiguille usée/abimée.

1 - Nettoyer avec soin chapeau/buse et aiguille ; assurez-
vous que les orifices sont parfaitement nets (utilisez kit
de nettoyage 90109/W) ;

2 - Régler adéquatement presse-étoupe

(pour minimum frottement au glissement de aiguille) ;

3 - Remplacer la série aiguille/buse et chapeau.

Fuite de produit de
labuse au
« premier temps »

1 - Buse et aiguille ne sont pas propres ;

2 - lls manquent ressort pousse-aiguille et/ou petit
volant reégle-aiguille ;

3 - Probléemes de glissement des tiges ;

4 - Aiguille ou buse endommagée/usée ;
5 - Presse-étoupe de I'aiguille est étroit

- Nettoyer adéquatement buse et aiguille ;

- Insérer le ressort et/ou serrer le petit volant
régle-aiguille ;

- Lubrifier adéquatement les tiges postérieure et
antérieure avec huile minéral

- Remplacer aiguille et buse ;

- Régler adéquatement presse-étoupe (pour
minimum frottement au glissement de aiguille).

W N

[GES

Fuite d'air sans
tirer le levier

1 - Problemes de glissement des tiges ;
2 - Problémes de glissement de aiguille/presse-étoupe ;
3 - Presse-étoupe d’air postérieur usé ;

4 - Corps de la soupape rayé ;
5 - Joint torique du corps soupape usé.

- Lubrifier adéquatement les tiges postérieure et
antérieure avec huile minéral ;

Nettoyer l'aiguille er régler adéquatement
presse-étoupe (friction minimale) ;

- Remplacer le grain postérieur ;

Remplacer corps de la soupape ;

Remplacer joint torique du corps soupape.

N

Fuite d'air en
tirant le levier

1-Tige antérieure sale;
2 - Presse-étoupe d'air ou tige antérieure usés.

- Nettoyer la tige antérieure et lubrifier la tige ;
Remplacer le corps de la soupape avec sa tige.

MEEES

REMARQUES
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ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD c € I12G X

- Antes de utilizar el aerografo, jleer atentamente las siguientes advertencias, recomendaciones e instrucciones de uso!
Antes de util | fo, il tent: te | tes advert: d t d !
- iConservar estos documentos junto con el aerégrafo!

PELIGRO DE INCENDIO O DE EXPLOSION & A

- El aerografo esta fabricado para su uso en atmosferas explosivas clasificadas como zona 1y 2 (Normas ATEX).
iProhibido utilizar el aerégrafo en la zona 0!

- iNo utilizar diluyentes ni detergentes a base de hidrocarburos halogenados (Tricloroetilo, Cloruro de Metileno,
etc.) porque podrian oxidar las piezas galvanizadas y provocar reacciones quimicas, incluso de tipo explosivo!

- jEvitar cualquier accién que pueda causar incendios como por ejemplo fumar o generar chispas!

- iComprobar que la instalacion de barnizado esté dotada de conexion a tierra!

- jPara el aire comprimido, utilizar tubos antiestaticos, para evitar la acumulacion de cargas electrostaticas!

EQUIPOS Y PRECAUCIONES PARA LA SALUD &@o ‘@ o

- Durante el usoy lalimpieza del aerdgrafo, llevar siempre adecuados guantes y gafas de proteccion, jasi como mascaras
de respiracion con filtros para el uso especifico!

- Durante el uso y la limpieza del aerografo, jllevar ropas de trabajo adecuadas y antiestaticas para la proteccion del
cuerpo de modo que se eviten contactos con vapores toxicos, solvente o con los productos que se utilizan!

- Llevar una adecuada proteccion para los oidos durante el uso del aerdgrafo, jya que podria superarse el nivel de
presién acustica de 85 dB(A)!

- jUtilizar el aerdgrafo en ambientes bien ventilados!

- El uso de algunos productos para barnizar que contienen solventes organicos, puede provocar intoxicaciones a causa
de los vapores toxicos que emanan. Se recomienda en todos los casos jleer atentamente las fichas técnicas que
acompaian los productos que se van a emplear!

- El uso de compresores o de otros generadores de presiones pulsatorias puede provocar vibraciones en
condiciones de causar lesiones por esfuerzos repetidos, jen especial cuando el tubo que conecta el compresor con el
aerografo no es suficientemente largo y flexible!

RIESGOS POR USO INADECUADO &

- El aerografo debe ser utilizado/revisado exclusivamente por personal cualificado y preparado;

- La manipulacion del aerdgrafo esté prohibida a personas cuya capacidad de reaccién se encuentre reducida debido a
drogas, alcohol, farmacos o por otra causa;

- Poner el aerégrafo inmediatamente fuera de servicio/funcién en caso de dafos, desconectdndolo del sistema de
alimentacion (entrada de aire);

- iNo apuntar el chorro hacia personas o animales!

- iNo superar las presiones maximas de operacion declaradas!

- iNo utilizar componentes o refacciones que no sean originales Walcom®!

- Elinstrumento no es adecuado para ser usado con productos abrasivos o que contengan acidos, soluciones alcalinas o
gasolinas;

- Después de cada limpieza, después de cada mantenimiento y/o reparacion y, en cualquier caso, antes de cada vez que
se ponga en marcha el aerégrafo, jasegurarse de que los tornillos y las tuercas estén bien apretados en su sitio!
Jamas poner en marcha el aerdgrafo en presencia de daiios o si faltan componentes.

- El aerégrafo nunca debe ser transformado o modificado por iniciativa propia;

- Para los modelos equipados con difusor desmontable no conectar el aerdgrafo al sistema de alimentacion (entrada de
aire) si no esta apretada la boquilla: peligro de proyeccion del difusor.

ADVERTENCIAS PARA UNA CORRECTA LIMPIEZA A

- iDesconectar el aerografo de la instalacion antes de efectuar cualquier operacion de desmontaje!

- Quitar los restos de pinturay verterlos en otro contenedor. Desechar de manera adecuada los posibles restos de pintura.

- Desmontar el aerdgrafo teniendo cuidado en extraer la aguja antes de desmontar el inyector para evitar averiar el
asiento del cierre del inyector.

- Limpiar todo el paso del barniz y el inyector. Efectuar la limpieza de los demas componentes utilizando cepillos empapa
dos con solvente (se recomienda el juego de limpieza Ref. 90109/W).

- Montar el aerdgrafo, rociar una pequea cantidad de solvente para eliminar todos los residuos por todo el recorrido
que hace el barniz.

ES Una limpieza incompleta podria causar anomalias en el funcionamiento y una degradacién de la forma del abanico.
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RIESGOS RELACIONADOS CON LA LIMPIEZA DEL AEROGRAFO &

- El aerografo debe ser limpiado exclusivamente por personal cualificado y preparado;

- {Antes de las operaciones de desmontaje y limpieza asegurarse de haber desconectado el aerégrafo del sistema de ali
mentacion! jPeligro de lesiones graves provocadas por la fuga/pérdida de aire comprimido y/o del escape de la sustancia
rociada!

- jPara la limpieza nunca se deben utilizar sustancias acidas o alcalinas (bases, decapantes, etc.)!

- Utilizar solventes/soluciones detergentes neutras (pH de 6 a 8);

- No sumergir el aerografo en bafio en solvente/soluciones detergentes. La solucién detergente/solvente nunca debe
entrar en los canales del aire, de lo contrario comprometeria la funcionalidad y durabilidad del aerografo;

- No usar sistemas de limpieza por ultrasonidos;

- iDespués de la limpieza secar y soplar con aire comprimido limpio la pistola, la boquilla, el sombrerete y el depdsito!

- iNo utilizar objetos metdlicos o cualquier pieza que pueda averiar los orificios del inyector y del sombrerete!

- Para los modelos con difusor desmontable, no soplar aire comprimido sobre pasos interiores del aerografo (por
ejemplo, por la alimentacion de aire) si no se apreto previamente la boquilla: peligro de proyeccién del difusor.

CONDICIONES ESPECIALES PARA EL USO SEGURO DEL AEROGRAFO & &o

Con el uso del aerégrafo los peligros de naturaleza térmica pueden derivar de:

- el uso de aire comprimido calentado;

- la aplicacion de productos de revestimiento y acabado calentados;

- un ambiente sobrecalentado.

En estas situaciones, la superficie del aerografo alcanza, como mucho, la temperatura del aire comprimido calentado o

del producto de revestimiento y acabado o del ambiente sobrecalentado.

ATENCION alo siguiente:

- la temperatura superficial del aerografo no debe superar el umbral de quemadura de 43°C (UNI EN 1953 parr.5.4).

Si eso sucediera entonces se deberan emplear necesariamente protecciones para las manos (por ejemplo, guantes ter-

moaislantes y antiestaticos);

- la temperatura superficial del aerégrafo nunca debe superar los 85°C, temperatura suficientemente inferior a la
Temperatura Minima de Ignicién (TMI) de los solventes cominmente utilizados para la pintura en carroceria, carpin
terfa e industria;

- en caso de duda, pedirle al distribuidor informacion sobre la TMI del solvente antes de su empleo.

79 ES
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INSTRUCCIONES DE USO Y CONSEJOS PARA UNA APLICACION CORRECTA

1- Mezclar el producto de pintura segtn las fichas técnicas de los productos que se usaran.
Filtrar el producto antes de usarlo.

2 - Seleccionar la medida del kit de aguja (A) /boquilla (U) /sombrerete (C) dependiendo del producto que se rociard y de la
velocidad de trabajo deseada. Para una indicacion precisa de la configuracion de los aerégrafos con referencia a las princi-
pales marcas de pintura, visita la pagina web www.walmec.com/solution finder de seleccion o bien es suficiente escanear
el cédigo QR indicado debajo (*).

3- Paralos modelos Slim Kombat, Slim Xlight, antes de usar el aerografo, verificar la presencia del difusor desmontable (D).

4 - Apretar la boquilla (U) al cuerpo de la pistola (K) con un par de apriete a mano, no inferior a 14 Nm.

5- Comprobar la presencia de todos los componentes y que los mismos estén apretados de manera adecuada.

6 - Verificar que estén posicionados de manera correcta el sombrerete (C) (abanico vertical/abanico horizontal): debe estar
“bloqueado de manera adecuada” después de haber apretado la tuerca anular (Cg).

7 - Ajuste de la apertura del producto “totalmente abierto”: tirar de la palanca (L) completamente y hacer girar el volante de
regulacion de la aguja (R) hasta la posicion en la cual la palanca comienza a moverse.

8- Ajuste de la apertura del abanico “totalmente abierto”: desenroscar completamente el volante de ajuste del chorro (G).

9 - Ajuste del caudal de aire “totalmente abierto”: para los modelos equipados con regulacion del caudal (P) desenroscar
completamente el volante de regulacion de caudal (P).

10- Poner el filtro de color, donde esté considerado, y fijar/enroscar el depdsito al aerografo, previamente llenado con el pro-
ducto de pintura que se usar4, en la entrada del producto (E).

11- Conectar el aerografo a la alimentacion del aire comprimido (I). De ser posible, utilizar un tubo de aire con una seccion
minima de didametro de 10 mm (0,37").

Si se requieren acoples con conexiones rapidas, utilizar sélo las de alto caudal: los otros tipos no permiten tener un flujo
adecuado y estable.

12 - Asegurarse de que el aire comprimido utilizado esté perfectamente filtrado y no contenga agua, aceites ni otras impurezas
(por ejemplo mediante la instalacion de una unidad de filtracion Walcom FSRD3/4 o bien de la unidad de filtracién mas
completa y eficiente y termo-acondicionadora multifuncional Walcom TD*/TD* PRO).

13- Tirando de la palanca (L) durante la “primera fase”, es decir sin hacer que salga producto de pintura, ajustar la presion de
alimentacion de aire segun las indicaciones de presion méas adecuadas. Si el aerdgrafo trabaja a presiones no adecuadas no
se obtendran acabados éptimos.

14 - Ajustar laforma del abanico, si es necesario, mediante:

- ajustar la presion de aire, de preferencia actuando sobre el regulador/medidor (M) y/o (P);

- ajustar la cantidad del producto, es decir actuando sobre el volante de regulacién de la aguja (R), girando en sentido
horario se reduce la cantidad de producto suministrado;

- ajuste del chorro/abanico actuando sobre el volante de regulacién del chorro (G), girando en sentido horario se reduce

la altura de la marca del abanico.

15 - Para pintar, tirar de la palanca (L) completamente y maniobrar el aerégrafo de manera que el chorro esté siempre perpen-
dicular con respecto a la superficie que se va a pintar, a la distancia de pintura aconsejada para el modelo en uso.

Es preferible que la aplicacién de las pinturas se lleve a cabo siempre por lineas horizontales con una velocidad lo mas uni-
forme posible, sobreponiendo al menos el 50% de cada mano. Cualquier modificacion de la inclinacion durante la emision
del producto de pintura puede provocar una aplicacion no uniforme de la capa de pintura.

16 - Desconectar o cerrar siempre la alimentacion del aire, limitando la presion, cuando el aerégrafo no se utilice.

APLICACION CORRECTA FORMA DEL ABANICO 0]

Abanico vertical CONFIGURACION CORRECTA
- Presion del aire demasiado baja DE LOS AEROGRAFOS POR
- Viscosidad del producto MARCA DE PINTURA

ES

demasiado alta
- Cantidad de producto
demasiado alta
FORMA DEL ABANICO
Abanico horizontal

- Presién del aire demasiado alta
- Viscosidad del producto

demasiado baja Revisa aqui la configuracion correcta
- Cantidad de producto del aerégrafo por marca de pintura,

demasiado baja o bien visita
% - Chorro regular www.walmec.com/solution finder
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AEROGRAFO VERSION HD

DESCRIPCION

Conrelacion a la fig.1 las piezas basicas son:

1 - entrada de aire del aerografo;

2 - manometro regulador de la presion del aire de nebulizacion;

3 - perilla de regulacion del aire de pulverizacion;

4 - microrregulador de presion dentro del depésito;

5 - perilla de regulacion de la presion dentro del deposito.
El regulador esta calibrado: cuando esta completamente abierto, la presion dentro
del depésito es de 1.0 bar (15 psi);

6 - valvula de seguridad para el deposito; entra en funcionamiento cuando la presion
dentro del depdsito llega a 1.2 bar (17 psi);

7 - copa para deposito HD;

8 - tapa para deposito HD;

9 - tubo del aire hacia el depdsito HD.

FUNCIONAMIENTO

{ATENCION! El aerégrafo version HD funciona con depésito a presion.
Antes de conectar el aerdgrafo con el aire comprimido es necesario:

A- cerrar el volante hacia la flecha “- " (5);

B- cargar el depésito (7) con el producto a pulverizar;

C-enroscar con fuerza la tapa (8) sobre la copa (7);

D-comprobar que el tubo (9) esté correctamente conectado en los racores del regu-
lador (4) y de la tapa (8);

Después de conectar el aire comprimido en la entrada de aire (1), actuar de la
siguiente manera:

- Abrir lentamente la perilla (5) para colocar el depdsito a presion; cuanto mayor es
la viscosidad del producto, mayor debe ser la presion en el interior del depésito;

- Regular la presion del aire de pulverizacion a 2.5-3.0 bar (36-43 psi).

PROCEDIMIENTO DE SEGURIDAD PARA LA DESCARGA DE LA PRESION
DEL DEPOSITO

El siguiente procedimiento siempre se debe llevar a cabo antes de las operaciones
de desmontaje, limpieza del aerdgrafo y carga del producto:

1 - comprobar que se haya desconectado el aerdgrafo del sistema de alimentacion
de aire comprimido;

2 - cerrar el grifo (5);

3 - dirigir la boquilla del aerdgrafo hacia un contenedor metélico conectado eléctri-
camente a tierra;

4 - tirar de la palanca para hacer salir el producto en sobrepresion hasta que cese el
chorro de pintura; entonces, es posible desenroscar la tapa (8) en condiciones de
seguridad.

ES 3
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ANOMALIA EN EL FUNCIONAMIENTO Y ELIMINACION DE LAS CAUSAS

DEFECTO

CAUSA

REMEDIO

Chorro intermitente

)

Burbujas de aire
en el depésito

1 - Boquillay cono de retencion sobre el cuerpo sucios;

2 - Boquilla no suficientemente apretada;
3 -Tuerca anular y sombrerete no apretados
de manera adecuada sobre el cuerpo;
4 - Cono de retencion boquilla estropeado;
5 - Deflector (modelos SXlight-S.Kombat) estropeado y/ofaltante;
6 - Prensaestopas aguja aflojado;

7 - Prensaestopas aguja desgastado;
8 - Deposito o embrague del deposito no suficientemente apretado.

1 - Limpiar minuciosamente boquilla y cono de retencién
bogquilla sobre el cuerpo;

2 - Apretar de manera adecuada la boquilla;

3 - Apretar de manera adecuada la tuerca anular
y sombrerete;

4 - Sustituir la boquilla;

5 - Sustituir el deflector;

6 - Ajustar de manera adecuada el prensaestopas
(friccion minima de deslizamiento de la aguja);

7 - Sustituir el prensaestopas aguja;

8 - Apretar de manera adecuada el depdsito o embrague del depsitol

Chorro no uniforme

1 - Sombrerete /, boquilla / aguja no limpiados
correctamente;

2 - Prensaestopas no ajustado correctamente;

3 - Sombrerete con orificios del aire estropeados,
boquilla estropeada o aguja desgastada/estropeada.

1 - Limpiar minuciosamente sombrerete/boquilla y aguja
poniendo atencion para limpiar completamente los
orificios (usar el kit de limpieza 90109/W);

2 - Ajustar de manera adecuada el prensaestopas
(friccion minima de deslizamiento de la aguja);

3 - Sustituir serie aguja/boquilla y sombrerete.

Fuga de producto de
la boquilla durante
la “primera fase”

1 - Boquilla'y aguja no estan limpias;

2 - Muelle de empuije de la aguja faltante y/o falta el
volante de regulacion de la aguja;

3 - Problemas de deslizamiento de las astas;

4 - Aguja o boquilla danadas/desgastadas;
5 - Prensaestopas aguja apretado.

1 - Limpiar de manera adecuada aguja y boquilla:

2 - Introducir el muelle y/o atornillar el volante de
regulacion de la aguja;

3 - Lubricar de manera adecuada el asta traseray
delantera con aceite mineral;

4 - Sustituir aguja y boquilla;

5 - Ajustar de manera adecuada el prensaestopas
(friccion minima de deslizamiento de la aguja)

Fuga de aire
sin tirar de la
palanca

1- Problemas de deslizamiento de las astas;
2 - Problemas de deslizamiento aguja/prensaestopas;
3 - Prensaestopas aire trasero desgastado;

4 - Cuerpo valvula rayado;
5 - Junta térica cuerpo vélvula rayada.

1 - Lubricar de manera adecuada el asta traseray
delantera con aceite mineral;
2 - Limpiar la aguja y ajustar de manera adecuada el
prensaestopas (friccion minima);
- Sustituir el tornillo sin cabeza trasero;
- Sustituir el cuerpo de la valvula;
- Sustituir junta torica del cuerpo de la valvula.

Fuga de aire tirando
de la palanca

1- Asta delantera sucia;
2 - Prensaestopas aire o asta delantera desgastados.

- Limpiar asta delanteray lubricar el asta;
- Sustituir el cuerpo de la vélvula incluyendo el asta.

MEEEXE

NOTAS
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AVISOS DE SEGURANCA c € @ 112G X

- Antes de usar a pistola de pintura leia os seguintes avisos, recomendagdes e instrucdes de uso com cuidado!
- Guarde estes documentos com o pistola de pintura!

PERIGO DE INCENDIO OU EXPLOSAO &A

- A pistola de pintura foi construida para ser usada em atmosferas explosivas classificadas como zona 1 e 2 (Dir. ATEX).
Proibicao de utilizar o aerégrafo na zona 0!

- Nao use solventes e/ou detergentes a base de hidrocarbonetos halogenados (Tricloreto de etila, cloreto de metileno,
etc.) porque eles podem oxidar as pecas galvanizadas, causando reacoes quimica e também do tipo explosivas!

- Evite qualquer acdo que possa causar incéndios, como fumar ou faiscas!

- Certifique-se de que o sistema de pintura esta equipado com ligacdo elétrica a terra!

- Use mangueiras de ar comprimido antiestaticas para evitar a acumulacao de cargas eletrostaticas!

EQUIPAMENTOS E PRECAUGOES DE SAUDE &@o ‘@ o

- Durante a utilizacdo e limpeza da pistola de pintura use sempre luvas e éculos apropriados e também mascaras com
filtros respiratorios para uso especifico!

- Durante a utilizacdo e limpeza da pistola de pintura, utilize vestuério de proteccao antiestatico de modo a evitar o
contato com vapores toxicos, solventes ou com os produtos utilizados!

- Usar protegao auditiva adequada enquanto usa a pistola de pintura porque o nivel de pressao sonora de 85 dB(A)
pode ser excedido!

- Use a pistola de pintura em areas bem ventiladas!

- O uso de alguns produtos de pintura contendo solventes organicos pode causar intoxicacao devido aos vapores téxicos
emitidos. Recomenda-se sempre de ler as fichas técnicas dos produtos a serem utilizados!

- O uso de compressores ou outros geradores de pressao pulsante podem produzir vibragdes que podem levar a lesées
por esforgos repetidos especialmente quando o tubo que conecta o compressor ao pistola de pintura ndo é longo e

flexivel o suficiente!

RISCOS DE UTILIZACAO INDEVIDA A

- O aerografo sé deve ser utilizado/revisado por pessoal qualificado e treinado;

- O uso do aerografo é proibido a pessoas cuja capacidade de reacéo seja prejudicada por drogas, alcool, medicamentos
ou de qualquer outra forma;

- Desativar imediatamente o aerografo em caso de danos, desligando-o do sistema de alimentacéo (entrada de ar);

- Néo pulverizar diretamente sobre pessoas ou animais!

- Nao exceder as pressoes maximas de funcionamento indicadas!

- Nao utilizar componentes ou pecas sobressalentes que nao sejam originais da Walcom®!

- O instrumento néo € adequado para utilizacdo com produtos abrasivos ou que contenham acidos, solugoes alcalinas
ou gasolina;

- Apds cada limpeza, apds cada manutencao e/ou reparacao e, em qualquer caso, antes de operar o aerdgrafo, certificar-
se de que os parafusos e as porcas estdao bem apertados na sua sede!
Nunca operar o aerografo se este estiver danificado ou com pecas em falta.

- O aerdgrafo nunca deve ser convertido ou modificado por sua propria iniciativa;

- Para modelos equipados com um difusor removivel, ndo conectar o aerdgrafo ao sistema de alimentacao
(entrada de ar) se o bico nédo estiver apertado: perigo de projecao do difusor.

ADVERTENCIAS PARA UMA LIMPEZA CORRETA &

- Desconecte a pistola de pintura do sistema antes de realizar qualquer operacao de desmontagem!

- Remover a tinta restante e verté-la para outro recipiente. Eliminar corretamente a tinta restante.

- Desmonte a pistola de pintura tomando cuidado para remover a agulha antes de desmontar o bico, para evitar danificar
a superficie do fecho do bico.

- Limpe todas as passagens de tinta e o bico. Limpe os outros componentes usando escovas embebidas de solvente
(recomendamos o kit de limpeza Ref. 20109/W).

- Volte a montar a pistola de pintura e pulverize uma pequena quantidade de solvente para eliminar todos os residuos na

passagem da tinta.
- Uma limpeza incompleta pode causar mau funcionamento e deterioracao da forma do espalhador.
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RISCOS RELACIONADOS COM A LIMPEZA DA PISTOLA DE PINTURA & C € @ 2G x

- O aerdgrafo s6 deve ser limpo por pessoal qualificado e treinado.

- Antes de desmontar e limpar, certificar-se de ter desconectado o aerdgrafo da fonte de alimentacéo!
Perigo de ferimentos graves devidos a fuga de ar comprimido e/ou fuga de material pulverizado!

- Nunca utilizar substancias acidas ou alcalinas (bases, removedores de tinta, etc.) para a limpeza!
Nao utilizar produtos altamente corrosivos e abrasivos.

- Utilizar solventes/solugdes detergentes neutras (pH 6 a 8).

- Nao mergulhar o aerografo em solventes/solucoes detergentes. Nunca permitir a entrada da solucao detergente/do
solvente nas condutas de ar, pois isso afetara a funcionalidade e a vida Util do aerdgrafo.

- No utilizar sistemas de limpeza por ultrassons.

- Apos a limpeza, secar e soprar com ar comprimido limpo a pistola, o bico, a capa e o copo!

- Nao use metal ou outros objetos especiais que possam danificar o bico e os orificios da tampa!

- Para modelos equipados com um difusor removivel, ndo usar ar comprimido nas passagens internas da pistola de pintura
(por exemplo, do fornecimento de ar) se o bico nao foi previamente apertado: perigo de projecéo do difusor.

CONDIGOES ESPECIAIS PARA USO SEGURO DA PISTOLA DE PINTURA & &o

Durante a utilizacdo do aerdgrafo, podem resultar riscos térmicos:

- da utilizacdo de ar comprimido aquecido;

- da aplicacao de produtos de revestimento e acabamento aquecidos;

- dum ambiente sobreaquecido.

Nestas situacoes, a superficie do aerdgrafo atinge, no méaximo, a temperatura do ar comprimido aquecido ou do produto

de revestimento e acabamento aquecido ou do ambiente sobreaquecido.

CUIDADO com o seguinte:

- atemperatura da superficie do aerografo nao deve exceder o limiar de queima de 43° C (norma UNI EN 1953, par.5.4).
Se isto acontecer, deve ser utilizada protecao para as maos (por exemplo, luvas térmicas e antiestaticas);

- atemperatura da superficie do aerégrafo nunca deve exceder 85° C, uma temperatura suficientemente inferior a
Temperatura Minima de Ignicdo (TMI) dos solventes normalmente utilizados para pintura em oficinas de carroceria,
carpintaria e industria;

- em caso de duvida, pedir ao revendedor informacoes sobre a TMI do solvente antes da utilizacdo.
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INSTRUGOES DE UTILIZAGAO E CONSELHOS PARA UMA APLICAGAO CORRETA

1- Misturar o produto de pintura de acordo com as fichas técnicas dos produtos a serem utilizados.
Filtrar o produto antes da utilizacao.
2 - Escolher o tamanho do kit de agulha (A) / bico (B) / capa (C) dependendo do produto a ser pulverizado e da velocidade de

trabalho desejada. Para uma indicacao precisa da instalacao de aeroégrafos referida aos principais fabricantes de tintas,
visitar o site www.walmec.com/solution finder ou digitalizar simplesmente o cédigo QR abaixo (*).

3- Paramodelos Slim Kombat, Slim Xlight, antes de utilizar o aerégrafo, verificar a presenca do difusor removivel (D).

4 - Apertar o bico (B) ao corpo da pistola (K) com um binario de aperto manual ndo inferior a 14 Nm.

5- Confirmar a presenca de todos os componentes e que estes estdo devidamente apertados.

6 - Verificar o posicionamento correto da capa (C) (ventilador vertical/ventilador horizontal): deve estar “devidamente blo-

queada” depois de apertar a porca com olhal (Cg).

~N
'

agulha (Va) até que o gatilho comece a mover-se.

Ajustar a abertura do produto “totalmente aberto”: puxar completamente o gatilho (L) e aparafusar o volante de ajuste da

8- Ajustar a abertura do ventilador “totalmente aberto”: desaparafusar completamente o volante de ajuste do jato (G).
9 - Ajustar o fluxo de ar “totalmente aberto”: para modelos equipados com regulador de fluxo (P) desatarraxar completamente

o volante regulador de fluxo (P).

10- Colocar o filtro de cor, quando previsto, e fixar/aparafusar o copo ao aerdgrafo, previamente preenchido com o
produto de pintura a ser utilizado, na entrada do produto (E).

11- Conectar o aerégrafo a alimentacdo de ar comprimido (1). Se possivel, utilizar uma mangueira de ar com uma seccio minima
didmetro 10 mm (0,37").

Se forem necessarios engates rapidos, utilizar apenas engates de alto fluxo: os outros tipos ndo proporcionam
um fluxo adequado e estavel.

12 - Certificar-se de que o ar comprimido utilizado é perfeitamente filtrado de agua, 6leo e outras impurezas (por exemplo,
instalando a unidade de filtragem Walcom FSRD3/4 ou a unidade de filtragem e termorregulacdo multifuncoes
Walcom TD?*/TD' PRO, mais completa e eficiente).

13- Puxando o gatilho (L) na “primeira fase”, ou seja, sem deixar sair o produto de pintura, ajustar a pressio de alimentagao de
ar de acordo com as indicacoes de pressao mais adequada. Se o aerdgrafo opera com pressoes néo ideais, ndo se obtém
acabamentos 6timos.

14 - Ajustar a forma do ventilador, se necessério:

- ajustando a pressao do ar, de preferéncia atuando no regulador/dispositivo de medicdo (M) e/ou (P);

- ajustando a quantidade do produto, ou seja, atuando no volante de ajuste da agulha (R): aparafusando no sentido horario
reduz-se a quantidade de produto dispensado;

- ajustando o jato/ventilador atuando sobre o volante de ajuste do jato (G): aparafusando no sentido horario reduz-se a
altura da impresséo do ventilador.

15- Para pintar, puxar completamente o gatilho (L) e manobrar o aerografo para que o jato seja sempre perpendicular a

superficie a pintar, a distancia de pintura recomendada para o modelo em uso.

E preferivel aplicar sempre a tinta por linhas horizontais com uma velocidade t&o uniforme quanto possivel, sobrepondo
pelo menos 50% de cada passagem. Quaisquer mudancas do arranjo durante a emissao do produto de pintura podem

causar uma aplicacdo desigual da camada de tinta.

16 - Desligar ou fechar sempre a alimentacao de ar, limitando a pressao, quando o aerdgrafo nao € utilizado.

APLICACAO CORRETA FORMA DO LEQUE
Ventilador vertical

- Pressao de ar muito baixa
- Viscosidade do produto muito alta
- Quantidade de produto muito alto

FORMA DO LEQUE
Ventilador horizontal

W - Pressao de ar muito alta
- Viscosidade do produto muito baixa

- Quantidade de produto muito baixo

W - Jato regular
%
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INSTALACAO CORRETA DO
AEROGRAFO POR A CASA DE
PINTURA

Verificar aqui

a configuragdo correta do aerégrafo
por casa de pintura, ou visite
www.walmec.com/solution finder
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AEROGRAFO VERSAO HD

DESCRICAO

Com referéncia a fig.1 as partes essenciais sao:

1 - entrada de ar da pistola de pintura;

2 - manometro de ajuste da pressao do ar de pulverizacao;

3 - regulador para ajustar o ar de atomizacao;

4 - microregulador de pressao no interior do copo;

5 - regulador para ajustar a pressao no interior do depdsito;
O regulador € calibrado quando esta totalmente aberto, a pressao dentro do
deposito é de 1.0 bar (15 psi);

6 - vélvula de seguranca para o depdsito; entra em funcionamento quando a pressao
dentro do tanque atinge 1.2 bar (17 psi);

7 - copo para deposito HD;

8 - tampa para deposito HD;

9 - mangueira de ar para o depdsito HD.

fig.1

FUNCIONAMENTO

ATENCAO! A versao HD do pistola de pintura funciona com um depdsito de
pressdo. Antes de ligar a pistola de pintura ao ar comprimido é necessario:

A-fechar o volante em direccdo a seta “- " (5);

B- encher o depdsito (7) com o produto a ser pulverizado;

C- aperte bem a tampa (8) no copo (7);

D-verifique se o tubo (9) esta inserido corretamente nas conexoes do regulador (4)
e datampa (8);

- Depois de ligar o ar comprimido a entrada de ar (1) proceda da seguinte forma:
abra lentamente o regulador (5) para colocar o depdsito sob pressdo, maior é a
viscosidade do produto e maior deve ser a pressao dentro do deposito;

- ajuste a pressao do ar de atomizacao para 2.5-3.0 bar (36-43 psi).

PROCEDIMENTO DE SEGURANCA PARA A DESCARGA DA PRESSAO
NO DEPOSITO

O procedimento a seguir deve ser sempre executado antes de desmontar, limpar o

pistola de pintura e abastecer o produto:

verifique se vocé tem desligada a pistola de pintura do sistema de alimentagao
1 - do ar comprimido;

feche a valvula (5);
2 - direcionar o bico da pistola de pintura para um recipiente metalico eletricamente
3 - ligado ao solo;

puxe a alavanca para liberar o produto em sobrepressao até que o jato de tinta
4 - cesse; neste ponto, é possivel desparafusar a tampa com seguranca (8).
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DEFEITO

CAUSA

REMEDIO

Jato intermitente

)

Bolhas de ar
no copo

1 - Bico e cone de tampa nao limpos;
2 - Bico ndo suficientemente apertado;
3 - Porcacomolhal e capa ndo devidamente apertados no corpo;
4 - Cone de tampa do bico danificado;
5 - Defletor (modelos S.Xlight-S.Kombat) danificado
e/ou em falta;
6 - Bucim de agulha solto;

7 - Bucim de agulha gasto;
8 - Acoplamento do copo ou copo ndo suficientemente apertado]

1 - Limpar bem o bico e o cone de tampa do bico;
2 - Apertar bem o bico;

3 - Apertar devidamente a porca da capa;

4 - Substituir o bico;

5 - Substituir o defletor;

6 - Ajustar devidamente o bucim (friccéo deslizamento
da agulha minima);

7 - Substituir o bucim de agulha;

8 - Apertar devidamente o copo ou o acoplamento do copo.

Jato ndo uniforme

1 - Capa/ bico / agulha ndo devidamente limpos;

2 - Bucim ndo devidamente ajustado;

3 - Capa com orificios de ar danificados, bico danificado
ou agulha gasta/danificada

1 - Limpar minuciosamente capa/bico e agulha,
certificando-se de que os orificios estdo completamente
limpos (utilizar o kit de limpeza 90109/W);

2 - Ajustar devidamente o bucim (friccdo deslizamento
da agulha minima);

3 - Substituir o conjunto agulha/bico e capa.

Perda de produto
do bico na
“primeira fase”

1 - Bico e agulha nao limpos;

2 - Falta de mola de presséo da agulha e/ou do volante
de ajuste da agulha;

3 - Problemas de deslizamento das varetas;

4 - Agulha ou bico danificados/gastos;
5 - Bucim de agulha apertado.

1 - Limpar corretamente a agulha e o bico;

2 - Inserir mola e/ou aparafusar o volante de ajuste
da agulha;

3 - Lubrificar devidamente as varetas traseira e frontal
com éleo mineral;

4 - Substituir a agulha e o bico;

5 -Ajustar devidamente o bucim (friccao deslizamento
da agulha minima).

Fuga de ar sem
puxar o gatilho

1- Problemas de deslizamento das varetas;
2 - Problemas de deslizamento agulha/bucim;
3 - Bucim de ar traseiro gasto;

4 - Corpo da valvula riscado;
5 - Corpo da vélvula O-ring gasto.

1- Lubrificar devidamente as varetas traseira e frontal
com 6leo mineral;

2 - Limpar a agulha e ajustar devidamente o bucim
(friccao minima);

3 - Substituir o parafuso traseiro;

4 - Substituir o corpo da valvula;

5 - Substituir o corpo da valvula O-ring.

Fuga de ar
puxando o gatilho

1 - Vareta frontal suja;
2 - Bucim de ar ou vareta frontal gastos.

1 - Limpar avareta frontal e lubrificar a vareta;
2 - Substituir o corpo da vélvula completo de vareta.

NOTAS
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NPEAYNPEXXAEHUA O BE3OMACHOCTHU c € @ 26 X

- Mepen akcnnyaraumedt KpackopacrblauTens BHMMaTeNbHO NpouTUTe creayiowue npeaynpexaeHns, pexe "
MHCTPYKUMM N0 9KcnnyaTauum!
- XpaHMTe 9TU AOKYMEHTbI BMECTE C KpaCKOpaCI’IbIJ’IMTeJ’IeM! XpaHMTe 9TW [IOKYMEHTbI BMECTE C KpaCKOpaCI’IbIJ’IVITeJ'IeM!

MOXXAPO- 1 B3PbIBOOMACHOCTb & &

- KpackopacnbinuTenb U3roToBneH Ans NpUMeHeH!s BO B3pbIBOONACHOi aTMocdepe, knaccuduumpoBaHHoii kak 3oHa knacca 1 1
Kknacca 2 ([upextusa ATEX).
3any TCA NPUMEHEeHME K ynbTa B 30He Knacca 0!

- He ucnonb3osatb pacTBOPUTENM U/MNK MOKOLLME CPEACTBA HA OCHOBE ranor X yrnesofiop (TaKkwx Kak
STUNTPUXNOPHA, METUNEHXNOPUA U T.A1.), OTOMY YTO OHI MOTYT OKUCASTb OLMHKOBAHHbIE AETaNM 1 BCTYNaTb B XUMUYECKYH) PEakLmIo,
BbI3blBast axe B3pbIB!

- Boanep:katbest 0T nto6oro AeiCTBIS, KOTOPOE MOXET MPUBECTYU K NOXapy, HaNpUMEp, He KypuTb 1 He MPUMEHSITh UCKpsiLLee
o6opyaosanme!

- yﬁe}lMTbCﬂ, 4TO CuUCTemMa OKpalLMBaHus NOAKNYeHa K 3a3emnenuio!

- Ucnonb3oBaTh aHTUCTATUYECKUE LWNAHTY CXATOrO BO3AyXxa Ana npefoTBpaLleHns CKONNeHUs aneKTpocTaTuieckoro 3apﬂua!

OCHACTKA W NPELOXPAHUTEJIbHBIE MEPbI 1O OXPAHE TPY[IA &@o o@ o

- Bo Bpems akcnnyaTauum v YMCTKM KpackopacrblnuTens BCer/ja UCnonb3yiTe 3aluTHbIe NepyaTku, O4KM 1 CneunanbHbe Macku
C hunbTpamMmu ANA 3aWMTHI OPraHoB AblXaHUs.

- Bo Bpems akcnnyaTawuy v 4MCTKN KPackopacnbNMTeNs Beeria HafesaiTe cneLmanbHyto, aHTUCTaTUYecKylo pabouyto ogexay ans
3aWMTbI TeNa v NPeA0TBPALLEHNS MONAAAHMS Ha HEr0 TOKCUUHLIX CTIAPEHUIA, PACTBOPUTENEN U UCTI0Nb3yeMblx CpeacTs!

- MpumensiiTe Hagnexalwue CpeACTBa ANS 3aWWMUTbI CAYXa BO BPEMSA MCMONb30BAHNA KDACKOPACTIbINTENS, NOTOMY YTO BOSMOXHO
npesbilleHne 3ByKOBOro Aasnexns B 85 A6(A)!

- Vcnonb3osaTh KpackopacnbinMTenb TONbKO B XOPOLLO MPOBETPMBAEMbIX MOMeLLeHHsX!

- Mcnonb3osanme HeKOTOPbIX KPaCcoK, B KOTOPbIX COAGPXKATCS OpraHuyeckie pacTBOPUTENM, MOXET NPUBECTY K OTPaBeHNIo
BbIJIENAEMbIMIA MMM TOKCUYHBIMYU Napami. Mepe/ NpUMeHeHueM NlGLIX MaTepuanos BHAMATEeSbHO 03HAKOMbTECh C UX
TeXHUYECKIMI XapaKTepucTvkami!

- Menons3osaHme KOMNPECCOpoB Ui APYriX NyNbCUPYHOLLMX UCTOYHVKOB [iaBNIEHIS MOXET CO3/jaBaTb BUGPALMIO, BbI3bIBaIOLLYIO
TPaBMbI B Cly4ae NPOAOMKUTENHOIO BO3AEACTBUSA, 0COGEHHO €CM LUNAHT, COEAMHAIOLLNA KOMNPECCOP C KpackopacnblMTenem,
He 06najiaeT JOCTaTOuHOM ANMHOIA M FUBKOCTbIO!

PUCKMW, CBA3AHHBIE C UCMOJIb30BAHUEM HE MO HASHAYEHUIO

- cnonb3oBaHme/npoBeeHIne TEXHUUECKOr0 0CMOTPA KPackonybTa AOMKHO BbIMOAHATLECS TONbKO KBANM(PMLUMPOBAHHBIM 1
Oﬁy‘—IeHHbIM nepcoHanom;

- Ucnonbaosanue Kpackony/nbTa 3anpeweHo NoasM, Ybs peakuus orpaHnyeHa ynmpeénenmem HapKOTUKOB, ankorons, nekapCTBEeHHbIX
npenaparos UK KakuM-nnbo ApyruM 06pa3om;

- B cnyyae noBpexaeHNsi HeMeANIEHHO BbIBECTM KPacKonynbT U3 CTPOS, OTKIKUMB €ro OT SNEKTPONUTaHMS (BXOZ BO3AYXA);

- He HanpaBnsiTb CTpyto Ha XMBOTHbIX UM Niozei!

-He NPeBbIWATL YCTAHOB/EHHbIE MakCUMarbHble 3Ha4YeHUs paGowero uaanewm!

- He vcnonb3oBaTtb KOMMOHEHTbI UM 3anacHble 4acTu, He ABNAIOLWMECA OPUrMHASIbHBIMW NPOU3BOACTBA Walcom®!

- anﬁOp He NoAX0AUT ANd UCMoSib30BaHWs ¢ aﬁpaSVIBHbIMM NpPOAyKTaMu U NpOAYKTamu, CoAepXXatliiMn KACNOTh, LLeNloYHbIe
pacTBopbl UK GEH3MH;

- Tocne KaXxaoii O4YMCTKM, MOCNE KaXAOro TEXHMYECKOro 06CIYXXMBAHUS WK PEMOHTA W, B NIOGOM Cllyyae, Nepes KaxKAbIM
3anyckoM KpackonynbTa, y6eauTech, YTO BUHTbI U raiiki HaAeXHO 3aTSHYTbI Ha CBOMX MecTax!
Hukorfa He ucnonb3yiiTe KPackonynbT NPU HAUYUK MOBPEXAEHNIA UKW NPYU OTCYTCTBUM KOMMNIEKTYIOLUX.

- Kpacxonyan HUKOrja He AOMKEH NoABepraTbCsa BUAOU3MEHEHUIO U MOLlMQ')MKaLWISlM Nno MHUUMAaTMBE NONb30BaTeNs,;

- MOJIleJ'IM KpackonynbTa, OCHALLEHHbIE CbEMHBIM ﬂVICbeySOpOM, He noukmouaﬁ're K CUCTEME 3NeKTponuTaHus (BXOR BOSISWXB), ecnu ero
COMIO He 3aTsiHYTO: ONACHOCTb BbiGpoca Anddpy3opa.

MPEQYNPEXAEHNA ANA NPABUNIBHOIO BbINOMHEHUA YUCTKK &

- OTCOeAMHITE KPACKOPACTbINMTENL OT CUCTEMbI NEPe/l BLINONHEHEM N1t060iA onepaLuy pastopkm!

- YanuTe 0CTaBLLYOCS Kpacky 1 nepeneiite B Apyrylo eMKOCTb. YTUAM3MPYIATe 0CTaTKY Kpacky Haanexallum o6pasom.

- Pasoﬁpan: KpackopacnblnTesb: BO n3besxanue NnoBpeX[eHnst rHe3aa conna cHavana u3BJiekaeTcs urna, 3aTem CH1UMaeTcs consio.

- npOMbITb COnJio 1 BCE KaHasbl NPOX0XXKAEHUA KPACKU. QuMCTUTB OCTanbHbIE AeTanu, ncnonb3ys KUCTOUKKN, CMOYEHHbIE B
pacTBopUTene (PEKOMEH/YeM UCroNb30BaTh HABoP CPEACTB ANa uMcTKy, ko 90109/W).

- Cobpatb KpackopacribliMTeb 1 pacrbiiuTb HEBOMbLLIOE KONMYECTBO PACTBOPUTENS ANS YAANIEHNS BCEX OCTATKOB KPackil U3 KaHarnos
MPOXOXAGHMS KpaCcKM.

- HenonHasi 04ncTka MOXET NPUBECTY K HAPYLUEHWHO paboTbl U K YXYALEHUO (hOpMbl CTPYM.
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- YucTky KpackonynbTa AOMKEH BbINOMHSTL TONbKO KBANMULMPOBAHHbIA M 06Y4eHHbI NepcoHarn;

- Mepes pa36opkoii 1 YNCTKOI yEeAMTECh, UTO KPACKOMYIbT OTKIKOUYEH OT CeTi nuTaHus! ONacHOCTb Cepbe3HbIX TPABM B pedynbTaTe
YTeYKu CXXaToro Bo3ayxa n [ nm YTEeuYKkn pacnbingemoro Beluec‘raa!

- [inst 04MCTKM 3anpeLLaeTcs UCTONb30BaThb KUCTOTHbIE UMK LUENoYHbIe BELLECTBA (LUENoum, CPeACTBA AN yAANEeH!s Kpacku 1 T. A.)!
He ncnonb3yiite Koppo3MOHHO-arpeccvBHble 1 aGpasnBHble BeLLecTsa.

- VicnonbayiiTe HeliTpanbHble YMCTSLLME pacTBopuTeny / pactsops! (¢ pH oT 6 Ao 8);

- He norpyxaitte kpackonynbT B pacTBOPUTENM / MOKOLUME CPeACTBa. PacTBOpUTENN/MOIOLLME CPEACTBA HU B KOEM Cllyyae He AOMKHbI
nonaaatb B BO3AYLWHbIE KaHasbl, 1HA4E 3TO MOXXET NOCTaBUTb MOA yrpody d)yHKuMOHaHbHOCTb W [ONTOBEYHOCTL KPackonynbTa;

- He ucnonb3yiite cucTeMbl yNbTpa3syKOBOA OUNCTKM;

- Mocne ouncTku BbICyLINTE U nponyﬁre NUCTONET, CONNO, PACMbINAOLLYHO rONI0BKY U 640K YMCTbIM CXaTbIM BOSIZ[yXOM!

- He nonb3yiTecs MeTannuyeckimu npeaMeTamin Ui ApyriMm AeTansmu, Cnoco6HbIMM NOBPEXAaTb 0TBEPCTUA CONa 1 KpbILLKK!

- [inst Moieneid, OCHaLLEHHbIX CbeMHbIM Anchcy30pOM, He NPOAYBaiiTe CxaTblii BO3AyX Yepes BHYTPEHHUE KaHanbl nucToneTa-
pacnbinuTens (Hanpumep, U3 CUCTEMbI MOAAYM BO3AYXa), eCnn (hOopCcyHKa He Gbina NpeaBapuTENbHO 3aTSHYTa: ONACHOCTb NPOBUBAHNS
Auccpy3opa.

OCOBbIE YCJIOBUA ANsA BE30MACHON 3KCMYATALIUW KPACKOPACTILITUTENS & &o

[Mpy ncnonb3oBaHMn KpackonybTa OMacHoOCTb 0X0ra MOXET BO3HUKHYTb 13-3a:

- UCTIONb30BAHNA HArpeToro CXaToro BO3AYXa;

- HaHeCeHue HarpeTbIX NakOKPaCoUHbIX M OTAENOUHbIX MaTepuanos;

- neperpeToi cpefbl.

B 3Tux cuTyaumsix noBepXHOCTb KPackomnysbTa HarpeBaeTCst MakCMyM 0 TEMNepaTypbl HArpeToro CXaToro Bo3fyxa, 1akoKpaco4Horo

11 OT/ENIOYHOTO MaTepuana U NeperpeToi OKPyXaroLLeit Cpeabl.

OBPATUTE BHUMAHWE Ha cnepytouee:

- Temneparypa NoBEPXHOCTY KPackonynbTa He A0/KHa MpeBbILLaTh 0oroBbiii nopor 43° C (cornacHo ctaHaapty UNI EN 1953, nap. 5.4).
[py npeBbILLEHAN 3TOA TeMnepaTypbl HEO6X0AUMO UCMONL30BATL CPEACTBA ANA 3aLMTLI PyK (HaNpUMep, aHTUCTaTMIeCKMe 1
Tenno3aLmTHble nepuaTki);

- TemnepaTypa NoBEPXHOCTY KPACKOMYIbTA HM B KOEM CMyyae He [0JDKHa npeBbiwath 85° C, To ecTb, TeMnepatypy, B A0CTATOUHOM
Mepe Hike MUHUMAanbHOM TemnepaTypbl Bocnnamexexus (MTB) pacteoputeneit, 06bI4HO UCTIONb3YEMbIX MPY OKPaLLIMBAHIK
Ky30BOB, CTONSPHbIX M3AENMIA U B APYTUX MPOMbILLNEHHbIX OTPACAAX.

- Mpu BO3HMKHOBEHIMM COMHEHMIA 06paTUTECh K AMCTPUBLIOTOPY ANS nonyyeHns uhdopmauun o MTB pacToputens nepes ero
1CMONb30BaHNEM.
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MNHCTPYKLIMM NO SKCIJTYATALMM U PEKOMEHAALIAW NO NPABUIbHOMY NMPUMEHEHWIO

CwmelualiTe NakokpacouHblii MaTepuan B COOTBETCTBUM C TEXHUHECKOIA CrieLMtKaLmMeil MCTIoNb3yeMoro Matepuana.

lMepen ncnonb3osaHuem oTUALTPYIATE NPOAYKT.

Bui6epuTe pasmep komnnekTa urna (A) / conno (U) / pacnbinstolas ronoska (C) B 3aBUCUMOCTM OT pacrblisemMoro Matepuana 1

CKOPOCTY pacrblfeHusi. YT06bl NONY4MTL TOYHYHO MHCDOPMALIMIO O HACTPOIIKE KPACKOMybTOB, 06PATUTECH K CrIeLMUKALMAM OCHOBHbIX

npouasoauTeneii Kpacok, noceTus Be6-caitT www.walmec.com/solution finder, unu npocTo oTckarupyiTe

HWKeyKa3aHHbIii QR-koA (*).

[ins mopeneit Slim Kombat, Slim Xlight, nepes akcnnyarauveii kpackonynbTa, NPOBEpUTL Hanuune CbemHoro Auddyaopa (D).

3atsHyTb conno (U) Ha kopnyce nuctoneTa (K) ¢ MOMEHTOM pyyHOiA 3aTskkn He MeHee 14 Hu.

Y6ennTech, 4TO BCE KOMMOHEHTbI MPUCYTCTBYIOT ¥ MPABUILHO 3aTSHYThI.

[MpoBepbTe NPaBUNbHOE NONOXEHHWE pacnbinstoLLeii ronosky (C) (BepTukanbHbIi haken / ropu3oHTanbHbli thaken): oHa JoMmKHa ObITb

«HaJIeXHO 3a610KMPOBAHA» NOCAE 3aTsHKKY KoNbLeBO raiku (Cg).

PerynupoBka Bblxofia MaTepuana «BeHTUIb MOMHOCTBIO OTKPbIT»: HAXaTb Ha KypoK (L) A0 ynopa v 3akpyTUTb BEHTUNb PErynsTopa Urmbl

(R) A0 NONOXEHNS, B KOTOPOM KYPOK HAUHET ABMIaThCS.

Perynuposka pacxoja Bo3ayxa Ha aken «BeHTUNb NOHOCTLH OTKPbIT»: NONHOCTbIO OTBUHTUTE BEHTUNbL perynnpoBkm dakena (G).

Perynuposka nojauu Boagyxa «BEHTUNb NOMHOCTbH OTKPLIT»: ANst MOZENeiA, 060pyA0BaHHbIX PerynsTopoM noaaum soaayxa (P),

NONHOCTBIKO OTBUHTUTE BEHTUAb Perynstopa nogauvm sosayxa (P).

YCTaHOBUTE UBETHOI (DULTP, ECIIN OH ECTb, M 3aKpenuTe / NPUKPYTMTE 640K, NPeaBapUTENbHO 3aNONHEHHbIA NaKOKPACOUHbIM

MaTepuanoM K KpackonynbTy, Ha Bxoae Matepuana (E).

TMoaKNtouMTE KPACKOMYMLT K UCTOUHMKY CxaToro Bo3ayxa (). Mo BOIMOXHOCTM MCTONb3YiATE BO3AYLLHBIA LUNAHT C MUHUMANbHBIM

ceyeHreM anameTpom 10 MM (0,37 Atoiima).

Ecnu TpebytoTest coeHeRNs ¢ GbICTPOCLEMHbIMI MyDTaMy, UCOMb3YiATe TONLKO BbICOKOMPOU3BOANTENbHbIE - Pyrite TUMbl He

o6ecreynBatoT aiekBaTHOro 1 CTabMNbHOO MoToKa.

ObecneynTs uaeanbHyio 04MCTKY UCMONb3YEMOro CXATOro BO3Ayxa OT BOAbI, Macna v Apyrvx npumeceii (Hanpumep,

ycTaHoBmB (unbTpytowwmii 6ok Walcom FSRD3/4 unn 6onee athhexTvBHbII 1 NONHbIA MHOrO(YHKLVOHaNbHBIA (DULTP 1 6110K

KOHAMUMOHMpOBaHKs Bo3ayxa Walcom TD¥TD' PRO).

Haxas Ha kypok (L) «Ha nepBom aTane», T0 eCTb He BbINycKas kpacky, OTperynupyiiTe AaBneHue noaaym BO3ayxa B COOTBETCTBIN C

Hanbonee NOAXOAALIMMY 3HAUEHNSMU aBneHmns. ECin kpackonynbT paboTaeT ¢ He MaeanbHbIM AaBAEHUeM, OMTUMANbHOMO PedyNbTaTa

OKpacku J06UTLCS He yAacTes.

Ecnu HeobxoaumMo, oTperynupyiTe cTpyto/dopmy thakena, cneayoLmm 06pasom:

- OTPerynMpyiTe AaBnexne Bo3ayxa, MPeanodTUTENbHO UCnonb3ys perynatop / cyeTynk (M) u / uam (P);

- OTPerynupyiiTe KOMYECTBO NPOJYKTA, TO €CTb, MOBOPAYMBAs BEHTUMb PETYINPOBKM UMbl (R) N0 4acoBOV CTPENke, yMeHblUAeTes
KONMM4ECTBO BbIAABAEMOrO MaTepuana;

- perynuposka cTpyw/ chakena BbIMONHAETCS, N0BOPaUMBas BeHTUb perynnposky chakena (G). Mpu ero 3akpy4nsaHm no 4acosoi
CTPenke yMeHbLLAETCS BbICOTa OTNeuaTka akena.

[ins npouiecca okpacky, A0 ynopa HaxXMUTe Ha Kypok (L) v BbINONHsiTe ABIXEHUS KPACKOMYNbTOM Tak, 4To6bl CTPYys BCerAa Gbina

NEePMEHAMKYNSPHOM K OKpaLLMBAEMOii MOBEPXHOCTH Ha PEKOMEHAYEMOM PACCTOSHUN OKPAcKi ANst UCMOMb3yeMoii Moaieni.

MpeAnoYTUTENBHO HAHOCHTB KPACKy BCEAia NO FOPU3OHTaNM C MaKCManbHO PaBHOMEPHOM CKOPOCTBIO, NepekpbiBas He Meree 50%

Kaxzoro npoxoza. Jliobble CMeLLeHMs NopS/Ka HaHECEHMs NaKOKPACOYHOro MaTepuana MOryT Bbi3BaTb HEPABHOMEPHOE HaHeCeHHe

Kpacky.

Bcerpa oTknto4aiiTe Unu 3akpbiBaiiTe nofady BO3ayxa, OrpaHnymMBas AaBneHIe, Koraa KpackonyibT He UCnosb3yeTes.

BepTukanbHblii daken (*) NPABUIIbHAA HACTPOMKA
KPACKOMY/bTOB NSt
HISKOE aBetine OCHOBHbIX IPON3BOANTENE
rycras kpacka TNAKOKPACOYHBIX MATEPUAIOB

W3NULIEeK NpoaykTa

®OPMA ®AKEJIA
Topu3oHTanbHbIii thaken

W BbICOKOE AABNEHHE
HK3Kas BA3KOCTb Kpackn

VSMMLIEK MPOAYKTA Bbl MOXETE NPOBEPUTb 3AECH HACTPOIKY

KpackonynbToB Ansi OCHOBHbIX

i % npasunbHas MPOM3BOAMTENEH N1aKOKPACOUHBIX
f chopma MaTepuarnos, uiu NoceTuTe Be6-caitT
é daxena www.walmec.com/solution finder

%
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KPACKONY/IbT MOZENb HD

OMUCAHUE

Ccblnasich Ha puc.1, 0CHOBHbIMY KOMMOHEHTaMM SBASIOTCS:

1 - To4Ka NOAKMKOYEHNS BO3AyXa K KPACKOPACbINTEN!O;

2 - MaHOMETp perynsaTopa AaBneHust BO3Lyxa pacrbineHus;

3 - pyuKa st PEerynMpoBKM BO3fyXa pacribineHus;

4 - MVKPOPEryNaTop AaBneHns BHYTPU 6avka;

5 - py4Ka Ans perynupoBku faBNneHus B 6auke. PerynﬂTop HaCTpOeH TakK, YTo Koraa oH
HaxXOMTCS B MONHOCTLIOOTKPLITOM NONOXKEHH, AaBNieHme B 6adke cocTaBaseT
1.0 6ap (15 psi);

6 - npeoXpaHUTENbHbIA KnanaH 6ayka; cpabaTbiBaeT, Koraa AaBlieHue B 6ayke JOXOAUT A0
1.2 6ap (17 psi);

7 - kon6a 6ayka HD;

8 - kpblilwka 6auka HD;

9 - WnaHr nofaun Boaayxa s 6a4ok HD.

puc.1

PABOTA

BHUMAHWE! Bapuant HD kpackopacnbinutenst paboTaeT ¢ 6a4kKoM Noj AaBIEHUEM.
Mepes NOAKNHOUEHNEM PACTbIUTENS K CXATOMY BO3JYXY CnejyeT:
- 3aKPbITb BEHTUb B HANpaBneHnn cTpenki “ - (5);
- HanuTb B 624K (7) pacmbINAemyto kpacky;
- TYro 3aTsHyTb KpbILLKY (8) Ha konbe (7);
- y6eauTbCS, YTO WNaHr (9) NpaBUIbHO MOAKIIOUEH K WTYLepam perynstopa (4)
W KpbILLKA (8);

TMoakniouns cxxaTblit BO3AYX K TOYKe NOAKTHOUeHMs (1), BEINONHUTE CrieaytoLLMe onepaLym:

- Me/NeHHO OTKPOWTe pyuKy (5) ANs CO3AaHMs AaBNeHns B 6aqke, yuuTbIBas, 4To Yem
60nblue BA3KOCTb KPacky, TeM Bbillie JOMKHO ObiTb AaBNeHMe B 6aqke;

- OTperynupyiiTe AasfieHne Bo3fyxa pacrnbinexns Ha 2.5-3.0 6ap (36-43 psi).

NPOLIEAYPA ANA BE30MACHOIr0 CEPOCA [JABJIEHUA U3 BAYKA

TpuBe/IEHHYIO HIKe NPOLIElyPy HEOBXOAMMO BbINOMHSTL BCErAa NEPe/l BbINONHEHUEM onepaiuii
Pa3Bopky, YMCTKM KPACKOPacnblATENs 1 JONMBA KPacKM:

1 - y6enuTecs, YTO Bbl OTKAKYUAMN KPACKOPACTLINUTENL OT CUCTEMbI MUTAHIS CXXATOr0 BO3AYXa;

2 - 3aKpoiiTe KpaH (5);

3 - HanpasnsiiTe CONNo KPacKoPacnbIMTENs B 3a3eMNEHHYI0 METasNIeCKyt0 eMKOCTb;

4 - NOTAHUTE pblvar ANs BbINyCKa KPacki Moj AaBNEHMeM BNOTb [0 MPEKPaLLIEHNs N0TOKa Kpacky; nocne
3TOr0 MOXHO OTKPBITb KPbILLKY (8) 63 Kakoi-nu60 onacHoCTy.
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BO3MOXXHbIE HEUCINPABHOCTW U CNOCOBbI UX YCTPAHEHUA

C€ & n2ex

MNy3bipn Bo3Ayxa
B Gake

HEUCMNPABHOCTb BO3MOXXHAAMNPUYMHA CNOCOBb YCTPAHEHUA
1 - BarpsA3HeHHble CONMO ¥ KOHYCHOE YNNIOTHEHKE Ha kopryce; | 1 - TLaTenbHo 0UMCTUTb COMIIO U KOHYCHOE YNOTHEHHe
conna Ha kopnyce;
MpepbisucToe 2 - COMmo HEAACTATOHHO NAOTHO 3aTAHYTO; 2 - TujatenbHo 3aTsHyTs COMNO;
pacnbineHue 3 - Konbuesas raifka 1 pacnbinsiolLas ronoska nnoxo 3atsiHyTsl | 3 - HazexHo 3aTsiHyTb KoNbLEBYHO raiiky pacrbinsiollei

K kopnycy;

4 - [MoBPESX/IEHO KOHYCHOE YNNIOTHEHME COnna;

5 - [leconekTop (Mopenm S.Xlight - S.Kombat) nospexaet
W/ wam oTCyTCTBYET;

6 - CanbHvK urnbl ocniabnen;

7 - CanbHyK UMbl U3HOLLIEH;
8 - Bak unu MycpTa 6aka HeOCTaTOuHO Tyras.

TON0BKY;
4 - 3ameHuTh conno;
5 - 3ameHuTb fecnexTop;

6 - MpasunbHO OTPEryNMPoBaTh CanbHIMK (MUHUMANBHOE
TPEHME CKOMbXEHNS UTTIbl);

7 - 3aMeHUTb CanbHHK Urfibl;

8 - HapexHo 3ataHyTb 6240k mm MychTy 6auka.

1 - Pacnbingiowyas ronoska/ conno/ urna He xopowo

1 - TwiaTenbHO O4YUCTUTL PACTIBINSIOLLYIO TONIOBKY / CONAO U UMy
ofpalas BHUMAHHE Ha MOSHYI0 O4UCTKY OTBEPCTHiA

npoaykTa u3
conna npu nepeom
Ha)XaTuy Ha Kypok

[ POUMLLEHbI; Bt
haken (cnonb3yiiTe Ha6op Ans uucTkn 90109/W);

2 - HenpasynbHO OTPerynMpoBaH CasnbHuk; 2 - paBUNbHO OTPEryNMPOBaTL CaNlbHUK

MUHUMAIIEHOE TPEHHE CKONbXEHNS UM bl);
3 - Pacnbinsiolas rofioska ¢ noBPEXASHHbIMMU 3 - 3ameHuTs TENBHO UrNY/CONNO M PACTLINSIOLLYIO
TOBPEX/AEHO CONNO MM NOBPEX/AEHA/M3HOLLIEHA Ua. TONIOBKY.

1 - Conno v urna 3arpasHeHbl; 1 - XopoLLo NPOYUCTHTL UrAly ¥ Cono;

2 - OTCYTCTBYET NPYXKUHA TONKATENS UMbl U / UK 2 - BCTaByTb NPYXUMHY WY BEHTUNb PEryNATOpa Urfib;
MoaTekaHme OTCYTCTBYET BEHTUNb PEryNATOPA UTflbl;

3 - MpobneMbl CKONbXEHMS! LITOKOB;

4 - Virna umm conno noBPeX/EH/M3HOLLIEHS;
5 - Tyroi cansHuk Urnibl.

3 - XopoLwo cMa3aTb 3aAHuiA U NepeAHMii LUTOKK MUHEpanbHbIM
MacnoM;

4 - 3ameruTb urny unm conno;

5- I'Ipanano OTPerynupoBate CanbHUK (MMNMMaHbHOe Tpexve
CKONIbXKEHUA Ml'ﬂhl).

TpasuT Bo3ayx
6e3 HaxaTus
Ha KypoK

1 - Mpo6nema CKONbXXEHNs LTOKOB;
2 - Mpobnema CKOMbXKEHNS Urfbl/CanbHIKa;
3 - V3HolLeH 3aaHuil BO3AYLIHbIN CanbHUK;

4 - KnanaH nouapanas;
5 - YNNOTHUTENbHOE KOMbLO KNarnaHa U3HOLIEHO.

1 - X0pOLLO CMa3aTb 3aHuiA U NEPEAHNIA LITOKM MUAHEPANbHbIM
Macnom;

2 - Tlo4MCTTb Uy ¥ NPaBUTILHO OTPErYSIMPOBaTL CaslbHHK
(MMHUMANbHOE TPEHHE);

3 - 3aMeHTb 3a/IHMii YCTAHOBOUHbIA BIHT;

4 - 3aMeHVTb Knanak;

5 - 3aMEHUTb YNOTHATENbHOE KOMbLO KNanaHa.

TpaBuT BO3AYX MK
HaXaTuy Ha Kypok

1 - NepeHuiA WTOK 3arpsidHeH;
2 - Bo3pyLHbIA CanbHUK WM NEPe/HMiA LTOK M3HOLLGHbI.

1 - MouncTUTL NepefHwi LWTOK ¥ cMa3aTb ero;
2 - 3aMeHuTb KnanaH BMECTe CO LUTOKOM.

NMPUMEYAHUA

45

RUS



LEGENDA DEI SIMBOLI UTILIZZATI NELLE TABELLE / LEGEND OF THE SYMBOLS USED IN THE TABLES /
LEGENDE DER IN DEN TABELLEN VERWENDETEN SYMBOLE / LEGENDE DES SYMBOLES UTILISES DANS
LES TABLEAUX / LEYENDA DE LOS SIMBOLOS UTILIZADOS EN LAS TABLAS / LEGENDA DOS SIMBOLOS

UTILIZADOS NAS TABELAS /ONMUCAHWUE CUMBOJIOB, UCMOJIb3YEMbIX B TABJIULIAX.

Campo impiego (pressioni esercizio)
Field of use (working pressures)

Druckbereich (Betriebsdruck)

Domaine demploi
(pressions de fonctionnement)

Campo de uso (presiones de operacion)

Areade utilizacio (presses de trabalho)

[ManasoH ucronb3oBanws
(pabouee nasnenue)

Distanza di spruzzatura consigliata
Recommended spray distance
Empfohlener Sprithabstand
Distance de vaporisation conseillée
Distancia de rociado aconsejada

Distancia de pulverizacao recomendada

PekomeHayemoe paccTosHue
pacnblnexus

Pressione MAX ingresso prodotto
MAX product inlet pressure
Maximaler Druck Produktzufuhr

Pression MAX a l'entrée produit
Presion MAX de entrada de producto
Pressao MAX de entrada do produto

MAKC. paBnetvne MaTepuana Ha Bxoae

. Pressione massima entrata aria

. Maximum air inlet pressure

. Maximaler Druck Druckluftversorgung

. Pression maximale d'entrée air
. Presion maxima de entrada de aire

. Pressdo maxima de entrada do ar

MaKcumansHoe AasrieHite Ha Bxoe
B03AYXa

. Consumo aria a2 bar - 29 psi

. Air consumption at 2 bar - 29 psi
. Druckluftverbrauch bei 2 bar - 29 Psi
. Consommation d'air a 2 bar - 29 psi
. Consumo de aire a 2 bar - 29 psi

. Consumo de ar a 2 bar - 29 psi

Pacxopn Bo3ayxa npu 2 6apax - 29
(yHTOB Ha KB. AtOWM

. Dimensioni ingresso prodotto (E)
. Product inlet dimensions (E)
. GréRe Produktanschluss (E)

. Dimensions a I'entrée produit (E)

. Dimensiones entrada de producto (E)

. Tamanho da entrada do produto (E)

- Pa3meps! Bxoaa Matepuana (E)

. Dimensione ingresso aria (1)
. Airinlet size (1)

. GroBe Druckluftanschluss (1)
. Dimension de 'entrée dair (1)
. Dimension entrada de aire (1)

. Tamanho da entrada do ar (1)

Pa3mep natpy6kos/iuTyLiepos Bxona
Boaayxa (I)

. Alimentazione tipo
. Power supply type
. Behaltertyp

. Type d’alimentation
. Alimentacién tipo
. Alimentacao tipo
- TUN UCTOHHMKA NNTAHUS

Note
Notes
Anmerkungen

Remarques

Notas
Notas

Mpumeyanmns
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GENESI CARBONIO 360 LIGHT

2
g
g
g
2|
2|
2|
2|

GENESI Compliantat
CARBONIO | 0.5:25bar | 5bar GU4'M  |150:200mm | 350Vmin s = Imeas | gpaprenmes
360 LIGHT 736 psi 73 psi 59:7.9" 12.4CFM X b ar
HTE BASE psi
GENESI Compliant at:
CARBONIO | 0.5:25bar | 5bar G14'M  |150:200mm | 380Vmin S = vieas | ooy :
360 LIGHT 7+36 psi 73psi 59:7.9" 134CFM : Yoo
HTE CLEAR psi
GENESI HLp
CARBONIO | 0.5:25bar | 5bar GU4M  |100+150mm | 360Vmin S A VORI
360 LIGHT 7+36psi 73psi 3.9:5.9" 12.7CFM : Do
HVLP :
GENESI P
CARBONIO | 0.5:25bar | 5bar G14M  |100:150mm | 425 V/min S R IVEVRP R
360 LIGHT 7+36psi 73psi 3.9:5.9" 15CFM : soar
GEO <29 psi
GENESI TOP LINE
2
2|
GENESI . . . !
TOPLINE 0:572.5 _bar 5 bar_ G1/4'M 159 g 200 mm 300+3401/min s ~ M16x1.5
7+36 psi 73 psi 5.9+7.9 10+11.3CFM
HTES
GENESI . . . ) HVLP
TOP LINE (;i;éZS par ggar_ G1/4'™M 3%0751950 mm 310+3501/min s ~ M16x1.5 <2bar
HVLPS + psi psi .7+5. 104+11.8CFM <29 DSI
GENESI . . . ! HVLP
TOP LINE OF:250ar | Shar | GUAM 1002150 mm - j20-360min s - M1exas | <2bar
GEOS 0P p S 08 <29 psi
GENESI 05:25bar | Sbar | GUAM | 150:200mm  |a00:3400min
TOP LINE Do ! o E -
7+36 psi 73 psi 5.9+7.9 10+11.3CFM
HTE |
GENESI 05:25bar | Sbar | GUAM | 100:150mm  |310:350/min HvLp
TOPLINE 7+36psi 73 psi 3.9+5.9" 10.4+118CFM B B < 2bar
HVLP eoPp P S : <29psi
GENESI 0.5+2.5 bar 5 bar G1/4'M 320+3601/min FvLP
TOPLINE 7+36 psi 73 psi 10.8:12CFM : : < 2bar
GEO|l op P <29psi
GENESI . .
TOPLINE 3_57‘5 bar g;ar_ CuamM - - P ;gar} G1/4'M
HTESP g psi psi psi
GENESI . HVLP
TOP LINE O35 bar shar | Guam - - s |k | Guem | <20
HVLP SP /3P p P <29psi
GENES . HVLP
TOP LINE Osbar | 3har | Guam - - spo (o | cuam | <2bar
GEOSP op P P <29psi
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SLIM KOMBAT

I

SLIM KOMBAT | 0.5+2.5 bar 5 bar G1/4'M 265 |/min 3 - M 16x1.5 -
HTE 'S 7:36 psi 73psi 9.3CFM e

. » . . HVLP
SLIMKOMBAT | 0.5+2.5 bar 5bar G1/4'M 100+150 mm 3151/min s R M16x15 < 2bar
HVLP S 7+36 psi 78 psi 3.9+5.9" 11.1CFM - <29 psi
SLIM KOMBAT | 1.5+3 bar 5bar G1/4'M 150+200 mm 2651/min ~ ~ ~
HTEI 22+44 psi 73 psi 5.9+7.9" 9.3CFM

- » - . HVLP
SLIMKOMBAT | 1.5+8bar 5bar G1/4'M 100+150 mm 3151/min R - < 2bar
HVLP I 22+44 psi 73 psi 3.9+5.9" 11.1CFM - 29 psi
SLIMKOMBAT | 0.5+5 bar 5bar G1/4'M R B sp 5bar G1/4'M B
HTE SP 7+73psi 73 psi 73 psi G3/8'M

. » B HVLP
SLIM KOMBAT | 0.5+5 bar 5 bar G1/4'M ~ - sp 5bar G1/4'M <D bar
HVLP SP 7+73psi 73 psi 73 psi G3/8"M Z 29 psi

SLIM XLIGHT

SLIMXLIGHT 0.5+2.5bar 5bar G1/4'M 2601/min 3 ~ M 12x1 ~
HTE S 7:36 psi 73psi 9.2 CFM %

. » . . HVLP
SLIMXLIGHT 0.5+2.5 bar 5bar G1/4'™M 100+150 mm 295 I/min s ~ M 12x1 <2bar
HVLPS 7+36 psi 73 psi 3.9+5.9" 104 CFM - 29 psi
SLIMXLIGHT 1.5+3 bar 5bar G1/4'M 150+200 mm 260 1/min ~ ~ ~
HTEI 22+44 psi 73 psi 5.9+7.9" 9.2CFM

- » . . HVLP
SLIMXLIGHT 1.5+3 bar 5bar G1/4'M 100+150 mm 2951/min ~ ~ <2bar
HVLP I 22+44 psi 73 psi 3.9+5.9" 104 CFM - 29 psi
SLIMXLIGHT 0.5+5bar 5 bar G1/4'M - - sp 5 bar G1/4'M .
HTE SP 7+73 psi 73 psi 73 psi G3/8"M
SLIMXLIGHT 0.5+5bar 5 bar G1/4'M ~ ~ sp 5 bar G1/4'M tl\Z/LbZr
HVLP SP 7+73psi 73 psi 73 psi G3/8'M - 29 psi

MAX

SLIMXLIGHT 1.5+3 bar 5 bar "
HTE HD 22+44 psi 73ps | CVAM . . b g;; M2 .
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HEEIE

SLIM 05:25bar | Sbar | G1/4'M 255 min . © viza _
HTE S 736 psi 73psi 90CFM x
. ] ] ) HVLP

SUIM 05:25bar | Sbar | GL4'M | 100+150mm | 2801min . I IV B

HVLPS 736 psi 73psi 39:59" 9.9CFM <2 bar.
<29 psi

SLIM 15:3bar | Sbar | GL4'M  [150:200mm | 255Vmin 7 i 7

HTEI 22+d4psi | 73psi 59:7.9" 9.0CFM

SLIM 15:3bar | Sbar | GI4'M | 100:150mm | 280Vmin , . e

HVLP 22+44psi | 73psi 39+59" 9.9CFM = 2bar
<29 psi

SUM 05:5bar | Sbar | G1/4M ) ) o | sber  |cuam )

HTE 5P 773 psi 73psi 73psi [G3/8"M

SUIM 05+5bar | Sbar | G1/4M ) ) o | sber  |cuam | HYP

HVLP 5P 7573 psi 73 psi 73psi |Gagm | T2bar
<29 psi

MAX
SLIM 1.5+3 bar 5 bar ) 200+2401/min
HTE HD 22+44psi | 73psi | CVAM - 6.6+8 CFM Ho é’;;. M2 :

EGO /EGO CARBONIO

2|
g
g
g
H
2
Y
2

0.5+2 bar 5 bar G1/4'M | 100+150 mm 145 I/min

FCOHTE 7+29 psi 73 psi 3.9:59" 5.1CFM s B M12x1 B
0.5+2 bar 5bar G1/4'™M 100+150 mm 160 I/min HvLP

FGOHVLP 729 psi 73 psi 3.945.9" 56 CFM E ) M2 : gfj;;
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picHIARAZIONE (€ DICONFORMITA (€ &) 126 x

La WALMEC S.p.A. con sede in Via Trieste 10, 31025 S. Lucia di Piave (TV) - Italia
azienda produttrice dei seguenti aerografi Walcom” per polverizzazione e spruzzatura per prodotti di rivestimento e finitura

- Serie: GENESI CARBONIO 360 LIGHT; modelli: HTE Base, HTE Clear, HVLP, GEO: versioni §
- Serie: GENESI TOP LINE; modelli: HTE, HVLP, GEO; versioni S, I, SP
- Serie: SLIM KOMBAT: modelli: HTE, HVLP; versioni S, I, SP
- Serie: SLIM XLIGHT: modelli: HTE, HVLP versioni S, I, SP, HD
Serie: SLIM; modelli: HTE. HVLP; versioni S, I, SP, HD
- Serie: EGO CARBONIO: modelli: HTE, HVLP; versioni §
- Serie: EGO; modelli: HTE, HVLP; versioni S

DICHIARA che gli apparecchi sopra citati sono conformi alla Direttiva ATEX 2014/34/UE e, quindi, idonei all'uso in atmosfera potenzialmente esplosiva Zona 1 e 2 entro limiti delle
zone classificate e nel rispetto delle Istruzion per I'Uso.
Tali apparecchi sono stati sottoposti alla procedura di valutazione relativa al Controllo di Fabbricazione Interno (Direttiva 2014/34/UE - Allegato VIl - Modulo A)

Inoltre, DICHIARA che gli apparecchi sopra citati sono conformi ai requisiti essenziali di sicurezza sanciti dalla Direttiva Macchine 2006/42/CE e sono state applicate le norme
armonizzate EN 1SO 12100:2010, EN 1127:2019, EN ISO 80079-36:2016, EN 1953:2013,

S. Lucia di Piave (TV), i 1 Dicembre 2020
L'Amministratore Unico
Paolo Zanetti

EN

DECLARATION c € OF CONFORMITY (€ €= 126 x

WALMEC S.p.A, with headquarters in Via Trieste 10, 31025 S. Lucia di Piave (TV) - Italy,
manufacturer of the following Walcom® spray guns to pulverise and spray primer and finish product:

- Series: GENESI CARBONIO 360 LIGHT; models:, HTE Base, HTE Clear, HVLP, GEO; versions §
- Series: GENESI TOP LINE; models: HTE, HVLP, GEO; versions S, |, SP
- Series: SLIM KOMBAT:; models: HTE, HVLP; versions S, I, SP
- Series: SLIM XLIGHT: models: HTE, HVLP versions S, 1, SP, HD
- Series: SLIM: models: HTE, HVLP: versions S, I, SP, HD
Series: EGO CARBONIO:; models: HTE, HVLP; versions §
- Series: EGO; models: HTE, HVLP; versions §

STATES that the abovementioned devices meet ATEX 2014/34/UE Directive and, thus, are suited for use in potentially explosive atmosphere Zones 1 and 2 within the limits of the
classified zones and according to the Instructions for use.
These devices were subject to assessment procedures for Internal Manufacturing Control (Directive 2014/34/UE - Appendix VIII - Form A).

Furthermore, the manufacturer STATES that the abovementioned devices meet the essential safety requirements sanctioned by Machinery Directive 2006/42/CE and that
harmonised regulations EN 1ISO 12100:2010, EN 1127:2019, EN 1SO 80079-36:2016, EN 1953:2013 were applied.

S. Lucia di Piave (TV), December 1, 2020
The Sole Director
Paolo Zanetti

DE

KONFORMITATSERKLARUNG C € C€ &) 126 x

Die Firma WALMEC S.p.A. mit Sitz in Via Trieste 10, 31025 S. Lucia di Piave (TV) - Italien,
Herstellerfirma der folgenden Spritzpistolen fiir das Zerstauben und Spritzen von Walcom® Lackier- und Finishprodukten:

- Serie: GENESI CARBONIO 360 LIGHT; Modelle: HTE Base, HTE Clear, HVLP, GEO; Versionen S
- Serie: GENESI TOP LINE; Modelle: HTE, HVLP, GEO; Versionen S, I, SP
- Serie: SLIM KOMBAT: Modelle: HTE, HVLP; Versionen S, I, SP
- Serie: SLIM XLIGHT: Modelle: HTE, HVLP Versionen S, I SP, HD
Serie: SLIM; Modelle: HTE, HVLP; Versionen S, I, SP, HD
- Serie: EGO CARBONIO: Modelle: HTE, HVLP; Versionen S
- Serie: EGO; Modelle: HTE, HVLP; Versionen S

ERKLART hiermit, dass die o.g. Gerate der Richtlinie ATEX 2014/34/UE entspricht, und somit fiir den Gebrauch in potentiell explosiven Umgebungen der Zone 1 und 2 innerhalb
der Grenzen der Klassifizierten Zonen und unter Beachtung der Bedienungsanleitungen geeignet sind. Diese Gerate wurden den jeweiligen Prifverfahren entsprechend der internen
Fertigungskontrolle unterzogen (Richtlinie 2014/34/UE - Anlage VIII - Form A)

AuBerdem wird ERKLART, dass die 0. Gerate den von der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE vorgegebenen Sicherheitsanforderungen entsprechen und die harmonisierten
Normen EN 1SO 12100:2010, EN 1127:2019, EN ISO 80079-36:2016, EN 1953:2013 angewandt wurden

S. Lucia di Piave (TV) - Italien, den 1 Dezember 2020
Alleiniger Geschaftsfhre
Paolo Zanetti
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FR

pecLArATION DE (( € CONFORMITE C€ &) 126 x

La société WALMEC S.p.A. dont le siége est situé Via Trieste 10, 31025 S. Lucia Di Piave (TV) - ltalie,
qui fabrique les aérographes portant la marque Walcom® pour la projection par pulvérisation de produits de revétement et de finition suivants

- Série: GENESI CARBONIO 360 LIGHT; modeéles: HTE Base, HTE Clear, HVLP, GEO: versions S
- Série: GENESI TOP LINE; modéles: HTE, HVLP, GEO; versions S, 1, SP
- Série: SLIM KOMBAT; modéles: HTE, HVLP; versions S, 1, SP
- Série: SLIM XLIGHT: modeéles: HTE, HVLP versions S, 1. SP, HD
Série: SLIM; modéles: HTE, HVLP; versions S, I SP. HD
- Série: EGO CARBONIO: modeéles: HTE, HVLP; versions S
- Série: EGO; modeéles: HTE, HVLP: versions

DECLARE que les appareils cités plus haut sont conformes a la Directive ATEX 2014/34/UE et donc indiqués pour étre utilisés dans une atmosphére potentiellement explosive Zone
1 et 2 dans les limites des zones classées et en respectant le Mode d'emploi. Ces appareils ont été soumis  la procédure d'évaluation relative au Contréle de Fabrication Interne
(Directive 2014/34/UE - Annexe VIl - Forme A).

Elle DECLARE par ailleurs que les appareils cités plus haut sont conformes aux conditions essentielles de sécurité établies par a Directive Machines 2006/42/CE et que les normes.
harmonisées EN 1SO 12100:2010, EN 1127:2019, EN ISO 80079-36:2016, EN 1953:2013 ont éte appliquées,

S. Luciadi Piave (TV), le 1 Décembre 2020
L'Administrateur unique
Paolo Zanetti

ES

DECLARACION c €DECONFORMIDAD CE & uacx

WALMEC S.p.A. con sede en Via Trieste 10, 31025 S. Lucia di Piave (TV) - Italia,
empresa fabricante de los siguientes pistolas da pintua para la pulverizacion y atomizacin de productos de revestimientoy acabado Walcom

- Serie: GENESI CARBONIO 360 LIGHT; modelos: HTE Base, HTE Clear, HVLP, GEO: versiones S
- Serie: GENESI TOP LINE; modelos: HTE, HVLP, GEO; versiones S, 1, SP.
- Serie: SLIM KOMBAT; modelos: HTE, HVLP; versiones S, |, SP
- Serie: SLIM XLIGHT; modelos: HTE, HVLP versiones S, 1, SP, HD
- Serie: SLIM; modelos: HTE, HVLP: versiones S, I, SP. HD
Serie: EGO CARBONIO: modelos: HTE, HVLP: versiones S
- Serie: EGO; modelos: HTE, HVLP; versiones §

DECLARA que los aparatos antes mencionados responden a la Norma ATEX 2014/34/UE y, por lo tanto, son apropiados para el uso en atmosferas potencialmente explosivas Zona
1y 2 dentro de los limites de las zonas clasificadas y respetando las Instrucciones de Uso.
Dichos aparatos han sido sometidos al procedimiento de evaluacion correspondiente al Control Interno de Fabricacion (Norma 2014/34/UE - Anexo Vi1 - Médulo A).

Ademés, DECLARA que los aparatos antes mencionados responden a los requisitos esenciales de seguridad enunciados en la Norma Méaquinas 2006/42/CE y que se aplicaron las
normas armonizadas EN 1SO 12100:2010, EN 1127:2019, EN ISO 80079-36:2016, EN 1953:2013.

S. Lucia de Piave (TV), 1 de Diciembre de 2020
Administrador Unico
Paolo Zanetti

PT

DECLARACAO c € DE CONFORMIDADE (€ = 126 x

AWALMEC S.p.A. com sede em Via Trieste 10, 31025 S. Lucia di Piave (TV) - Itdlia,
fabricante dos seguintes aerégrafos Walcom® para pulverizacdo de produtos de revestimento e acabamento:

- Série: GENESI CARBONIO 360 LIGHT; modelos: HTE Base, HTE Clear, HVLP, GEO; versoes S
- Série: GENESI TOP LINE; modelos: HTE, HVLP, GEO; versoes S, I, SP
- Série: SLIM KOMBAT: modelos: HTE, HVLP; versoes S, I, SP
- Série: SLIM XLIGHT: modelos: HTE, HVLP versoes S, 1. SP, HD
Série: SLIM; modelos: HTE, HVLP: versdes S, 1. SP, HD
- Série: EGO CARBONIO: modelos: HTE, HVLP; versoes S
- Série: EGO; modelos: HTE, HVLP; versoes S

DECLARA que os dispositivos acima mencionados cumprem a diretiva ATEX 2014/34/UE e, portanto, adequado para uso em atmosferas potencialmente explosivas da Zona 1 e
2 dentro dos limites das dreas classificadas e de acordo com as Instrucées de Uso. Estes dispositivos foram submetidos ao procedimento de avaliagio relacionado com o Controlo
Interno de Fabricaco (Diretiva 2014/34 / UE - Anexo VIl - Modulo A)

Além disso, DECLARA que os dispositivos supramencionados cumprem os requisitos essenciais de seguranca estabelecidos pelo Diretiva de Maquinas 2006/42/CE e as normas
harmonizadas foram aplicadas EN 1SO 12100: 2010, EN 1127:2019, EN ISO 80079-36: 2016, EN 1953: 2013.

S. Lucia di Piave (TV), 1 Dezembro de 2020
Administrador Unico
Paolo Zanetti
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aasnenvte o cooteetcTamt cTagarTaM C € C€ & a6 x

Komnanus WALMEC S.p.A., anpec: Via Trieste 10, 31025 S. Lucia Di Piave (TV) - Uranus,
KOTOpaA BBITYCKAET CERYIOLLME KPACKOPACTbITMTEH OR MapKoi Walcom® g 1 vaweceris 1 OTRENOHbX

- Ceps: GENESI CARBONIO 360 LIGHT; Moenu: HTE Base, HTE Clear, HVLP, GEO; Mognd#ikaun S
- Cepus: GENESI TOP LINE; woes: HTE, HVLP, GEO; Mogndykau S, I, SP

- Cepus: SLIM KOMBAT; wogen: HTE, HVLP; ogucukauau S, 1, SP

- Ceps: SLIM XLIGHT; wozen: HTE, HVLP uogndikau S, I, SP, HD

- Cepus: SLIM; wogen: HTE, HVLP; vopndbnkauuu S, 1, SP, HD

- Cepns: EGO CARBONIO; worenu: HTE, HVLP; Mopuchmkan S

- Ceps: EGO; mogenw: HTE, HVLP; woaucbukaum S

3ASIBNIAET, 470 yKasaHkble Bbile NpUGOPs! cooTeeTCTyioT [upextuae ATEX 2014/34/UE 1, n03TOMY, OHi MOryT 8
Knacca 2, 8 npefienax 30H M NPH yCNOBHM MHCTDYKUMY 1O
3TH TPHGOPbI MPOLLTM OLIEHOHHYHO DOLIEAYPY BHYTPEHHEr0 NIDOU3BOACTEEHHOTO KoHTpOnS (pekTiga 2014/34/UE - Mpnnoxestne VIIl - hopua A).

ii atwoccbepe B 3oHe knacea 1 1

Kpowie Toro, Kounaris SASIBIISIET, uTo ykasarkble Sbilue MpuGops! i i o
6ini NDAMEHEHbI FaPMOHUIMPOBaHKbIE HOMb EN ISO 12100:2010, EN 1127:2019, EN ISO 80079-36:2016, EN 1953:2013.

. Canra-Tlysus v Mosie (npoewuas Tpeauso),1 [lexadps 2020 T
Equbi ynpasnsousi
Paolo Zanett

2006/42/CE, n uTo
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CERTIFICATO DI GARANZIA E COLLAUDO / WARRANTY AND TEST CERTIFICATE/ GARANTIE UND PRUFUNGSZEUGNIS /
CERTIFICAT DE GARANTIE ET D’ESSAI / CERTIFICADO DE GARANTIA Y PRUEBAS / CERTIFICADO DE GARANTIA ETESTE
/ FapanTwitHblid v TecToBbli CepTudmkat

IT

EN

DE

FR

ES

La garanzia riguarda tutti i componenti dell'attrezzatura ed ha una durata di 1(un) anno dalla data di acquisto.

In caso di anomalia & indispensabile spedire |'attrezzatura tramite il rivenditore della Walcom®, completo di questo certificato
di garanzia illustrante il problema riscontrato e compilatoin ogni sua parte.

La garanzia viene riconosciuta solo ed esclusivamente dalla Walcom® la quale si riserva d

utarla qualora:

1- Le anomalie riscontrate non dipendano da difetti di lavorazione, materiale o montaggio, ma da un non corretto uso e manutenzione.
2 - L attrezzatura sia stata manomessa, modificata o danneggiata da personale non autorizzato.

3- L' attrezzatura sia stata utilizzata o pulita con prodotti non adatti o utilizzata per scopi diversi da quelli per i quali & stata concepita.
4 - Le anomalie dipendano da un normale logorio da lavoro.

5 - L'attrezzatura inviata in garanzia sia priva del certificato di garanzia compilato.

This warranty covers all parts of the equipment and is valid for 1 (one) year from the date of purchase.

In the event of manufacturing defects the equipment must be returned through the original Walcom® dealer, together with this
warranty certificate indicating where the problem lies and with all sections properly filled in.

This warranty will only be recognised by Walcom® who reserves the right to refuse liabilty in the following cases:

1 - The defects are not the result of defective workmanship, materials or assembly, but arise from incorrect use and improper maintenance.
2 - The equipment has been tampered with, modified or damaged by unauthorized personnel

3 - The equipment has been used or cleaned with unsuitable products or has been used for other purposes than those for which it was intended.
4 - The defects are the result of normal wear and tear.

5 - The equipment has been returned under guarantee without the accompanying warranty completed certificate.

Die Garantie betrifft alle Bestandteile der Ausriistung und dauert 1(ein) Jahr ab Kaufdatum.

Bei Stérungen ist es unerlablich, die Ausriistung durch den Weiderverkaufer von Walcom® mit diesem Garanti
mit den Angaben beziiglich des aufgetretenen Problems vollsténdig ausgefiillt, zu senden.

Die Garantie wird nur und ausschlieblich von der Walcom® anerkannt, die sich deren Zuriichweisung vorbehiilt, falls:

1-Die aufgetretenen Stérungen nicht von Bearbeitungs-Material oder Montagefehlern sonder von einer falschen Verwendung und Wartung abhéangen.
2 - Das Ausristung durch Missgriff verletzt, verandert oder durch nicht berechtigtes Personal beschadigt wurde.

3 - Das Ausriistung mit nicht geeigneten Produkten verwendet oder gereinigt oder fiir Zwecke verwendet urde, fir welche es nicht bestimmt ist.
4 - Die Stérungen von einer normalen Arbeitsabniitzung abhangen.

5 - Der in Garantie zugesandten Ausriistung das ausgefillte Garantiezeugnis nicht beiliegt.

Cette garantie couvre toutes les pieces du equipements et est valable pour 1 (un) an a dater de son achat.

En cas d’anomalie, equipements doit étre renvoyé a Walcom® par l'intermédiaire du revenduer, accompagné du certificat de garan-
tie rempli avec soin en expliquant la nature du probléme.

Cette garantie sera reconnue par les établissements Walcom® qui pourront toutefois la récuser dans les cas suivants:

1- Les anomalies ne proviennent pas de défauts d'usinage ou de montage mais d'un emploi anormal ou d’'un mauvais entretien.
2 - Equipements a été modifié ou endommagé par du personnel non compétent.

3 - Equipements a été utilisé ou nettoyé avec des produits mal adaptés.

4 - Les anomalies provennient de I'usure normale consécutive a I'utilisation.

5 - Equipements est envoyé sans le certificat de garantie dament rempli

La garantia incluye todos los componentes de los equipo, y tiene una duracion de 1 (un) afio desde la fecha de compra.
En caso de defectos, es indispensable, mandar a Walcom® a travez del revendedor autorizado, los equipo junto a este certificado de
garantia completo con todos los datos y detallando el defecto encontrado o el mal funcionamiento de la misma.
La garantia es solamente reconocida por Walcom®la cual se reserva el derecho de reconocer o no la garantia dependiendo de:

-

- Que los defectos (causas) no dependan de defectos de fabricacion, de materiales o de ensamblaje; como por ejemplo defectos
provocados por un uso incorrecto o por un mantenimiento inadecuado.

Los equipo sea reparado, modificado o danado por personal no autorizado por Walcom®.

Los equipo fuera lavado o utilizado para trabajar con productos para los cuales no fue recomendado.

Los defectos causados por su normal desgaste de trabajo.

Los equipo que lleguen a Walcom® sin el certificado de garantia completo y con todos los datos.

[CENIARENY
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Esta garantia cobre todas as partes do equipamento e é valida por 1 (um) ano a partir da data da compra.

Em caso de defeito de fabrico, o equipamento deve ser devolvido através do revendedor Walcom® original, juntamente com este
certificado de garantia indicando onde esta o problema e com todas as se¢es devidamente preenchidas.

Esta garantia s6 sera reconhecida pela Walcom® que se reserva o direito de recusar responsabilidade nos seguintes casos:

1 - Os defeitos ndo sdo resultado de fabrico defeituoso, materiais ou montagem, mas séo decorrentes de uso incorreto e manutencao inadequada.
2 - O equipamento foi adulterado, modificado ou danificado por pessoal ndo autorizado.

3 - O equipamento foi utilizado ou limpo com produtos inadequados ou utilizado para outros fins que ndo aqueles a que se destina.

4 - Os defeitos sao decorrentes do uso e desgaste normais.

5 - O equipamento foi devolvido em garantia sem o respectivo certificado de garantia preenchido.

[apaHTs Ha BCe YacTu W peiicTayeT B Teuerne 1 (OAHOMO FO/A) ¢ AaTbl NPOAAXM.
B cnyyae 0 Aechexta RONXeH BbITb Ha 3aBOA-M3rOTOBUTENb TONbKO Hepe3 otuumansHoro aunepa Walcom®
B ne 0 0 c 61 pakTepa aedpexTa.

3asop-u3rotosutens Walcom® coxpansieT 3a co6oii NpaBo 0TKa3aTh B 3aMeHe N0 rapaHTMM B Clly4ae ecnu:

1 - [lecheKT BO3HYK He MO BUHE 3aBO/1A-M3rOTOBUTENS, a B CNly4ae unm

2- wn B nevicTauit 0 NepcoHana.

3 - B KpackopacnsnuTeNe Cnonb3oBay MM OHMLLIATM C MOMOLLbIO COCTaBOB Wi He o
4 - [lecheKTbl BOIHUKIU KaK PE3ymbTaT eCTECTBEHHOO U3HOCA B MIPOLIECCE SKCTNaTaLMM.

5 - OteyTeTByeT 06pasom i HbIA CepTUcHKaT.
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= WALMEC S.p.A. = WALMECS.p.A. = WALMECS.p.A.
DIREZIONE SEDE LEGALE SEDE PRODUTTIVA
HEADQUARTERS REGISTERED OFFICE PRODUCTION PLANT
Via Trieste, 10 Corso Venezia, 61 Viale della Vittoria
31025 S. Lucia di Piave (TV) Italy 20121 Milano (MI) Italy 25054 Calcio (BG) Italy
Tel. +39 0438 6611
Fax +39 0438 661333

e-mail: walmec@walmec.com
Web: www.walmec.com

www.walmec.com MADE IN ITALY
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