Технология отделки массива с открытыми порами (дуб, каштан, ясень, и т.д.), с патиной.

Подготовка поверхности перед окраской - шлифовка зерном 180!

	№ 
	Порядок действий
	Рекомендуемые условия
	Правила смешивания

	1.
	Нанесение полиуретанового грунта распылением
	Р/возд.= 2,5 – 3 атм.

Влажность возд.= 30–70%

Температура возд. = 20º С

Диаметр форсунки =1,8 – 2мм.

Вес мокрого слоя = 120-150 г/м.
	Грунт    PU-0.202    100 в.ч.

Отвердитель 034      50 в.ч.

Растворитель            20 в.ч.

Жизнеспособность = 1,5 часа!


	2.
	Сушка полная (этажерка).
	При t возд = 20º С

До шлифовки: 60-90 минут.
	

	3.
	Шлифовка (ручная  или механическая).
	Зерно = 280–320 
	

	4.
	Нанесение пигментного слоя эмали распылением.
	Р/возд.= 2,5 – 3 атм.

Влажность возд.= 30–70%

Температура возд. = 20º С

Диаметр форсунки =1,8 – 2мм.

Вес мокрого слоя = 120-150 г/м.
	Эмаль PU 5.051/25/ХХХ 100 в.ч.

Отвердитель 044              50 в.ч.

Растворитель                    20 в.ч.

Жизнеспособность = 3 часа!

	5.
	Сушка полная (этажерка).
	При t возд = 20º С

До шлифовки: 60-90 минут.
	

	6.
	Шлифовка (ручная  или механическая).
	Зерно = 280–320 
	Желательно шлифовать до полной матовости поверхности.

	7.
	Нанесение патины распылением
	Р/возд.= 1,8–2 атм.

Влажность возд.= 30–70%

Температура возд. = 20º С

Диаметр форсунки =1,5мм

Вес мокрого слоя = 80-100 г/м.
	Патина GM M048/XXХ   100 в.ч.

Ацетон                           до 5 в.ч.     

Наносить полусухим факелом на всю окрашиваемую поверхность или на отдельные места детали.

	8.
	Снятие патины (ручная).
	Скотч-брайт ,металлическая вата или шлиф-губка зерно 320.
	

	9.
	Нанесение полиуретанового лака распылением
	Р/возд.= 2,5 – 3 атм.

Влажность возд.= 30–70%

Температура возд. = 20º С

Диаметр форсунки =1,8 – 2мм.

Вес мокрого слоя = 120-150 г/м.
	Лак    PU-1.044/30    100 в.ч.

Отвердитель 024       50 в.ч.

Растворитель 101      20 в.ч.

Жизнеспособность 4 часа!

	10
	Сушка до складирования (этажерка).
	При t возд 20º С = 4 часа.


	


