Лесопильная установка «WD»


Назначение:
распиловка окоренного пиловочника 100 мм на готовую продукцию — брус, доска обрезная, необрезная.


Предварительно окоренные бревна определенной длины (2,26,0 м) измеряются по диаметру (простая измерительная система без оптимизации кривизны), проверяются металлоискателем на наличие металлических включений и сортируются по классам диаметров с шагом в 2 см на сырьевом складе. Манипуляция и подвозка пиловочника на рампу установки производится при помощи погрузчика с грейферным захватом.


Подача бревен с грузовой рампы в наклонный питатель осуществляет оператор с пульта управления. Визуальное слежение производится с помощью камер наружного наблюдения. Далее пиловочник перемещается с помощью цепного транспортера в подающее и центрирующее (H42RH) устройство. Здесь же, при необходимости (в случае криволинейности бревен), осуществляется разворачивание пиловочника на 0о вдоль оси. 


Втягивающие и центрирующие приспособления перед фрезерно-брусующими станками работают при обработке круглой древесины и бруса в автоматическом режиме по принципу центрования по середине пневмоколесными парами, привод которых осуществляется как гидравлическим, так и электрическим способами. Горизонтальные прижими — колесные пневмопары 500 мм; вертикальный — цепной замкнутый контур, снабженный собственным электроприводом.

	1
	Тип
	H42RH 803072

	2
	Мощность привода основного цепного транспортера, кВт
	9,0

	3
	Количество пар пневмоколесных катков, пар
	2-650, 1-300 (приводных — 1 пара)

	4
	Мощность привода верхнего цепного прижима, кВт
	3,0

	5
	Скорость подачи (частотное регулирование), м/мин
	28-60

	6
	Рабочая высота прохода max/min, мм
	570/90

	7
	Рабочая ширина прохода max/min, мм
	650/60

	8
	Длина цепного транспортера, м
	17,5

	9
	Количество прижимных катков на выходе
	6 (390; b=240)



Цепные транспортер и верхний прижим подают пиловочник в фрезерно-брусующий станок FZ-3, при котором обеспечивается двухсторонняя обработка круглых лесоматериалов при одновременном выходе двухкантного бруса, а также создании высококачественной щепы для целлюлозно-бумажной промышленности.


Станок оснащен двумя ступенчатыми ножевыми головками 1250 мм. В зависимости от глубины пропила, ножевые головки могут иметь до трех ступеней. Количество рубильных ножей на ступень зависит от подачи, частоты вращения и требуемой длины щепы. В зависимости от типа и свойств древесины, могут быть использованы по выбору пильные    сегменты или ножи для чистовой обработки.


Фрезерно-брусующие станки со ступенчатыми ножевыми головками, соответствуют самым строгим требованиям предъявляемым целюлозно-бумажной промышленностью в отношении разделения размеров, толщины, а также геометрии раскроя щепы.

	Технические данные
	

	Тип
	FZ 5

	Пропускное отверстие для круглых лесоматериалов max, мм
	500

	Диаметр круглых лесоматериалов min, мм
	100

	Длина лесоматериалов min, мм
	2,8

	Ширина раскроя макс., мм
	460

	Ширина раскроя мин., мм
	67

	Диаметр ножевой головки, мм
	1240

	Количество ножей на ножевую головку, шт
	3/27 (3/81)

	Длина щепы, мм
	14-32

	Скорость подачи макс, м/мин
	90

	Мощность привода на ножевые головки, кВт
	2 х 75

	Количество ножевых головок, шт
	2

	Количество оборотов привода, об./мин
	1460

	Количество оборотов ножевой головки, об./мин
	660

	Вес станка, т
	?
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Расположенное на стороне выхода вытягивающее устройство с рифлеными блок-роликами с гидроприводом на сжатие обеспечивают надежную подачу заготовки для следующего этапа переработки.


Пиление боковых необрезных досок производится дисковыми пилами 500 мм в распиловочном станке FR-14. Каждая из четырех пил имеет свой приводной электродвигатель мощностью Р=50 кВт. 

	Технические данные
	

	Тип
	FR-14 703984 1989 г.в

	Ширина раскроя макс., мм
	860

	Ширина раскроя мин., мм
	80

	Диаметр пил, мм
	550

	Диаметр вала для пил, мм
	

	Межосевое расстояние между пилами, мм 
	540 - 610

	Число зубьев, шт
	28 (2+4)

	Ширина пропила, мм
	5

	Максимальная высота пропила, мм
	400

	Толщина боковой необрезной доски макс., мм
	55

	Мощность привода пил, кВт
	4 х 50

	Количество оборотов пил, об./мин
	2975

	Вес станка, т
	


На выходе из FR-14 двухкантный брус и боковые необрезные доски перемещаясь по цепному транспортеру захватываются боковыми вальцами и удерживаются верхними прижимными катками, имеющие

клиноручьевую форму для обхвата периферии бруса. Прижим их производится гидравлически.


Боковые доски под своим весом отделяются от двухкантного бруса и спадая на спиральные катки, выносятся на поперечный транспортер, который направляет их в окромочную линию для дальнейшей переработки.


Двухкантный брус на выходе из зоны верхних прижимных катков попадает на (Rollgang) роликовый транспортер. Учитывая радиальную форму основания, двухкантный брус, теряя равновесие, падает на одну из своих плоскостей, и таким образом попадает в центровочное устройство второго этапа переработки — участок четырехкантного брусования.


Этот участок включает в себя:

·  центрирование и втягивание заготовки;

·  фрезерование по боковым плоскостям (FZ-3);

·  вертикальное фрезерование четвертей;

·  отпиливание боковых обрезных досок.

· отделение и вынос досок.


Операция фрезерования по боковым плоскостям аналогична переработке на первом участке, т.к. фрезерные станки однотипны.


Выборка четвертей осуществляется барабанными подрезными фрезами установленные на валы своих электродвигателей вертикального исполнения. Данную операцию нужно рассматривать как окромка последующих боковых досок.


Сразу же за процессом выборки четвертей происходит отпиливание боковых досок. Отделение и дальнейшая транспортировка боковых досок от бруса так же аналогична операции на первом участке. Отличие в том, что доски являются уже обрезными и подлежат укладке в штабель подсобными рабочими.

	Технические данные
	

	Тип
	WP2

	Фрезы барабанного типа
	z=2/24

	Диаметр фрез, мм
	400

	Ширина фрезерования, мм
	75

	Глубина фрезерования, мм
	45

	Ход фрез, мм
	0 - 235

	Мощность привода фрез, кВт
	4 х 18,5

	Количество оборотов, об./мин
	1440

	Пилы
	

	Верхние пилы: диаметр, мм
	600

	                          кол-во зубьев, шт
	28 (2 + 4)

	Нижние пилы: диаметр, мм
	450

	                          кол-во зубьев, шт
	24 (2 + 2)

	Толщина пропила, мм
	5

	Межосевое расстояние, мм
	520

	Мощность привода пил, кВт
	4 х 37,0

	Количество оборотов, об./мин
	2930

	Ширина раскроя макс., мм
	710

	Ширина раскроя мин., мм
	80

	Вес станка, т
	



Далее, четырехкантный брус по цепному транспортеру, удерживаемый боковыми, а затем верхними прижимными катками, перемещается через поперечный транспортер в станок многопильного раскроя.


Распиленные доски (до 8 шт.) из многопильного станка перемещаются вдоль по приемному роликовому транспортеру (ролгангу) с последующим автоматическим сбросом на транспортер (вариант №1), либо на участок укладки (вариант №2). Доски укладываются подсобными работниками в штабель, подлежащий дальнейшей сортировке.
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Участок многопильного раскроя включает в себя следующие узлы:

· роликовый транспортер бруса;

· прижимные блок-катки;

· распиловочный станок;

· транспортер приемки и сбрасывания досок на стол штабелирования.

	Технические данные
	

	Тип
	FR12-750*

	Диаметр пил, мм
	350

	Диаметр вала, мм
	70

	Кол-во зубьев, шт
	24 + 4

	Толщина пропила, мм
	4,0

	Высота пропила, мм
	210

	Ширина раскроя макс., мм
	250

	Межосевое расстояние, мм
	340

	Мощность привода пил, кВт
	2 х 55

	Количество оборотов, об./мин
	2960

	Диаметр протягивающих вальцов, мм
	100

	Скорость подачи (частотное регулирование), м/мин
	35 - 62

	Вес станка, т
	



Так же в комплект лесопильной установки входит:

А) Окромочный участок, включающий в себя:

1. транспортер необрезных досок,

2. наклонный подъемник досок,

3. поперечный транспортер торцовочной пилой,

4. транспортер подачи с оптимизатором раскроя досок,

5. окромочный станок,

6. ленточный транспортер обрезных досок,

7. дробильный агрегат,

8. гидростанция.

Б) Торцовочный участок:

В) Транспортеры выноса щепы, опилок.

Г) Насосная (водообеспечение)


Управление процессом переработки пиловочника осуществляет оператор. Рабочее место оператора снабжено: пультом управления; телеобзором участков линии, выведение на экран монитора; дистанционной контактной связью (Интернет).


Скорость подачи пиловочника может регулироваться частотно или путем переключения числа полюсов электродвигателей.


Слежение и манипуляция электро и гидроприводом производится индуктивными и фотоэлектрическими датчиками.

Рабочее время:






250 дней










1 смена










8 часов

Штатная численность:




12 чел.

Установленная мощность:




1 052,32 кВт

Коэффициент одновременности

работы оборудования:




0,7

Потребляемая мощность:




740,82 кВт

Диаметр перерабатываемого пиловочника:

min - 100 мм










max - 400 мм

Длина перерабатываемого пиловочника:

min — 3,0 м










max - 6,0 м

Ширина доски:






max - 180 м

Скорость подачи (распиловки):



28  60 м/мин

Длина щепы:






14  35 мм

Вспомогательная техника:
1.
погрузчик вилочный г/п 5,0 т 
= 1 шт






2.
погрузчик грейферный г/п 5,0 т 
= 1 шт






3.
грузовая а/машина 


= 1 шт

