Ein- und Vielblattkreissagen
Straight Line Single and Gang Rip Saws
Déligneuses mono- ou multilames




Automatische
Hochleistungs-Ein-
und Vielblattkreis-
sagen,

Modelle K 23/31 und
K47

im Baukastensystem

Den neu entwickelten Ein- und Viel-
blattkreissagen liegt eine viele Jahr-
zehnte lange Erfahrung im Bau dieser
Maschinen zugrunde. Die moderne
Bauform in Verbindung mit der
lechnischen Konzeption bietet ein
HochstmaB an Leistungsfahigkeit und
Sicherheit. Durch die Konzipierung
im Baukastenprinzip besteht die
Maglichkeit bei den Typen K 23 und

K 31 beispielsweise eine im Einsatz
befindliche Maschine mit 230 mm
Schnittbreite ohne Schwierigkeiten aul
310 mm zu erweitern, falls die Pro-
dukiion diese Anderung notwendig
erscheinen |aBt. Nachfolgend kurz ge-
faBte, technisch hervorstechende
Merkmale zu Ihrer Information:

@ Schnittbreiten 230—310 und
470 mm moglich

® Motorstarken von 30—100 PS

@ Prazisionstransporiketten mit
Prismenfiihrung

@ Gehirete Umlenkung um das
Sageblatl sowie gehariele Ketten-
bolzen, um den Verschleifl zu
vermindern

@ 3fache Spliller- und Ruckschlag-
schufzvorrichtung

@ Eingebaute Motoren mit dem Vorteil
der Platzersparnis, damit gleich-
zeilig eine anschiufbereite
Maschine ohne Fundamentkosien

® Ausristungsmaoglichkeiten der
Vorschubketten mit Stahlspikes
oder mit Gummi belegt, je nach
Einsatzart der Maschine

@ FElekiro-motorische Druckwerk-
hohenverstellung auf Wurisch

e Justierbare beidseitig gelagerte
Druckwerkrollen

® Automatische Sterndreieck-
schaltung fiir den Hauptmotor

® Automalische Ol-Hochdruck-
schmierung fur die Varschubkette

@ Fesispannen des Sdagepaketes
mit Spezialvorrichtung, dadurch
keine Verwendung von Schitusseln,
die eine evil. Beschadigung der
Sagewelle verursachen kannen

® Kurze Ristzeilen durch einfaches
Auswechseln des stumpfen Sage-
paketes geden ein neues vor-
aerichteles

@ Min. Holzlange ca. 270 mm, je nach
Austuhrung als Kurzschniftautomal
150 mm

@ Schritthohen bis 120 mm, bel dem
Modell K47 bis 130 mm

® Schallschutz

Automatic High
Performance Straight
Line Single and

Gang Rip Saws,
Model K23/31 and
K47, built in unit
system

The newly developed Straight Line
Single and Gang Rip Saws are

the resuit of many decades of years of
experience in the production of this
type of machines, The modern design
in connection with the technical
conception warrants a high degree of
performance and safely. The adaption
of the unil system on the types K 23
and K 31 offers the possibility to
extend the cutting width of 230 mm

ol an already existing machine to

310 mm without difficulties, i the ner-
mal production should ever require
this alleration. For your information,
please find below some brief technical
outstanding features:

@ Cutting with 230—310 and 470 mm
possible

® Molor eapacily varying frorm
30—100 HP

® High precision feed chains with
prism guide

o Hardened deflection around the
saw blade, as well as hardened
chain bolts in order to reduce
normal wear

® 3-fold splinter and kickback pre-
vention guards

® Built-in motors offering the advan-
tage of space saving and instant
connection without involving costs:
of foundation

® Equipmenl of the feed chains with
steel spikes or rubber covering
according to actual reguirements

® Eleclrical height adjustment of
pressure hood on reguest

o Adjustable pressure hood rollers
supported on both sides

e Automatic star-delta-switch for the
main mator

e Automatic oil High pressure
lubrication of the feed chain

@ Special device for untighlening and
tightening of the saw arbor
without using spanners which might
cause damage (o the saw arbor

e Short setting-up time through rapid
and simple changing of the saw
blades previously assembled

@ Minimum culting length approx.
270 mm, if desired special lype
usable as Automatic Machine for
short lengths of 150 mm

® Cutting depth up to 120 mm),
Model K 47 up to 130 mm

® Sound protection

Déligneuses auto-
matiques mono

et multilames haute-
ment performantes,
Modeles K23/31

et K47, de concep-
tion modulaire

Les dernieres déligneuses congues i
sont le résultat de dizaines d'années:
d'expérience dans |a fabrication

de ces machines. Le sysieme de con-
struction moderne, allie 4 la conceptlion
technigue, offre la mellleure garantie
de performance et de sécurite.

Grace 4 cette conception modulaire,
les types K 23 et K 31 offrent Ia
possibilité d'élargir sans difficultés

la largeur de coupe; par exemple, une
machine existante en 280 mm

peut étre élargie a 310 mm si celle
modification s'avere necessaire pour la
production. A titre d'information,

nous vous indiguons ci-aprés les prin-
cipales caractéristiques techniquas:

® Hauteur de coupe 230—310 &t
470 mm
e Puissances des moleursde 30'a
100 GV _
® Chaines de lransport de précision
avec guidage prismatigue
® |ames de scie etaxes de chaine
fraités
@ Triple dispositif de protection contre
les éclats
® NMoteurs incorporés — c'est-a-dire
economie de place, et avantage
d'avoir une machine préte a éire
branchée, sans frals de fondations
® Possibilite d'équiper la machine
avec des chaines d'avance cloutees
ou revétues de caoutchouc,
suivant l'utilisation de la machine
® Surdemande, reglage electro:
molorisé de la hauteur du presseur
e Galets du presseur loges des deux
cotés de lalame, ajustables
® |ntermupteur éfoile-triangle auto-
matique pour le moteur principal
e Graissage autormatique haute
pression a I'hulle pour les chaines
d'avance
e Blocage de la douille porte-fames
par dispositif spécial evitant I'emploi
d'une clé qui risque de détériarer
['arbre de scie |
e Changement rapide st simple de la
douilie porte-lames émoussée ‘
par une autre toule préte |
e Longueur mini env. 270 mm, '
suivant exécution 150 mm sur |
machine autormatique pour colpes
courtes
® Hauteurs de coupe jusqu'a 120,
Jusgu'a 130 mm avee le modele
K47
@ Protection anti-brujt
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Alle Vielblattkreissagen werden durch
eine Reihe von erganzenden Aus-
rustungen speziellen Problemen ange-
paBl, saz. B. die elektro-motorische
Blallverstellung tber Digitalanzeige
oder stufenlos, oder aber elektronisch
mit Vorwahlmoglichkeil.

Elekironische DickenmeBeinrichiung
und pneumatische Anschlage am
Eingang der Maschine sowie Rafionali-
sierungseinheiten, Ricklaule,
Abslapelgerate u. dgl. erganzen das
Pragramm sinnvoll.

Als weitere Vielblattsage haben wir
noch die Doppelwellenkreissige
Modell KD 23 und 31 im Programm,
mit einer aben- und untenliegenden
Sagewelle. Installierbare Molor-
leistung pro Sagewelle 100 PS.

Bille fordern Sie bel Inlefesse unsere
separalen Unterlagen an.

Automatische Hochleistungs-Ein- und
Vielblattkreissédge Modell K 23

Automatic High Performance Straight
Line Single and Gang Rip Saw,
Model K 23

Déligneuse automatique mono et
multilames hautement performante
Modéle K 23

All types of Gang Rip Saws can be
provided with various addilional equip-
menls lo meet special reguirements
and problems, viz., elecirical saw blade
adjusiment indicated by digital display
or steplessly variable, or also
electronivally with pre-selection.

Electronical device far measuremen!
of thickness and pneumalic gauges

at the infeed side of the machine,

as well as rationalization units, return
feed equipments, staple conveyors efc
complete the range of production

most advanlageously.

As additional gang rip saw, we are also
eifenng our Double-Arbor
Saw Model KD 23 and 31, with over-
head and bettom saw arbor.
Accessible moter space 100 HP for
‘each saw arbor. In cast Iinlemst
pleaéé ask for detalle K
particulars.

Toutes les déligneuses posseden! des
equipements supplémentaires.

‘permetiant de les adapter a des pro-
biemes speciaux. Ainsi le réglage
&leclro-molorise de la Iame par rmsﬂca-

4 ;B
vprésg*aminn

Automatische Nachschnitt-Vielblattkreissage mit 2 Sage-

wellen, Modell KD 23.

Automatic recutting gang rip saw with 2 saw arbors,

Modell KD 23.

Déligneuse muitiple automatique a 2 arbres, Modéle KD 23.

www.hoechsmann.com




Automatische Hoch-
leistungs-Ein- und
Vielblattkreissagen,
Modelle K23/31 und
K47 im Baukasten-
system mit auto-
matischer Sageblatt-
verstellung

Bei den Grundmaschinen handelt es
sich um die normalen, |hnen bereits
vorgestellten Vielblattkreissagen

mit der zusatzlichen Maglichkeit, ein
oder mehrere Blatter auf der Sage-
welle zu verschieben.

Selbstverstandiich ist die Maschine
neben ihrer Maglichkeit als Parallel-
besdumsage zu arbeiten, auch als
normale Vielblatisage einsetzbar. Die
aufgeflhrten technischen Merkmale
bei der Grundmaschine gelten auch
fir diese Maschinen, die es in drei
grundsdtzlichen Ausfiihrungen gibt:

® Aulomatische stufenlose Verstel-
lung des Sageblattes, elekiro-
motorisch tiber Digitalsichtanzeige

“'
e

® Automatische, eleklronische
Blattverstellung liber ein entspre-
chendes Datensichtgerdl an der
Maschine, mit der Moglichkeit,

5 vorgewahlte Positionen (iber
Knopfdruck abzurufen.

® Automatische Sageblattverstellung
mit der Maglichkeit, sowohl
stufenlos zu verstellen, wie auch
5 Positionen vorzuwahlen, um
diese dann per Knopfdruck abzu-
rufen. Auch hier erfolgt die Ver-
stellung Uber eine entsprechende
Elektronik.

Hervorstechendes Merkmal dieser
Typenreihe isl, daf neuerdings auch
kurze Holzer verarbeitet werden
koénnen, durch einen speziellen mit-
laufenden Druckrechen.

o

Schnittprogramme mit beweglichem
und festem Sageblatt fur Vielblatt-
kreissdagen, Modell K 23, K 31, K 47
b =beweglich

f =fest

Z =Zerspaner

bl : J-f
| 1}

Automatic High Per-
formance Straight
Line Single and Gang
Rip Saws, Model
K23/31and K47
built in unit system,
with automatic saw
blade adjustment

The basic machines represent the
standard type of gang rip saws already
previously described, which

in addition permit the moving of one or
several saw blades on the saw arbor.

The machine has additionally a parallel
edging device and can also be used
as normal gang rip saw. The technical
features of the basic machine de-
scribed before apply also to this
machine which can be generally

-supplied with the following equipment:

® Automatic steplessly variable
-adjustment of the saw blade, elec-

trical digital visual displayl
=
=S

e Automatic electronical saw blade
adjustment with the help of a
sequential computer fitted on the
machine permitling 5 pre-selected
positions by means of push button
operation,

® Automatic saw blade adjustment
operating steplessly variable;
as well as permitting 5 pre-selected
positions by push button, This
adjustment is also carried out
electronically.

These types of machines now also
permit the cutting of short pieces

of fimber by using a special pressure.
board passing alongside, a fact

that can be looked upon as outstand-
ing fealure.

Cutting possibilities with movable
and fixed saw blade for Gang Rip
Saws, Model K 23, K 31, K 47

b = movable

f =fixed

Z = chipcutier

www.hoechsmann.com

Déligneuses auto-
matiques mono

et multilames haute-
ment performantes
Modeles K 23/31 et
K47, de conception
modulaire, avec
réglage automatique
de la lame de scie

Ence qui concerne les machines de
base, il s'agit des deligneuses nor-
males qui vous ont déja éte présen-
tées, avec en plus la possibilité de
deplacer une ou plusieurs lames sur
I'arbre de scie.
Qutre la possibilité de travailler comme
scie a delignage parallele, la machine
peut naturellement &tre utilisée
comme déligneuse normale. Les
caractéristiques techniques indiquées
pour les machines de base
s'appliquent egalement a ces
machines, qui existent en 3 versions:
® Reglage automalique en continy
de la lame de scie, électro-motorise
par indicateur digital, (———

e Reglage attomatique eleclronique
delalame au moyen d'un appareil
de visualisation des données
dispose sur la machine, avec possi-
bilité de choisir 5 positions pre-
selectionnées par boulon-poussolr,

® Réglage automatique de la lame de
scie avec possibilité de régler
aussi bien en continu que de pré-
selectionner 5 positions, pour
les choisir ensuite par pression de
bouton, lci également, le réglage
se fail électroniquement.

Une neuvelle caracléristique mar-

quante de cette série de machines est

le fait quu'on puisse passer auss

des bois courts, en les équipant d'un

presseur suiveur spécial.

b || I— {f]
El=—
b ————Hl|f

Z

Possibilités de coupe avec lame de
scie mobile et fixe pour déligneuses
multilames, modele K 23, K 31, K 47
b = maobile

i =fixe

Z = déchiqueteur
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Elektrische Blattverstellung, stufenlos, mit
Digitalsichtanzeige

Electrical saw blade adjustment,

steplessly variable, with digital display

Réglage électrique de la lame, en continy,
avec indication digitale

Modell K 31 mit eleklronischer
Blatlverslellung mit einer 5/10 Var-
wahlpositionierung

wodel K 31 with electronical saw blade
adjustment with 5/10 pre-selected
positions

Modéle K 31 avec réglage électronique
de la lame de scie avec 5/10 positions
presélectionnées

PRS-~ S
Elektrische Blattverstellung, stufenlos,
Anzeige Uber MeBskala

Electrical saw blade adjustment,
steplessly variable, indication by a
measuring device

Réglage électrique de la lame, en continu,
indication par un dispositif de mesure

<

Elektrische/elektronische Sageblatt-
verstellung und mitlaufendes Stahl-

druckelement zum Schneiden von
kurzen Holzern

Electrical/electronical saw blade adjust-
ment and-pressure board passing
alongside for the cutting of short pieces

Réglage électrique de la lame de scie et
presseur suiveur pour la coupe de bois
courts

Modell K 31 mit Blattversiellung und >
elektronischer DickmeBeinrichiung

Model! K 31 with saw blade adjustment and
electronical device for measurement of
thickness

Modele K 31 avec réglage de la lame de
scie et appareil électronique pour mesurer
'épaisseur

Elektrisch/elektronische Sageblatt-
verstellung, bewegliches Sageblatt

Electrical/electronical saw blade adjustment,
movable saw blade

Réglage Electrique/électronique de la lame
de scie

joechsmann.com
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Schwere, automatische
Hochleistungs- Ein- und Vle

Auch dieser Maschinentyp besilzt
die grundsétzlichen Merkmale des
Baukastensystems bei Vielblallkreis-
sdgen. Der Unterschied liegl in der
Schnitibreite von 470 mm. Um
prazise Schnitte zu erreichen, wird
die Sagewelle gegengelagert (siehe
Detailphoto). Die Maschine kann
sowaohl als Vielblatt- wie auch als
Parallelbesaumsage mit verstell-
barem Blatt elekirisch ader
elektronisch gesteuert ausgeriistet
werden.

Druckrolien im Druckwerk kénnen
hydraulisch oder mechanisch
angetrieben werden

Besondere technische Merkmale:

— Motorstarken bis 120 PS

— Vier anstelle von zwel Prismen-
fOhrungen

— Gegengelagerte Sagewelle

— Angelriebene Rollen im Druckwerk
(auf Wunsch)

Heavy-duty automatic
high performance
straight line single and
gang rip saw,

model K47

This lype of maching, too, has the
principal caracteristics of the unit
system proper lo the Gang Rip
Saws. The difference is (he larger
culting width of 470 mm. In order 1o
obtain exact cullings, the saw arbor
is mounted In a third bearing instal-
led on the opposile side (see
detailed pholo). The machine can be
used as Gang Rip Saw as well as
Paralle| Edging Saw with adjustable
saw blade, eleclrically or electroni-
cally controled.

Pressure rolls in the pressure
hood can be driven hydraulically
or mechnically

Special technical details:

- mator power up to 120 HP

— four inslead of wo prism guides

— saw arbor being mounted in a third
bearing installed on the opposite
side

— driven ralls in the pressure hood
(upan reguest)

Déligneuse mono- et
multilames auto-
matiqgue lourde haute-
ment performante,
modele K 47

A ce qui concerne la conceplion
maodulaire. ce lype de machine a les
mémes caractéristiques de base
que les aulres deligneuses. La diffé-
rerice repose sur a largeur de coupe
de 470 mm. Pour couper exactement,
larbre de scie esl loge dans un
troisieme roulement monte en
opposition (voir photo de délails). La
machine peut etre epuipée comme
déligneuse de meme gue scie &
delignage parallele, avee controle
electrique ou gleclronique.

Les galets du presseur peuvent
étre entrainés hydrauliquement ou
mequaniquement

Deétails techniques spéciaux

— puissance du moteur jusu'a120 CV

— quatre all lieu de deux guidages
prismatiques

— arbre de scie loge dans un
troisiérne roulement monte en
opposition

— rouleaux enlrainés au presseur
(sur demande)

Vorschubkette, ausgeriistet mit Spikes fur
den Einsatz dunnster Sageblatter, verleim-
fahigen Schnitt und kurzen Holzlangen

Feed chain, equipped with spikes for the
application of very thin saw blades, perfect
glue joint and short pieces

Chaine d'avance cloutée, pour l'utilisation
de lames de scies tres minces, coupe
exacte pour I'encollage et pieces courtes

Riickansicht der Vorschubkette beim Ablauf
iber das Kettenrad in geschlossener Aus-
fihrung,

Back view of the feed chain when running
over the chain wheel, closed type

Vue de derriére de la chaine d'avance en
roulant sur la roue de chaine, exécution
fermée

www.hoechsmann.com



Festspanneinrichtung
Clamping device
Dispositif de blocage

Gegengelagerte Sagewelle —
Holzdruckrechen

Arbre de scie opposé —
rateau presseur en bois

Opposed saw arbor —
wooden pressure shoe

Richtlichtgerat, mit Laserstrahl, fur feste und
bewegliche Sageblatter

Guide light, with laser-ray, for fixed and
movable saw blades

Trait d’'ombre, avec rayon laser, pour des
lames de scie fixes et mobiles

Zusatzlich vorgebauter Rickschlagschutz

Additional pre-installed kick-back prevention
guard

Dispositif de protection contre les retours
des bois

v

Pneumatischer Schnellversiellungsanschiag
mit 5 Positionen

Pneumatical rapid fence with 5 positions

Butée pneumatique pour réglage rapide
avec 5 positions

|
Richtlichtgerat mit Lampe, flir feste und
bewegliche Sageblatter

Guide light with lamp, for fixed and mo-
vable saw blades

Trait d’'ombre avec ampoule pour des
lames de scie fixes et mobiles

www.hoechsmann.com
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Automatische Quer-
und Riickforderer

zu den Vielblattkreis-
sagen

Automatische Quer- und Riickforderer
sowie Beschickungsgerate oder
Stapelautomaten sind ein wesentliches
Zweckmittel, die Arbeit vor und hinter
Ein- und Vielblattkreissagen zu rationa-
lisieren, chne sie automatisch ablaufen
Zu lassen.

1. Modell R 10

Abtransport des fertigen Schnittgutes
in Vorschubrichtung, Querférderung
nach links und Riickilihrung des

noch zu schneidenden Reststiickes
oder des Abfalles.

2. Modell Q 10

Dies ist ein reines Querfordergerat
mit der Mdglichkeit, nach links und
nach rechts wegzufordern.

3. Modell RQ 10

Querforderung nach links und rechts,
mit der zusatzlichen Mdglichkeit, das
linksanfallende Fordergut zum
Maschineneingang zuriickzubringen.

Automatic Return
Feed Equipments
and Cross Conveyors
in connection

with Gang Rip Saws

Automnatic Return Feed Equipments,
Cross Conveyors and Stapling
Devices help considerably to simplify
and rationalize the work in front of
and behind the Straight Line Single
and Gang Rip Saws.

1. Model R 10

Transportation of the cut material to the
infeed side of the machine, cross
conveyance to the left and returning
of the uncut rest pieces or waste
material.

2. Model Q10

This is simply a Cross Conveyor
removing the material fo the left and
right.

3. Model RQ 10 _
Cross conveyance to the left and right,
permitting also to return the material
on the left hand side to the infeed side:
of the machine.

Dispositifs de retour
et transversaux
automatiques com-
plétant les de-
ligneuses mulitiples

Les dispositifs de retour at trans-
versaux automaliques, de meme gue
les alimentateurs ou les empiteurs;
sont des appareils essentiels pour
rationaliser le travail devant et derriere:
les déligneuses mono et multilames,
sans le laissar se dérouler auto-

Ie sel d \fanee tmnmort lransver-
a gauche et retour du morceau
restanl as Ier eu du déchét,

C'est un dispositif de transport trans-
versal pur, avec!la possibilité de trans-
porter & gauche ou a droite.
3.ModeleRQ 10

Transport transversal & gauche et 4
droite, avec possibilité supplémen-
taire de ramener la piéce lombant &

~gauche a l'entréa de la machine.

Technische Daten Technical Data Caractéristiques Technigues EEgrox. R 10 Q1o RQ
'Ho}ziange max. maximum length of wood longueur des bois maxi mm 3500 3500 3500
Holzldnge min. minimum length of wood longueur des bois mini mm 350 350 350
Holzbreite max. maximum width of wood largeur des bois maxi mm 950 950 950
Holzhéhe max. maximum height of wood hauteur des bois maxi mim 120 120 120
Werksltiickgewichl max. maximum weight of workpiece | poids des pieces maxi kg 200 200 200
Auszugsbandbreite width of delivery belt largeur du tapis d'évacuation mm | 350/500 = =
Rucklaufbandbreite width of return travel belt largeur du tapis de renvoi mm 600/800 = 600/800
Transportband Vorschub speed of conveyor belt vitesse du tapis de transport m/min 30 - 30
Querketten Vorschub speed of cross conveyor avance de la chiaine &

transfert transversal m/min 35 35 35

www.hoechsmann.com




Kanstruktionsénderungen, die dem technischen Fort- Subject to alteration in the interest of continued im- Sous réserve de changements éventuels en fonction

dinner-druck Schwanau 1
schritt dienen, vorbehalten. provement in design and construction. des progrés de la technique. . . . . . . ang s i m
Alle angegebenen MaBe sind Ca.-Angaben. All dimensions are approximate indications. Toutes les dimensions sont des indications approxi- Printed in FR. of Germany - Imprimé en République Fédéral d'Allemagne- 12/84/1000
matives. O
Technische Daten Technical Data Caractéristiques Techniques ca. K23 K31 K 23 K31 K23s Ka7 K47 C
approx. D/E D/E D/E
env. .
Sehnitthohe shne Druckrechen Cutting height without pressure hauteur de coupe maxi sans rateau n
als'Vialblattsags max. shoe as gang rip saw max. presseur comme délignause mm 120 120 120 120 120 120 n
chnitthéhe mit Druckrechar cutting helght with pressure shoe hauteur de coupe maxi avec rateau a
als Vielhlattsage max. as gang fip saw max, presseur comme déligneuse mm 1o 10 110 110 65 1o e
Schnifthéhe mit bewealichem Sage- | cutting height with movable saw hauteur de coupe maxi avec lame m
blatt ohne Druckrechen max, blade without pressure shoe max. | de scie mobile sans rateau presseur mm - - 106 105 - - 110 r 5 N
Schrutthohe mit beweglichem Sage- | culling height with movable saw hauteur de coupe max| avec lame de m m
biatt und Stahldruckrechen blade and pressure shoe, saw scie mobile et rateau presseur en acier 05— m % n
Sagebiatt @ 350 mm fur K23 und K 31| blade @ 350 mm for K 23 und K31 | lame @ 350 mm pour K 23 et K 31 mm - = 75 75 = — 90 ST o @)
Ségeblatt 2 380 mm fdr K47 saw blade @ 380 mm for K47 lame @ 380 mm pour K 47 = 25 ﬂ -
Schnitibreile cutling width largeur de coupe mm 230 310 230 305 150 475 470 E ;m 2 Hmw 2 m. )
- R
Vorschubkettenbraite width of feed chain largeur de la chaine d'amenage mm 250 340 250 340 250 495 495 e rm s 1% E O
Ly I~ ©
Sageblattdurchmesser max. diameter of saw blade max, diametre de |a lame de scle maxi mm 360 360 380 360 300 3680 380 2 a8 590 e
- = m ek e =
Sageblattdurchmesser min, diameter of saw blade min. diamétre de |a lame de scie mini mm 250 250 250 250 250 300 300 .m M m 2 M-m % W
Lz =
Vaorschub stulan|os feed speed steplessly variable vitesse variable en continu (possibilite
(auf Wunseh hither) (taster upon request) de vitesses differentes selon demandes) | m/min. 7—35 7=35 7—36 T—35 7—35 845 B—45 W
Varschubmotor teed motor moteur d'avance kW 1.1 1.8 it | 1,5 1.3 3 3 W
Sagemmor max saw motaor max, moteur de sclage maxi W 37 5% a7 55 37 75 78
Durchmesser Sagewelle diameter of saw arbor diamétre de |'arbre de scle mm 5h B5 &5 B5 85 65 &5
Sageblatbohrung mit Boppelkelnut | saw blade bore with double groove: | alesage des lames de scie avec rainure
+ (Mitnehmerioch) + (slde hole} double + (trou d’entrainement) e 70 B0 80 BO 70 an 80
Kirzeste Holziange shortest length of timbar longueur des bols mini aver
bei 110 mm Schnitthine with 110 mim cutting height une hauteur de coupe de 110 mm, .
ahne Druckbrett without pressure shoe sans rateau presseur mm 750 750 750 750 = 750 750
Kurzeste Holzlange shortest length of timber longueur des bois mini aveo
. bei 45 mm Schnitthohe with 45 mm cutting height une hauteur de coupe de 45 mm,
mit Druckbrett with pressure shoe avec raleau presseur mm 380 380 - - 100 450 -
Kiirzeste Holzlange shortest length of timber longueur des bais mini
mit Stahldriickrechen with steel pressure shoe avec rateau presseur en agier mm 290 290 = = — 300 =
Kirzeste Holziange shortest length of imber longueur des bofs mini avec rateau
mit speziellem Stahldruckrachen with special pressure shoe and presseur en acier spécial
und beweglichem Blatt movable saw blade el une lame de scie moblle mm - - 300 300 - - 300
Tischhohe vom Boden table height nauteur de la table mm 850 &S50 850 850 850 B50 850
Werksiuckbraite von Mitle Kette width of workplece from center distance maxi du milieu de la chaine
ois Stander max. of chain to column max au bati mm 460 4860 460 460 480 470 470
Tischbraite von Milte Katte table width left of canter largeur de la table a gauche "
fnach links fram ehain de |2 chaine mm 430 470 430 470 430 500 500
Tiscniange tatle length Iongueur de la table mm 1770 1770 1770 1770 1770 2200 2200
Absaugung Luftgeschwinaighkeit exhaustor aspiration misec. | 25—30 | 25-30 | 26-30 | 25-30 | 25-30 | 25-30 | 25-30
Absaugstulzen extraction plpe tubulure o'aspiration }
{InnenmaB) (inside measura) (dimensior intérieure) mm 334 %124 | 334 %124 | 334 % 124 | 334 x 124 [ 334 x 124 |'512.% 122/ 512 % 122
Absaugstutzen extraction plpe tubulure d'aspiration )
[Aufienmali) {over-all dimension) (dimension extérigure) mm | 340 %130 340 x 180 | 340 x 130 | 340 % 130 | 340 x 130 | 520 x 130 | 520 % 130"
Abmessungen dimensions dimensiaons
Lange x Breite x HEhe lenglh x width x height longueur x fargeur x hauteur m 24%x15x186 28x1.8x18
Gewlehi nette net welght poids net ka 1940 2100 2100 2250 2000 3500 3500
Gewicht brutig gross weight poids brut ka 2450 2650 2600 2800 2500 4100 4100

Kistenmate box dimensions dimensions de la calsse m 2.05x1,90x1,80 25x2.0x1.8






