233251 96038 284052 27.03.2002

57024 . KAB/BC
Auftragsibersetzung
9094211* Hobel - und Kehlautomat
Weinig Unimat 30 EL. Die neue gelbe Klasse.
5150055 Spindelanordnung Nr. 017 E30 000 1000

Technische Daten
Arbeitsbreite (bei Werkzeugflugkreis 150 mm) 20 - 300 mm
Arbeitshéhe (bei Werkzeugflugkreis 150 mm) 8 - 120 mm

2
i

1. Spindel
Erste untere Horizontalspindel
a095104 Motor mit mechanischer Bremse 15 KW (20 PS)
8102252* Durchmesser 50 mm
3090053* Drehzahl 6000 UpM
5152747¢ Werkzeugflugkreis 150 - 180 mm
125156 Verstellweg axial 17 mm
6072345° Gegenlager:

Incl. Verriegelung der Hoch-Tief-Verstellung der
unteren Spindel. Erst nach 6ffnen der Klemmung
ist eine Verstellung moglich. Axialversteliung der
Spindel bei geschlossenem Gegenlager méglich.
Hydro Messerkopf erfordertich.

3151605* Tischeinlage gehartet vor und nach 1. unterer
Spindel
2. Spindel
Erste rechte Vertikalspindel

[ 11a3056) Motor mit mechanischer Bremse 15 KW (20 PS)
Verstellweg axial reduziert auf 40 mm

8102252 Durchmesser 50 mm

3090053+ Drehzahl 6000 UpM

8125708* Werkzeugflugkreis 112 - 250 mm
Max.Werkzeugdurchmesser hinter 203 mm
Anschlagebene

aso1+ Maximale Kehitiefe 35 mm

3094138* Verstellweg axial 80 mm
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3. Spindel
Erste linke Vertikalspindel
4095108 Motor mit mechanischer Bremse 15 KW (20 PS)
8102252* Durchmesser 50 mm
3090053+ Drehzahl 6000 UpM
1104710* Werkzeugflugkreis 112 - 232 mm
2153010 Maximale Kehitiefe 35 mm
3094138" Verstellweg axial 80 mm
6112527 Druckschuh vor linker Spindel, incl. seitlichem
Rollenandruck, Durchmesser 100mm, gefedert
4. Spindel
Erste obere Horizontalspindel
84250 Motor mit mechanischer Bremse 18,5 KW (25 PS)
8102252 Durchmesser 50 mm
3090053+ Drehzahl 6000 UpM
6115332¢ Werkzeugflugkreis 150 - 250 mm
2153014 Maximale Kehltiefe 35 mm
30951340 Verstellweg axial 45 mm
6123505+ Gegenlager:

Mit pneumatischer Klemmung, incl. Verriegelung
der Hoch-Tief-Verstellung der oberen Spindel.
Erst nach 6ffnen der Klemmung ist eine
Verstellung méglich. Dickenverstellung bei
geschlossener Haube méglich. Axialverstellung
der Spindel bei geschlossenem Gegenlager
moglich.

Hydro Messerkopf erforderlich.

130318* Geteilter Druckschuh vor oberer Spindel, auf
Werkzeugflugkreis einstellbar und
wegschwenkend vom Werkzeug, gefedert.
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5. Spindel
Zweite untere Horizontalspindel
Motor mit mechanischer Bremse 11 KW (15 PS)
Durchmesser 50 mm
Drehzahl 6000 UpM
Werkzeugdflugkreis 150 - 250 mm
Maximale Kehitiefe 15 mm
Verstellweg axial 45 mm
Gegenlager:

Incl. Verriegelung der Hoch-Tief-Verstellung der
unteren Spindel. Erst nach éffnen der Klemmung
ist eine Verstellung moglich. Axialverstellung der
Spindel bei geschlossenem Gegenlager maglich.
Hydro Messerkopf erforderlich.

Spindeln aligemein

Alle Kehlspindeln mit Hochleistungslagerung.
Schmierstellen fir die axiale Spindelbewegung.

Arbeitshohe auf 200 mm vergrofert,
Spanniange der Vertikalspindeln 210 mm

2 Zusatzlicher Satz Frasdomringe, Spannldnge

170 mm, Durchmesser 50 mm, Nr. 023 047 75

Vorschubsystem
Motor mit mechanischer Bremse 8,6 KW (12 PS)
Mechanischer Vorschub, stufenlos regelbar 6 - 36 m/min.

Einzugswalze vor 1. unterem Werkzeug
pneumatisch 'hoch-tief' gesteuert

Durofer-Spitzzahnwalzen (Weinig-Patent) mit
Tiefenbegrenzer und selbstreinigend

Verstellweg der Vorschubwalzen gegentber
linker Spindel, axial 35 mm

Maschinenelektrik

Betriebsspannung 400 Volt
(Spannungsbereich 380 - 420 Volt), 50 Hertz

Elektrische Ausftihrung nach DIN VDE 0113,
elektrische Ausristung von Industriemaschinen
EN60204, |EC-204-1. Weitere Elektrovorschriften
sind nicht beriicksichtigt.
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Maschinenstéinder, Tische und
Anschldge

Abrichttisch 2 m lang (inkl. Figelineal)
Maschinentisch gehartet (ohne Einlauftisch)

Angetriebene Rollen im Maschinentisch, gehartet

Eine angetriebene Rolle im Auslauftisch, bzw. vor
Universalspindel (falls vorhanden), gehéartet

Manuelle Waxilitpumpe zur Tischentharzung,
inkl. 5 Liter Waxilit.

Druckelemente und Fiihrungen
Andruckrollen von oben, gefedert

Schwere Andruckrollen von oben, Durchmesser
120 mm.

Maschinenbedienung

Druckschuh vor oberer Spindel mit mechanischer
Digitalanzeige.

Abfihrung nach der oberen Spindel mit
mechanischer Digitalanzeige

'DigiSet' (digitale Doppelanzeige) fir linke und
obere Spindeln (Werkzeugradius einstellen -
Holzmaf ablesen).

Elektrische Hohenverstellung der oberen
Spindeln und des Vorschubs

Zentrale Position von Schmierstellen an der
Maschinenvorderseite

Sicherheit und Schallschutz

Sicherheits-Vollverkleidung

Leicht hochklappbare Sicherheitshaube mit
Fenster deckt den gesamten Arbeitsbereich
(Vorschub und Spindeln) ab, und schitzt vor
mechanischen Gefahren.

Bei Anheben der Sicherheitshaube werden
Spindeln und Vorschub automatisch
ausgeschaltet.

Bei CE - Ausfiihrung ist das Offnen der
Sicherheitshaube wahrend des
Automatikbetriebes nicht méglich.

Eine Innenleuchte in der Sicherheitshaube
Maschine ohne Bearbeitungswerkzeuge
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1 57024 . Unser Zeichen. KAB/BC
Auftragsubersetzung

Ersatz- und VerschileiBteille - gemafl separater
Liste

Bearbeitungswerkzeuge - gemaf separater Liste

Einstellhiifen und Werkzeuge

145806] Prazisions-Einstell-Lehre fur Messerkdpfe und
Profilmesser (ohne Rickenverzahnung), Nr. 910
020
Durchmesser des Aufspanndorns 40 mm

71332 Zusétzlicher Aufspanndorn fur Prazisions-Einstell-

Lehre, Durchmesser 50 mm, Nr. 910 020 017
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