КОНТРОЛЬНЫЕ ЗАДАНИЯ 
В приведенных ниже вариантах:
1. Составить материальный баланс (Контрольное задание №1)
2. Определить температуры верха и низа колонны (Контрольное задание №2)
3. [bookmark: _GoBack]Определить долю отгона сырья при однократном испарении и рассчитать равновесные составы паровой и жидкой фаз (Контрольное задание №3)

Вариант 1
Рассчитать ректификационную колонну газофракционирующей установки предназначенную для выделения пропана.
Производительность колонны по сырью 20000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : метан – 0.1, этан – 0.4, пропан – 30, н-бутан – 45, н-пентан – 24.5,.
Температура сырья 800С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 1.44, секция питания – 1.45, нижнее сечение – 1.46.
Содержание пропана в дистилляте 95 мас.%, в кубовом остатке 1 мас.%.

Вариант 2
Рассчитать ректификационную колонну газофракционирующей установки предназначенную для выделения пропана.
Производительность колонны по сырью 30000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : метан – 0.1, этан – 0.4, пропан – 30, н-бутан – 45, н-пентан – 24.5,.
Температура сырья 800С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 1.44, секция питания – 1.45, нижнее сечение – 1.46.
Содержание пропана в дистилляте 97 мас.%, в кубовом остатке 1 мас.%.

Вариант 3
Рассчитать ректификационную колонну газофракционирующей установки предназначенную для выделения пропана.
Производительность колонны по сырью 40000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : метан – 0.1, этан – 0.4, пропан – 30, н-бутан – 45, н-пентан – 24.5,.
Температура сырья 800С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 1.44, секция питания – 1.45, нижнее сечение – 1.46.
Содержание пропана в дистилляте 95 мас.%, в кубовом остатке 0.5 мас.%.

Вариант 4
Рассчитать ректификационную колонну газофракционирующей установки предназначенную для выделения пропана.
Производительность колонны по сырью 50000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : метан – 0.1, этан – 0.4, пропан – 30, н-бутан – 45, н-пентан – 24.5,.
Температура сырья 800С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 1.44, секция питания – 1.45, нижнее сечение – 1.46.
Содержание пропана в дистилляте 97 мас.%, в кубовом остатке 0.5 мас.%.



Вариант 5
Рассчитать ректификационную колонну газофракционирующей установки предназначенную для выделения н-бутана.
Производительность колонны по сырью 20000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : пропан – 0.6, изобутан – 17.1, н-бутан – 41.5, н-пентан – 40.8,.
Температура сырья 600С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 0.42, секция питания – 0.435, нижнее сечение – 0.45.
Содержание н-бутана в дистилляте 68 мас.%, в кубовом остатке 1 мас.%.

Вариант 6
Рассчитать ректификационную колонну газофракционирующей установки предназначенную для выделения н-бутана.
Производительность колонны по сырью 30000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : пропан – 0.6, изобутан – 17.1, н-бутан – 41.5, н-пентан – 40.8,.
Температура сырья 600С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 0.42, секция питания – 0.435, нижнее сечение – 0.45.
Содержание н-бутана в дистилляте 69 мас.%, в кубовом остатке 2 мас.%.

Вариант 7
Рассчитать ректификационную колонну газофракционирующей установки предназначенную для выделения н-бутана.
Производительность колонны по сырью 40000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : пропан – 0.6, изобутан – 17.1, н-бутан – 41.5, н-пентан – 40.8,.
Температура сырья 600С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 0.42, секция питания – 0.435, нижнее сечение – 0.45.
Содержание н-бутана в дистилляте 68 мас.%, в кубовом остатке 1 мас.%.

Вариант 8
Рассчитать ректификационную колонну газофракционирующей установки предназначенную для выделения н-бутана.
Производительность колонны по сырью 50000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : пропан – 0.6, изобутан – 17.1, н-бутан – 41.5, н-пентан – 40.8,.
Температура сырья 600С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 0.42, секция питания – 0.435, нижнее сечение – 0.45.
Содержание н-бутана в дистилляте 68 мас.%, в кубовом остатке 2 мас.%.


Вариант 9
Рассчитать ректификационную колонну газофракционирующей установки предназначенную для выделения изопентана.
Производительность колонны по сырью 30000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : изобутан – 0.04, н-бутан – 0.4, изопентан – 42.0, н-пентан – 56.1, н-гексан – 0.92, н-гептан – 0.22.
Температура сырья 700С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 0. 2, секция питания – 0.25, нижнее сечение – 0.3.
Содержание изопентана в дистилляте 70 мас.%, в кубовом остатке 1 мас.%.
Вариант 10
Рассчитать ректификационную колонну газофракционирующей установки предназначенную для выделения изопентана.
Производительность колонны по сырью 40000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : изобутан – 0.04, н-бутан – 0.4, изопентан – 42.0, н-пентан – 56.1, н-гексан – 0.92, н-гептан – 0.22.
Температура сырья 700С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 0. 2, секция питания – 0.25, нижнее сечение – 0.3.
Содержание изопентана в дистилляте 67 мас.%, в кубовом остатке 1 мас.%.
Вариант 11
Рассчитать ректификационную колонну газофракционирующей установки предназначенную для выделения изопентана.
Производительность колонны по сырью 40000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : изобутан – 0.04, н-бутан – 0.4, изопентан – 42.0, н-пентан – 56.1, н-гексан – 0.92, н-гептан – 0.22.
Температура сырья 700С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 0. 2, секция питания – 0.25, нижнее сечение – 0.3.
Содержание изопентана в дистилляте 68 мас.%, в кубовом остатке 1 мас.%.
Вариант 12
Рассчитать ректификационную колонну газофракционирующей установки предназначенную для выделения изопентана.
Производительность колонны по сырью 40000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : изобутан – 0.04, н-бутан – 0.4, изопентан – 42.0, н-пентан – 56.1, н-гексан – 0.92, н-гептан – 0.22.
Температура сырья 700С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 0. 2, секция питания – 0.25, нижнее сечение – 0.3.
Содержание изопентана в дистилляте 69 мас.%, в кубовом остатке 1 мас.%.

Вариант 13
Рассчитать ректификационную колонну предназначенную для выделения фракции нк-105.
Производительность колонны по сырью 20000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : 30-62 – 21.5, 62-85 – 15.5, 85-105 – 13.0, 105-120 – 10.0, 120-140 – 13.5, 140-180 – 26.5.
Температура сырья 1200С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 0.145, секция питания – 0.16, нижнее сечение – 0.187.
Содержание фракции 85-105 в дистилляте 25 мас.%, в кубовом остатке 1 мас.%.

Вариант 14
Рассчитать ректификационную колонну предназначенную для выделения фракции нк-127.
Производительность колонны по сырью 210000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : 90-105 – 15.0, 105-127 – 22.0, 127-140 – 13.0, 140-160 – 26.0, 160-175 – 24.0.
Температура сырья 1750С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 0.21, секция питания – 0.27, нижнее сечение – 0.35.
Содержание фракции 105-127 в дистилляте 55 мас.%, в кубовом остатке 0.5 мас.%.

Вариант 15
Рассчитать ректификационную колонну предназначенную для выделения фракции нк-124.
Производительность колонны по сырью 210000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : 102-120 – 18.0, 120-124 – 5.0, 124-128 – 5.0, 128-150 – 29.5, 150-180 – 42.5.
Температура сырья 1850С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 0.22, секция питания – 0.25, нижнее сечение – 0.28.
Содержание фракции 120-124 в дистилляте 16 мас.%, в кубовом остатке 1.6 мас.%.

Вариант 16
Рассчитать ректификационную колонну предназначенную для выделения фракции С9-С13.
Производительность колонны по сырью 40000 кг/ч.
Состав сырья, мас.% : 130-150 – 10.0, 150-253 – 27.0, 175-253 – 9.0, 235-315 – 54.0.
Температура сырья 2050С. Давление, МПа : верхнее сечение колонны – 0.45, секция питания – 0.62, нижнее сечение – 0.87.
Содержание фракции 130-150 в дистилляте 90 мас.%, в кубовом остатке 0.5 мас.%.



