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Êонöерн Valspar – одèн èз êрóпнеéøèõ проèзводèтелеé 

лаêоêраñо÷ноé продóêöèè в мèре. 

Íа÷èнаÿ ñ 1806 года Valspar óдовлетворÿет потребноñтè 

мèрового рûнêа в øèроêом аññортèменте заùèтнûõ

è деêоратèвнûõ поêрûтèé è матерèалов. 

Öентралüнûé оôèñ наõодèтñÿ в Ìèннеаполèñе, Соедèненнûе 

Штатû Àмерèêè. 

Â ñоñтав êонöерна вõодèт оêоло 80 предпрèÿтèé в 25 ñтранаõ, 

где работает 9500 ÷еловеê. Это дает óнèêалüнóю возможноñтü 

предоñтавлÿтü поêóпателÿм продóêöèю по  запроñам. 

Valspar ÿвлÿетñÿ ведóùèм поñтавùèêом длÿ проèзводèтелеé 

промûøленного êомплеêñного оборóдованèÿ (OEM) по вñемó 

мèрó. Êа÷еñтвó è опûтó Valspar доверÿют таêèе êомпанèè 

êаê The Сoca Cola Company, PepsiCo, Nestle, Shell, Whirlpool 

è многèе дрóгèе. 

Valspar Industrial Mix

Ïромûøленнаÿ ñèñтема ñмеøèванèÿ öветов под названèем 

Valspar Industrial Mix предназна÷ена длÿ проèзводèтелеé 

оборóдованèÿ è рûнêа ремонтнûõ работ. Valspar Industrial Mix 

проèзводèт вûñоêоêа÷еñтвеннûе поêрûтèÿ, èмеюùèе 

øèроêèé ñпеêтр прèмененèÿ. 

ISO 9001 – ISO 14001

Valspar гарантèрóет ñтабèлüное êа÷еñтво ñвоеé продóêöèè 

в ñо÷етанèè ñ ответñтвеннûм отноøенèем ê оêрóжаюùеé ñреде.

Ìû раñпределÿем реñóрñû è оñóùеñтвлÿем ýтè зада÷è

ñ помоùüю программû «êа÷еñтво, здоровüе, безопаñноñтü 

è оêрóжаюùаÿ ñреда», на оñнове ISO 9001 è ISO 14001,

под êонтролем Lloyd’s Register Quality Assurance.
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Шèроêèé аññортèмент продóêöèè Valspar Industrial Mix позволÿет 

наøèм партнерам вñегда делатü оптèмалüнûé вûбор в ñоответñтвèè 

ñ требованèÿмè, желаемûм резóлüтатом è ôèнанñовûмè возможноñтÿмè.
4



Îблаñтü прèмененèÿ 
Valspar Industrial Mix:
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1. ÎБËÀСÒЬ ÏÐÈÌÅÍÅÍÈß ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ

Спеöтеõнèêа

Êоммер÷еñêèé транñпорт, 
грóзовèêè, автобóñû

Ïодвèжноé ñоñтав 
è наземнûé транñпорт

Ãорнодобûваюùаÿ теõнèêа

Ìорñêоé транñпорт 
è êонтеéнерû

Ãалüванèзèрованнаÿ ñталü, 
èзделèÿ èз алюмèнèÿ, 
лèтüе è ñплавû

Íержавеюùаÿ ñталü

Ìоñтовûе 
è металлè÷еñêèе êонñтрóêöèè

Èзделèÿ èз плаñтмаññ 
è ñтеêлоêомпозèта

Ïредметû èнтерüера è мебелè

Êованûе èзделèÿ



Äлÿ ñоêраùенèÿ временè на поèñêè нóжного öветового оттенêа è доñтèженèÿ

маêñèмалüного öветового ñоответñтвèÿ êонöерн Valspar разработал 

ñèñтемó подбора промûøленнûõ ýмалеé, ñ помоùüю êотороé пóтем 

ñмеøèванèÿ базовûõ öветов в определеннûõ пропорöèÿõ можно полó÷атü 

необõодèмûе öветовûе оттенêè. 6



2.1. Êраñêоñмеñèтелüнаÿ 
óñтановêа è ýлеêтроннûе веñû  

Смеñèтелü ñоответñтвóет требованèÿм Äèреêтèвû ATEX. 

Эргономèêа óñтановêè бûла тùателüно продóмана, вñе 

мèêñû наõодÿтñÿ в пределаõ доñÿгаемоñтè, ÷тобû можно 

бûло доñтатü нóжнûé êомпонент, не нагèбаÿñü. Òаêже 

êраñêоñмеñèтелüнаÿ óñтановêа работает по прèнöèпó 

Freefill, ÷то позволÿет раöèоналüно èñполüзоватü меñта 

на полêе. Îбеñпе÷èвает равномерное перемеøèванèе 

êомпонентов, оборóдована автоматè÷еñêèм таéмером 

отêлю÷енèÿ.

Ãабарèтнûе размерû: 1600õ2000õ492 мм.

Êраñêоñмеñèтелüнаÿ óñтановêа

Âûñоêото÷нûе ýлеêтроннûе веñû. Èñполüзóютñÿ длÿ 

взвеøèванèÿ êомпонентов ñèñтемû в проöеññе прè-

готовленèÿ необõодèмого öвета èлè оттенêа. 

Ïрè подêлю÷енèè ê ÏÊ ñовмеñтно ñ óнèверñалüнûм 

программнûм обеñпе÷енèем ICRIS позволÿют 

оñóùеñтвлÿтü êонтролü è проèзводèтü êорреêтèровêó 

прè èзготовленèè необõодèмого êолè÷еñтва продóêта.

Элеêтроннûе веñû Mettler Toledo
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2. ÎБÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ È ÈÍФÎÐÌÀÖÈÎÍÍÎÅ СÎÏÐÎÂÎÆÄÅÍÈÅ
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2.2. Öветоваÿ доêóментаöèÿ

Êомплеêт вееров ñ öветовûмè образöамè, 

ñôормèрованнûмè по ñпеêтралüномó прèзнаêó, 

длÿ бûñтрого поèñêа необõодèмоé  ôормóлû. 

Соñтоèт èз 2450 öветов, ñгрóппèрованнûõ по ñèñтемам:

- RAL

- British Standart

- NCS

- AFNOR

- Pantone

Спеêтралüнûé öветовоé êеéñ

Öветовоé веер ñ образöамè вûêраñов длÿ вèзóалüного 

определенèÿ/ñопоñтавленèÿ образöа öвета. Äлÿ óдобñтва 

веер ñгрóппèрован по ñпеêтралüномó прèзнаêó.  

Öветовоé êаталог RAL

Êарта ñмеøèванèÿ êомпонентов ñèñтемû. Ïозволÿет 

зна÷èтелüно облег÷èтü работó по êорреêöèè öвета è 

доñтè÷ü оптèмалüного резóлüтата.

Öветоваÿ êарта



2.3. Óнèверñалüное программное 
обеñпе÷енèе ICRIS  

Äанное программное обеñпе÷енèе ÿвлÿетñÿ 

вûñоêоèнтеллеêтóалüнûм продóêтом, вêлю÷аюùèм в ñебÿ 

êомпüютернóю программó поèñêа è вûбора ôормóл необõодèмого 

öвета, многоóровневóю базó даннûõ, а таêже маêñèмалüнûé 

êомплеêñ ñервèñнûõ ôóнêöèé è óнèверñалüнûé èнтерôеéñ.

Ïрограмма поèñêа è вûбора ôормóл позволÿет:

- проèзводèтü поèñê по брендó проèзводèтелÿ, по êодó, по 

названèю öвета;

- раññ÷èтûватü необõодèмûé длÿ прèготовленèÿ обúем è веñ 

êраñêè.

Ïрограмма èмеет рóññêоÿзû÷нóю верñèю.

Ìногоóровневаÿ база даннûõ ñодержèт:

- более 200 000 реöептóр öветов è оттенêов, вêлю÷аÿ èõ

  öветоèндèêаöèю;

- опèñанèе ñтрóêтóрû è ñвоéñтв поêрûтèé;

- полнóю теõнè÷еñêóю èнôормаöèю о продóêтаõ;

- теõнологèю прèмененèÿ è èñполüзованèÿ матерèалов;

- правèла теõнèêè безопаñноñтè è ýêологè÷еñêèе нормû.

Êомплеêñ ñервèñнûõ ôóнêöèé дает возможноñтü:

- êонтролèроватü è êорреêтèроватü проöеññ прèготовленèÿ ýмалеé;

- веñтè ó÷ет раñõода è оñтатêов êомпонентов ñèñтемû;

- запраøèватü даннûе, обменèватüñÿ èмè ñ êрóглоñóто÷ноé 

  ñлóжбоé поддержêè Valspar;

- вûводèтü на пе÷атü нóжнóю èнôормаöèю;

- ôормèроватü заêаз необõодèмûõ продóêтов è матерèалов;

- пополнÿтü базó даннûõ è обновлÿтü программó ÷ерез Èнтернет.

9

2. ÎБÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ È ÈÍФÎÐÌÀÖÈÎÍÍÎÅ СÎÏÐÎÂÎÆÄÅÍÈÅ



Äлÿ ремонтноé оêраñêè êомплеêñного оборóдованèÿ êонöерн Valspar 

предлагает ñèñтемó прèготовленèÿ è подбора промûøленнûõ ýмалеé. 

Ãлавнûе доñтоèнñтва данноé ñèñтемû – óнèêалüноñтü, óнèверñалüноñтü 

è вûñоêаÿ ýêономè÷ноñтü.
10



Сèñтема подбора 
è прèготовленèÿ 
Valspar Industrial Mix 

Сèñтема ñоñтоèт èз 21 öветового тонера, два 

èз êоторûõ - ñ металлè÷еñêèм ýôôеêтом. Это позволÿет 

прèготовèтü è подобратü праêтè÷еñêè веñü ñпеêтр 

моноöветов è оттенêов, а таêже множеñтво öветов 

ñ ýôôеêтом «металлèê». 

Çа ñ÷ет вûñоêоé êонöентраöèè пèгментов ýта ñèñтема

обладает превоñõодноé óêрûваюùеé ñпоñобноñтüю

è ýêономè÷ноñтüю в прèмененèè.

Соглаñно требованèÿм è нормам заùèтû ýêологèè 

êомпонентû данноé ñèñтемû оñвобожденû 

от ñоедèненèé ñ таêèмè вреднûмè веùеñтвамè, 

êаê õром è ñвèнеö.

11
CT101/CT142 Öветноé тонер 3,785 л 21

3. СÈСÒÅÌÀ ÏÎÄБÎÐÀ È ÏÐÈÃÎÒÎÂËÅÍÈß ЭÌÀËÅÉ

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво



Äлÿ того, ÷тобû ñделатü даннóю ñèñтемó óнèверñалüноé в прèмененèè,

êонöерн Valspar разработал набор таê назûваемûõ гèбêèõ матерèалов в вèде 

ñпеöèалüнûõ ñвÿзóюùèõ   бèндеров. 

Äаннаÿ теõнологèÿ позволÿет полó÷атü таêèе лаêоêраñо÷нûе поêрûтèÿ, êаê:

- ñèнтетè÷еñêое глÿнöевое поêрûтèе;

- ýпоêñèдное глÿнöевое поêрûтèе;

- полèóретановое глÿнöевое поêрûтèе;

- полèóретановое глÿнöевое поêрûтèе ñ повûøеннûм блеñêом;

- полèóретановое полóглÿнöевое поêрûтèе; 

- полèóретановое матовое поêрûтèе;

- полèóретановое поêрûтèе ñ базовûм блеñêом. 12



TB 300/16 Бèндер длÿ ñèнтетè÷еñêого глÿнöевого поêрûтèÿ 16 л 1

4.1. Сèñтемû длÿ ñèнтетè÷еñêèõ 
è ýпоêñèднûõ поêрûтèé 

Сèнтетè÷еñêое ñвÿзóюùее длÿ ñмеøèванèÿ 

ñ öветовûмè êомпонентамè ñèñтемû образóет 

поêрûтèе ñ вûñоêèм блеñêом è óñтоé÷èвоñтüю 

ê меõанè÷еñêèм è атмоñôернûм воздеéñтвèÿм. 

Бûñтро ñоõнет è легêо поддаетñÿ обработêе.

TB 300 Synthetic Topcoat Binder High Gloss

Бèндер длÿ ñèнтетè÷еñêого глÿнöевого поêрûтèÿ
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 TB 300/0,8 Бèндер длÿ ñèнтетè÷еñêого глÿнöевого поêрûтèÿ 0,8 л 3

TB 300/4 Бèндер длÿ ñèнтетè÷еñêого глÿнöевого поêрûтèÿ 4 л 2

Эпоêñèдное ñвÿзóюùее длÿ ñмеøèванèÿ ñ öветовûмè 

êомпонентамè ñèñтемû обладает вûñо÷аéøèмè 

антèêоррозèоннûмè ñвоéñтвамè. Íеóñтоé÷èв 

ê UV-èзлó÷енèю.

 TB 400/3,5 Бèндер длÿ ýпоêñèдного глÿнöевого поêрûтèÿ 3,5 л 2

TB 400 Epoxy Topcoat Binder High Gloss

Бèндер длÿ ýпоêñèдного глÿнöевого поêрûтèÿ

4. СÈСÒÅÌÛ ÏÐÈÃÎÒÎÂËÅÍÈß ЭÌÀËÅÉ ÄËß ÐÀÇËÈ×ÍÛÕ ÏÎÊÐÛÒÈÉ 

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво



14 л 1

4.2. Сèñтемû длÿ 
полèóретановûõ поêрûтèé 

Свÿзóюùее на полèóретановоé оñнове длÿ ñмеøèванèÿ 

ñ öветовûмè êомпонентамè ñèñтемû. 

Ïродóêтû ýтоé ñèñтемû ñоответñтвóют ñамûм вûñоêèм 

требованèÿм ñовременного лаêоêраñо÷ного рûнêа. 

Îтлè÷аютñÿ повûøеннûм блеñêом, óñтоé÷èвû 

ê агреññèвнûм воздеéñтвèÿм.

TB 500 PU Topcoat Binder Performance High Gloss

Биндер для полиуретанового покрытия с повышенным блеском

 TB 500/3,5 Бèндер длÿ полèóретанового поêрûтèÿ 
ñ повûøеннûм блеñêом

3,5 л 2

TB 500/14

Свÿзóюùее на полèóретановоé оñнове длÿ ñмеøèванèÿ 

ñ öветовûмè êомпонентамè ñèñтемû. Òùателüно 

продóманнаÿ теõнологèÿ позволÿет наноñèтü ýто 

поêрûтèе на «голûé» обезжèреннûé металл без 

предварèтелüноé øлèôовêè.

 TB 510/4
Бèндер длÿ полèóретанового глÿнöевого 

поêрûтèÿ DTM
4 л 2

TÂ 510 PU Topcoat Binder DTM High Gloss

Бèндер длÿ полèóретанового глÿнöевого поêрûтèÿ DTM
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Бèндер длÿ полèóретанового поêрûтèÿ 
ñ повûøеннûм блеñêом

 TB 510/16
Бèндер длÿ полèóретанового глÿнöевого 

поêрûтèÿ DTM
16 л 1

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво



Свÿзóюùее на полèóретановоé оñнове длÿ ñмеøèванèÿ 

ñ öветовûмè êомпонентамè ñèñтемû. Õараêтерèзóетñÿ 

маêñèмалüноé ñêороñтüю полèмерèзаöèè è ýêономè÷ноñтüю 

прèмененèÿ. Âозможно нанеñенèе на «голûé» 

обезжèреннûé металл без предварèтелüноé øлèôовêè.

TÂ 511 PU Topcoat Binder DTM Semi Gloss

Бèндер длÿ полèóретанового полóглÿнöевого поêрûтèÿ DTM

15

 TB 511/4
Бèндер длÿ полèóретанового полóглÿнöевого 

поêрûтèÿ DTM
4 л 2

Свÿзóюùее на полèóретановоé оñнове длÿ ñмеøèванèÿ 

ñ öветовûмè êомпонентамè ñèñтемû. Îбразóет поêрûтèе 

ñ матовûм ýôôеêтом. Èдеалüно подõодèт длÿ ÷аñтè÷ноé

è полноé ремонтноé оêраñêè. Ìожно наноñèтü на «голûé» 

обезжèреннûé металл без предварèтелüноé øлèôовêè.

T� 512 PU Topcoat Binder DTM Matt

������ ��� ��������������� �������� �������� DTM

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

 TB 512/4 Бèндер длÿ полèóретанового матового поêрûтèÿ DTM 4 л 2

Свÿзóюùее на полèóретановоé оñнове длÿ ñмеøèванèÿ 

ñ öветовûмè êомпонентамè ñèñтемû. Îбладает 

вûñо÷аéøèмè êа÷еñтвеннûмè õараêтерèñтèêамè. 

Îбеñпе÷èвает длèтелüнûé блеñê поêрûтèÿ è óñтоé÷èвоñтü 

ê воздеéñтвèÿм оêрóжаюùеé ñредû è õèмèêатов.

TÂ 520 PU Topcoat Binder Basic High Gloss

Бèндер длÿ полèóретанового поêрûтèÿ ñ базовûм блеñêом

 TB 520/4 Бèндер длÿ полèóретанового поêрûтèÿ ñ базовûм блеñêом 4 л 2

4. СÈСÒÅÌÛ ÏÐÈÃÎÒÎÂËÅÍÈß ЭÌÀËÅÉ ÄËß ÐÀÇËÈ×ÍÛÕ ÏÎÊÐÛÒÈÉ 

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво



Äлÿ óдовлетворенèÿ проèзводñтвеннûõ требованèé ведóùèõ èзготовèтелеé 

êомплеêñного оборóдованèÿ êонöерн Valspar в те÷енèе неñêолüêèõ 

лет разрабатûвал ñпеöèалüнóю ремонтнóю теõнологèю, êотораÿ бûла 

вêлю÷ена в промûøленнóю ñерèю продóêтов Valspar Industrial Mix. 

Èñполüзованèе данноé ñерèè продóêöèè позволÿет ñоêратèтü проèзводñтвеннûé

öèêл за ñ÷ет возможноñтè нанеñенèÿ продóêтов непоñредñтвенно на металл

èлè прèмененèÿ теõнологèè моêрûм-по-моêромó.16



5.1. Ãрóнтû

Äвóõêомпонентнûé бûñтроñоõнóùèé ñèнтетè÷еñêèé грóнт. 

Слóжèт èдеалüноé оñновоé длÿ поñледóюùèõ ñèнтетè÷еñ-

êèõ поêрûтèé, обеñпе÷èвает èõ про÷ноñтü è долгове÷ноñтü. 

Ìожет прèменÿтüñÿ в ñèñтеме «моêрûм- по-моêромó» 

è наноñèтüñÿ на «голûé», обезжèреннûé металл без 

предварèтелüноé øлèôовêè. Смеøèваетñÿ ñо ñпеöèалü-

нûм аêтèватором, ñм. «Âñпомогателüнûе матерèалû».

FP 300 Synthetic Primer DTM – Grey

Сèнтетè÷еñêèé грóнт DTM – cерûé 
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 FP 300/1 Сèнтетè÷еñêèé грóнт DTM – ñерûé 1 л 3

FP 300/5 Сèнтетè÷еñêèé грóнт DTM – ñерûé 5 л 2

Äвóõêомпонентнûé ýпоêñèднûé грóнт øèроêого ñпеêтра 

прèмененèÿ ñ вûñоêèмè наполнÿюùèмè è антèêорро-

зèоннûмè ñвоéñтвамè. Ìожет èñполüзоватüñÿ в ñèñтеме 

«моêрûм-по-моêромó» ñ нанеñенèем на «голûé» 

обезжèреннûé металл без предварèтелüноé øлèôовêè. 

Âтороé êомпонент – ñпеöèалüнûé отвердèтелü, 

ñм. «Âñпомогателüнûе матерèалû».

FP 400/FP401/5 Эпоêñèднûé грóнт DTM – ñерûé/белûé 5 л 2

FP400/FP401 Epoxy Primer DTM – Grey/White

Эпоêñèднûé грóнт DTM – cерûé/белûé 

FP 400/FP401/20 Эпоêñèднûé грóнт DTM – ñерûé/белûé 20 л 1

5. СÈСÒÅÌÀ ÐÅÌÎÍÒÍÛÕ ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво
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FÐ 500 PU Primer DTM – Grey

Ïолèóретановûé грóнт DTM – ñерûé 

 FP 500/5 Ïолèóретановûé грóнт DTM – ñерûé 5 л 2

Îдноêомпонентнûé грóнт длÿ поверõноñтеé èз èñêóññтвеннûõ 

матерèалов, таêèõ êаê PP,  ABC, PC, PA, EPDM, PUR. Õараêтерèзóетñÿ 

вûñоêоé ýлаñтè÷ноñтüю è ñõватûваемоñтüю.  Îбладает отлè÷ноé 

ñтоéêоñтüю è гарантèрóет адгезèю поñледóюùèõ поêрûтèé. 

Èñполüзóетñÿ в ñèñтеме «моêрûм-по-моêромó». 

FÐ 600 Plastic Primer

Ãрóнт длÿ плаñтèêа

FP 600/1 Ãрóнт длÿ плаñтèêа 1 л 6

Äвóõêомпонентнûé бûñтроñоõнóùèé ýпоêñèднûé грóнт, обогаùеннûé 

öèнêом. Îбладает отлè÷нûмè заùèтнûмè ñвоéñтвамè è вûñоêоé 

адгезèеé ê разлè÷нûм тèпам поверõноñтеé. Слóжèт èдеалüноé 

оñновоé длÿ нанеñенèÿ поñледóюùèõ ñлоев. Òаêже даннûé продóêт 

можно èñполüзоватü в ñèñтеме «моêрûм-по-моêромó». Смеøèваетñÿ 

ñо ñпеöèалüнûм аêтèватором, ñм. «Âñпомогателüнûе матерèалû».

FÐ 402 Epoxy Primer Zinc Rich – Grey

Эпоêñèднûé грóнт на оñнове öèнêа – ñерûé

 FP 402/18 Эпоêñèднûé грóнт на оñнове öèнêа – ñерûé 118 л

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Äвóõêомпонентнûé бûñтроñоõнóùèé грóнт øèроêого ñпеêтра прèмененèÿ 

ñ вûñоêèмè наполнÿюùèмè è заùèтнûмè ñвоéñтвамè. Îбладает 

óлó÷øеннûмè êа÷еñтвеннûмè õараêтерèñтèêамè, ÿвлÿетñÿ èдеалüноé 

оñновоé длÿ наèболее раñпроñтраненнûõ ýмалеé. Ìожет прèменÿтüñÿ 

в ñèñтеме «моêрûм-по-моêромó» è наноñèтüñÿ на «голûé» 

обезжèреннûé металл без предварèтелüноé øлèôовêè. Âтороé 

êомпонент – ñпеöèалüнûé отвердèтелü, ñм. «Âñпомогателüнûе матерèалû».



Âûñоêоêа÷еñтвенное ñвÿзóюùее на ñèнтетè÷еñêоé оñнове. 

Ïрèменÿтñÿ êаê тонèрóемûé грóнт-наполнèтелü 

è èñполüзóетñÿ длÿ ôормèрованèÿ öветовоé подложêè 

прè оêраñêе ñлабоóêрûвèñтûмè öветамè. Òонèрóетñÿ 

öветовûмè êомпонентамè Valspar Industrial Mix. 

Ìожет прèменÿтüñÿ в ñèñтеме «моêрûм-по-моêромó» 

è наноñèтüñÿ на «голûé» обезжèреннûé металл без 

предварèтелüноé øлèôовêè.

PB 300 Synthetic Primer Binder DTM

Бèндер длÿ ñèнтетè÷еñêого грóнта DTM
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 PB 300/4 Бèндер длÿ ñèнтетè÷еñêого грóнта DTM 4 л 2

Ïолèóретановое ñвÿзóюùее, êоторое èñполüзóетñÿ êаê 

тонèрóемûé грóнт-наполнèтелü длÿ ôормèрованèÿ 

öветовоé подложêè прè оêраñêе ñлабоóêрûвèñтûмè 

öветамè. Òонèрóетñÿ öветовûмè êомпонентамè Valspar 

Industrial Mix. Ìожет прèменÿтüñÿ в ñèñтеме «моêрûм- 

по-моêромó» è наноñèтüñÿ на «голûé» обезжèреннûé 

металл без предварèтелüноé øлèôовêè.

PB 500/0,8 Бèндер длÿ полèóретанового грóнта DTM 0,8 л 3

PÂ 500 PU Primer Binder DTM

Бèндер длÿ полèóретанового грóнта DTM

PB 500/4 Бèндер длÿ полèóретанового грóнта DTM 4 л 2

5. СÈСÒÅÌÀ ÐÅÌÎÍÒÍÛÕ ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво



5.2. Беñöветнûе лаêè

Бûñтроñоõнóùèé беñöветнûé лаê на оñнове ñèнтетè÷еñêèõ 

ñмол. Ïрèменÿетñÿ в êа÷еñтве ôèнèøного ñлоÿ, 

наноñèмого на ñèнтетè÷еñêèе поêрûтèÿ. Îбеñпе÷èвает 

длèтелüнûé блеñê поêрûтèÿ è óñтоé÷èвоñтü 

ê воздеéñтвèÿм оêрóжаюùеé ñредû è õèмèêатов. 

Âозможна êаê воздóøнаÿ, таê è прèнóдèтелüнаÿ ñóøêа.

CС 300 Synthetic Clear Coat

Сèнтетè÷еñêèé беñöветнûé лаê
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СС 300/1 Сèнтетè÷еñêèé беñöветнûé лаê 1 л 6

Äвóõêомпонентнûé бûñтроñоõнóùèé беñöветнûé лаê 

на полèóретановоé оñнове. Ðазработан длÿ заùèтû 

от агреññèвного воздеéñтвèÿ раñтворèтелеé, ùело÷еé, êèñлот. 

Ïредотвраùает прèñтаванèе грÿзè, аýрозолüнûõ ýмалеé, 

нанеñенèе разлè÷нûõ вандалüнûõ рèñóнêов è êлеÿùèõñÿ 

реêлам. Ëегêо моетñÿ, в õоде ýêñплóатаöèè 

не терÿет ñвоèõ ñвоéñтв. Óñтоé÷èв ê меõанè÷еñêèм 

воздеéñтвèÿм è вûгоранèю на ñолнöе. Âозможна êаê 

воздóøнаÿ, таê è прèнóдèтелüнаÿ ñóøêа. Смеøèваетñÿ 

ñо ñпеöèалüнûм аêтèватором, ñм. «Âñпомогателüнûе 

матерèалû».

СС 700/5 Беñöветнûé лаê антè-граôôèтè 5 л 3

СС700 Clear Coat Anti-Graffiti

Беñöветнûé лаê антèграôôèтè

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво
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5. СÈСÒÅÌÀ ÐÅÌÎÍÒÍÛÕ ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ
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Âñпомогателüнûе матерèалû ÿвлÿютñÿ важнеéøèмè ñоñтавлÿюùèмè 

êомпонентамè ñèñтемû оêраøèванèÿ. Èõ правèлüное прèмененèе на разлè÷нûõ 

теõнологè÷еñêèõ ýтапаõ, позволÿет ñóùеñтвенно повûñèтü êа÷еñтво оêраñêè. 

Спеöèалèñтû êомпанèè Valspar разработалè øèроêóю лèнеéêó ñопóтñтвóюùèõ 

матерèалов, êаê óнèверñалüнûõ, таê è ñпеöèалüного назна÷енèÿ.



6.1. Àêтèваторû

Ðеêомендóетñÿ èñполüзоватü длÿ ñоêраùенèÿ временè вûñûõанèÿ 

ñèнтетè÷еñêèõ ýмалеé в óñловèÿõ ñ понèженноé влажноñтüю. 

Ïропорöèè ñмеøèванèÿ, ñм. в разделе «Òеõнологèÿ прèмененèÿ».

ÀÀ 300 Synthetic Dryer

Óñêорèтелü ñóøêè длÿ ñèнтетè÷еñêèõ ýмалеé FP 300, PB 300, TB 300, CС 300
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 AA 300/5 Óñêорèтелü ñóøêè 5 л 3

Спеöèалüнûé аêтèватор, предназна÷еннûé длÿ ñмеøèванèÿ 

ñ ýпоêñèднûмè ýмалÿмè длÿ ôèнèøного поêрûтèÿ. Â êомбèнаöèè 

ñ ýпоêñèднûмè ýмалÿмè обладает вûñоêèмè наполнÿюùèмè 

ñвоéñтвамè è ñтоéêоñтüю ê разлè÷нûм õèмèêатам. 

Ïропорöèè ñмеøèванèÿ, ñм. в разделе «Òеõнологèÿ прèмененèÿ».

AT 400/1 Àêтèватор длÿ ýпоêñèдного ôèнèøного поêрûтèÿ 1 л 6

AÒ 400 Epoxy Topcoat Activator

Àêтèватор длÿ ýпоêñèдного ôèнèøного поêрûтèÿ TÂ 400

AT 400/5 Àêтèватор длÿ ýпоêñèдного ôèнèøного поêрûтèÿ 5 л 3

ßвлÿетñÿ èдеалüнûм êаталèзатором длÿ ñèнтетè÷еñêèõ ýмалеé, 

ñоздает про÷нóю пленêó, óñтоé÷èвóю ê агреññèвнûм óñловèÿм 

ñредû. 

Ïропорöèè ñмеøèванèÿ, ñм. в разделе «Òеõнологèÿ прèмененèÿ».

AS 300 Synthetic Activator

Àêтèватор длÿ ñèнтетè÷еñêèõ ýмалеé FP 300, PB 300, TB 300, CС 300

 AS 300/1 Óñêорèтелü ñóøêè 1 л 6

6. ÂСÏÎÌÎÃÀÒÅËЬÍÛÅ ÌÀÒÅÐÈÀËÛ

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво
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Ïредназна÷ен ñóгóбо длÿ êаталèза ýпоêñèдного грóнта, 

обогаùенного öèнêом. Ïрèмененèе ýтого ñпеöèалüного аêтèватора 

позволÿет доñтè÷ü наèлó÷øего êа÷еñтва поêрûтèÿ. 

Ïропорöèè ñмеøèванèÿ, ñм. в разделе «Òеõнологèÿ прèмененèÿ».

AР 402 Epoxy Primer Zinc Rich Activator

Активатор для эпоксидного грунта на основе цинка FP 402

 AP 402/1,5 Àêтèватор длÿ ýпоêñèдного грóнта на оñнове öèнêа 1,5 л 1

Äаннûé продóêт èñполüзóетñÿ длÿ  ñмеøèванèÿ ñ любûмè 

полèóретановûмè ýмалÿмè промûøленноé грóппû. Óвелè÷èвает 

ñодержанèе твердûõ ÷аñтèö, óлó÷øаÿ èõ заùèтнûе ñвоéñтва. 

Ïропорöèè ñмеøèванèÿ, ñм. в разделе «Òеõнологèÿ прèмененèÿ».

AU 500 PU Activator

Активатор для полиуретановых покрытий 

TB 500, TB 510, TB 511, TB 512, TB 520, FP 500, PB 500

AU 500/1 Àêтèватор длÿ полèóретанового поêрûтèÿ 1 л 6

Ðазработан длÿ заêрепленèÿ ýпоêñèднûõ грóнтов. Â êомбèнаöèè 

ñ грóнтом образóет антèêоррозèоннûé ñлоé ñ отлè÷нûмè 

заùèтнûмè ñвоéñтвамè. 

Ïропорöèè ñмеøèванèÿ, ñм. в разделе «Òеõнологèÿ прèмененèÿ».

AР 401 Epoxy Primer Activator

Активатор для эпоксидных грунтов FP 400, FР 401

 AP 401/1 Àêтèватор длÿ ýпоêñèдного грóнта 61 л

 AP 401/5 Àêтèватор длÿ ýпоêñèдного грóнта 35 л

AU 500/5 Àêтèватор длÿ полèóретанового поêрûтèÿ 5 л 3

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво



Спеöèалüно предназна÷ен длÿ заêрепленèÿ лаêа антèграôôèтè, 

óлó÷øает его заùèтнûе ñвоéñтва è позволÿет доñтè÷ü 

наèлó÷øего êа÷еñтва поêрûтèÿ. 

AU 570 Clear Coat Anti-Graffiti

Àêтèватор длÿ лаêа антèграôôèтè СС 700
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AU 570/2,5 Àêтèватор длÿ лаêа антè-граôôèтè 2,5 л 1

Спеöèалüнûé óñêорèтелü ñóøêè длÿ разлè÷нûõ 

полèóретановûõ поêрûтèé. Çаметно  ñоêраùает времÿ 

ñóøêè ñлоев даже прè нèзêоé температóре. 

AÀ 600/0,473 Àêñелератор 0,473 л 4

ÀÀ 600 Accelerator

Àêñелератор – óñêорèтелü ñóøêè длÿ полèóретановûõ поêрûтèé 

TB 510, TB 511, TB 512, TB 520

6.2. Ðазбавèтелè

Óнèверñалüнûé разбавèтелü ýмалеé на ñèнтетè÷еñêоé оñнове. 

Ïрèменÿетñÿ длÿ регóлèрованèÿ вÿзêоñтè. 

Ïропорöèè ñмеøèванèÿ, ñм. в разделе «Òеõнологèÿ прèмененèÿ».

RS 300 Synthetic Reducer

Ðазбавèтелü длÿ ñèнтетè÷еñêèõ поêрûтèé FP 300, PB 300, TB 300, CC 300

RS 300/5 Сèнтетè÷еñêèé разбавèтелü 5 л 3

6. ÂСÏÎÌÎÃÀÒÅËЬÍÛÅ ÌÀÒÅÐÈÀËÛ

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво



Óнèверñалüнûé разбавèтелü длÿ полèóретановûõ ýмалеé. 

Ïредназна÷ен длÿ доведенèÿ продóêтов до рабо÷еé вÿзêоñтè 

в завèñèмоñтè от óñловèé ñредû è временè èñпаренèÿ. 

Ïредлагаетñÿ в треõ варèантаõ: бûñтрûé, ñтандартнûé, медленнûé. 

Ïропорöèè ñмеøèванèÿ, ñм. в разделе «Òеõнологèÿ прèмененèÿ».

 RS 603/5 Óнèверñалüнûé разбавèтелü бûñтрûé 5 л 3

RS 603 / RS 605 / RS 607 Universal Reducer Fast/Medium/Slow

Óнèверñалüнûé разбавèтелü длÿ полèóретановûõ поêрûтèé 

TB 500, TB 510, TB 511, TB 512, TB 520, FP 500, PB 500
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 RS 605/5 Óнèверñалüнûé разбавèтелü ñтандартнûé 5 л 3

 RS 607/5 Óнèверñалüнûé разбавèтелü медленнûé 5 л 3

6.3. Äобавêè

Этот продóêт бûл ñпеöèалüно разработан длÿ полó÷енèÿ поêрûтèÿ 

разлè÷ноé ñтепенè матовоñтè. Â завèñèмоñтè 

от пропорöèé ñмеøèванèÿ позволÿет ñоздатü поêрûтèе 

ñ ýôôеêтом от øелêовèñтого до матового. 

Ïропорöèè ñмеøèванèÿ, ñм. в разделе «Òеõнологèÿ прèмененèÿ».

AD 300 Synthetic Matting Agent

Ìатèрóюùаÿ добавêа длÿ ñèнтетè÷еñêèõ поêрûтèé TB 300 è СС 300

AD 300/1 Сèнтетè÷еñêаÿ матèрóюùаÿ добавêа 1 л 3

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво
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Спеöèалüнаÿ ôормóла продóêта позволÿет нараùèватü толùèнó 

ñлоÿ полèóретановûõ поêрûтèé без образованèÿ волн è морùèн. 

 AD 600/5 Äобавêа длÿ образованèÿ толùèнû ñлоÿ 5 л 2

AD 600 High Build Additive

Äобавêа длÿ образованèÿ толùèнû ñлоÿ полèóретановûõ поêрûтèé 

TB510, TB511, TB512, TB520

Äобавêа разработана длÿ образованèÿ ñтрóêтóрного 

поêрûтèÿ на разлè÷нûõ вèдаõ èзделèé.

AD 601 / AD 602 Texture Additive Fine/Coarse

Стрóêтóрнаÿ добавêа мелêаÿ/êрóпнаÿ 

длÿ полèóретановûõ поêрûтèé TB510, TB511, TB512, TB520

AD 601/1 Стрóêтóрнаÿ добавêа мелêаÿ 1 л 3

Îбезжèрèваюùее ñредñтво, предназна÷енное длÿ óдаленèÿ загрÿзне-

нèé ñ поверõноñтеé перед оêраñêоé лаêоêраñо÷нûмè продóêтамè. 

Âелèêолепно óдалÿет таêèе загрÿзненèÿ, êаê ñèлèêон, теôлон, маñла 

è ñмазêè. Ãарантèрóет наноñèмûм поêрûтèÿм оптèмалüнóю адгезèю 

è предотвраùает вознèêновенèе ñèлèêоновûõ êратеров. 

AD 690/5 Îбезжèрèвателü ñолüвентнûé 5 л 3

AD 690 Degreaser Solvent Based

Îбезжèрèвателü ñолüвентнûé

AD 602/1 Стрóêтóрнаÿ добавêа êрóпнаÿ 1 л 3

6. ÂСÏÎÌÎÃÀÒÅËЬÍÛÅ ÌÀÒÅÐÈÀËÛ

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво

Àртèêóл Íаèменованèе Îбúем Êолè÷еñтво
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Âÿзêоñтü 
Din cup 4 

 0
(20 C)

100 ÷аñтеé FP300 100 ÷аñтеé FP300
25 ÷аñтеé AS300 è 0-5% RS300 25 ÷аñтеé AS300 è 0-5% RS300

100 ÷аñтеé FP300 100 ÷аñтеé FP300
15-30 ÷аñтеé RS300 15-30 ÷аñтеé RS300

3 ÷аñтè FP400/FP401 3 ÷аñтè FP400/FP401

1 ÷аñтü AP401 1 ÷аñтü AP401 

RS603/RS605/RS607 10-30% RS603/RS605/RS607 35-50% RS603/RS605/RS607

Ïо веñó 1000 гр  FP402 Ïо веñó 1000 гр FP402

Эпоêñèднûé грóнт на оñнове 

öèнêа (ñерûé)

84  гр  AP402 84 гр  AP402

RS603/RS605/RS607 25-40 гр  RS603/RS605/RS607 40-80 гр  RS603/RS605/RS607

 8 ÷аñтеé FP500  8 ÷аñтеé FP500

1 ÷аñтü AU500 1 ÷аñтü AU500
RS603/RS605/RS607 10-25% RS603/RS605/RS607 10-25% RS603/RS605/RS607

Сêот÷-браéт 
ñерûé

80 ÷аñтеé PB300 80 ÷аñтеé PB300

20 ÷аñтеé CT1xx è 3% 
ÀÀ300

20 ÷аñтеé CT1xx è 3% 
ÀÀ300

100 ÷аñтеé PB300 100 ÷аñтеé PB300
25 ÷аñтеé AS300 è 0-5% RS300 25 ÷аñтеé AS300 è 0-5% RS300

100 ÷аñтеé PB300 100 ÷аñтеé PB300
15-30 ÷аñтеé RS300 15-30 ÷аñтеé RS300

80 ÷аñтеé PB500 80 ÷аñтеé PB500                

20 ÷аñтеé CT1xx 20 ÷аñтеé CT1xx

8 ÷аñтеé PB500

1 ÷аñтü AU500 è 10-25% 

RS603/RS605/RS607

80 ÷аñтеé PB300 80 ÷аñтеé PB300
20 ÷аñтеé CT1xx è 3% 

ÀÀ300
20 ÷аñтеé CT1xx è 3% 

ÀÀ300

100 ÷аñтеé PB300 100 ÷аñтеé PB300

15-30% RS300 15-30% RS300

100 ÷аñтеé ÒB300 100 ÷аñтеé ÒB300

25 ÷аñтеé AS300 25 ÷аñтеé AS300

0-5% : RS300 0-5%:  RS300

70 ÷аñтеé TB400

30 ÷аñтеé CT1xx

С аêтèватором AT400 3 ÷аñтè TB400

è разбавèтелем 1 ÷аñтü AT400 

RS603/RS605/RS607 25-30% RS603/RS605/RS607

70 ÷аñтеé TB500

30 ÷аñтеé CT1xx

С аêтèватором AU500 4 ÷аñтè TB500

è разбавèтелем 1 ÷аñтü AU500 

RS603/RS605/RS607 0-5% RS603/RS605/RS607

80 ÷аñтеé ÒB510

20 ÷аñтеé CT1xx

5 ÷аñтеé ÒÂ510

1 ÷аñтü AU500 

10-20% RS603/RS605/RS607

Äлÿ бûñтроé ñóøêè:

c ýêñелератором AA600

80 ÷аñтеé ÒB511/ÒÂ512

20 ÷аñтеé CT1xx

5 ÷аñтеé ÒÂ511/ÒÂ512

1 ÷аñтü AU500 

10-20% RS603/RS605/RS607

Äлÿ бûñтроé ñóøêè:

c аêñелератором AA600

80 ÷аñтеé TB520

20 ÷аñтеé CT1xx

С аêтèватором AU500 6 ÷аñтеé TB520

è разбавèтелем 1 ÷аñтü AU500 

RS603/RS605/RS607 20-35% RS603/RS605/RS607

С аêтèватором AU500 è 

разбавèтелем 

Ìеталл, ñталü, 
галüванèзèрованнаÿ ñталü, 

алюмèнèé, ÷óгóн, 
ñтеêлоплаñтèê

18-30 ñеê. Ð150 - Ð240

FP400 / FP401

С аêтèватором AP401 è 

разбавèтелем 22-36 ñеê.

Ïолèóретановûé грóнт- 

наполнèтелü (ñерûé)

Ãрóнт длÿ плаñтèêа 1Ê FP600 Ãотов ê прèмененèю

FP500

Ïлаñтèê 

ABS,PC,PA,EPDM,PUR, ÐÐ 
(поñле теñта)

Ãотов ê прèмененèю Ãотов ê прèмененèю 12-14 ñеê.

Ïолèóретановûé тонèрóемûé 

грóнт
PB500

С öветовûм пèгментом 

CT1xx 

18-30 ñеê.

С аêтèватором AU500 è  

разбавèтелем 

RS603/RS605/RS607

Ð150 - Ð240

8 ÷аñтеé PB500                                               

1 ÷аñтü AU500 è 10-25% 

RS603/RS605/RS607

Б
è
н
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р
а 

дл
ÿ 

ô
è
н
è
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н
о
го

 п
о
êр

û
тè

ÿ

С аêтèватором AS300 è  

разбавèтелем RS300

Ð180 - Ð500

18-24 ñеê.

Ìеталл, ñталü, 

галüванèзèрованнаÿ ñталü, 

алюмèнèé, ÷óгóн, 

ñтеêлоплаñтèê

Ð320 - Ð400 

èлè               

ñêот÷-браéт 

(Fine/Very Fine)

С öветовûм пèгментом 

CT1xx 

Бèндер длÿ полèóретанового 

полóматового поêрûтèÿ DTM

PB300

С öветовûм пèгментом 
CT1xx è óñêорèтелем ñóøêè 

AA300

Сèнтетè÷еñêèé грóнт-

наполнèтелü (ñерûé)
FP300

Ìеталл, ñталü, 

галüванèзèрованнаÿ ñталü, 

алюмèнèé, ÷óгóн, 

ñтеêлоплаñтèê

Ð150 - Ð240

С аêтèватором AS300 è  

разбавèтелем RS300

Ìеõанè÷еñêаÿ 
øлèôовêа 
P 180-P320

Эпоêñèднûé грóнт-

наполнèтелü (ñерûé, белûé)

С разбавèтелем RS300

Бèндер длÿ полèóретанового 

матового поêрûтèÿ DTM

Бèндер длÿ полèóретанового 

поêрûтèÿ ñ базовûм блеñêом

С öветовûм пèгментом 

CT1xx 

Îñнова 
длÿ прèмененèÿ

18-24 ñеê.

Àртèêóл Смеøèванèе

Ìеталл, ñталü, алюмèнèé, 

÷óгóн, ñтеêлоплаñтèê, 

грóнтû: FP400, FP401, 

FP402, FP600

22-26 ñеê.

Ìеталл, ñталü, 

галüванèзèрованнаÿ ñталü, 

алюмèнèé, ÷óгóн, 

ñтеêлоплаñтèê

20-26 ñеê.

Íа грóнтû: FP400, FP401, 

FP402, FP500, PB500, 

FP600

Ïропорöèè 
ñмеøèванèÿ

TB520

18-24 ñеê.

FP402

С аêтèватором AP402 è 

разбавèтелем 24-36 ñеê.

Ï
о

êр
û

тè
е 

/ 
ýм

ал
ü

Ìеталл, ñталü, 

галüванèзèрованнаÿ ñталü, 

алюмèнèé, ÷óгóн, ñтеêлоплаñтèê,  

ñтарûе подготовленнûе поêрûтèÿ

Бèндер длÿ ñèнтетè÷еñêого 

глÿнöевого поêрûтèÿ
TB300 18-22 ñеê.

Ìеталл, ñталü, 

галüванèзèрованнаÿ ñталü, 

алюмèнèé, ÷óгóн, 

ñтеêлоплаñтèê

С  разбавèтелем RS300

Ïеñêоñтрóéно 

обработаннûе ñталüнûе 

поверõноñтè, металл

Ìеталл, ñталü, 

галüванèзèрованнаÿ ñталü, 

алюмèнèé, ÷óгóн, 

ñтеêлоплаñтèê

Ð320 - Ð400 

èлè               

ñêот÷-браéт 

(Fine/Very Fine)

Îбработêа 
поверõноñтè 

перед 
нанеñенèем              

Äлÿ ôèнèøного поêрûтèÿ:

c аêтèватором AS300 è 

разбавèтелем RS300

Íаèменованèе Ïропорöèè 
ñмеøèванèÿ 

«моêрûм-по-моêромó»

Сèнтетè÷еñêèé тонèрóемûé 

грóнт

С öветовûм пèгментом 

CT1xx è óñêорèтелем ñóøêè 

AA300

Ð150 - Ð240

С разбавèтелем RS300

Ïеñêоñтрóéнаÿ  

обработêа

TB510

С öветовûм пèгментом 

CT1xx

TB400
Бèндер длÿ ýпоêñèдного 

глÿнöевого поêрûтèÿ

22-26 ñеê.

Ìеталл, ñталü, 

галüванèзèрованнаÿ ñталü, 

алюмèнèé, ÷óгóн, 

ñтеêлоплаñтèê

Ð320 - Ð400 

èлè               

ñêот÷-браéт 

(Fine/Very Fine)

Бèндер длÿ полèóретанового 

поêрûтèÿ ñ повûøеннûм 

блеñêом

TB500

С öветовûм пèгментом 

CT1xx 

20-24 ñеê.

Íа грóнтû: FP400, FP401, 

FP402, FP500, PB500, 

FP600

Бèндер длÿ полèóретанового 

глÿнöевого поêрûтèÿ DTM

Îбезжèрèванèе

Ð320 - Ð400 

èлè               

ñêот÷-браéт 

(Fine/Very Fine)

Îбезжèрèванèе

TB511

ÒÂ512

С аêтèватором AU500 è 

разбавèтелем 

RS603/RS605/RS607 

С öветовûм пèгментом 

CT1xx

С аêтèватором AU500 è 

разбавèтелем 

RS603/RS605/RS607 

+ 3-5% AA600

+ 3-5% AA600

Òо
н
è
р
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м
û

е 
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óн
тû

Ãр
óн

тû
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Íанеñенèе 
ñо øлèôовêоé

Íанеñенèе 
«моêрûм-по-моêромó»

(êол-во ñлоев, 
толùèна пленêè)

(êол-во ñлоев, 
толùèна пленêè)

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара
1/2 ñлоÿ

затем 1 полнûé ñлоé 
25-40 мêм Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара

Äюза: 1,5-1,9 мм                                         

«моêрûм по моêромó» - 1.4 мм

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара

Äюза: 1,5-1,9 мм                                              

«моêрûм по моêромó» - 1.5мм

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара

Äюза: 1,4-1,7 мм

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара

Äюза: 1,2-1,4 мм

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара
5-10 мêм

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

полнаÿ 
ñóøêа:        

12-16 ÷. 

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

полнаÿ 
ñóøêа:         

12-16 ÷. 

Äюза 1,3-1,5 мм

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

полнаÿ 
ñóøêа:         
8-10 ÷.

8-12 мèн.
Ïоñле ñóøêè 1-12 ÷. 

0ÒÂ 520 можно прè 20 С 

нанеñтè лаê антèграôôèтè 

СС 700Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара

на отлèп
20-30 мèн. 

20-30 

мèн.

Äюза 1,3-1,5 мм

Ïолèровêе не подлежèт

30-40 

мèн.

15-20 

мèн. 

полнаÿ 
ñóøêа:          

10-12 ÷. 

Äюза 1,3-1,5 мм

на отлèп:    

45 мèн.

Ïоñле нанеñенèÿ ÒÂ 500 

в те÷енèе 1-24 ÷. прè 
020 С можно нанеñтè лаê 

антèграôôèтè СС 700

до ñборêè: 

5-7 ÷.
Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара

15-20 

мèн.

Ïоñле ñóøêè 1-12 ÷. 
0ÒÂ 510 можно прè 20 С 

нанеñтè лаê антèграôôèтè 

СС 700Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара

на отлèп:     

60 мèн.
Äюза 1,3-1,5 мм

30-40 

мèн.

15 мèн. 

Äюза 1,3-1,5 мм

Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара

на отлèп:     
45 мèн.

Äюза 1,3-1,6 мм

Примечание

Ïоñле ñóøêè PB300  можно 

нанеñтè TB300

 
5-10 мèн.

Äо ñóøêè: 10 мèн.

Ïоñле ñóøêè èлè прè теõнологèè

«моêрûм-по-моêромó»  

на FP300 можно нанеñтè TB300

Ïоñле ñóøêè FP500 можно 

нанеñтè TB5õõ

Ãравèтаöèоннаÿ 

è пневмопода÷а

 020 С  060 С

Äо ñóøêè

30 мèн.

10-20 
мèн.

30-40 

мèн.

15-20 

мèн. 

Ïоñле ñóøêè PB500  можно 

нанеñтè TB5xx
10-14 ÷. 

12-15 

мèн.

Ïрèмененèе ñèнтетè÷еñêого 

аêтèватора AS 300 óлó÷øает 

ñтоéêоñтü поêрûтèÿ TB 300  

ê õèмè÷еñêèм воздеéñтвèÿм

полнаÿ 
ñóøêа:            

24 ÷аñа

6-8 ÷.

 от  20 мèн. до 2 

÷аñов

на отлèп:     

45 мèн.

30-40 

мèн.

на отлèп:   

20-30 мèн. 

до ñборêè:

5-7 ÷.
30 мèн.

10 мèн.

 20 мèн. 
Íе обра-

батûваетñÿ

Äюза 1,3-1,6 мм
10 мèн.6-8 ÷.

Ïоñле ñóøêè FP402 можно 

нанеñтè TB400 èлè TB5õõ 

30-40 мèн. 10-15 мèн. от 1 до 12 ÷.

от 1 до 24 ÷.

8-10 ÷.
Ïоñле ñóøêè FP400/FP401 

можно нанеñтè TB400 èлè  

TB5õõ 

10-16 ÷. 30-40 мèн.

Äюза 1,3-1,6 мм

1 тонêèé ñлоé

Äюза 1,4-1,7 мм

Ð320 - 

Ð500

ÈÊ-ñóøêа

Âремÿ вûдержêè
в ñèñтеме «моêрûм- 

по-моêромó»
 020 С

30-60 мèн., но не 

более 24 ÷.

Ïоñле ñóøêè FP600 можно 

нанеñтè FP401, затем TB400 

èлè  TB5õõ 

10-14 ÷. 30-40 

мèн.

Ð320 - 

Ð500

20 мèн., но не 

более 2 ÷.

Îбработêа  

поñле 

ñóøêè              

Ð320 - 

Ð500

Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара
15 мèн.

от 1 до 24 ÷.

от 1 до 24 ÷.

от 1 до 24 ÷.

20 мèн.

Ð320 - 

Ð500

Ð320 - 

Ð500

Ð320 - 

Ð500

до ñборêè:

5-7 ÷.

полнаÿ 
ñóøêа:         

12-16 ÷. 

до ñборêè: 

5-7 ÷.

до ñборêè: 

5-7 ÷.

до ñборêè: 

2-4 ÷.

7. ÒÅÕÍÎËÎÃÈß ÏÐÈÌÅÍÅÍÈß

Âремÿ ñóøêè  

ñ поñледóюùеé øлèôовêоé
Ìежñлоéнаÿ 

ñóøêа     

 
5-10 мèн.

Äо ñóøêè: 10 мèн.

 
5-10 мèн.

Äо ñóøêè: 10 мèн.

 
5-10 мèн.

Äо ñóøêè: 10 мèн.

 
5-10 мèн.

Äо ñóøêè: 10 мèн.

 
5-10 мèн.

Äо ñóøêè: 10 мèн.

 
5-10 мèн.

Äо ñóøêè: 5 мèн.

 
5-10 мèн.

Äо ñóøêè: 10 мèн.

 
5-10 мèн.

Äо ñóøêè: 5-10 мèн.

 
5-10 мèн.

Äо ñóøêè: 10 мèн.

 
5-10 мèн.

Äо ñóøêè: 10-15 мèн.

 
5-10 мèн.

Äо ñóøêè:5 мèн.

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

40-60 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

60-100 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

60-100 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

60-100 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

40-60 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

60-100 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

40-50 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

40-65 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

45-65 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

40-50 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

30-45 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

40-50 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

30-50 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

25-40 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

30-50 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

30-40 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

30-40 мêм 
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С разбавèтелем RS300 100 ÷аñтеé СС300 è 10-30%  
RS300

100 ÷аñтеé СС300

25% AS300 è 0-5% RS300

2 ÷аñтè СС700 

1 ÷аñтü AU570

10% RS603/RS605/RS607 

80 ÷аñтеé ÒB300, 20 ÷аñтеé 

СÒ1õõ, 3% ÀÀ300 

è 10-25% AD300

25-30% AD300
0,5-1% AA300

4 ÷аñтè ÒÂ300

15-30% RS300

4 ÷аñтè ÒÂ300
25% AS300 è 0-10% RS300

C бèндером длÿ 
полèóретанового поêрûтèÿ 

TB510/ÒÂ511/ÒÂ512
100% 50%

С добавêоé AD600 100 ÷аñтеé TB510/ÒÂ511/ÒÂ512 
 100 ÷аñтеé AD600

100 ÷аñтеé TB510/ÒÂ511/ÒÂ512 
è 50 ÷аñтеé AD600

6 ÷аñтеé  TB510/ÒÂ511/ÒÂ512 5 ÷аñтеé TB510/ÒÂ511/ÒÂ512
+ÀD600 1 ÷аñтü AU500 è 

10-20% RS603/RS605/RS607
+ÀD600 1 ÷аñтü AU500 è  

10-20% RS603/RS605/RS607

C бèндером длÿ 
полèóретанового поêрûтèÿ 

TB520
100% 50%

С добавêоé AD600 100 ÷аñтеé TB520 è 100 
÷аñтеé AD600

100 ÷аñтеé TB520 è 50 
÷аñтеé AD600

8 ÷аñтеé  TB520 + ÀD600 6 ÷аñтеé  TÂ520 + ÀD600

1 ÷аñтü AU500 è 10-20% 

RS603/RS605/RS607

1 ÷аñтü AU500 è 10-20% 

RS603/RS605/RS607

С добавêоé AD601/AD602
100 ÷аñтеé TB510/ÒÂ511/ÒÂ512  

è 50 ÷аñтеé AD601/AD602 

5 ÷аñтеé  TB510/ÒÂ511/ÒÂ512

+ÀD601/ÀD602 1 ÷аñтü AU500 

è 10-20% RS603/RS605/RS607

С добавêоé AD601/AD602 100 ÷аñтеé TB520 è 50 
÷аñтеé AD601/AD602

6 ÷аñтеé TÂ520 +ÀD601/ÀD602

1 ÷аñтü AU500 è 10-20% 

RS603/RS605/RS607

С аêтèватором (длÿ лаêа) 

AU570 è разбавèтелем 

RS603/RS605/RS607

20-22 ñеê.

Íа полèóретановûе 

поêрûтèÿ: ÒÂ500, ÒÂ510, 

ÒÂ511, ÒÂ512, ÒÂ520

С аêтèватором AU500 è 

разбавèтелем 

RS603/RS605/RS607

Стрóêтóрнаÿ добавêа 

(мелêаÿ, êрóпнаÿ)
AD601 / 
AD602

Ä
о

б
ав

êè

18-22 ñеê.

Ìеталл, ñталü, 

галüванèзèрованнаÿ ñталü, 

алюмèнèé, ÷óгóн, 

ñтеêлоплаñтèê, грóнтû: 

FP300 è PB300

С бèндером длÿ 

ñèнтетè÷еñêèõ поêрûтèé 

Tb300, ñ öветовûм 

пèгментом CT1xx è 
óñêорèтелем ñóøêè AA300

35-50 ñеê.

Ìеталл, ÷óгóн,
галüванèзèрованнаÿ 

è нержавеюùаÿ ñталü,
алюмèнèé, 

ñтарûе подготовленнûе 
поêрûтèÿ  

С аêтèватором AU500 è 
разбавèтелем 

RS603/RS605/RS607

Äлÿ ôèнèøного поêрûтèÿ:

ñ аêтèватором AS300 è 

разбавèтелем RS300

Îбезжèрèванèе

18-22 ñеê. Îбезжèрèванèе

Íа ñèнтетè÷еñêèе 

поêрûтèÿ: FP300, PÂ300, 

ÒÂ300

С бèндером длÿ 

ñèнтетè÷еñêèõ поêрûтèé 

TB300 è разбавèтелем  

RS300

AD600

Äлÿ бûñтроé ñóøêè: ñ 

аêñелератом ÀÀ600

Сèнтетè÷еñêаÿ матèрóюùаÿ 

добавêа

Ëаê антèграôôèтè СС700

Äлÿ бûñтроé ñóøêè: ñ 

аêñелератом ÀÀ600
ÀÀ600 3-5% ÀÀ600 3-5%

Äобавêа длÿ образованèÿ 

толùèнû ñлоÿ

Äлÿ ôèнèøного поêрûтèÿ:

ñ аêтèватором AS300 è 

разбавèтелем AA300

СС300

Äлÿ ôèнèøного поêрûтèÿ ñ 
полнûм матом: ñ 

óñêорèтелем ñóøêè AA300

С аêтèватором AU500 è 

разбавèтелем 

RS603/RS605/RS607

Сèнтетè÷еñêèé лаê

AD300

Ë
аê

è

Ìеталл, ñталü, 

галüванèзèрованнаÿ ñталü, 

алюмèнèé, ÷óгóн

ÀÀ600 3-5%

C бèндером длÿ полèóретанового поêрûтèÿ 

TB510/ÒÂ511/ÒÂ512

C бèндером длÿ полèóретанового поêрûтèÿ TB520

С аêтèватором AU500 è 
разбавèтелем 

RS603/RS605/RS607

Âÿзêоñтü 
Din cup 4 

 0
(20 C)

Îñнова 
длÿ прèмененèÿ

Àртèêóл Смеøèванèе Ïропорöèè 
ñмеøèванèÿ

Ï
о

êр
û

тè
е 

/ 
ýм

ал
ü

Îбработêа 
поверõноñтè 

перед 
нанеñенèем              

Íаèменованèе Ïропорöèè 
ñмеøèванèÿ 

«моêрûм-по-моêромó»



на отлèп :    
20-30 мèн.

до ñборêè: 
3-5 ÷.

Äюза 1,3-1,6 мм

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара . полнаÿ 

ñóøêа: 24 ÷.

на отлèп :        
1-1,5 ÷.

до ñборêè: 

7- 8 ÷.

полнаÿ 

ñóøêа:       

12-16 ÷.

варèант ¹1 

варèант ¹2 

Äлÿ более гладêоé 

поверõноñтè

Äлÿ теêñтóрноé 

поверõноñтè

Ïрèмененèе ñèнтетè÷еñêого 

аêтèватора AS300 óлó÷øает 

ñтоéêоñтü лаêа СС 300 

ê õèмè÷еñêèм воздеéñтвèÿм

на отлèп :    

30 мèн.

Ïолèровêа

Ïолèровêа

10-15 

мèн.

Ïрèмененèе «моêрûм-по- 

моêромó» : до 24 ÷. прè 
0

20  С è до 12 ÷. прè 
0

60  С

10-15 

мèн.

полнаÿ 

ñóøêа:          

24 ÷.

10-15 

мèн. 

Ïрèмененèе ñèнтетè÷еñêого 

аêтèватора AS300 óлó÷øает 

ñтоéêоñтü поêрûтèÿ ñ AD300 

ê õèмè÷еñêèм воздеéñтвèÿм

Íе ôèлüтроватü ñмеñè ñ 

AD601/AD602Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара

Äлÿ AD601: дюза 1,4-1,5 мм

Äлÿ AD602: дюза 1,5-1,7 мм

30 мèн.

20-30 

мèн.

полнаÿ 

ñóøêа:        

12-16 ÷. 

20-30 

мèн.

полнаÿ 

ñóøêа:        

12-16 ÷.  

на отлèп :      

1-2 ÷.

30 мèн.

до ñборêè: 

5-7 ÷.

Äаннûé продóêт добавлÿетñÿ 

поñле ñмеøèванèÿ бèндера ñ 

öветовûм пèгментом

на отлèп :      

1-2 ÷.

30 мèн.
до ñборêè: 

5-7 ÷.

до ñборêè: 

5-7 ÷.

Íанеñенèе 
ñо øлèôовêоé

Íанеñенèе 
«моêрûм-по-моêромó»

(êол-во ñлоев, 
толùèна пленêè)

(êол-во ñлоев, 
толùèна пленêè)

Примечание

Âремÿ ñóøêè  

ñ поñледóюùеé øлèôовêоé

Ãравèтаöèоннаÿ 

è пневмопода÷а

 020 С  060 С

Ìежñлоéнаÿ 
ñóøêа     

Äо ñóøêè

ÈÊ-ñóøêа

Âремÿ вûдержêè 
в ñèñтеме «моêрûм- 

по-моêромó»
 020 С

Îбработêа  

поñле 

ñóøêè              
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7. ÒÅÕÍÎËÎÃÈß ÏÐÈÌÅÍÅÍÈß

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

40-60 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

40-50 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

40-50 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé 

75-100 мêм 

1 ñлоé
затем 1 полнûé ñлоé 

120-150 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé

(добавèтü болüøе
разбавèтелÿ) 
40-50 мêм 

1/2 ñлоÿ
затем 1 полнûé ñлоé

(добавèтü болüøе
разбавèтелÿ) 
50-70 мêм 

 
5-10 мèн.

Äо ñóøêè: 10 мèн.

 
5-10 мèн.

Äо ñóøêè: 10 мèн.

 
10-15 мèн.

Äо ñóøêè: 15 мèн.

 
0-2 мèн.

Äо ñóøêè: 5 мèн.

 
2 мèн.

Äо ñóøêè: 5 мèн.

Äюза 1,3-1,5 мм

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара

Äюза 1,3-1,6 мм

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара

Äюза 1,5-2,0- мм

Ïèñтолет вûñоêого давленèÿ: 3,0-4,5 бара

Ïèñтолет нèзêого давленèÿ: 1,5-2,5 бара



РОССИЯ
НОРДМИКС 
nordmixrk.com
Сыктывкар:
Тел.:+7 (8212) 31-94-99
Факс:+7 (8212) 31-94-43
E-mail: info@nordmixrk.com


