Rotary laser

Roto HVR/HVG

User manual

Congratulations on your purchase of rotary laser CONDTROL
Roto HVR / Roto HVG.

Safety instructions can be found in the end of this user manual
and should be carefully read before you use the device for the
first time.

SAFETY INSTRUCTIONS

Attention! This user manual is an essential part of this
product.

The user manual should be read carefully before you use the
product for the first time. If the product is given to someone
for temporary use, be sure to enclose user manual to it.

- Do not misuse the product;

- Do not remove warning signs and protect them from
abrasion, because they contain information about safe
operation of the product.

Roto HVR Roto HVG
Laser radiation! Laser radiation!
Do not stare into beam
Class 2 laser Class 2 laser
<1 mW 635 nm <1 mwW 520 nm
EN60825-1: 2007-03  EN60825-1: 2007-03

- Do not look into the laser beam or its reflection, with
unprotected eye or through an optical instrument. Do not
point the laser beam at people or animals without the need.
You can dazzle them.

- To protect your eyes close them or look aside.

- Always install the product in such a way, so that laser line is
below or above eye level.

- Do not let unauthorized people enter the zone of product
operation.

- Store the product beyond reach of children and unauthorized
people.

- Itis prohibited to disassemble or repair the product yourself.
Entrust product repair to qualified personnel and use original
spare parts only.

- Do not use the product in explosive environment, close to
flammable materials.

- Laser intensive glasses are used for better recognition of the
laser beam, do not use them for other purposes. Laser glasses
do not protect from laser radiation as well as ultraviolet
radiation and reduce color perception.

INTENDED USE

CONDTROL Roto HVR / Roto HVG - self-leveling rotary laser
level, designed for construction workers, plasterers, and
contractors intended to build vertical and horizontal planes,
laser dots (zenith, nadir). The product has scan function that
allows building only a part of laser plane defined by user, as
well as build inclined planes tilted up to +10% for the axes X
and Y.

The product is suitable for use at both indoor and outdoor
building areas.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Roto HYR | Roto HVG

Working range with 600m (in diameter)

receiver

Accuracy 18” (0,09 mm/1 m)

Self-leveling range +5°

Tilt angle for axes Xun'Y +10%

Laser type Class 11635 nm | Class 11520 nm
<1lmw <1lmwW

Rotation speed 0, 60, 120, 300, 600 rpm

. ° 10° 45°:
Scanning mode Scanning sector 0°, 10°; 45°;

90°; 180°
Remote control
. . 20m
operating distance
Operating temperature -20°C ~ +50°C

Rechargeable battery
4 x 4000 mAh SCNi-MH 1.2 V
and
alkaline battery 4 x AM-2 (LR14)
typeC,1.5V

Power supply of rotary
laser

Power supply of remote 2 x AAA LRO3 1.5V

control

f;)c\nézia\:es;upply of laser 1x6F22 9V
Battery life 20 h 15h
IP rate P67

Type of tripod thread 5/8"
Dimensions 206 X 206 X 211 mm
Weight 2.5kg

DELIVERY PACKAGE

Rotary laser —1 pc.

Battery (4000 mAh SC Ni-MH 1.2V) — 4 pcs.
Battery (AM-2 LR14 type C, 1.5V) — 4 pcs.
Charger—1 pc.

Laser receiver —1 pc.

Holder for laser receiver — 1 pc.

Remote control —1 pc.

Laser intensive glasses — 1 pc.

Magnetic target board — 1 pc.

User manual — 1 pc.

Plastic case — 1 pc.

PRODUCT DESCRIPTION -

Roto HVG
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CONDTROL

1 - Laser exit window

2 - Rotating head

3 - Laser dots exit windows
(zenith and nadir)

4 - Control panel

5 - Charging jack

6 - Battery unit

7 - Tripod thread 5/8”

8 - Handles

Control panel

Roto HVR
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ZONDTROL

2 10 11 12 3

1 - Switch on/off the rotary laser

2 - Switch on/switch off manual mode

3 - Stop self-leveling after misalignment of the rotary laser
4 - Select rotation speed

5 - Adjust the slope along the axis X

6 - Adjust the slope along the axis Y

7 - Move the laser dot/scan sector clockwise

8 - Move the laser dot/scan sector counterclockwise

9 - Scanning mode/select scan sector

LED indicators

10 - manual mode

11 - power

12 - stop self-leveling after misalignment of the rotary laser
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Laser receiver
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1.LCD
2. Keyboard:

2.1 Switch on/off

2.2. Select measuring unit/LCD backlight
2.3. Switch on/off audio signal

2.4. Select high/middle/rough accuracy
3. LED indicators

4. Receiver sensor

5. Battery compartment

6. Magnets

7. Level marks

Display
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1. Distance to the laser line

2. Measuring units (mm, inch)

3. Indication of accuracy

4. Indication of backlight

5. Indication of audio signal

6. Indication of battery charge level
7. Indication of movement direction
8. Indication of detected laser line

OPERATION

Battery charging

The rotary laser is powered by nickel metal hydride (Ni-MH)
rechargeable batteries included in the delivery package. They
are placed in the battery unit in the bottom of the rotary laser.
An extra battery pack with alkaline batteries is also included in
the delivery package. It allows

to continue operation of the rotary laser even if the main
battery unit is discharged.

If the power indicator starts flashing during operation, the
battery must be charged.

The device has 2 charging jacks on its body: under the control
panel and on the Ni-MH battery unit.

Use the charger, included in the delivery package, for charging
of Ni-MH batteries.

It takes about 7 hours to fully charge the battery. Power
indicator will be red while charging.

When the power indicator turns green the battery is full
disconnect the charger.

Remove the batteries from the rotary laser if it is not used
for a long time. Do not use different types of batteries with
different charge level. Do not leave discharged batteries in the
rotary laser.

Attention! Do not connect the charger to the rotary laser if
there are alkaline batteries in the battery unit! It may cause
damage of the rotary laser.

Replace batteries in the laser receiver

Laser receiver is powered by 9V battery included in the
delivery package.

Battery compartment is on the back side of laser receiver.
Open the battery cover, install the battery, observing correct
polarity. Close the battery cover.

Replace the battery as soon as the symbol of battery charge

level on the LCD becomes empty @

Remove the battery from laser receiver if it is not used for a
long time to avoid corrosion and battery discharging.

Replace batteries in the remote control

Remote control is powered by 1.5V AAA batteries included in
the delivery package.

Battery compartment is located on the back side of the remote
control.

Remove battery cover, take out discharged battery and install
new one, observing correct polarity. Put the battery cover
back.

Use alkaline AAA 1.5V batteries only. Remove the batteries
from remote control if it is not used for a long period of time to
avoid corrosion and battery discharging. All batteries should
be replaced simultaneously. All batteries should be of the
same type and brand with the same charge level.

Switch on/off the rotary laser

Short press the button d) , to switch on/off the laser.
When the laser is switched on, the power indicator will turn
green and switch off when the laser is off.

Switch on/off the laser receiver
Short press the button
receiver.

Audio signal in laser receiver ((D]
Loud sound is set by default. Short press the button to

select required volume. The sequence is the following: loud
—>no sound - normal.

to switch on/off the laser

Measuring units in laser receiver
Measuring unit “mm” is set by default. Short press the button

to switch between mm and inch.
UNITS

LCD backlight in laser receiver

It is switched off by default. Press and hold the button

during 3 seconds to switch on/off the LCD backlight.

Detecting accuracy in laser receiver
High accuracy (+1mm/50m) is set by default.

Short press the button E to select required accuracy.

The sequence is the following: high accuracy - middle
accuracy - rough accuracy.

OPERATION MODES

Self-leveling mode

Place the product on a flat surface, tripod 5/8” or universal
mount in horizontal or vertical position.

Switch on the laser. As soon as self-leveling is finished the head
starts rotating clockwise at 600 rpm.

If the slope of the rotary laser exceeds (5°), laser beam will be
flashing fast, the head won’t rotate. Switch off the laser and
switch it on again.

Short press the button ((Q» to switch off self-leveling after
the laser is misaligned.

If the product is unbalanced by some external influence, and it
will not align. Switch off the laser, then switch it on again and

repeat operation or short press ((Q)) to switch on self-
leveling after the laser is misaligned.

Manual mode

This mode allows to project inclined planes at any slope.

Place the product on a solid and flat surface. Switch on the
laser. Power indicator will turn green. The laser beam will be
flashing while self-leveling. As soon as self-leveling is finished,
the head will start rotating clockwise at 600rpm.

N\
Short press the button [@’] toactivate manual mode.

The laser will switch to manual mode, indicator of manual
mode will switch on. Set the device at the desired angle and
fix its position. a1/~
Short press @] to exit manual mode. Manual mode
indicator will switch off.

Projection of inclined planes (axis X and Y)

This mode allows to project inclined planes tilted up to +10%
for the axes X and Y.

Place the product on a solid and flat surface. Switch on the
laser. Power indicator will turn green. The laser beam will be
flashing while self-leveling.

As soon as self-leveling is finished, the head will start rotating
clockwise at 600rpm. \I/

Short press the button [@7] to activate manual mode.
The laser will switch to manual mode, indicator of manual
mode will switch on.

Short press the buttons Ato set required tilt on the axis Y.

Short press the buttons ; ; @& to set required tilt

on the axis X. As soon as the rotating head assumes desired
position, it will start rotating at 600 rpm.

Automatic leveling after misalignment is switched off in this
mode by default. N\

Short press the button @] to exit the manual mode. The
manual mode indicator will switch off.

Up and down laser dots
This laser allows to work with up and down laser dots (zenith,
nadir). They are always on as long as the laser is on too.

Rotation speed GQ
Rotation speed 600 rpm is set by default. Short press d ,
to change the rotation speed. Rotation speed will change in
the following way: 600-0-60-120-300-600rpm.

Attention! The slower rotation speed, the more visible the
laser beam.

Scan mode
Short press @ to activate the scan mode.
Press repeatedly to select the scan sector —0°, 10°%;

45°;,90°; 180°.
Short press ‘ \ to move the scan sector counterclockwise,

short press ﬂ to move the scan sector clockwise.

Work with laser receiver

Switch on the laser receiver. Fix the laser receiver on the
leveling rod, metal surface etc.

Place the laser receiver in front of the laser beam. Move the
detector up / down following the arrows on the LCD (front
or back, whichever is more convenient) and LEC indicators. A
down arrow on the display indicates that the receiver should
be moved down, an up arrow indicates that the receiver

should be moved up. Indicator shows the exact
distance to the laser line. When the laser beam hits the center
of the receiver sensor receiver and position of the laser beam
coincides with levels marks, the receiver emits audio signal (if
the audio signal is switched on) and symbol of detected laser
line appears on the display.

Magnetic target board —
A magnetic laser target will help to =
mark up ceiling systems or frame
structures, such as drywall. The built-
in magnet allows to fix the target on
the ceiling rails or on the frame profile.
The target has a linear marking on its
surface, which helps to determine
deviation from the nominal level and
transfer control points when marking
with a laser level.
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Work with remote control

The buttons on the remote control duplicate the buttons on
the control panel of the laser. In this way you can operate the
laser without approaching it.

ACCURACY CHECK

Axis X

1) Place the product at 0.5 m distance from one wall and 10 m
distance from another wall, so that axis X is aimed at the wall.
2) Turn on the product. As soon as self-levelling is finished,
mark location of laser beam on both walls by points X1 and X2.
3) Turn off the product. Move it to the opposite wall, position
of the product should remain unchanged.

4) Turn on the product. Align laser line with the previously
made point X2. Mark point X3 on the opposite wall.

5) If distance between points X1 u X3 is more than 1,8 mm —
turn off the product and contact service center.

Axis Y

1) Place the product at 0.5 m distance from one wall and 10 m
distance from another wall, so that axis Y is aimed at the wall.
2) Turn on the product. As soon as self-levelling is finished,
mark location of laser beam on both walls by points Y1 and Y2.
3) Turn off the product. Move it to the opposite wall, position
of the product should remain unchanged.

4) Turn on the product. Align laser line with the previously
made point Y2. Mark point Y3 on the opposite wall.

5) If distance between points Y1 u Y3 is more than 1,8 mm —
turn off the product and contact service center.

CARE AND MAINTENANCE

Rotary laser is a high-precision instrument and requires careful
handling. Before using as well as after physical impact (falling,
hitting) carry out accuracy check.

Observation of the following recommendations will extend
the life of the device:

1) Store the product, spare parts and its accessories beyond
reach of children and unauthorized people.

2) The instrument should be transported in the off state inside
the case only.

3) Do not store the product in dusty or dirty locations. The
product is dust and dirt resistant, but long-time exposure
to these elements may damage internal moving parts of the
product.

4) Store the product in dry locations. The product is water
resistant, but precipitate, humidity and liquids containing
minerals may damage the electrical circuits of the product. Do
not try to dry the product by fire or a hairdryer.

5) Do not store the product in locations where temperature
is more than +50°C. High temperatures reduce the life of
electronic devices, damage batteries, deform or melt some
plastic parts.

6) Do not store the product in locations where temperature is
less than -10°C.

After storage in low temperature conditions and subsequent
transfer to a warm room, the device is heated, causing
moisture condense inside the instrument and damage the
chip.

7) Protect the instrument from bumps, drops, strong
vibrations. This can lead to loss of accuracy.

8) Carry out accuracy check regularly (see paragraph
«Accuracy check»).

9) To clean the product use a soft wet cloth. Do not use harsh
chemicals, cleaning solvents or detergents.

10) Clean laser aperture regularly with a soft lint-free cloth
with isopropyl alcohol.

11) Remove batteries from the product if it not used for a long
time.

12) Do not leave discharged batteries in the product.

UTILIZATION

Expired tools, accessories and package should be passed
for waste recycle. Please send the product to the following

address for proper recycle:
o)

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben

Germany

Do not throw the product in municipal waste!

According to European directive 2002/96/EC expired
measuring tools and their components must be collected
separately and submitted to environmentally friendly recycle
of wastes.

WARRANTY

All CONDTROL GmbH products go through post-production
control and are governed by the following warranty terms. The
buyer’s right to claim about defects and general provisions of
the current legislation do not expire.

1) CONDTROL GmbH agrees to eliminate all defects in
the product, discovered during the warranty period, that
represent the defect in material or workmanship in full volume
and at its own expense.

2) The warranty period is 24 months and starts from the date
of purchase by the end consumer (see the original supporting
document).

3) The Warranty doesn’t cover defects resulting from wear
and tear or improper use, malfunction of the product caused
by failure to observe the instructions of this user manual,
untimely maintenance and service and insufficient care, the
use of non-original accessories and spare parts. Modifications
in design of the product relieve the seller from responsibility
for warranty works. The warranty does not cover cosmetic
damage, that doesn’t hinder normal operation of the product.
4) CONDTROL GmbH reserves the right to decide on
replacement or repair of the device.

5) Other claims not mentioned above, are not covered by the
warranty.

6) After holding warranty works by CONDTROL GmbH warranty
period is not renewed or extended.

7) CONDTROL GmbH is not liable for loss of profit or
inconvenience associated with a defect of the device, the
rental cost of alternative equipment for the period of repair.

This warranty applies to German law except provision of the
United Nations Convention on contracts for the international
sale of goods (CISG).

In warranty case please return the product to retail seller or
send it with defect description to the following address:
CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben

Germany



Rotationslaser

Roto HVR/HVG

Bedienungsanleitung

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Vorsicht! Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil Ihres
Gerdtes. Vor Gebrauch des Gerdtes lesen Sie bitte die
beiliegende Bedienungsanleitung sorgfaltig durch. Bei
Weitergabe des Gerates an einen anderen Benutzer, muss die
Anleitung diesem Ubergeben werden.

- Das Gerat darf nur zweckgemaR verwendet werden.

- Aufkleber und Warnschilder sollen stets am Geréat
verbleiben, vermeiden Sie deren Unkenntlichmachung, denn
sie enthalten Informationen tiber die sichere Verwendung

lhres Gerétes.
Roto HVR

Laserstrahlung!
Nicht in den Strahl

Roto HVG
Laserstrahlung!
Nicht in den Strahl

blicken! blicken!
Laserklasse 2 Laserklasse 2
<1 mW, 635 nm <1 mW, 520 nm

EN60825-1: 2007-03  EN60825-1: 2007-03
-Blicken Sie nicht in den Laserstrahl sowie in seine Reflektion,
insbesondere nicht mit optischen Instrumenten. Richten Sie
den Laserstrahl nicht auf Personen oder Tiere. Ihr Augenlicht
istin Gefahr.
- Aus Sicherheitsgriinden Augen schlieBen oder wegblicken.
- Den Laserstrahl bzw. die Laserebene nicht auf Augenhdhe
einrichten.
- Keine anderen Personen dirfen sich in der Zone der
Geratbedienung befinden.
- Das Gerat soll auRerhalb der Reichweite von Kindern und
Dritten verwendet und aufbewahrt werden.
- Nehmen Sie das Gerét nicht selbststandig auseinander und
reparieren es nicht.
Die Reparatur und Wartung darf nur durch qualifiziertes
Fachpersonal erfolgen, das originale Ersatzkomponenten
einsetzt.
-Verwenden Sie das Geréat nichtin einer explosionsgefahrdeten
Zone, z.B. in der Ndhe von brennbaren Stoffen.
-Eine Lasersichtbrille wird nur verwendet, um den Laserstrahl
besser sehen zu kdnnen. Sie wirkt nicht als Schutzbrille vor
Laserstrahlen oder als Sonnenbrille. Die Laserbrille schiitzt
nicht vor UV-Licht und verringert die Wahrnehmung von
Farbunterschieden.
- Vermeiden Sie eine Batterieerwarmung, um das Risiko
von Explosion und Elektrolytaustritt zu reduzieren. Bei
Hautkontakt mit Batteriesdure waschen Sie die Stellen sofort
mit Wasser und Seife. Bei Kontakt mit den Augen, spilen Sie
diese sofort mindestens zehn Minuten lang mit klarem Wasser
und suchen Sie anschlieBend einen Arzt auf.

PRODUKTBESCHREIBUNG

CONDTROL Roto HVR / Roto HVG — der selbstnivellierende
Rotationslaser ist fiir Bauarbeiter, Stuckateure und
Bauunternehmer geeignet und wird zur Ermittlung und
Uberpriifung von horizontalen und vertikalen Linien sowie
Lotpunkten (Zenit, Nadir) verwendet. Das Produkt verfiigt
Uiber eine Scan-Funktion, diese ermoglicht eine vom Benutzer
definierte teilweise Projizierung der Laserlinie sowie
Erstellung von geneigten Ebenen bis +10% fiir auf den Achsen
X und Y. Das Produkt ist fir den AuBen und Innenbereich
geeignet.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Roto HYR | Roto HVG

Arbeitsbereich mit 600m (Durchmesser)

Empfénger
Genauigkeit 18” (0,09 mm/1 m)
Selbstnivellierbereich +5°
Neigewinkel fiir Achsen o
XundY +10%

Klasse 11 635 nm| Klasse Il 520 nm
Lasertyp

<1mwW <1lmwW
0, 60, 120, 300, 600 rpm
Scanning-Winkel 0°, 10°; 45°;

Rotationsgeschwindigkeit

Scan- Funktion

90°; 180°
Reichweite der 20m
Fernbedienung
Betriebstemperatur -20°C ~ +50°C

wiederaufladbare Akkus 4 x 4000
mAh SC Ni-MH 1.2 V und
Alkaline Batterien 4 x AM-2
(LR14) type C, 1.5V

Stromversorgung des
Rotationslasers

Stromversorgung der
Fernbedienung
Stromversorgung des

2xAAALRO3 1.5V

Handempfangers 1x6F229V
Betreibsdauer 20h 15h
Wasser- und Staubschutz P67

Stativ- Gewinde 5/8"

Abmessungen

206 X206 X211 mm

Gewicht

2.5kg

LIEFERUMFAMG
Rotationslaser — 1 St.

Akkupaket (4000 mAh SC Ni-MH 1.2V) —4 St.

Batteriepaket (AM-2 LR14 Typ C, 1
Ladegerat —1 St.
Handempfanger —1 St.

.5V)—45St.

Halterung fur Handempfanger — 1 St.

Fernbedienung — 1 St.
Laserschutzbrille — 1 St.
Zieltafel mit Magneten — 1 St.
Bedienungsanleitung — 1 St.
Transportkoffer — 1 St.

PRODUCTBESCHREIBUNG

1. Austrittsoffnung der Laserstrahlen

2. Rotationskopf

3. Lotstrahlaustritt (Zenith und Nadir)

4. Bedienfeld

5. Ladebuchse

6. Batteriefach

7. Stativ-Gewinde 5/8”
8. Handgriffe

Bedienfeld

Roto HVR
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CONDTRDOL

2 10 11

1 - Einschalten/Ausschalten

2 - Manueller-/ Automatischer Modus

3 - Selbstnivellierung abschalten

4 - Anderung der Rotationsgeschwindigkeit

5 - Neigungswinkel fur X-Achse

6 - Neigungswinkel fur Y-Achse

7 - Drehung des Laserpunkts/ des Scanning-Sektors im
Uhrzeigersinn

8 - Drehung des Laserpunkts/ des Scanning-Sektors gegen
den Uhrzeigersinn

9 - Scanning-Modus /Auswahl des Scanning-Sektors

LED — Anzeigen

10 -Manueller Modus

11 - Ein-/Austaste

12 - Selbstnivellierung abschalten

Laser-Empfanger
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Gerdteelemente

1.LCD

2. Tasten:

2.1 Ein/Aus

2.2. MaReinheit/ LCD-Hintergrundbeleuchtung
2.3. Pieper-Lautstarke

2.4. Genauigkeit wahlen: Fein, Mittel und Grob
3. LED -Anzeigen

4. Empfangsfeld

5. Batteriefach

6. Magnete

7. Mittenmarkierung

Display
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1. die Position des Lasers relativ zur Laserebene
2. MeReinheiten (mm, in)

3. Genauigkeitsanzeige

4. LED — Helligkeit

5. LED - Signalton

6. Batteriestatus

7. Anzeige der Bewegungsrichtung

8. Sollniveau-Linie

BETRIEB

Batterieaufladung

Die Energieversorgung des Rotationslasers erfolgt durch
die mitgelieferten wiederaufladbaren Nickelmetall-
Hybridbatterien (Ni-MH). Sie befinden sich im Batteriefach auf
der Bodenplatte des Rotationslasers.

Ein zusatzliches Alkali-Batteriepaket wird auch mitgeliefert.
Der mitgelieferte Batteriepaket ermoglicht die Arbeit mit dem
Geréat auch, wenn die Hauptbatterien entladen sind/entladen
werden.

Wenn beim Betrieb des Gerates die Batteriezustand-Anzeige
beginnt, auf dem Display zu blinken, miissen die Batterien
aufgeladen werden. Das Gerat verfugt Uber zwei Buchsen
fur den Ladegeratstecker, unter dem Bedienfeld und auf der
Bodenplatte mit dem Batteriepaket.

Verwenden Sie nur das mitgelieferte Ladegerat. Es dauert
ungefdhr 7 Stunden, bis die Batterien vollstandig aufgeladen
sind. Bei roter LED werden die Akkus geladen. Bei griiner LED

ist der Ladevorgang beendet. Trennen Sie das Ladegerat von
der Steckdose. Entfernen Sie das Akkupaket aus dem Gerat,
wenn Sie es einen ldngeren Zeitraum nicht verwenden.
Achten Sie auf die richtige Polung. Alle Batterien sollten immer
zur gleichen Zeit ersetzt werden. Setzen Sie nur Batterien
desselben Herstellers und der gleichen Spannung ein.

Vorsicht! Verwenden Sie das Ladegerat keinesfalls fir nicht
wiederaufladbare Alkali-Batterien, um Beschadigung durch
auslaufende Akkus zu vermeiden.

Batterien einsetzen/auswechseln

Fir den Betrieb des Laser-Empfangers wird die Verwendung
von 9V Batterien empfohlen. Das Batteriefach befindet ich
auf der Riickseite des Laser-Empfangers. Offnen Sie das
Batteriefach. Setzen Sie beide Batterien ein. Achten Sie dabei
auf die richtige Polung. SchlieRen Sie das Batteriefach.

Die Batterien miissen ersetzt werden, wenn das kleine
Batteriesymbol auf der X-actRoto/ X-actRoto Green Anzeige

@ leer anzeigt. Entfernen Sie Batterien bei langem
Nichtgebrauch aus dem Gerdt, um Korrosion und Entladung zu
vermeiden.

Batteriewechsel in der Fernbedienung

Die Energieversorgung der Fernbedienung erfolgt durch die
mitgelieferten 1.5V AAA Batterien.

Das Batteriefach befindet sich auf der Rickseite der
Fernbedienung.

Offnen Sie das Batteriefach und setzen Sie die Batterien ein.
Achten Sie dabei auf die korrekte Polung.

Verwenden Sie nur die Alkaline- Batterien AAA 1.5V. Entfernen
Sie die Batterien aus dem Zubehor, wenn Sie es einen langeren
Zeitraum nicht verwenden. Es besteht die Maoglichkeit der
Korrosion und Entladung. Alle Batterien sollten immer
zur gleichen Zeit ersetzt werden. Setzen Sie nur Batterien
desselben Herstellers und der gleichen Spannung ein.

Den Rotationslaser ein- und ausschalten
Driicken Sie , um das Gerat ein- und auszuschalten.

Wenn das Gerat eingeschaltet ist, leuchtet die LED der
Betriebsanzeige grin; die LED leuchtet nicht, wenn das Gerat

abgeschaltet ist.
| s
, um den Laser-Empféanger
Signalton

Nach dem Einschalten des Laser-Empfangers ist immer eine
laute Lautstarke eingestellt. Dricken Sie zum Wechseln

bzw. Ausschalten des Signaltons die Taste , bis

die gewtinschte Lautstarke im Display angezeigt wird. Der

Ein/Ausschalten
Driicken Sie die Taste
ein-/ auszuschalten.

Wechsel der Pieper-Lautstdrke geschieht nach folgendem

Ablauf: laut >aus - normal.

MaBeinheiten
Die MaReinheit “mm” ist standartmaRig voreingestellt.

Driicken Sie kurz die Taste , um zwischen mm und
in zu wechseln. -
UNITS

LCD-Hintergrundbeleuchtung
Die LCD- Hintergrundbeleuchtung st

deaktiviert. Halten Sie die Taste 3 Sekunden gedruckt,
UNITS

um die LCD- Hintergrundbeleuchtung ein-/auszuschalten.

standardmaRig

Genauigkeit wahlen
Feine  Genauigkeit

voreingestellt. Driicken Sie kurz die Taste E , um

festzulegen, mit welcher Genauigkeit die Position des

(tImm/50m) ist  standartmaRig

Laserstrahls auf dem Empfangsfeld als ,, mittig” angezeigt wird.
Der Wechsel geschieht nach folgendem Ablauf: fein - mittel
- grob.

BETRIEBSMODUS

Selbstnivellierungsmodus

Positionieren Sie das Gerat auf eine ebene Fldche oder auf ein
Stativ mit 5/8“ — Gewinde oder auf eine universelle Halterung
horizontal bzw. vertikal. Schalten Sie das Gerat ein.

Ist lhr Gerat nivelliert, beginnt der Rotationskopf im
Uhrzeigersinn mit einer Geschwindigkeit von 600 UpM zu
rotieren.

Befindet sich die Neigung vom Gehduse aulerhalb des
Selbstnivellierbereiches(5°), ertont ein Piepston. Der
Laserstrahl blinkt auch wenn der Rotationskopf nicht rotiert.

Dricken Sie kurz die Taste ((Q)), um die Selbstnivellierung
abzuschalten, wenn der Laser sich verstellt hat. Wird das Gerat
durch duBere Einwirkungen bewegt oder verliert der Laser
seine Hohenreferenz, ertont ein Piepston und das Gerat richtet
sich nicht neu aus. Schalten Sie das Gerat aus und wieder ein.

Manueller Modus

Dieser Modus ermoglicht Projizierung von Laserebenen in

jeglicher Neigung. Positionieren Sie das Gerat auf eine feste

und plane Oberflache. Schalten Sie das Gerét ein. Die LED der

Betriebsanzeige leuchtet griin. Der Laserstrahl blinkt wahrend

der Selbstnivellierung.

Ist lhr Gerdt nivelliert, beginnt der Rotationskopf im

Uhrzeigersinn mit einer Geschwindigkeit von 600 UpM zu

rotieren. I/

Driicken Sie die Taste @] , um den manuellen Modus zu

aktivieren.

Das Gerat wechselt zum manuellen Modus, die Anzeige

Manueller Modus leuchtet auf. Positionieren Sie die Achse in

die gewiinschte Neigungsrichtung und fixieren Sie die Position.
\\/-~

Driicken Sie [, um den Modus zu verlassen. Die Anzeige

Manueller Modus erlischt.

Neigung in zwei Achsen (X und Y)

Flr Neigungsarbeiten in einer Achse kann die Y oder X-Achse
bis zu £10% geneigt werden.

Positionieren Sie das Gerdt auf eine feste und plane
Oberflache. Schalten Sie das Gerat ein. Die LED der
Betriebsanzeige leuchtet griin. Der Laserstrahl blinkt wahrend
der Selbstnivellierung.

Ist Ihr Gerat nivelliert, beginnt der Rotationskopf im
Uhrzeigersinn mit einer Geschwindigkeit von 600 UpM zu
rotieren. \\I/-

Dricken Sie kurz die Taste | ,um in den Neigungsmodus
zu wechseln. Das Gerat wechselt zum manuellen Modus, die
Anzeige Manueller Modus leuchtet auf.

Driicken Sie kurz die Tasten , um die gewlinschte

Neigung der Achse X einzustellen.

Sobald der Rotationskopf die Zielposition erreicht, beginnt
er mit einer Geschwindigkeit von 600 UpM zu rotieren.
Mit der Aktivierung des Modus wird die automatsche
Selbstnivellierung ausgeschaltet.

Wird das Gerat durch duBere Einwirkungen bewegt oder
verliert der Laser seine Hohenreferenz, ertdnt ein Piepston

und das Gerat richtet sich nicht aus.
\\/-

Driicken Sie E, um den Modus zu verlassen. Die Anzeige
Manueller Modus erlischt.

Lotstrahl nach oben und nach unten

Der Rotationslaser verfugt Uber einen Lotstrahl nach oben
und nach unten (Zenit, Nadir). Der Lotstrahl ist aktiv in jedem
Betriebsmodus.

Rotationsgeschwindigkeit

Nach dem Einschalten rotiert der Laserkopf mit einer
Geschwindigkeit von 600 UpM. Driicken Sie die Taste RPN
mehrmals nacheinander, um die Geschwindigkeit auf G(ﬁ»
60-120-300-600 UpM zu @ndern.

Vorsicht! Je niedriger die Rotationsgeschwindigkeit, desto
heller ist der Laserstrahl.

Scanning — Modus
Der Scanning-Modus ermoglicht die Laserlinie auf lange

Entfernungen zu bestimmen. Driicken Sie die Taste @ ,
um in den Scanning Modus zu wechseln. Driicken Sie die Taste

mehrmals nacheinander, um eine Linie mit-0°; 10°;
45°;,90°; 180° zu projizieren.

Driicken Sie die Taste ’\

gegen den Uhrzeigersinn oder die Taste

, um den Scanning — Sektor
, um den

Scanning — Sektor im Uhrzeigersinn zu richten.

Verwendung des Handempfangers

Schalten Sie den Laser-Empfdnger ein. Nehmen Sie alle
oben beschriebenen Einstellungen vor. Befestigen Sie den
Empfanger an einer Latte, metallischen Oberfldche usw.
Richten Sie das Empfangsfeld auf den Laserstrahl aus. Bewegen
Sie den Empfianger hoch / runter in die entsprechende
Pfeilrichtung (auf Vorder- und Ruckseite) und gemaR LED
- Anzeigen. Befindet sich der Empfanger auBerhalb des
Laserbereichs, zeigt die Pfeilgrafik an, in welche Richtung das
Gerdat bewegt werden muss, um den Laserstrahl wieder zu

erfassen. Die numerische Anzeige misst und

zeigt den Abstand zur Laserebene. Durchlauft der Laserstrahl
das Empfangsfeld auf Hohe der Mittenmarkierung, dann
leuchtet die korrespondierende mittlere LED im Display. Bei
eingeschaltetem Signalton ertdnt ein Dauerton.

Magnetische Zieltafel

Die Magnetische Zieltafel ermoglicht Arbeiten an Layouts von
Deckensystemen oder Rahmenstrukturen. Der integrierte
Magnet ermoglicht die Befestigung der Tafel an einer
Deckenschiene oder einem Profil. Die Tafel verfugt tiber das
lineare Layout an der Vorderseite, das eine Abweichung
von der nominalen Ebene bestimmt und Prifpunkt nach
Lasernivellierung.

GENAUIGKEITSUBERPRUFUNG

Uberpriifung der Horizontalgenauigkeit

1. Positionieren Sie das Gerat auf einem Stativ ca. 0.5 m von
einer Wand und 10 m von der anderen Wand entfernt, so dass
die X Achse des Gerats zur Wand zeigt.

2.Schalten Sie das Geréat ein und lassen Sie es selbst nivellieren.
Suchen Sie die Nulllinie und markieren Sie die Punkte X1 und
X2 als Referenz.

3. Schalten Sie das Gerét aus. Stellen Sie das Geréat an die
gegeniberliegende Wand.

4. Schalten Sie das Gerat ein. Richten Sie den Laser so, dass die
Laserlinie auf der gleichen Ebene mit dem Punkt X2 ist.
Markieren Sie den Punkt X3.

5. Messen Sie den Abstand zwischen X1 und X3. Ist der Abstand
groRer als 2 mm, muss das Gerat zu einem autorisierten
Servicezentrum geschickt werden.

Uberpriifung der Vertikalgenauigkeit

1. Positionieren Sie das Gerat auf einem Stativ ca. 0.5 m von
einer Wand und 10 m von der anderen Wand entfernt, so dass
die Y Achse des Gerats zur Wand zeigt.

2.Schalten Sie das Gerat ein und lassen Sie es selbst nivellieren.
Suchen Sie die Nulllinie und markieren Sie die Punkte Y1 und
Y2 als Referenz.

3. Schalten Sie das Gerat aus. Stellen Sie das Gerdt an die
gegeniberliegende Wand.

4. Schalten Sie das Gerét ein. Richten Sie den Laser so, dass die
Laserlinie auf der gleichen Ebene mit dem Punkt Y2 ist.
Markieren Sie den Punkt Y3.

5. Messen Sie den Abstand zwischen Y1 und Y3. Ist der Abstand
groRer als 2 mm, muss das Gerat zu einem autorisierten
Servicezentrum geschickt werden.

PFLEGE

Achtung! CONDTROL Roto HVR / Roto HVG ist ein prazises
optischmechanisches Gerat und soll stets vorsichtig behandelt
werden. Priifen Sie den Zustand des Gerétes, bevor Sie es
verwenden. Uberpriifen Sie die Genauigkeit des Gerites,
nachdem esfallen gelassen wurde oder anderen mechanischen
Belastungen ausgesetzt war.

Schalten Sie das Gerat nach der Verwendung wieder ab, da
andere Personen oder Tiere von den Laserstrahlen geblendet
werden kénnen.

- Behandeln Sie das Gerat mit Sorgfalt, so wie Sie eine Kamera,
ein Fernglas oder ein anderes optisches Gerat verwenden.

- Vermeiden Sie StoRe, standige Vibrationen und extreme
Temperaturen.

- Verwenden Sie die
Sicherheitsvorschriften.

- Tauchen Sie das Gerat nicht unter Wasser.

- Wischen Sie Schmutz mit einem feuchten, weichen Tuch ab.
- Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungs- oder
Losungsmittel.

Batterie entsprechend den

ENTSORGUNG

Gerate, Zubehor und die Verpackung sollen recycelt werden
(Wiederverwertung). Zum Recycling schicken Sie das Gerat
bitte an:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben

Deutschland —

Werfen Sie das Gerdt nicht in den Restmill. GemaR der
Européischen Richtlinie 2002/96/EG iiber AltGerdte mit
Elektronik und ihrer Umsetzung in nationales Recht sind Sie
verpflichtet, nicht mehr gebrauchsfahige Messwerkzeuge
getrennt zu sammeln und zu einer Recyclingstelle zu bringen.
GARANTIE

Alle Gerdte der CONDTROL GmbH werden vor dem Verlassen
der Produktion geprift und unterliegen den folgenden
Garantiebestimmungen.  Mangelhaftungsanspriiche  des
Kaufers und gesetzliche Rechte bleiben davon unberiihrt.

1) Die CONDTROL GmbH verpflichtet sich zur kostenlosen
Behebung der Mangel am Gerat, falls diese nachweislich
innerhalb der Garantiezeit auf einen Material- oder
Produktionsfehler zurlickzufiihren sind.

2) Die Garantiezeit betragt 24 Monate bei gewerblichen
Produkten und beginnt am Datum des Kaufs an den ersten
Endabnehmer (siehe Originalbeleg). Die Betriebsdauer Ihres
Gerats betragt 36 Monate.

3) Die Garantie trifft nicht fur Teile zu, deren Fehlfunktion auf
Gebrauch oder VerschleiR zurtickzuftihren ist. Fir Mangel am
Gerat, die durch Nichtbeachten der Bedienungsanleitung,
nicht bestimmungsgemdRen Gebrauch, unzureichenden
Service und Pflege, Verwendung von Nicht- CONDTROL GmbH-
Zubehor oder Ersatzteilen entstehen, gilt die Garantie nicht.
Durch Veranderungen oder Zusdtze am Gerédt erlischt die
Garantie. Fiir Mangel, die den normalen Gebrauch des Gerates
nicht beeintrachtigen, gilt die Garantie nicht.

4) Die CONDTROL GmbH behélt sich das Recht vor, nach eigener
Entscheidung das Gerét zu reparieren oder zu ersetzen.

5) Andere Anspriche als die oben genannten werden nicht
Uber die Garantie abgedeckt.

6) Nach Garantieleistungen durch die CONDTROL GmbH wird
die Garantiezeit nicht erneuert und auch nicht verlangert.

7) Die CONDTROL GmbH tibernimmt keine Verantwortung fir
Gewinnverlust und andere Umstinde, die mit dem defekten
Gerat in Verbindung stehen. Die CONDTROL GmbH tibernimmt
keine Kosten fuir Miet- oder Leihgerate wahrend der Reparatur.
Fur die Garantie gilt deutsches Recht. Ausgeschlossen ist

das CISG (Ubereinkommen der Vereinten Nationen iiber den
internationalen Warenkauf). Anderungen vorbehalten.



Niveau laser rotatif

Roto HVR/HVG

Notice d’utilisation

Félicitations pour I'achat du Niveau Laser Rotatif Roto HVR /
Roto HVG CONDTROL !

Avant la premiére utilisation de l'appareil, veuillez lire
attentivement les consignes de sécurité données a la fin de
cette Notice d’utilisation.

CONSIGNES DE SECURITE

Attention ! Cette Notice d’utilisation fait partie intégrante de
votre appareil. Avant de commencer a utiliser I'appareil, lire
attentivement la Notice. Si vous donnez |'appareil a quelqu’un
pour une utilisation temporaire, accompagnez-le de cette
Notice.

- N'utilisez pas I'appareil de maniére imprévue.

- Ne retirez pas les autocollants et les plaques et prévenez
leur effacement, parce qu’ils contiennent les informations sur
I'utilisation de I'appareil en toute sécurité.

Roto HVR Roto HVG
Rayonnement laser !  Rayonnement laser !
Ne pas diriger vers les yeux !

Laser de la classe 2 Laser de la classe 2
<1 mW, 635 nm <1 mW, 520 nm
IEC 60825-1: 2007-03  1EC 60825-1: 2007-03

- Ne pas regarder dans le rayon laser, ni sa réflexion, par I'ceil
non protégé comme par les dispositifs optiques.

Ne pas diriger le rayon laser vers les gens et les animaux sans
nécessité. Vous pouvez les éblouir.

- En général, on protége les yeux en détournant le regard ou
en fermant les paupieres.

- Installer toujours I'appareil de fagon que les rayons laser
passent a quelque distance au-dessus ou au-dessous du
niveau des yeux.

- Ne pas admettre les personnes non autorisées dans la zone
d’utilisation de I'appareil.

- Garder I'appareil hors de la portée des enfants et des
personnes non autorisées.

- Ne pas désassembler et ne pas réparer I'appareil soi-méme.
L'entretien et la réparation doivent étre confiés exclusivement
aux professionnels qualifiés et doivent étre réalisés avec
Iutilisation des piéces de rechange d’origine.

- llestinterdit d’utiliser 'appareil dans I'atmosphére explosive,
a proximité des matériaux inflammables.

- Les lunettes pour le travail avec I’équipement laser servent a
reconnaitre mieux le rayon laser. Ne pas les utiliser a d’autres
fins.

Les lunettes laser ne protégent pas contre le rayonnement
laser, elles ne sont pas congues pour protéger contre les
rayons UV et altérent la perception des couleurs.

- Ne pas admettre le réchauffement des piles d’alimentation
pour éviter tout risque d’explosion et de fuite de I’électrolyte.
En cas du contact du liquide avec la peau, rincer
immédiatement la zone touchée a I'eau et au savon.

En cas du contact avec les yeux, les rincer a I’eau pure pendant
10 minutes, puis consulter un médecin.

UTILISATION PREVUE DE APPAREIL

CONDTROLRoto HVR / Roto HVG sont des niveaux laser rotatifs
autonivelants congus pour les constructeurs, les enduiseurs et
les maitres d’ceuvre et destinés pour la construction des plans
vertical et horizontal, des lignes d’aplomb (zénith et nadir).
L'appareil a la fonction de balayage pour construire la partie
du plan laser définie par l'utilisateur ; il construit également
des plans avec l'inclinaison jusqu’a +10 % sur les axes X et V.
L'appareil peut étre utilisé sur les chantiers clos et ouverts.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Roto HVR |

Roto HVG

Plage de fonctionnement

avee détecteur 600m (de pourtour)

Précision 18” (0,09 mm/1 m)
Plage d'auto-nivellement +5°

Angle d’inclinaison de

I’appareil dans le plan +10%

XetY

Classe Il Classe Il
635nm<1mW | 520nm<1mW
0, 60, 120, 300, 600 tr/min
Secteur de balayage
0°,10°; 45°;, 90°; 180°

Type du laser

Vitesse de rotation

Fonction de balayage

Plage de fonctionnement
de la télécommande
Température de
fonctionnement

20m

-20°C~ +50°C

Batteries rechargeables
4 x 4000 mAh SCNi-MH 1.2V
et piles alcalines
4 x AM-2 (LR14) du type C, 1.5V

Piles d’alimentation du
Niveau laser rotatif

Piles d’alimentation de la
télécommande

Piles d’alimentation du
récepteur

2xAAALRO3 1.5V

1x6F229V

Temps du fonctionnement

de la pile d’alimentation 20 heures 15 heures
de I'appareil

Classe de protection

contre la poussiere et IP67

I'humidité

Type de fixation sur "

trépied 5/8

Dimensions extérieures 206 X206 X211 mm
Poids 2.5kg

ETENDUE DE FOURNITURE

Niveau laser rotatif, batteries (4x4000 mAh SC Ni-MH 1.2 V),
piles (4 pcs.), chargeur, récepteur laser, fixation du récepteur
laser, télécommande, lunettes pour travail avec les outils laser,
cible magnétique, notice d’utilisation, petite valise.

DESCRIPTION DE LAPPAREIL
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. Fenétres du
désignateur a laser
. Téte rotative

. Trous de sortie
des rayons
verticaux

(zénith et nadir)

. Panneau

de commande

. Prise femelle
pour chargeur
Unité de batteries
Filetage pour
fixation

sur trépied 5/8”
8. Poignées
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Panneau de commande
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. Marche/arrét de I'appareil

. Activation/désactivation du mode de fonctionnement
manuel

Désactivation du nivellement automatique apres

le dénivellement

Changement de la vitesse de rotation

Réglage de I'angle d’inclinaison sur I'axe X

Réglage de I'angle d’inclinaison sur I'axe Y
Déplacement du point laser/secteur de balayage dans
le sens des aiguilles d’'une montre

. Déplacement du point laser/secteur de balayage dans
le sens contraire aux aiguilles d’'une montre

Mode de balayage/sélection du secteur

de balayage

N

w

Nowa

0o

0

Voyants

10. Voyant du mode de fonctionnement manuel

11. Voyant de puissance

12. Voyant de désactivation du nivellement automatique
apres le dénivellement

Détecteur du rayonnement laser
6 6

CONDTROL

3
7
2.1
2.3
1. Afficheur
2. Clavier:

2.1. Activation/désactivation

2.2. Sélection des unités de mesure/rétro-éclairage de
I'afficheur

2.3. Activation/désactivation du signal sonore

2.4. Sélection de I’'erreur de précision

3. LEDs

4. Détecteur optique S -

S.Cpmpartimentépiles I
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Distance a la ligne laser

Unités de mesure (mm, pouces)
Indicateur d’erreur de précision
Indicateur de rétro-éclairage de I'afficheur
Indicateur du signal sonore

Indicateur de charge de la batterie
Indicateur de direction

. Indicateur de détection de la ligne laser
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MANIPULATION DE L'APPAREIL

Chargement des batteries

L'appareil est alimenté par les batteries nickel-hydrure
métalliques incluses dans le lot de livraison. Elles se trouvent
dans le compartiment a piles dans la partie inférieure de
I'appareil. Le lot de livraison comprend une unité de piles
alcalines supplémentaire qui permet de travailler avec
I'appareil lorsque le l'unité de batteries principale est
déchargée/en cours de la charge. Si, au cours du travail, le
voyant de puissance commence a clignoter, il faut charger les
batteries. L'appareil dispose de 2 prises pour le chargeur : un
sous le panneau de commande, |'autre sur |'unité de batteries.
Pour charger I'unité de batteries, utilisez le chargeur fourni.
Le chargement complet des batteries prend 7 heures environ.
Pendant ce temps [IIndicateur du chargeur sera
permanentement allumé en rouge.

Attendez |’apparition de Iindicateur vert qui témoigne
du chargement complet de la batterie, puis débranchez le
chargeur. Retirez les piles d’alimentation de I'appareil s'il
n’est pas utilisé depuis longtemps. N'utilisez pas les piles
d’alimentation des types différents ou celles avec des niveaux
de charge différents. Ne laissez pas les piles déchargées dans
I'appareil.

ATTENTION ! Ne connectez pas le chargeur a l'appareil, si
les piles alcalines y sont insérées ! Cela peut endommager
I'appareil.

Changement des piles d’alimentation dans le récepteur laser
Le récepteur est alimenté par une pile du type « 9 Volts »
incluse dans le lot de livraison.

Le compartiment a piles se trouve a l'arriére du récepteur.
Ouvrez le couvercle du compartiment a piles, en libérant le
cliquet, retirez la pile déchargée et installez celle nouvelle en
suivant la polarité.

Mettez le couvercle du compartiment a piles jusqu’au déclic.
Remplacez la pile, si I'indicateur de charge de la batterie
s’affiche comme suit .

Retirez la pile d’alimentation du récepteur, s’il n’est pas utilisé
depuislongtemps, pour éviter la corrosion et le déchargement.

Changement des piles d’alimentation dans la télécommande
La télécommande est alimentée par les piles alcalines 1.5V du
type AAA incluses dans le lot de livraison.

Le compartiment a piles se trouve en arriere de la
télécommande.

Ouvrez le compartiment a piles : faites déplacer le couvercle
du compartiment a piles vers le bas et retirez-le.

Retirez les piles déchargées et installez celles nouvelles en
suivant la polarité.

Mettez le couvercle du compartiment a piles jusqu’au déclic.
Ne pas utiliser les piles alcalines autres que celles du type AAA.
Retirez les piles d’alimentation de la télécommande, si elle
n’est pas utilisée depuis longtemps, pour éviter la corrosion
et le déchargement.

Toutes les piles doivent étre remplacées en méme temps.

De plus, toutes les piles doivent étre de la méme marque, avec
le méme niveau de charge.

Marche/arrét de I'appareil
Appuyez sur le bouton
I'appareil.
Activation/désactivation du récepteur laser

Appuyez sur le bouton . : pour faire marcher/arréter

I'appareil.
Indication sonore du récepteur laser
Par défaut, le haut volume est paramétré. Appuyez sur le

bouton pour sélectionner le volume.

La séquence du niveau du volume est |a suivante : haut volume
- son désactivé - volume moyen.

I , pour faire marcher/arréter

Unités de mesure du récepteur laser
Les unités de mesure par défaut sont « mm » (millimétres).

Appuyez sur le bouton pour changer les unités de

mesure (millimetres, pouces).

Rétro-éclairage du récepteur laser
Par défaut, le rétroéclairage de I’écran est désactivé. Appuyez

activer/désactiver le rétroéclairage de I'afficheur.

et maintenez le bouton pendant 3 secondes pour

Précision du récepteur laser
Par défaut, la haute précision (1 mm/50 m) est paramétrée.

Appuyez sur le bouton E pour sélectionner la précision.

La séquence de sélection de la précision est la suivante :
haute (x1mm/50 m) - moyenne (+2.5 mm/50 m) - rude
(£5mm/50 m)

MODES DE FONCTIONNEMENT

Mode automatique (construction du plan horizontal/vertical)
Installez I'appareil sur une surface solide stable, sur un trépied
5/8” dans la position verticale ou horizontale.

Faites marcher I'appareil. Une fois I'auto-nivellement terminé,
la téte laser commencera a tourner dans le sens des aiguilles
d’une montre a la vitesse de 600 tr/min.

Sil'inclinaison du boitier de I'appareil dépasse la plage d’auto-
nivellement (5°), le rayon laser clignotera, la téte laser ne
tournera pas.

Arrétez I'appareil et réinstallez-le.

Appuyez sur le bouton ((Q)) pour la désactivation du
nivellement automatique aprés le dénivellement.

L'appareil déséquilibré par une influence externe ne se
nivellera pas.

Il faut arréter I'appareil, le faire marcher encore une fois et

répéter I'opération ou appuyer sur le bouton ((Q)) pour

activer le nivellement automatique apres le dénivellement
Mode de fonctionnement manuel

Ce mode permet de construire des plans inclinés sous
n’importe quel angle. Installez I'appareil sur une surface solide
stable. Faites marcher I'appareil. Le voyant de puissance est
allumé en vert. Au cours de I'auto-nivellement le rayon laser
clignote.

Une fois le processus de |'auto-nivellement terminé, la téte
laser commencera a tourner dans le sens des aiguilles d’une
montre a la vitesse de 600 tr/min.
Par un appui bref sur le bouton
fonctionnement manuel.
L'appareil passera en mode de fonctionnement manuel, le
voyant de commande manuelle sera allumé en rouge.
Installez I'appareil sous I’angle nécessaire et fixez sa position.
Pour quitter le mode de fonctionnement manuel, appuyez sur
le bouton M/~ . Le voyant de commande manuelle
s’éteindra.

I% activez le mode de

Construction de lignes inclinées dans les plans X et Y

Ce mode permet de construire les plans inclinés avec I'angle
d’inclinaison de la ligne laser dans les plans X et Y jusqu’a +10
%. Installez I’appareil sur une surface solide stable. Faites
marcher I'appareil. Le voyant de puissance est allumé en vert
Au cours de l'auto-nivellement le rayon laser clignote. Une
fois le processus de 'auto-nivellement terminé, la téte laser
commencera a tourner dans le sens des aiguilles d’'une montre
a la vitesse de 600 tr/min. N\
Par un appui bref sur le bouton @]
fonctionnement manuel.

activez le mode de

L'appareil passera en mode de fonctionnement manuel, le
voyant de commande manuelle sera allumé en rouge.
Réglez I'inclinaison nécessaire sur |’axe Y par les boutons
Réglez I'inclinaison nécessaire sur I'axe X

par les boutons <”> .

Une fois la téte laser a une inclinaison paramétrée, elle
commencera a tourner dans le sens des aiguilles d’une montre
a la vitesse de 600 tr/min. N\

Par un appui bref surle bouton [@] désactivez le mode
de fonctionnement manuel.

Le voyant de commande manuelle s’éteindra.

<>

Rayons verticaux supérieur et inférieur

L'appareil prévoit la possibilité de travailler avec I'aplomb
supérieur et inférieur (zénith et nadir).

Les points d’aplomb s’allument dans tout mode de
fonctionnement de I'appareil.

Changement de la vitesse de rotation
La vitesse paramétrée par défaut est de 600 tr/min. Appuyez

sur le bouton GQ pour modifier la vitesse de rotation

de I’émetteur laser.

La vitesse de rotation est changée comme suit : 600-0-60-120-
300-600 tr/min.

ATTENTION ! Plus la vitesse de rotation est lente, plus le
faisceau est lumineux.

Mode de balayage
1. Commande par les boutons sur I’'appareil
Appuyez sur le bouton

@ pour activer le mode de
balayage. @

En appuyant successivement sur le bouton

sélectionnez le secteur de balayage nécessaire : 0°, 10°; 45°;
90°; 180°.

Appuyez sur le bouton \ pour déplacez le secteur de

balayage dans le sens contraire aux aiguilles d’une montre, sur

le bouton / L dans le sens des aiguilles d’une montre.

Manipulation du récepteur laser

Activez le récepteur. Effectuez les paramétrages nécessaires.
Fixez le récepteur sur le mire de nivellement, une surface
métallique, etc.

Placez le récepteur devant le rayon laser. Déplacez le récepteur
en haut/en bas en suivant les fleches sur I'afficheur LCD (a
I’avant ou en arriére, a votre convenance) et

les LEDs.

La fleche « bas » sur I'afficheur indique que le récepteur doit
étre déplacé en bas, la fleche « haut » indique qu’il

doit étre déplacé en haut.

Uindicateur - montre la distance précise a la
ligne laser.

Lorsque le rayon laser tombe au centre du détecteur optique
et lorsque la position du rayon laser coincide avec les reperes
de niveau, le récepteur émet un signal sonore (si le signal
sonore est activé) et l'indicateur de détection de ligne laser
apparait sur l'afficheur.

Cible magnétique

La cible magnétique laser aidera a faire le marquage des
systéemes de plafond ou des structures a ossature, par exemple
pour les plaques de platre.

Un aimant intégré permettra de fixer la cible aux guides de
plafond ou au profilé d’ossature.

La cible a un marquage linéaire sur sa surface ce qui permettra
de déterminer I"écart par rapport au niveau nominal et de
transférer les points de controle lors du marquage par le
niveau laser.

VERIFICATION DE PRECISION

Axe X

1. Installez I'appareil a la distance de 0,5 m d’un mur et de 10 m
de I'autre, de fagon que |’axe X soit orientée vers le mur.

2. Faites marcher I'appareil. Une fois le niveau déterminé,
marquez la position du rayon sur les deux murs par les points
X1 et X2.

3. Arrétez I'appareil. Déplacez-le, sans changer la position du
boitier, vers le mur opposé.

4. Faites marcher I'appareil. Faites coincider la ligne projetée
avec le point X2 précédemment fait.

5. Marquez le point X3 sur le mur opposé.

6. Si la distance entre les points X1 et X3 est supérieure a 1,8
mm, arrétez I'appareil et contactez le service apres-vente.
Axe Y

1. Pour vérifier la précision de I'appareil sur I’axe Y, installer
celui-ci de fagon que I'axe Y soit orientée vers le mur.

2. Faites marcher I'appareil. Une fois le niveau déterminé,
marquez la position du rayon sur les deux murs par les points
YletY2.

3. Arrétez I'appareil. Déplacez-le, sans changer la position du
boitier, vers le mur opposé.

4. Faites marcher I'appareil. Faites coincider la ligne projetée
avec le point Y2 précédemment fait.

5. Marquez le point Y3 sur le mur opposé.

6. Si la distance entre les points Y1 et Y3 est supérieure a 1,8
mm, arrétez I'appareil et contactez le service aprés-vente.

ENTRETIEN ET UTILISATION

Le respect des recommandations suivantes prolongera la
durée de vie de I'appareil :

1) Gardez I'appareil, ses piéces de rechange et ses accessoires
hors de la portée des enfants et des personnes non autorisées.
2) Déplacez I'appareil uniquement lorsqu’il est éteint et dans la
petite valise fournie ensemble avec lui.

3) Ne stockez pas I'appareil dans les endroits poussiéreux ou
sales. L'appareil est protégé contre la poussiere et la saleté,
mais une exposition prolongée de ces substances peut
endommager les parties mobiles internes de I'appareil.

4) Gardez I'appareil dans un endroit sec. L'appareil est protégé
contre I’"humidité, cependant, les sédiments, I’humidité et les
liquides qui contiennent des substances minérales peuvent
endommager les circuits électriques de I'appareil. N'essayez
pas de sécher l'appareil avec du feu ou avec un sécheur
électrique.

5) Ne stockez pas I'appareil dans des locaux ou la température
est supérieure a +50 °C. Les températures élevées réduisent
la durée de vie des appareils électroniques, endommagent
les batteries, déforment ou font fondre certaines piéces en
plastique.

6) Ne stockez pas l'appareil dans les endroits froids ou la
température est inférieure a -20 °C. Apres le stockage aux
basses températures et le déplacement postérieur dans
un endroit chaud, I'appareil chauffe ce qui peut entrainer
une condensation de I’humidité a I'intérieur de I'appareil et
endommager les puces.

7) Protégez I'appareil contre les chocs, les chutes, les vibrations
fortes. Cela peut entrainer une perte de précision.

8) Vérifiez périodiquement la précision de |'appareil (voir la
section « Vérification de la précision »).

9) Le nettoyage de I'appareil doit étre fait avec un chiffon doux
humide. N’utilisez pas les produits chimiques agressifs, les
solvants de nettoyage et les détergents.

10) Essuyez périodiquement l'ouverture du laser avec un
chiffon doux non pelucheux avec de I’alcool isopropylique.

11) Retirez les piles d’alimentation de I'appareil s’il n’est pas
utilisé depuis longtemps.

12) Ne laissez pas les piles déchargées dans I'appareil.

RECYCLAGE

Il est recommandé d’envoyer les outils, les accessoires et les
emballages pour le recyclage. Pour le recyclage approprié
envoyez le produit a I’adresse suivante :

CONDTROL GmbH
Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben

Germany [ =

Ne pas jeter le produit dans les ordures municipales ! Selon la
Directive Européenne 2002/96/EC, les appareils de mesure et
ses composants doivent étre collectés séparément et soumis
au recyclage des ordures respectueux de I’environnement.

GARANTIE

Tous les produits CONDTROL GmbH passent le controle
post-production et sont soumis aux conditions de garantie
suivantes.

Ledroitde I'acheteur de réclamer les défauts et les dispositions
générales de la législation en vigueur restent valables.

1) CONDTROL GmbH s’engage a éliminer tous les défauts du
produit, découverts au cours de la période de garantie qui
représentent des défauts de matériau ou de fabrication, en
totalité et a ses frais.

2) La période de garantie est de 24 mois ; elle commence a
découler a compter de la date d’achat par |'utilisateur final
(voir I'original du document justificatif).

3) La garantie ne couvre pas les défauts résultant de
l'usure naturelle ou d’une utilisation imprévue, d’un
dysfonctionnement du produit suite au non-respect des
instructions de cette Notice d’utilisation, a un entretien et a
une maintenance intempestifs ou a un entretien insuffisant,
a l'utilisation des accessoires et des pieces de rechange qui ne
sont pas d’origine.

Le Vendeur est dégagé de toute responsabilité pour les travaux
de garantie en cas des modifications

de conception du produit. La garantie ne couvre pas les
dommages esthétiques qui n’entravent pas le fonctionnement
normal du produit.

4) CONDTROL GmbH se réserve le droit de prendre les
décisions concernant le remplacement ou la réparation de
I'appareil.

5) Les autres réclamations non mentionnées ci-dessus ne sont
pas couvertes de la garantie.

6) Aprés la réalisation des travaux de garantie par CONDTROL
GmbH, la période de garantie n’est pas renouvelée ni
prolongée.

7) CONDTROL GmbH n’est pas responsable de la perte du
profit ou des inconvénients liés a un défaut de I'appareil, du
colt de location d’un équipement alternatif pour la période
de réparation.

Cette garantie est soumise au droit allemand, a I’exception des
dispositions de la Convention des Nations Unies concernant
les contrats de vente internationale des marchandises (CISG).
En cas de garantie, veuillez retourner le produit au vendeur de
détail ou le renvoyer avec la description du défaut a I’adresse
suivante :

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben

Germany
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Mahualé dell’'utente

Congratulazioni per I'acquisto di un livello laser rotativo Roto
HVR/HVG CONDTROL. Prima di usare questo dispositivo per
la prima volta, per favore, legga attentamente le istruzioni di
sicurezza, contenute in questo manuale dell’utente.

ISTRUZIONE DI SICUREZZA

Attenzione! Questo manuale dell’'utente & la parte integrante
del Suo dispositivo. Leggere attentamente I'istruzione prima di
utilizzare il dispositivo. Nel caso di trasferimento del dispositivo
in uso temporaneo si assicuri obbligatoriamente di allegare
questa istruzione ad esso.

- Non usare il dispositivo in modo diverso da quello previsto.

- Non rimuovere le targhette di avvertimento e proteggerle
dall’abrasione perché esse contengono informazioni sull’'uso
sicuro del dispositivo.

Roto HVR Roto HVG

Radiazione laser! Radiazione laser!
Non puntare negli occhi

Laser di classe 2 Laser di classe 2

<1 mW, 635 nm <1 mW, 520 nm

IEC 60825-1: 2007-03 IEC 60825-1: 2007-03

- Non guardare nel raggio laser, né nel riflesso di esso, sia con
I'occhio non protetto che attraverso dispositivi ottici. Non
puntare inutilmente il raggio laser verso le persone o gli animali.
Si puo accecarli.

- La protezione degli occhi viene solitamente eseguita
allontanando lo sguardo o chiudendo le palpebre.

- Posizionare sempre il dispositivo in modo che i raggi laser
passino ad una distanza superiore o inferiore al livello degli
occhi.

- Tenere le persone non autorizzate fuori dall’area operativa del
dispositivo.

- Tenere il dispositivo fuori dalla portata di bambini e persone
non autorizzate.

- Non smontare o riparare il dispositivo da soli. La manutenzione
e la riparazione devono essere affidate esclusivamente al
personale qualificato e con I'applicazione delle parti di ricambio
originali.

- E vietato di utilizzare il dispositivo in un ambiente esplosivo,
vicino ai materiali infiammabili.

- Gli occhiali per il lavoro con il dispositivo laser servono per
un migliore riconoscimento del raggio laser, non usarli per
altri scopi. Gli occhiali laser non proteggono dalle radiazioni
laser, non sono progettati per proteggere dai raggi UV e
compromettono la percezione dei colori.

- Evitare il riscaldamento delle batterie per prevenire il rischio
di esplosione e fuoriuscita di elettrolita. In caso di contatto con
la pelle, lavare immediatamente |'area interessata con acqua e
sapone. In caso di contatto con gli occhi, sciacquarli con acqua
pulita per 10 minuti e consultare immediatamente un medico.

DESTINAZIONE DEL DISPOSITIVO

CONDTROL Roto HVR / Roto HVG sono degli livelli laser rotativi
autolivellanti progettati per costruttori, stuccatori e appaltatori
e destinato per costruire piani verticali e orizzontali, linee
a piombo (Zenit e Nadir). Il dispositivo ha una funzione di
scansione per costruire una parte definita dall’'utente del piano
laser e costruisce anche piani con una pendenza fino a +10%
lungo gli assi X e Y. Il dispositivo e adatto sia per I'uso in ambienti
chiusi che in cantieri esterni.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Roto HVR | Roto HVG

Campo di funzionamento con 600 m (di diametro)

rivelatore
Precisione 18” (+0,09 mm/1 m)
Campo di autolivellamento +5°

Angolo di inclinazione del

0
dispositivo in piano X e Y +10%

Classe Il Classe Il
635 nm <1 mW|[520 nm <1 mW

0, 60, 120, 300, 600 g/min

Settore di scansione
0°, 10°; 45°; 90°; 180°

Tipo di laser

Velocita di rotazione

Funzione di scansione

Campo di funzionamento
di telecomando

Temperatura
di funzionamento

20m

-20°C ~ +50°C

Batterie ricaricabili 4 x 4000 mAh
SC Ni-MH
1.2V e batterie alcaline 4 x AM-2
(LR14) di tipo C, 1.5V

2xAAALRO3 1.5V

Batterie
di livello laser rotativo

Batterie di telecomando

Batterie di ricevitore 1x6F229V
Tempo di funzionamento della
batteria del dispositivo 200re 15 ore
Livello di protezione contro

BT IP67
la polvere e I'umidita
Tipo di filettatura di 5/8"

montaggio del treppiede

Ingombro 206x206x211 mm
Peso: 2,5kg
COMPLETAMENTO

Livello laser rotativo—1 nr.

Accumulatori (4000 mAh SC Ni-MH 1.2 V) -4 nr.
Batterie (AM-2 LR14 di tipo C, 1.5V) -4 nr.
Caricabatterie—1nr.

Ricevitore di radiazione laser — 1 nr.

Fissaggio per il ricevitore di radiazione laser— 1 nr.
Telecomando -1 nr.

Occhiali per il lavoro con lo strumento laser — 1 nr.
Bersaglio magnetico—1 nr.

Manuale dell’'utente — 1 nr.

Contenitore—1nr.

DESCRIZIONE DEL DISPOSITIVO

Roto HVG
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o

How

CONDTROL

1. Finestre
di emettitore laser
2. Testa rotante
3. Fori per |'uscita
dei raggi a piombo
(Zenit e Nadir)
4. Pannello di comando
5. Incavatura per
il connettore
di caricabatterie
6. Blocco di accumulatore
7. Filettatura per
il montaggio sul
treppiede 5/8”
8. Maniglie

Pannello di comando

Roto HVR
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| SSbm

o om
(CONDTROL
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1. Accensione/spegnimento del dispositivo
2. Accensione/spegnimento della modalita
di funzionamento manuale
3. Spegnimento di livellamento automatico
dopo delivellamento
4. Cambiamento della velocita di rotazione
5. Regolazione dell’angolo di inclinazione sull’asse X
6. Regolazione dell’angolo di inclinazione sull’asse Y
7. Trasferimento del punto laser /
settore di scansione in senso orario
8. Trasferimento del punto laser /
settore di scansione in senso antiorario
9. Modalita di scansione/scelta del settore di scansione
Indicatori luminosi
10. Indicatore della modalita del funzionamento manuale
11. Indicatore dell’alimentazione
12. Indicatore di spegnimento di livellamento automatico
dopo delivellamento

Rivelatore di radiazione laser
6 6

4
1
3
7 7
2.1 2.2
2.3 2.4
5
1. Schermo
2. Tastiera:

2.1. Accensione/spegnimento

2.2. Scelta di unita di misurazione/
retroilluminazione dello schermo

2.3. Accensione/spegnimento del segnale acustico

2.4. Selezione dell’inesattezza

3. Indicatori a LED

4. Ricevitore fotografico

5. Vano batteria

6. Magneti

7. Tacche di livello

Schermo di ricevitore

(i (i) (. 1
[, 10,
mm In
 —) L1 5
7/
7 — A\
V v
8 E— 3
7 A A
=
/- P— 4
6 I 4,) - 5

1. Distanza fino alla linea laser

2. Unita di misurazione (mm, pollice)

3. Indicatore dell’inesattezza

. Indicatore di retroilluminazione dello schermo
5. Indicatore dell’indicazione acustica

6. Indicatore del livello della carica della batteria
7

8

IS

. Indicatore della direzione di movimento
. Indicatore di rivelazione di linea laser

LAVORO CON IL DISPOSITIVO

Ricarica degli accumulatori

Il dispositivo viene alimentato tramite batterie nichel-metallo
idruro Ni-Mh incluse nella composizione della fornitura. Esse si
trovano nel blocco di accumulatore situato nella parte inferiore
del dispositivo. La composizione della fornitura include anche
un pacco batterie alcaline opzionale che consente di utilizzare il
dispositivo quando la batteria principale & scarica/carica.

Se lindicatore di alimentazione sullo schermo lampeggia
durante il funzionamento, € necessario di caricare la batteria.

Il dispositivo ha 2 incavi per il connettore del caricabatterie —
sotto il pannello di comando e anche sul pacco batteria.
Utilizzare il caricabatterie fornito in dotazione per caricare
pacco batteria.

La ricarica completa delle batterie richiede circa 7 ore.

In questo caso l'indicatore di alimentazione sul caricabatterie
si illumina continuamente in rosso. Attendere la visualizzazione
dell’indicatore verde, cheindica che labatteria € completamente
carica, e scollegare il caricabatterie.

Rimuovere le batterie dal dispositivo se esso non viene utilizzato
per un lungo periodo di tempo. Non utilizzare batterie di tipo
diverso, con livelli di carica diversi. Non lasciare le batterie
scariche nel dispositivo.

ATTENZIONE! Non collegare il caricabatterie al dispositivo
se esso contiene batterie alcaline! Questo puo causare il
danneggiamento del dispositivo.

Sostituzione delle batterie nel ricevitore di radiazione laser
L'alimentazione del ricevitore viene effettuata con la batteria 9V
di tipo “9-volt battery” in dotazione. Il vano batteria si trova sul
lato posteriore del ricevitore.

Aprire il coperchio della batteria rilasciando il fermo, rimuovere
la batteria scarica e installarne una nuova rispettando la
polarita. Riposizionare il coperchio della batteria finché si sente
uno scatto.

Sostituire la batteria se I'indicatore di carica della batteria

mostra questo simbolo — @ .

Rimuovere la batteria dal ricevitore se esso non viene utilizzata
per un lungo periodo di tempo per evitare la corrosione e la
scarica di essa.

Sostituzione di batterie in telecomando

Il telecomando é alimentato tramite batterie alcaline AAAda 1,5
Vincluse nella composizione della fornitura.

Il vano batteria si trova sul lato posteriore del telecomando.
Aprire il vano batteria: far scorrere il coperchio del vano batteria
verso il basso e rimuoverlo. Rimuovere le batterie scariche e
installarne nuove rispettando la polarita.

Riposizionare il coperchio della batteria finché si sente uno
scatto.

Utilizzare solo le batterie alcaline di tipo AAA. Rimuovere
la batteria dal telecomando se esso non viene utilizzata per
un lungo periodo di tempo per evitare la corrosione e la
scarica di essa. Tutte le batterie devono essere sostituite
contemporaneamente. Inoltre, tutte le batterie devono essere
della stessa marca, con lo stesso livello di carica.

Accensione/spegnimento del dispositivo
Premere il pulsante ‘ I ’ per accendere/spegnere il dispositivo.
Accensione/spegnimento del ricevitore di radiazione laser

Premereil pulsante peraccendere/spegnere il ricevitore.

Indicazione acustica nel ricevitore di radiazione laser
Volume predefenito & alto. Premere il pulsante

per
scegliere il volume. (

La sequenza del livello del volume é la seguente: alto volume -
suono spento - volume medio.

Unita di misurazione nel ricevitore di radiazione laser

L'unita di misurazione predefinita & “mm « (millimetri). Premere

il pulsante per cambiare le unita di misurazione

(millimetri, pollici).

Retroilluminazione dello schermo nel ricevitore di radiazione
laser

Per impostazione predefinita, la retroilluminazione dello
schermo e disattivata. Premere e tenere premuto il pulsante

secondi per accensione/spegnimento della

retroilluminazione dello schermo.

Precisione del ricevitore di radiazione laser
LUimpostazione predefinita & alta precisione (+1mm/50m).

Premere il pulsante per la scelta della precisione.
La sequenza di selezione di precisione & la seguente:
alta (t1mm/50m= media (+2,5mm/50m)= grossa (+5mm/50m)

MODALITA DI LAVORO

Modalita automatica (costruzione di piano orizzontale/verticale)
Montare il dispositivo su una superficie solida e stabile e il
treppiede da 5/8” in posizione verticale o orizzontale.
Accendere il dispositivo. Al termine dell’autolivellamento la
testa di radiazione laser inizia a ruotare in senso orario con la
velocita di 600 g/min.

Se l'inclinazione del corpo del dispositivo supera I'intervallo di
autolivellamento (5°), il raggio laser lampeggera, la testa rotante
non ruotera. Spegnere il dispositivo e installarlo nuovamente.

Premere il pulsante «Q» per lo spegnimento
dell’autolivellamento  automatico dopo  delivellamento.
Il dispositivo, disequilibrato dall’influenza esterna, non si
allineera.

E necessario di spegnere il dispositivo, riaccenderlo e ripetere

'operazione o premere il pulsante ((Q)) per I'accensione di
autolivellamento dopo delivellamento.

Modalita di funzionamento manuale

Questa modalita consente di costruire piani inclinati da qualsiasi
angolazione. Montare il dispositivo su una superficie solida e
stabile. Accendere il dispositivo. L'indicatore di alimentazione
e verde. Il raggio laser lampeggia durante |'autolivellamento.
Al termine del processo dell’autolivellamento la testa della
radiazione laser inizia a ruotare in senso orario a 600 g/min.

N\\/~

Premere brevemente il pulsante 7] per attivare la modalita
di funzionamento manuale. Il dispositivo entra in modalita
manuale, l'indicatore di comando manuale diventa rosso.
Posizionare il dispositivo nell’angolo desiderato e bloccarne la
posizione. Per uscire dalla modalita manuale del lavoro premere

\\/~
il pulsante @] - Lindicatore di comando manuale si spegne.

Costruzione di linee inclinate nei piani Xe Y

Questa modalita consente di costruire pianiinclinati con I'angolo
diinclinazione della linea laser nei piani X e Y fino a +10%.
Montare il dispositivo su una superficie solida e stabile.
Accendere il dispositivo. Lindicatore di alimentazione & verde.
Durante l'autolivellamento, il raggio laser lampeggia. Al termine
del processo dell’autolivellamento la testa della radiazione laser

iniziaaruotarein senso orario a 600 g/min. Premere brevemente
N\ I/~
il pulsante [ per attivare la modalita di funzionamento

manuale. Il dispositivo entra in modalita manuale, I'indicatore di
comando manuale diventa rosso.

Conipulsanti it installare I'inclinazione necessaria sull’asse Y.

Con i pulsanti @[> installare I'inclinazione necessaria

sull’asse X. Appena la testa laser avra I'inclinazione indicata, essa
inizia a ruotare in senso orario a 600 g/min.
Per spegnere la modalita manuale del lavoro premere il pulsante

N\\/~ oo . .
[@7] . Llindicatore di comando manuale si spegne.

Raggio a piombo inferiore e superiore
Il dispositivo ha la possibilita di lavorare con il piombo superiore
e inferiore (zenit e nadir). | punti a piombo si illuminano in
qualsiasi modalita di funzionamento del dispositivo.

(o

Cambiamento della velocita di rotazione RPM
La velocita predefinita & 600 g/min. Premere il pulsante ‘J
per cambiare la velocita di rotazione dell’emettitore laser. La
velocita di rotazione viene cambiata come segue: 600-0-60-120-
300-600 g/min.

ATTENZIONE! Piulenta e lavelocita dirotazione, tanto luminoso
eil raggio.

Modalita di scansione

Premere il pulsante @ per I'attivazione della modalita di

scansione. Con la pressione conseguente del pulsante
scegliere il settore necessario di scansione — 0°, 10°; 45° 90°;

180°. Premere il pulsante per spostare il settore di
scansione in senso antiorario e il pulsante ﬂ - in senso
orario.

Lavoro con il ricevitore di radiazione laser

Accendere il ricevitore. Effettuare le impostazioni necessarie.
Fissare il ricevitore sulla fissa di livellamento, sulla superficie
metallica, ecc.

Posizionare il ricevitore davanti al raggio laser.

Spostare il ricevitore su / giu seguendo le frecce sullo schermo
LCD (anteriore o posteriore, a seconda di dove & pil comodo) e
gliindicatori LED.

La freccia giu sullo schermo indica che il ricevitore deve essere
spostato verso il basso, la freccia su indica che deve essere
spostato verso l'alto.

L'indicatore - mostra la distanza esatta fino alla linea

laser. Quando il raggio laser colpisce nel centro del fotorivelatore
e la posizione del raggio laser coincide con le tacche di livello,
il ricevitore emette un segnale acustico (se il segnale acustico
e attivo), e il simbolo della linea laser individuata appare sullo
schermo.

Bersaglio magnetico

Un bersaglio laser magnetico aiutera a produrre i sistemi di
marcatura del sistema di soffitto o strutture a telaio, ad esempio
per il cartongesso. Il magnete incorporato consente di collegare
il bersaglio alle guide del soffitto o al profilo a telaio. Il bersaglio
sulla sua superficie ha una marcatura lineare, che permettera
di determinare la deviazione dal livello nominale e di trasferire i
punti di controllo durante la marcatura con il livello laser.

Lavoro con il telecomando

| pulsanti sul telecomando duplicano i pulsanti sul pannello di
comando del dispositivo e consentono di controllarlo a distanza
(fino a 20 m) senza avvicinarsi ad esso.

CONTROLLO DI PRECISIONE

Asse X

1. Posizionare il dispositivo ad una distanza di 0,5 m da una
parete e 10 m dall’altra in modo che I'asse X sia rivolto verso

la parete.

2. Accendere il dispositivo. Una volta impostato il livello,
contrassegnare la posizione del raggio su entrambe le pareti con
i punti X1 e X2.

3. Spegnere il dispositivo. Trasferirlo senza cambiare la posizione
del corpo verso la parete opposta.

4. Accendere il dispositivo. Allineare la linea proiettata con il
punto X2 precedentemente creato.

5. Contrassegnare il punto X3 sulla parete opposta.

6. Se la distanza tra i punti X1 e X3 e maggiore di 1,8 mm,
spegnere il dispositivo e contattare un centro di assistenza.

Asse Y

1. Per verificare la precisione del dispositivo sull’asse Y,
installarlo in modo che I’asse Y sia rivolto verso la parete.

2. Accendere il dispositivo. Una volta impostato il livello,
contrassegnare la posizione del raggio su entrambe le pareti con
ipuntiYleY2.

3. Spegnere il dispositivo. Trasferirlo senza cambiare la posizione
del corpo verso la parete opposta.

4. Accendere il dispositivo. Allineare la linea proiettata con il
punto Y2 precedentemente creato.

5. Contrassegnare il punto Y3 sulla parete opposta.

6. Se la distanza tra i punti Y1 e Y3 & maggiore di 1,8 mm,
spegnere il dispositivo e contattare un centro di assistenza.

MANUTENZIONE E FUNZIONAMENTO

Livello laser rotativo e un dispositivo ad alta precisione e deve
essere trattato con cura. Prima di iniziare i lavori e anche dopo
gli impatti meccanici (cadute, urti), effettuare la verifica della
precisione del dispositivo.

L'osservanza delle seguenti raccomandazioni prolunghera la
durata del dispositivo:

1) Conservare il dispositivo, i pezzi di ricambio e gli accessori
fuori dalla portata dei bambini e di persone non autorizzate.

2) Spostare il dispositivo solo quando & spento e nella custodia
in dotazione.

3) Non conservare il dispositivo in ambienti polverosi o sporchi.
Lo strumento é resistente alla polvere e allo sporco, ma I'impatto
prolungato di questi elementi puo danneggiare le parti interne
in movimento del dispositivo.

4) Conservare il dispositivo in un luogo asciutto. Il dispositivo
e impermeabile, tuttavia, sedimenti, umidita e liquidi che
contengono sostanze minerali possono danneggiare i circuiti
elettrici di esso. Non tentare di asciugare il dispositivo con il
fuoco o I'asciugacapelli.

5) Non conservare il dispositivo in ambienti con temperature
superiori a + 50°C. Le alte temperature riducono la durata di
conservazione di dispositivi elettronici, danneggiano le batterie,
deformano o fondono alcune parti in plastica.

6) Non conservare il dispositivo in ambienti freddi con
temperature inferiori a -20°C. Dopo lo stoccaggio a basse
temperature e il trasferimento successivo in una stanza calda, il
dispositivosiriscalda, a causa del quale 'umidita puo condensare
all’interno del dispositivo e danneggiare i microcircuiti.

7) Proteggere il dispositivo da urti, cadute, vibrazioni forti.
Questo puo causare una perdita di precisione.

8) Controllare periodicamente la precisione del dispositivo (vedi
paragrafo Controllo di precisione).

9) Pulire il dispositivo con un panno morbido e umido. Non
utilizzare prodotti chimici aggressivi, solventi o detergenti.

10) Pulire periodicamente |'apertura del laser con un panno
morbido senza pelo con alcool isopropilico.

11) Rimuovere le batterie dal dispositivo se esso non viene
utilizzato per un lungo periodo di tempo.

12) Non lasciare le batterie scariche nel dispositivo.

UTILIZZAZIONE

| dispositivi, gli accessori e gli imballaggi non funzionanti
devono essere riciclati. Si prega di inviare I'articolo al seguente
indirizzo per il riciclaggio corretto:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Deutschland e

Non smaltire il dispositivo nei rifiuti urbani

In conformita con la Direttiva Europea 2002/96/C, gli strumenti
di misura scaduti e i componenti di essi devono essere raccolti
separatamente e spediti per il riciclaggio ecologico dei rifiuti.

GARANZIA

Tutti i prodotti CONDTROL GmbH sono sottoposti a controllo
post-produzione e soggetti alle seguenti condizioni di garanzia.
Il diritto dell’acquirente di presentare le pretese relative a
difetti e disposizioni generali della legge vigente non decadono.
1) 'Azienda CONDTROL GmbH siimpegna ad eliminare
completamente e a proprie spese tutti i difetti del prodotto
rilevati durante il periodo di garanzia, che rappresentano un
difetto di materiale o di fabbricazione.

2) Il periodo di garanzia é di 24 mesi e decorre dalla data di
acquisto da parte del consumatore finale (rif. Originale del
documento di accompagnamento).

3) La garanzia non copre i difetti causati dall’'usura normale

o dall’uso improprio, il malfunzionamento del prodotto
causato dal mancato rispetto delle istruzioni contenute nel
presente manuale dell’utente, I'assistenza intempestiva e la
cura insufficiente, I'uso di accessori e pezzi di ricambio non
originali. Le modifiche alla costruzione del prodotto esonerano
il venditore dalla responsabilita per il servizio di garanzia. La
garanzia non copre i danni estetici che non interferiscono con il
funzionamento normale del prodotto.

4) 'Azienda CONDTROL GmbH si riserva il diritto di prendere la
decisione di sostituzione o riparazione del prodotto.

5) Le pretese diverse da quelle sopra menzionate non sono
coperte dalla garanzia.

6) Dopo che CONDTROL GmbH ha eseguito i lavori di garanzia, il
periodo di garanzia non viene esteso.

7) CONDTROL GmbH non é responsabile per mancato guadagno
o inconvenienti associati a un difetto del prodotto, il costo

del noleggio di apparecchiature alternative per il periodo di
riparazione. Questa garanzia si applica alla legge tedesca,
escluse le disposizioni della Convenzione sui contratti per la
vendita internazionale di beni mobili (CISG).

In caso di garanzia, si prega di restituire I'articolo al rivenditore
o inviarlo con la descrizione del difetto al seguente indirizzo:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Deutschland



Laser rotativo

Roto HVR/HVG

Manual de usuario

Le felicitamos por su compra del ldser rotativo CONDTROL
Roto HVR / Roto HVG.

Las instrucciones de seguridad se encuentran al final de este
manual de usuario y deben ser leidas cuidadosamente antes
de utilizar el dispositivo por primera vez.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
jAtencion! Este manual de usuario es una parte esencial de
este producto.
El manual de usuario debe ser leido cuidadosamente antes de
utilizar el producto por primera vez. Si el producto se entrega
a alguien para un uso temporal, aseglrese de adjuntarle el
manual de usuario.
- No haga un mal uso del producto;
-Noretire lassefiales de advertenciay protéjalas de laabrasion
porque contienen informacién sobre el funcionamiento
seguro del producto.

Roto HVR Roto HVG

iRadiacion laser! iRadiacion laser!

No mire fijamente al rayo

Laser de clase 2 Laser de clase 2

<1 mW 635 nm <1 mW 520 nm

EN60825-1: 2007-03  EN60825-1: 2007-03

- No mire al rayo laser o a su reflejo, con los ojos sin
proteccidn o a través de un instrumento dptico. No apunte
el rayo ldser hacia personas o animales sin necesidad. Puede
deslumbrarlos.

- Para proteger sus ojos, ciérrelos o mire a un lado.

- Instale siempre el producto de forma que la linea ldser quede
por debajo o por encima del nivel de los ojos.

- No permita que personas no autorizadas entren en la zona de
de funcionamiento del producto.

- Guarde el producto fuera del alcance de los nifios y de las
personas no autorizadas.

- Estd prohibido desmontar o reparar el producto usted
mismo.

Confie la reparacion del producto a personal cualificado y
utilice tnicamente originales.

- No utilice el producto en un entorno explosivo o cerca de
materiales inflamables.

- Las gafas de laser intensivo se utilizan para reconocer mejor
el rayo laser, no las utilice para otros fines. Las gafas para laser
no protegen de la radiacion laser al igual que la radiaciéon
ultravioleta y reducen la percepcion de los colores.

ASIGNACION DE DISPOSITIVO

CONDTROL Roto HVR / Roto HVG - nivel laser rotativo
autonivelante, disefiado para trabajadores de la construccion,
yeseros y contratistas destinados a construir planos verticales
y horizontales, puntos laser (zenith, nadir). El producto tiene
una funcidn de escaneo que permite construir sdlo una parte
del plano laser definido por el usuario, asi como construir
planos inclinados hasta un £10% para los ejes X e Y.

El producto es adecuado para su uso tanto en interiores como
en exteriores.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Roto HYR | Roto HVG

Alcance/ con detector 600m (en diametro)

Precision 18” (0,09 mm/1 m)
Margen de 450
autonivelacidn, tipico B

Angulo de inclinacion de +10%

los ejesXunyY

Clase 11 635 nm | Clase Il 520 nm

Tipo de laser <1mw <1mw

Velocidad de rotacion 0, 60, 120, 300, 600 rpm

Sector de exploracion

Modo de escaneo 0°, 10°; 45° 90°; 180°

Distancia de
funcionamiento del 20m
mando a distancia

Temperatura de

- -20°C~ +50°C
operacion

Bateria recargable 4 x 4000 mAh

Alimentacion del laser SCNi-MH 1,2V

rotativo

Y
bateria alcalina 4 x AM-2 (LR14)
tipoC, 1,5V

Alimentacion del mando

. . 2xAAALRO3 1.5V
a distancia

Alimentacion del

receptor laser 1x6F223V
Duracién de la bateria 20h | 15h
Proteccion de IP P67

Tipo de fijacion 5/8"

Dimensiones 206 X206 X 211 mm

Peso 2.5kg

MONTAIJE

Laser rotativo - 1 ud.

Bateria (4000 mAh SC Ni-MH 1.2V) - 4 uds.
Bateria (AM-2 LR14 tipo C, 1,5V) - 4 uds.
Cargador - 1 ud.

Receptor laser - 1 ud.

Soporte para el receptor ldser - 1 ud.
Mando a distancia - 1 ud.

Gafas de ldser intensivo - 1 ud.

Tablero magnético - 1 ud.

Manual de usuario - 1 ud.

Estuche de plastico - 1 ud.

DESCRIPCION ==
DEL APARATO 4

1

6

Abertura de salida del rayo laser
Cabezal de rotacion

Abertura de salida de los puntos ldser (cenity nadir)
Panel de control

Conexion de carga

Paquete de bateria

Fijacion para tripode 5/8”

Manijas del dispositivo

ONOU R WN R

Panel de control

Roto HVR
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CONDTRDL

2 10 11 12 3

1 - Activar/desactivar el laser rotativo

2 - Activar/desactivar el modo manual

3 - Detener la autonivelacion después de la desalineacion
del Iaser rotativo

4 - Seleccionar la velocidad de rotacién

5 - Ajustar la inclinacion a lo largo del eje X

6 - Ajustar la inclinacién a lo largo del eje Y

7 - Mover el punto laser/sector de escaneo en el sentido
de las agujas del reloj

8 - Mover el punto laser/sector de exploracion en sentido
contrario a las agujas del reloj

9 - Modo de exploracidn/seleccion del sector de exploracion

Indicadores LED
10 - modo manual
11 - potencia
12 - detener la autonivelacion tras la desalineacion del laser
giratorio
6 6

Receptor laser

CONDTROL
4
1
3
7 7
2.1 2.2
2.3 2.4
5
1-LCD
2 - Teclado:

2.1 - Activar/desactivar

2.2 - Seleccionar la unidad de medida/Luz de fondo del LCD
2.3 - Activar/desactivar la sefial de audio

2.4 - Seleccionar la precisién alta/media/grave

3 - Indicadores LED

4 - Sensor del receptor

5 - Compartimento de la bateria

6 - Imanes

7 - Marcas de nivel

La Pantalla
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1 - Distancia a la linea laser

2 - Unidades de medida (mm, pulgadas)

3 - Indicacion de la precision

4 - Indicacién de la luz de fondo

5 - Indicacién de la sefial de audio

6 - Indicacion del nivel de carga de la bateria
7 - Indicacién de la direccion del movimiento
8 - Indicacion de la linea ldser detectada

OPERACION

Carga de las baterias

El aparato se alimenta de las baterias recargables de Ni-MH
que se incluyen en el suministro suministrado. Se encuentran
en la caja de la bateria, que se encuentra en la parte inferior
del dispositivo.

También se incluye una caja auxiliar con pilas alcalinas bateria
alcalina que permite que el dispositivo funcione cuando el
paquete de baterias no esta insertado. También se incluye
el paquete de pilas alcalinas que permite que el instrumento
funcione si el paquete de pilas principal estd cargado/
descargado. estd descargada/cargada.

Si el indicador de encendido comienza a parpadear durante el
funcionamiento, es necesario recargar la bateria. El aparato
dispone de 2 tomas para el enchufe del cargador: bajo el
panel de control y también en el paquete de baterias. Utilice
el cargador suministrado para cargar la bateria. Las baterias
tardan aproximadamente 7 horas en cargarse por completo.
El indicador de alimentacién del cargador se pondra en rojo
fijo. Espere hasta que el indicador luminoso esté en verde,
indicando que la bateria esta completamente cargada, y
desconecte el cargador. Retire las pilas del aparato si no lo
va a utilizar durante un largo periodo de tiempo. No utilice
diferentes tipos de baterias con diferentes niveles de carga.
No deje las pilas descargadas en el aparato.

iAtencion! No conecte el cargador al aparato si hay
pilas alcalinas instaladas! Esto puede causar dafios en el
instrumento.

Reemplace las baterias en el receptor laser

El receptor se alimenta con la pila de 9V tipo Crone
suministrada con la unidad. El compartimento de las pilas se
encuentra en la parte trasera del receptor. Abra la tapa de la
bateria soltando el pestillo, retire la bateria vacia e introduzca
una nueva, respetando la polaridad. Vuelva a colocar la tapa
de la bateria hasta que encaje en su sitio.

Sustituya la bateria si el indicador de carga de la bateria en la
pantalla tiene este aspecto - i

Retire la bateria del receptor si no se utiliza durante un largo
periodo de tiempo para evitar la corrosion y la descarga de la
bateria.

Cambie las pilas del mando a distancia

El mando a distancia funciona con las pilas alcalinas AAA de
1,5 V que se suministran. El compartimento de las pilas se
encuentra en la parte posterior del mando a distancia. Abra
el compartimento de las pilas: deslice la tapa de las pilas hacia
abajo y retirela. Retire las pilas descargadas e introduzca otras
nuevas, respetando la polaridad correcta. Vuelva a colocar
la tapa de la bateria hasta que encaje en su sitio. Utilice sélo
pilas alcalinas AAA. Retire las pilas del mando a distancia si
no se utiliza durante un largo periodo de tiempo para evitar
la corrosion y el agotamiento de las pilas. Todas las baterias
deben ser reemplazadas al mismo tiempo. Ademas, todas las
baterias deben ser de la misma marca, con el mismo nivel de
carga.

Encendido y apagado del aparato

Pulse el botén ‘ I ’ para encender o apagar el instrumento.
Encender/apagar el receptor laser

) |
Pulse el botén para encender/apagar el aparato.

Indicaciéon de audio en el receptor laser
El volumen esta configurado por defecto en alto. Pulse el

botdn ((D] para seleccionar el volumen. La secuencia de

niveles de volumen es la siguiente: volumen alto - volumen
apagado - volumen medio.

Unidades de medida en el receptor laser
El ajuste por defecto es «mm» (milimetros).

Pulse el botén (UNITS

(milimetros, pulgadas).

para cambiar la unidad de medida

Retroiluminacidn de la pantalla en el receptor laser
Por defecto, la retroiluminacion de la pantalla estd apagada.

Mantenga pulsado el botén durante 3 segundos para

encender o apagar la luz de fondo de la pantalla.

Precision del receptor laser
El ajuste por defecto es de alta precisién (1 mm/50 m). Pulse
el botén para seleccionar la precision. La secuencia de

los ajustes de precision es la siguiente: alta (t1 mm/50 m) >
media (£2,5 mm/50 m)-> gruesa (x5 mm/50 m)

MODOS DE OPERACION

Modo automatico (construccion del plano horizontal/
vertical).

Coloque el instrumento en una superficie firme y estable, en
un tripode de 5/8» en posicion vertical u horizontal. Encienda
el instrumento. Una vez completada la autonivelacién, el
cabezal laser girard en el sentido de las agujas del reloj a
600 rpm. Si la inclinacidn del instrumento supera el rango de
autonivelacion (5°), el rayo laser parpadeara y el cabezal laser
no girard. Apague el instrumento y vuelva a configurarlo. Pulse

el botén ((Q)) para desactivar la nivelacion automatica tras
la desnivelacién. Un instrumento que ha sido desequilibrado

por influencias externas no se nivelara.
Apague el aparato, vuelva a encenderlo y repita la operacion

o pulse el botdn ((Q)) para activar la nivelacién automatica
después del desequilibrio.

Modo de operaciéon manual

Este modo le permite construir planos inclinados en cualquier
angulo. Coloque el aparato sobre una superficie duray estable.
Enciende el dispositivo. El LED de alimentacidn se ilumina en
verde. Durante el proceso de autonivelacidén, el rayo laser
parpadea. Una vez completado el proceso de autonivelacion,
el cabezal laser comenzara a girar en el sentido de las agujas
del reloja 600 rpm. N\
Active el modo manual pulsando brevemente el botén @],
El aparato pasa al modo manual y el indicador luminoso de
control manual se pone en rojo. Coloque el aparato en el

angulo deseado y bloquéelo en su posicién. Pulse el botén
\\/
@] parasalir del modo manual. La luz indicadora del modo

manual se apagara.

Trazado de lineas inclinadas en los planos X e Y

Este modo permite construir planos inclinados con un angulo
de inclinacion de la linea laser en los planos X e Y de hasta
+10%. Coloque la unidad en una superficie estable y sdlida.
Encienda la unidad. La luzindicadora de alimentacion es verde.

Durante el proceso de autonivelacidn, el rayo laser parpadea.
Una vez completado el proceso de autonivelacion, el cabezal
laser girara en el sentido de las agujas del reloj a 600 rpm.

. L N\~
Active el modo manual pulsando brevemente el botdn sl
El aparato pasa al modo manual y el indicador luminoso de
control manual se pone en rojo.

Utilice las teclas para ajustar la inclinacién deseada

@‘> para ajustar la inclinacion

deseada en el eje X. Una vez que el cabezal laser alcanza la
inclinacidn deseada, girara en el sentido de las agujas del reloja

del eje Y.

Utilice los botones

600 rpm. Pulse brevemente la tecla I% para desconectar el

modo manual. La luz indicadora del modo manual se apagara.

Viga de plomada superior e inferior

El aparato dispone de una opcién de haz de plomada superior e
inferior (cenity nadir). Los puntos de la plomada se iluminan en
cualquiera de los dos modos de funcionamiento.

Se puede cambiar la velocidad de rotacion GPM
El ajuste por defecto es de 600 rpm. Pulse el botdn /
para cambiar la velocidad de rotacién del transmisor laser.
La velocidad de rotacion se puede modificar de la siguiente
manera: 600-0-60-120-300-600 RPM.

jAtencion! Cuanto mas lenta sea la velocidad de rotacién, mas
brillante sera el haz de luz.

Modo de escaneo

Pulse el botdn @ para activar el modo de exploracidn.

Pulse sucesivamente para seleccionar el sector de

exploracién deseado - 0°, 10°; 45°,90°; 180°. Pulse el botén

—

contrario a las agujas del reloj, el botén f‘ para moverlo

para mover el sector de exploracion en sentido

en sentido de las agujas del reloj.

Trabajar con el receptor laser

Encienda el receptor laser. Fije el receptor laser en la varilla de
nivelacion, superficie metalica, etc.

Coloque el receptor laser delante del rayo laser. Mueva
el detector hacia arriba/abajo siguiendo las flechas de la
pantalla LCD (frontal o en la parte posterior, lo que sea mas
conveniente) y los indicadores LEC. Una flecha hacia abajo en
la pantalla indica que el receptor debe moverse hacia abajo,
una flecha hacia arriba indica que el receptor debe moverse

hacia arriba. El indicador muestra la distancia

exacta a la linea lser. Cuando el rayo laser incide en el centro
del receptor del sensory la posicion del rayo laser coincide con
las marcas de nivel, el receptor emite una sefal de audio (si
la sefial de audio esta activada) y el simbolo de la linea laser
detectada aparece en la pantalla.

Tablero de punteria magnético

Un puntero laser magnético ayudara a marcar los sistemas
de techos o las estructuras de los marcos, como los paneles
de yeso. Un objetivo ldser magnético ayudard a marcar los
sistemas de techos o las estructuras de los marcos, como los
paneles de yeso. Eliman incorporado permite fijar el objetivo
en los rieles del techo o en el perfil del marco. El objetivo tiene
una marca lineal en su superficie, que ayuda a determinar la
desviacion del nivel nominal y a transferir puntos de control
cuando se marca con un nivel laser.

Trabajar con mando a distancia

Los botones del mando a distancia duplican los botones del
el panel de control del laser. De este modo, puede manejar el
laser sin acercarse a él.

CONTROL DE PRECISION

Eje X

1) Coloque el producto a 0,5 m de distancia de una paredy a
10 m de otra pared, de modo que el eje X esté orientado hacia
la pared.

2) Active el producto. En cuanto termine la autonivelacién
marque la ubicacion del rayo laser en ambas paredes mediante
los puntos X1y X2.

3) Desactive el producto. Muévalo a la pared opuesta, la
posicion del aparato debe permanecer inalterada.

4) Active el producto. Alinee la linea laser con el punto punto
X2. Marque el punto X3 en la pared opuesta.

5) Si la distancia entre los puntos X1 v X3 es superior a 1,8 mm
desactive el aparato y péngase en contacto con el centro de
servicio.

EjeY

1) Coloque el producto a 0,5 m de distancia de una pared y a
10 m de otra pared, de modo que el eje Y esté orientado hacia
la pared.

2) Active el aparato. En cuanto termine la autonivelacion
marque la ubicacidn del rayo laser en ambas paredes mediante
los puntos Y1 e Y2.

3) Desactive el aparato. Muévalo a la pared opuesta, la
posicion posicidn del producto debe permanecer inalterada.
4) Active el aparato. Alinee la linea laser con el punto punto Y2.

Marque el punto Y3 en la pared opuesta.

5) Si la distancia entre los puntos Y1 v Y3 es superior a 1,8 mm
desactive el aparato y pdngase en contacto con el servicio
técnico.

CUIDADO Y MANTENIMIENTO

El Iaser rotativo es un instrumento de alta precision y requiere
un manejo cuidadoso. Antes de utilizarlo, asi como después de
un impacto fisico (caida, golpe), realice una comprobacion de
la precision.

El cumplimiento de las siguientes recomendaciones prolongara
la vida util del dispositivo:

1) Guarde el producto, las piezas de repuesto y estos
accesorios fuera del del alcance de los nifios y de las personas
no autorizadas.

2) El aparato debe transportarse Unicamente en estado
apagado dentro del estuche.

3) No almacene el aparato en lugares polvorientos o sucios.
El producto es resistente al polvo y a la suciedad, pero la
exposicidon prolongada a estos elementos puede dafiar las
piezas moviles internas del producto.

4) Almacene el producto en lugares secos. El producto es
resistente al agua, pero el precipitado, la humedad vy los
liquidos que contienen minerales pueden dafiar los circuitos
eléctricos del producto. No intente secar el producto con
fuego o con un secador de pelo.

5) No almacene el producto en lugares donde la temperatura
sea superior a +50°C. Las altas temperaturas reducen la vida
util de los dispositivos electrénicos, dafian las baterias y
deforman o funden algunas piezas de plastico.

6) No almacene el producto en lugares donde la temperatura
sea inferior a -10°C.

7) Proteja el instrumento de golpes, caidas y fuertes
vibraciones. Esto puede conducir a la pérdida de precision.

8) Realice regularmente un control de precision (véase el
apartado «Control de precision»).

9) Para limpiar el producto, utilice un pafio suave y humedo.
No utilice productos quimicos fuertes, disolventes de limpieza
o detergentes.

10) Clean la apertura del laser regularmente con un pafio
suave sin pelusa con alcohol isopropilico.

11) Retire las pilas del producto si no lo utiliza durante mucho
tiempo.

12) No deje las pilas descargadas en el producto.

UTILIZACION

Las herramientas, los accesorios y el embalaje caducados
deben pasarse para su reciclaje. Por favor, envie el aparato a la
siguiente direccion para su correcto reciclaje:

CONDTROL GmbH
Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben

Alemania EEEE

iNo tire el aparato a la basura municipal!

Segun la directiva europea 2002/96/EC, las herramientas de
mediciéon caducadas y sus componentes deben recogerse por
separado y someterse a un reciclaje de residuos respetuoso
con el medio ambiente.

GARANTIA

Todos los aparatos de CONDTROL GmbH pasan por un control
de postproduccion y se rigen por las siguientes condiciones
de garantia. El derecho del comprador a reclamar sobre los
defectos y las disposiciones generales de la legislacidn vigente
no caducan.

1) La empresa CONDTROL GmbH se compromete a eliminar
todos los defectos del aparato, descubiertos durante el
periodo de garantia, que representen un defecto de material o
de fabricacion en su totalidad y a su cargo.

2) El periodo de garantia es de 24 meses y comienza a partir
de la fecha de compra por parte del cliente final (véase el
documento justificativo original).

3) La garantia no cubre los defectos resultantes del desgaste
o del uso inadecuado, el mal funcionamiento del aparato
causado por la inobservancia de las instrucciones de este
manual de usuario, el mantenimiento y el servicio inoportunos
y el cuidado insuficiente, el uso de accesorios y piezas de
repuesto no originales. Las modificaciones en el disefio del
aparato eximen al vendedor de la responsabilidad de los
trabajos en garantia. La garantia no cubre los dafios cosméticos
que no impidan el funcionamiento normal del aparato.

4) CONDTROL GmbH se reserva el derecho de decidir sobre la
sustitucion o reparacidn del aparato.

5) Otras reclamaciones no mencionadas anteriormente, no
estan cubiertas por la garantia.

6) Tras la realizacion de trabajos de garantia por parte de
CONDTROL GmbH el periodo de garantia no se renueva ni se
amplia.

7) CONDTROL GmbH no se hace responsable del lucro cesante
o de las molestias asociadas a un defecto del aparato, del
coste de alquiler de un equipo alternativo durante el periodo
de reparacion.

Esta garantia se rige por la legislacion alemana, excepto las
disposiciones de la Convencién de las Naciones Unidas sobre
los contratos de compraventa internacional de mercaderias
(CISG).

En caso de garantia, devuelva el aparato al vendedor minorista
o envielo con la descripcion del defecto a la siguiente direccion

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben
Alemania



PoTaunoHHbIN Na3epHbIi HUBEUp

Roto HVR/HVG

[T T T T T T T T
o | I [ | |
PyKkoBOACTBO N0 3KcnayaTauumn
Nosgpasnsem ¢ NpuMoBpeTeHnem POTALMOHHOMO /1a3epHOro
HuBenupa Roto HVR / Roto HVG CONDTROL.

Mepes nepsbiM Ucnonb3oBaHWem npubopa, noxanyiicra,
BHMMATENbHO O03HAKOMbTECb C YKa3aHUAMMU MO TEXHUKe
6e30MacHOCTH, NPUBEAEHHBIMM B KOHLLE AHHOTO PYKOBOACTBA
no 3KCnAyaTaumu.

YKA3AHUA NO TEXHUKE BESOMACHOCTHU
BHMMaHue! [laHHaA MHCTPYKLUMA NO 3KCN/yaTauuu aABnseTca
HeoTbemnemol 4YacTblo Bawero npubopa. lMpexge uyem
npucTynuTL K pabote ¢ NpuboOpom, BHUMATENIbHO MPoOYTUTE
MHCTPYKumMio. [pu  nepepsade npubopa BO BpPemeHHOe
nonb3oBaHue obs3aTenbHO annaraﬁTe K HemMy JAaHHYH
MHCTPYKLMIO.
- He ncnonbsyiite npnbop He No HasHayeHuto.
- He ypanaiTe Haknelkn u TabNMYKKM U NpenoxpaHaniTe ux ot
CTUPaHUA, T.K. OHM copep:aT WHPopmaumuio o HesonacHow
sKcnayaTaummn npubopa.

Roto HVR Roto HVG

NazepHoe usnyyeHue! JlazepHoe nsnyuyexue!

He Hanpasnaiite He HanpasnaiiTe

B rnasa B rnasa

JNasep knacca 2 Nasep knacca 2

<1 mBT, 635 HMm <1 mBT, 520 HMm

IEC 60825-1: 2007-03  IEC 60825-1: 2007-03
- He cmoTpuTe B 1a3epHblii /lyy, @ TaKKe B €ro OTPArKEeHUe, KakK
He3alMLEeHHbIM F1a3oM, TaK U Yepes ONTUYeCcKue yCTPOMCTBa.
He HanpasnaiTe nasepHblit Ny4 Ha NOAEN W KUBOTHbIX 6e3
HeOﬁXO,IJ,VIMOCTVI. Bbl MOXKeTe Ux ocnenutb.
- 3awmTa a3 o6bIYHO OCYLLECTBAAETCA MyTeM OTBEAEHUA
B3rNAAa UK 3aKpbITUEM BeK.
- Bcerga yctaHaBauBaiTe npmbop Tak, 4To6bl NasepHblie nyumn
npoxoannn Ha PaCcCTOAHUM BbllWe NNU HUXKEe YPOBHA rnas.
- He ponyckaiiTe NOCTOPOHHMX AWL, B 30HY 3KCh/yaTauuu
npubopa.
- XpaHuTe npubop BHe JOCArAaEMOCTU AETEW U NMOCTOPOHHUX
.
- He pa3bupaiiTe M He peMOHTUPYITe NPUBOP CaMOCTOATENbHO.
O6cnyskMBaHME UM PEMOHT  c/ledyeT nopydyaTb  TOJIbKO
KBaJ'IVId)VILl,VIpOBaHHbIM cneynanuctam M C MNpUMeEHeHunem
OPUTUHA/bHbBIX 3aNaCHbIX YacTew.
- 3anpeuwaeTtca 3Kcnayatauua npubopa BO B3PbIBOOMACHOW
cpege, 863N NEerkoBocn/iaMeHArLWNUXCA maTepnanos.
- O4KM Ana paboTbl C Na3epHbIM MHCTPYMEHTOM CAyKaT ANna
Nlydllero pacnosHaBaHWA N1a3epHOro /lyya, He WUCNoNb3yiTe
UX ONA APYrux uenei. JlasepHble OYKM He 3alMLialoT oT
Na3epHOro U3Ny4yeHMA, He NpejHasHayeHbl ANA 3alUTbl OT
YNbTPapUONETOBOrO M3NYYEHUA U YXYALWAKT BOCMPUATUE
LBeTOB.
-He p,onycxaHTe HarpesBaHuA 31eMeHTOoB NUTaHUA BO
n3bexaHne pUCKa B3pbIBa U BbITEKAHWA 3nekTponuTa. Mpun
nonasaHun KUAKOCTU Ha KOXKY HemeAsleHHO npomoiite
NopaKeHHbI y4acTOK BOAOW C MblIOM. B cnyyae nonagaHusa B
rnasa, NPoOMoWTe UX YACTOW BOAOM B TeyeHne 10 MUHYT, 3aTem
obpaTuTech K Bpayy.

HA3HAYEHUE NPUBOPA

CONDTROL Roto HVR / Roto HVG — camosbipasHuBatowmecs
pPOTaLMOHHbIE Na3epHble HUBENMPLl, pa3paboTaHHble ANA
cTpouTenel, WTYKaTypoBs 1 NOAPAAYNKOB U NPeAHa3HaYeHHble
ONA NOCTPOEHUA  BEPTUKANbHOM U FOPU3OHTA/NIbHOWM
NNOCKOCTEN, IMHWI oTBeca (3eHUT v Haaup). Mpubop nmeet
GYHKUMIO  CKaHMPOBaHWA [ANA  NOCTPOEHMA 3ajaBaemoi
no/sb3oBaTesIemM 4acTW Na3epHON NIOCKOCTU, a TaKKe CTPOUT
NJIOCKOCTU Nof YKAoHOM fo +10% no ocam X u Y. Mpubop
npuroAeH Ana 3KcnayaTauMu Kak Ha 3aKpbiTbiX, Tak M Ha
OTKPbITbIX CTPOUTE/IbHbIX NAOWLaAKaX.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Roto HVR | Roto HVG

[vanasoH paboTbl ¢ 600m (8 Anamerpe)

[eTEKTOPOM
TouHOCTb 18” (£0,09 mm/1 m)
AnanasoH 450
CamMoBbIPaBHUBAHMA

Yron HaknoHa npubopa 8 +10%

naockoctnu Xm 'Y

Knacc Il Knacc ll
635 Hm <1 MBT|520 Hm < 1 mBT

0, 60, 120, 300, 600 06/Mm1H

CeKTop CKaHWpOBaHUA
0°,10°; 45°;, 90°; 180°

Twun nasepa

CKOpOCTb BpalLeHus

DYHKUWA CKaHUPOBaHUA

[unanasoH paboTbl nynbta AY 20m
Pabouan Temnepatypa -20°C ~ +50°C
dnemeHTbl NUTaHuA Mepesapaxaembie
POTaLMOHHOrO Na3epHoro aKKYMyNATOpbI

4 x4000 mA4SCNi-MH 1.2 B
Y WwenoyHble 6aTaperikn
4x AM-2 (LR14) Tvna C, 1.5B

HuBenupa

INnemeHTbl NUTaHMA NynbTa

ay 2xAAALR031.5B

IneMeHTbl NUTaHNA 1x6F22 98
npuemHuKa

Bpema paboTbl anemeHTa 204 154
nuTanua npubopa

Knacc nbine- v Bnarosawmrbl IP67

Tun KpenneHua Ha WTaTuB 5/8"
fabapwutbl 206 X 206 X 211 mm
Bec 2.5kr
KOMNNEKTALUMUA

PoTauMOHHbIN NasepHbii HUBeAMp — 1 wT.
AkkymynaTopsbl (4000 mAu SC Ni-MH 1.2 B) — 4 wT.
Batapeiku (AM-2 LR14 tuna C, 1.5B) — 4 wr.
3apsafHoe ycTpoicTeo — 1 wT.

aneMHVIK Na3epHoro usany4vyeHuna — 1wT.

KpenneHune ana npuemHUKa N1asepHOro nsnyyeHma — 1 wr.
MynbT AUCTAaHUMOHHOTO ynpasaeHna — 1 wT.

Ouku ans paboTbl C N1azepHbIM UHCTPYMEHTOM — 1 wT.
MarHuTHaa muweHb — 1 wr.

WHCTpyKUMA no akcnayaTaumm — 1 wr.

Keic—1 wT.

OMNUCAHUE NPUBOPA

7

1. OKHa na3sepHoro
usnyvartena
2. PoTauMOHHaA ronoBKa
3. OTBepcTMA ANA BbIXOAA
OTBECHbIX Nyyeit
(3eHUT 1 Hagup)
4.MNaHenb ynpasneHua
5.MHe340 Ana wTekepa
3apAAHOro yCTpoicTBa
6. AKKYMyNATOPHbIN 610K
7. Pe3bba nog wratus 5/8"
8. Pyykn

MNaHenb ynpasneHus

Roto HVR

- A
| SCpa

o om

-ONDTROL

2 10 111 12 3

1 BKatoueHue/BbIKNOMeHWe npubopa

. BKkNtoyeHne/BbIKNIOYEHWME PYYHOTO pexkuma paboTsl

3. OTK/IloYeHMe aBTOMATUYECKOTO BblpaBHUBaHUA
nocne pasropm3oHTUPOBaHMUA

4. l3meHeHne CKopoCTH BpalleHua

5. HacTpoiika yrna HakaoHa no ocu X

6

7

N

. HacTtpoiika yrna HaknoHa no ocu Y
. MepeHoC Na3epHOit TOYKM/CEKTOPa CKAHUPOBaAHUA
No 4acoBOWi cTpenke
8. MepeHoc a3epHO TOUKK/CeKTOpa CKaHWpPOBaHUA
NPOTUB YacOBOM CTPENKM
Pexxum CKaHVIpOBaHVIﬂ/BbIGOp CeKTOopa CKaHupoBaHuA

©

CBeTOBble UHAMKATOPbI

10. UHAMKATOP PYYHOTO pexuma paboTbl

11. UHanKaTop NUTaHUA

12. MIHAMKaTOP OTKAOYEeHNA aBTOMaTMYECKOTo
BblpaBHMBAHMWA NOC/NE Pa3ropU3OHTUPOBAHUA

6 6
AeTteKkTop
nasepHoro
M3nyvyeHus TR N
CONDTROL
4
1
3
7 7
2.1 2.2
2.3 2.4
5
1. Oucnnent

2. Knasuartypa:

2.1. BkntoyeHune/Bbikt0YEHNE

2.2. Bbibop eguHWL n3mepeHusa/noaceeTka gucnies
2.3. BKAtoueHue/BbiK/l0OYeHUe 3BYKOBOTO CUTHaNa
2.4. Bbibop norpewHocTn

3. CeBeToaMOAHbIE MHANKATOPDI

4. DoTONPUEMHUK

5. baTapeiiHblli oTcek

6. MarHuTsbl

7. OTMETKM YPOBHA (T .
[Aucnneit npuemHuKa Dm Um E- 1
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mm In
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Y
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PaccTosiHue 40 Na3epHOR NMHKUK

EAMHULBI U3MepeHUsn (MM, At0MMbI)
MHAMKaTOp NorpewHocTm

MHAWKaTOp NOACBETKM Ancnaen
MHAWKaTOp 3BYKOBOM MHAMKALMMK
MHAMKaTop ypoBHA 3apaaa 6atapen
MHAWMKaTOp HanpaBAeHUs ABUKEHUA
MHAMKaTOp 06HapYKeHUA Na3epHON TMHUN

O NGO R WN R

PABOTA C MPUBOPOM

3apaAKa aKKyMynaTopos

MuTanne npubopa OCYLWECTBAAETCA C MOMOLLBI HUKENb-
MeTanNornapuaHbIX akKyMynAaToOpoB, BXOAALLMX B KOMMNEKT
noctasku. OHW pacnonaraloTcA B aKKyMynaTOpHOM 6/0Ke,
HaxoAALEeMCA B HUXKHel YacTv npubopa.

B KOMMJIEKT MOCTaBKM TaKXe BXOAMUT AOMOAHUTENbHbIN 610K
C lWenoyHbiMu 6HaTapeiikamu, nos3BonAlWwMin pabotatb C
npubopom B TOM Cay4ae, eCAu OCHOBHOWM aKKYMyNATOPHBbIN
610K paspakeH/3apsaxaerca.

Ecnu BO Bpema paGOTbI WHOWKATOP NUTAHUA HAYHET MUraTtb —
HeobX0AMMO 3apAAUTL aKKYMYNATOP.

Mpubop nmeeT 2 rHessa ANA WTEKepa 3apAJHOIo yCTpocTBa —
noA nNaHenbio yNnpaBieHus, a TakKe Ha aKKyMynaTopHom 61oke.
[lna 3apaaKu akKyMynaTopHoro 610Ka ucnonb3yiite 3apagHoe
YCTPOMCTBO, BXOAALLEE B KOMNNEKT NOCTaBKMU.

MonHasa 3apAafKa aKKYMynATOPOB 3aHMMaeT OKONO 7 4acos.
Mpy 3TOM WHAMKATOP MNWUTaHUA Ha 3apAfHOM YCTpoicTBe
6yaeT HenpepbIBHO ropeTb KpacHbIM. [oxAnTecb noABieHuA
3€/1eHOr0 MHAMKATOpa, CUTHANIM3UPYIOLLErO O NOIHOW 3apAaKe
AKKYMY/IATOPA, M OTK/OYUTE 3apsAaHOe YCTPOWUCTBO.
BblHMUMaTe 3/71eMeHTbl NUTaHWA U3 npubopa, ecan OH
He WCMoNb3yeTcA B TeyeHWe ANUTENbHOTO BpemeHWu. He
MUCNONb3yiTe 3N1eMeHTbl NMUTAHWA Pa3HOro BMAA, C Pa3HbIM
ypoBHem 3apasa. He ocTtaBnaiiTe B npubope paspaxeHHble
3N1EeMEeHTbI NUTaHKA.

BHUMAHME! He noakntouaiiTe 3apafHOe YyCTPOMCTBO K
npubopy, ecaun B HeM yCTaHOB/IEHbI WesloyHble 6aTapeiiku! 3To
MOET NpMUBeCTH K nopye npubopa.

3ameHa 3/1eMEHTOB NUTaHUA B MNPUEMHUKA Nla3epHOro
n3nyvyeHus

MWTaHMe NpUemHMKa OCYLLeCTBAAETCA C NOMOLLbIO 3N1eMeHTa
nUTaHMA 9B TUNA KKPOHa», BXOAALLErO B KOMMAEKT NOCTaBKMU.
baTapeiHblii OTCeK HAaXOAUTCA Ha 3aHel CTOPOHe NPUeMHUKa.
OTKpoWTe KpbllKy 6aTapeiHOro oTceka, 0cBO60AMB 3aLLenkKy,
BbIHbTE PA3PAMNKEHHbIN 31EMEHT NUTaHUA N YCTAHOBUTE HOBbIN,
cobntopan NofApHOCTb. YCTAaHOBUTE KpbIWKY 6GaTapeitHoro
oTceka 06paTHO A0 Wwenuka.

3ameHuUTe anemeHT nUTaHWA, eCnan Ha aucnsiee UHAUKATOP
3apAaaa 6aTapeu BbIMAAMUT TaK - .

BblHMMaTe 371eMeHT MUTaHWA W3 NPUEMHUKA, ecau OH
AnnTenbHoe BpemMma He UCNOb3yeTcA BO nsbexkaHue Koppo3uun
v paspsaga b6atapei.

3ameHa anemMeHTOB NUTaHUA B nynbte AY

MuTtanne nynbTa Y OCyWeCTBAAETCA C MOMOLLbIO WENOYHbIX
6aTapeek 1.5B Tuna AAA, BXOAALLMX B KOMMAEKT MOCTaBKU.
bBaTapeiHblii 0OTCeK HaxoAMUTCA Ha 3aAHel cTopoHe nyabTa AY.
OTKpoWiTe 6aTapeiiHblii OTCEK: CMecTUTe KpbilKy 6aTapeiiHoro
oTCeKa BHU3 U CHUMUTE ee. BblHbTE paspAXKeHHble 31eMeHTbI
NUTaHWMA W YCTAHOBUTE HOBble, CO6AOAAA MNONAPHOCTD.
YcTaHoBUTE KpbIWKY 6aTapeitHoro otceka 06paTHO A0 WenyKa.
Ncnonb3yinTe TONbKO LWEeNOoYHble (aNKaNMHOBbLIE) 3/1EMEHTbI
nuTaHua Tuna AAA. BblHUMalTe 3N1eMEeHTbl NUTaHUA U3
nynsTa Y, ecav oH AAUTENbHOE BPEeMA He UCMONb3yeTca BO
nsbexaHne Kopposun u paspaga batapeil. Bce anemeHTbl
NUTaHWA [OMKHbI 6GbiTb 3aMeHeHbl OfHOBpemeHHo. Kpome
TOro, BCE 3/1eMeHTbl MUTaHUA AO/KHbI OblTb OQHOW MapKu,
O/AMHAKOBbLIM YPOBHEM 3apaja.

BkntoueHue/BbikAOYEHUEe Npubopa

Haxmute KHOI‘IKy‘ l ’ UTOBbI BKNOUUTH/BBIKNOYUTL NPUBOP.

BKAto /BbIKAIIO T
Haxmute Ha KHOMKy

npubopa. ‘ ’

3BVKOBG’| WHAWKaAUMA B NPUEMHUKE N1a3epHOoro nsnyyeHua
Mo yMmoN4aHUo yCcTaHOBAEHA BbICOKAA FPOMKOCTb. HaxmuTe Ha

p PHOrO U3nyyeHus
ana BKI'HO‘-IeHMFl/BbIKIHOHeHVIﬂ

KHOMKY ((D] Ana Bbl6Opa rpomKocTU. MlocnefoBaTeIbHOCTb
YPOBHA FPOMKOCTM CleAytolan: BbICOKaA rPOMKOCTb = 3BYK
BbIK/IIOYEH = CPeAHNI YPOBEHb FPOMKOCTMU.

EAnHULbI N peHuA B np HWKe nasep 0 U3NlyYeHuUnA
Mo yMonYaHWio ycTaHOBAEHbl eAuHULbl M3mepeHua “mm”

(MunanmeTpbl). HaxmuTe KHONKY ONA NepekNoyeHunn

eAVHUL U3MepeHnsa (MUANTMMETPbI, AI0VMbI).

MopacBeTka AUCNAen B NPUEMHUKE Na3ePHOrO U3NYHEHMUA
Mo ymo/nyaHuIo MOACBETKA AMCMNEA BbIK/IKOYEHA. Haxkmute

W YAEPXKUBANTE KHOMKY B TeUeHWe 3 cekyHA Ana

BKﬂlO'-lEHVIﬂ/BbIKI'HO‘-IEHMH noAacBeTKM amcnnesn.

To4YHOCTb NPUEMHUKA N1a3ePHOro U3NyYeHuUn
Mo ymonuaHMIo HacTpoeHa BbICOKas TOYHOCTb (1 mm/50 m).
HaxkmuTe KHonNKy ANA BbIGOPaA TOYHOCTK.

MocnenosaTenbHOCTL BbIGOPa TOYHOCTM CEAyYIOWan: BbICOKan
(+1 mm/50 m) > cpegHas (2.5 mm/50 m)-> rpy6as (x5 mm/50 m)

PEXUMbI PABOTbI

ABTOMaTMUYECKUIA pexum (nocTpoeHue ropu3OHTaNbHOI/
BEPTUKaNbHOM NI0CKOCTH)

YcTaHoBUTE NpubBoOp Ha TBEPAYH YCTOWYMBYIO MOBEPXHOCTb,
wrtatue  5/8” B BEPTUKANbHOM WAM  TOPU3OHTANbHOM
NONOXKEHUN.

Bkatounte npubop. Mo 3aBeplieHUd CamMoBbIpaBHUBAHUA
roN10BKa /1a3epHOro U3ny4yeHnAa Ha4YHEeT BpalwaTbCA No yacosou
CTpesKe co CKopocTbio 600 06/MuH.

Ecnn  HaknoH Kopnyca npubopa npesbilaeT AManasoH
camoBblpaBHUBaHUA (5°), NasepHblit 1yy ByaeT muraTb, ronoBKa
NasepHoro wusnyvyenua He 6yaeT BpawaTbca. Bbikaouute

npubop 1 ycTaHOBUTE ero CHOoBa. HaXkmuTe Ha KHONKY ((Q))

ANA OTK/OYEHWA aBTOMATUYECKOTO BbIPaBHWBAHMA nocie
pasropusoHTUpoBaHuA. Mpubop, BbiBeAEHHbIR U3 paBHOBECUA
BHEWHWM  BO3jeicTBMEM, He 6yAeT  BbIPaBHMBATHLCA.
Heob6xoaMMO BbIKAOUYMTL NPUBOP, BKAKYWUTL €ro CHoBa W

NnoBTOPUTbL onepauuio AMb6o HaxKaTb KHOMKY ((Q)) ana

BKAOYEHUA aBTOMaTU4yeCcKoro BblpaBHUBaAHUA nocne

Pa3ropu3oHTUPOBAHUA.

PyuHoIi pexxum paboTbi

JlaHHbIN peXKMM NO3BONAET CTPOUTH HAK/IOHHbIE MAOCKOCTM NOA,
nobbix yrnom. YctaHosuTe nNpubop Ha TBEPAYH YCTOMYMBYIO
NOBEPXHOCTb. BKAouute npubop. UHAMKATOP NUTaHUA ropuT
3eneHbIM. B npouecce caMoBbIpaBHMBAHMA NasepHbId Nyy
muraet. locne 3aBeplleHWA npouecca CcamMoBblpaBHUBAHUA
rO/I0BKA 1a3epHOr0 U3/ly4YEeHUA HAYHEeT BPaLLaTbCA MO YacoBOM
CTpesike Co CKopocTbio 600 06/MUH.

KOpOTKMM HaaTuem Ha KHOMKY
pexum paboTbl.

Mpubop nepeitgeT B pyyHOl pexum paboTbl, MHAMKATOP
py4yHOro ynpasneHua 6yaeT ropeTb KpacHbiM. YcTaHoBWUTE
npubop noa HeobXoAMMbIM YriOM U 3aduKcupyiTe ero
nonoxeHue. 111 BbIXOAA U3 PYHHOTO pPexnma paboTbl HAKMUTE
KHOMKY  \\/~ . WHAMKaTOP PyYHOro ynpaBaeHWA noracHer.

I/ 3KTMBMUpYiiTe pyuHO#

MocTpoeHMe HaKNIOHHBIX IMHUI B nnocKocTax X u 'Y

[JlaHHbIA pexMm no3BonAeT CTPOUTb HaKAOHHbIE NNOCKOCTH C
YrNOM HaK/N0Ha Na3epHOM IMHWUM B nnockocTAx X n Y o +10%.
YcTaHoBUTe nNpubop Ha TBEPAYH YCTOWYMBYK MOBEPXHOCTb.
Bkntounte npubop. UHAMKATOP NUTAHNA TOPUT 3€NEHBIM.

B npouecce camoBblpaBHMBaHWA NasepHbIi 1yy muraet. Mocne
3aBeplieHuna npouecca camMoBbIpaBHUBaHMA roNoBKa
Na3epHOro U3NyYeHUA HaYHEeT BPaLLaTbCA NO YAaCOBOW CTpesike
€0 cKopocTblo 600 06/MUH. \I/7

KOpOTKMM HaKaTuem Ha KHOMKY @] aKTUBUPYITE PyYHOI
pexum paboTbl.

Mpubop nepeiger B pydyHOM pexum paboTbl, MHAMKATOP
py4HOro ynpassieHna 6yaeT ropeTb KpacHbIM.

KHonkamu

KHonkamm @l> yCTaHOBUTE HEOBXOANUMBIN HAKNOH NO

ocu X. MNMocne Toro, Kak NasepHan roNoBKa NPUMeT 3afaHHbIN
HaK/IOH, OHa Ha4HeT BpawaTtbCA no yacosou CTpenke co
cKopocTbio 600 06/MUH. N\\/-

KOpOTKMM HaaTem Ha KHOMKY 7] geikntounte py4HoO
pexum paboTbl. UHAMKATOP PyYHOro ynpas/eHns noracHer.

yCTaHOBUTE HEOBXOAMMbI HAK/IOH No ocu Y.

BepXHUI U HUIKHUI OTBECHDIN yY
B npubope npesycmoTpeHa BO3MOXHOCTb paboTbl C BEPXHUM
M HWKHWUM OTBECOM (3eHUT M HaAWp). TOUKM OTBECa CBETATCA B
ntobom pexnme paboTsl npubopa.

N3meHeHne CKOPOCTYU BpalleHUA
Mo ymonyaHuio yctaHoBaeHa ckopocTb 600 06/MuH. HaxmuTe

KHOMKY GKPM

nasepHoro usnyyatens. CKOpPOCTb BpaleHUA U3MmeHAeTcA
cneayowmm obpasom: 600-0-60-120-300-600 06/MuH.
BHuMaHue! Yem mepneHHee CKOPOCTb BPALLEHWA, Tem sapye
NyYoK.

) 4YT06bl U3MEHUTL CKOPOCTb BpalweHua

Pexxum ckaHnpoBaHua

Haxkmute KHOMKY ANA aKTUBaUUn pexkmma

cKaHWpoBaHUA. MocnenoBaTeNbHbIM HaXaTUEM

BblbGepuTe HE06X0AMMbIN CEKTOP CKaHWpoBaHua — 0°, 10°%; 45°;
90°; 180°. HaxkmuTe KHOMKY ’\ ANA NepeHoca cekTopa
CKaHWPOBAHUA NPOTUB YAaCOBOM CTPENKU, KHOMKY f" - no

yacosoW CTpenke.

Pa6oTa c NPUEMHUKOM Na3ePHOrO U3NYyYEHUA

Bkatounte npuemHuk. Caenaite HeobxoAuMble HaACTPOWMKM.
3aduKcupyiite NpPUEeMHUK Ha HUBENUPHOM pelike,
METaNNNYECKON NOBEPXHOCTU U T4,

MomecTtute npuemMmHUK nepen nasepHblM 1y4HOM. I'Iepemeu.l,aﬁTe
npUemMHWK BBepx / BHW3, cnedya cTpesnkam Ha MK-gucnnee
(cnepeam uau c3agu, B 3aBUCMMOCTU OT TOrO, rae yaobHee) u
CBETOANOAHbIM UHAMUKATOPAM.

CTpenKa BHU3 Ha AMUCMee YKasbiBAET, YTO MPUEMHUK AOMKEH
6bITb NEpemelieH BHM3, CTPE/IKa BBEPX YKa3blBaeT, YTO OH
[0MKeH BbITb NepemelL,eH BBEpPX.

MHAanKaTop nokasblBaeT TOYHOE paccToAHue A0
nasepHoM AuHMKU. Korga nasepHbid Ayy nonagaer B LeEHTP
doTONprMEeMHMKa U MONONKEHUE NIa3epHOro Jiyya cosnagaet ¢
OTMETKaMM YPOBHSA, MPUEMHUK U34aeT 3ByKOBOW CUrHaN (ecau
3BYKOBOWI CUrHaA BKIOYEH), U Ha AUCNNEE NOABNAETCA CUMBOA
06HapYKEHHOW Na3epHON INHUK.

MarHuTHasa MulweHb

MarHuTHaa nasepHas MULWEHb MNOMOXKET MPOU3BOAUTL
pPasMeTKy MOTOMIOYHbIX CUCTEM WU KAPKACHbIX KOHCTPYKLUUN,
Hanpumep NoJ, runcoKapToH. BCTPOEHHbI MarHMT No3BoauT
NPUKPENUTL MULIEHb K MOTONOYHBLIM HaNPaBAAOWMM UAK Ha
KapKacHblI npodunb.

MuWweHb Ha CBOEN MOBEPXHOCTU UMEET NNHEWHYIO Pa3MeTKy,
KOTOpas No3BONUT ONPEAENUTb OTKIOHEHNE OT HOMUHANIbHOTO
YPOBHA W MNEPEHOCUTb KOHTPO/IbHbIE TOYKM MpPU pasmeTKe
la3epHbIM HUBEIMPOM.

Pa6oTa c Ny IbTOM AUCTAHLUOHHOTO YNpaBaeHus

KHOMKK Ha nynbTe Ay6AMPYIOT KHOMKKM Ha NaHenu ynpasieHua
npvbopa 1 NoO3BONAT yNpasaaTb NPUBGOPOM AUCTAHLUOHHO
(80 20 m), He noAX0ARA K HEMY.

MPOBEPKA TOYHOCTU

Ocb X

1. YcTtaHoBuTe npubop Ha pacctosHuMM 0.5 M OT OAHON CTeHbI
1 Ha 10 m oT gpyroii Takum obpasom, 4Tobbl ocb X 6bina
Hanpas/ieHa Ha CTeHy.

2. BkatounTe npubop. NMocne Toro, KOraa ypoBEHb YCTAHOBAEH,
OTMETbTE MONOXKEHME Iyya Ha 06eunx cTeHax ToYkamu X1 1 X2.
3. Boikntoumnte npubop. MepeHecuTe ero, He MeHAA NONOXKEHUA
Kopnyca, K NPOTUBOMONOMKHOM CTeHe.

4. Bkaouute npubop. CoBmecTuTe Npoeuupyemyto NUMHUIO C
paHee cAenaHHoM ToUKoM X2.

5. OTMeTbTe Ha NPOTUBOMO/OMKHOM CTEHE TOUKY X3.

6. Ecam pacctosHue mexay Toukamu X1 u X3 6osbwe 1,8 mm —
BbIKNOUMTE NPUBOP U 06pPaTUTECH B CEPBUCHBIV LEHTP.

Ocb Y

1. ina npoBepKkM ToyHOCTM npubopa mo ocu Y ycTaHoBUTE
npubop Takum obpasom, 4Tobbl OCb Y Oblna HanpassieHa Ha
CTeHy.

7. Bkatouute npubop. Mocne Toro, Korga ypoBeHb YCTAHOBJIEH,
OTMeTbTe NOoNOXKEeHMe Iy4a Ha obenx cTeHax Toukamm Y1 n Y2.

8. Bbikntounte npubop. MepeHecuTe ero, He MEHAR NOJIOXKEHUA
Kopnyca, K NpOTUBOMONOMXKHOM CTeHe.

9. BkatounTe npubop. COBMECTUTE NMPOELUPYEMYIO NINHUIO C
paHee caenaHHOM ToYKow Y2.

10. OTMeTbTe Ha NPOTUBOMOJIONKHOM CTeHE TOoUKY Y3.

11. Ecnv paccTosHue mexay Toukamu Y1 n Y3 6onbwe 1,8 mm —
BbIK/IOYMTE NPMBOP M 06paTUTECH B CEPBUCHDBIN LLEHTP.

YX0/4 U 3KCNNYATAUMA

POTALMOHHbIN Na3epHbIt HUBENNP — BbICOKOTOYHbIA Npubop
n Tpebyet bepexHoro obpauieHus. Mepeg Hayanom pabor, a
TaKKe Mocne mMexaHUYeckux BO3AEeUCTBWI (NafeHue, yaapbl)
npoBoOAMTE NPOBEPKY TOYHOCTH Npubopa.

CobnogeHne cnefyowmx pekomeHgauuMi npoanuT  Cpok
cnyx6bl npubopa:

1) XpaHuTe npubop, 3anacHble YacTu K aKkceccyapbl K Hemy BHe
A0CATAEMOCTH AeTel M NOCTOPOHHUX NNL,.

2) Nepemelyaiite NpMBOP TONALKO B BbIKOYEHHOM COCTOAHUM U
B NOCTaBNAEMOM C HUM Kelice.

3) He xpaHuTe NpuBOP B NbINbHLIX UAU FPA3HBIX NOMELLLEHUAX.
MNpubop yCTOMYMB K MbIAM U TPA3M, OAHAKO AJUTENbHOE
BO3/1€/CTBME 3TUX 3/IEMEHTOB MOXET NOBPeAUTb BHYTPEHHUE
ABUXYLLMecA YacTu npubopa.

4) XpaHute npubop B cyxom mecTe. [pubop nsnsetca
B/1aro3alMLEHHBIM, OAHAKO, 0CaZlOK, BNAXKHOCTb U XUAKOCTH,
KOTOpble COAEpKaT MUHepPasbHble BellecTBa MOryT NOBPeAUTL
3NeKTpuYeckne cxembl npubopa. He nbiTaiiTecb NpocywuTb
npubOop C NOMOLLbBIO OTHA UK INeKTpodeHa.

5) He xpaHuTe npubop B NOMeLL,eHNUAX C TemMnepaTypoii Bblle
+50°C. BbicOKMe TemnepaTypbl COKPALLAOT CPOK FOAHOCTH
3/IEKTPOHHbIX NpMbOPOB, noBpexgatoT baTapen nuUTaHus,
AedopmMUPYIOT UK NNABAT HEKOTOPbLIE AeTaNun U3 NNacTUKa.

6) He xpaHuTe npubop B XONOAHBLIX NOMeLleHUax c
TemnepaTypoi Huxke -20°C. Mocne XxpaHeHUA B YCOBUAX HU3KUX
TemnepaTyp v nocaeayioLero nepeHoca B TeNN0€ NomeLlleHne,
npubop HarpesaeTca, B pesysnbraTe 4ero BHYTpWM npubopa
MOMET KOHAEHCMPOBATLCA BAAra U NOBPeAUTb MUKPOCXEMbI.
7) O6eperaitte npubop OT yAapoB, NafeHWN, CUAbHBIX
BMBpaLMit. ITO MOXKET NPUBECTU K NOTepPe TOYHOCTH.

8) Mepuopguuecku nposepaiTe NPUBOP Ha TOYHOCTbL (CM. pasaen
«MpoBepKa TOYHOCTHY).

9) YucTky npubopa cnefyeT NPOBOAWUTb MATKOW BANKHOWM
candeTko. He uMcnonb3yiTe arpeccusHble  XMMMKaTbI,
oumLLatoLLMe PacTBOPUTENIN UM MOIOLLME CPEACTBA.

10) AnepTypy fiazepa MepuMOAMYECKM MNPOTUPANTE MATKON
candeTkoi 6e3 Bopca c U30NpoNuUIOBbIM CIUPTOM.

11) BblHMMaKTe 371eMEHTbI NUTAaHUA U3 NPUBOPaA, ECAN OH He
MCNOoNb3yeTCA B TeYeHUe 4/INTEe/IbHOTO BPEMEHMN.

12) He octaBnaiite B npubope paspaKeHHble 3/1eMEHTbI
nuTaHmA.

FAPAHTUIMHbBIE OBA3ATE/IbCTBA

FapaHTuUIiHbIV Nepuog cocTasaneT 24 mecaua ¢ AaTbl NPOAAXKM.
CpoK cy:k6bl npubopa - 36 mecaues.

fapaHTMA NOKpbIBaeT BCe PacXoAbl MO PEMOHTY UM 3ameHe
npubopa. apaHTUA He NOKPbIBAET TPAHCMOPTHbIE Pacxofbl,
CBA3aHHble C BO3BpAaTOM npwﬁopa B PEMOHT.

fapaHTWitHble 06A3aTeNbcTBa HE  PacnpocTpaHAeTCcA  Ha
NOBpeX/AEHUA CTaBlMe pe3ynbTaTOM MeXaHW4eckoro uau
MHOTO BO34EMCTBUA, HApYLIEHU npaBua 3KCNayaTauuu,
CaMOCTOATE/IbHOrO PEMOHTA, @ TaKXKe Ha 3/IeMeHTbI MUTaHUA.
FapaHTHitHble 06A3aTeNbCTBA HE PACNPOCTPAHAIOTCA Ha CayYamn
noTepn TOYHOCTW, BO3HMKLIME B MNpouecce IKcnayaTauumn
npubopa He no npuuMHe 3aBOACKOro 6paka, a Takke B
cnyyae obpblBa NOABUMNKHBIX Lenei NUTaHWA KomneHcaTopa
B pe3y/nbTaTe WHTEHCMBHOM 3KCMAyaTauuuM WAU HapylleHWi
npasua aKCNAyaTauum.

Pacxobl No HacTpoiike Nnpnbopa onaayunBatOTCA OTAENBbHO.
MNponsBoanUTENb He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a:

- Notepto npubbinm nnm HeynobCcTBa, CBA3aHHbIE C AedeKTOM
npubopa.

- Pacxofbl No apeHae anbTepHaTUBHOro o60pyaoBaHMA Ha
nepuog pemoHTa npubopa.

CEPBUC U KOHCY/NIbTALUMOHHbBIE YCNYTU
KoHTaKTbI ANA CBA3U, KOHCYbTAaLUN MOXHO NONYYUTb Ha caunTte
www.condtrol.ru

YTUNU3AUUA

OTCAYKMBLWIME CBOM CPOK WHCTPYMEHTbI, NPUHAANEKHOCTU
M YyNakoBKa [AO/KHbl  OblTb  YyTUAM3MPOBAHLI  COrMACHO
AEeNCTBYIOWMM 3aKOHAM Ballel CTpaHbl.

He BbibpacbiBaiiTe akkymynaTopbl/6atapen 8 KOMMyHanbHbIN
mycop, He 6pocaiiTe UX B OrOHb MAU BOAy. AKKymynaTopbl/
6atapeu cnepyet cobupaTh U cAaBaTh Ha PeKynepaLuio Uam Ha
3KONOTNYECKM YNUCTYIO YTUNU3ALMIO.

Tonbko 0nsa cmpaH-4neHos EC:

He BbibpacbiBaiiTe MHCTPYMEHTbI B KOMMYHaNbHbIN mycop!
CornacHo Esponeiickoit OupekTtuse 2002/96/EC o cTapbix
3NEeKTPUYECKMX U 3NEKTPOHHbIX MHCTPYMEHTax M npubopax u
ee NPeTBOPEHWIO B HALMOHANbHOE NPABO, OTC/YKUBLUWUE CBOW
CPOK usmMmepuTenbHble UHCTPYMEHTbl OO0/IKHbI COﬁMpaTbCﬂ
OTAENbHO M 6blTb MepefaHbl Ha 3KONOTUYECKM YMUCTYIO
pekynepawuuto 0TX0A08.

HeucnpasHble Uau npuweswme B HErOLHOCTb aKKYMYAATOPbI/
6aTapen A0MKHbI ObITb YTUAUZUPOBAHbLI COrNacHoO [upekTuse
2006/66/EC.

MNpoussoanTeNns ocTaBaAEeT 3a cO60i NPaBO BHOCUTL
VN3MEHEHUA B KOHCTPYKLMIO, aNTOPUTMbI paboTbl,
KomnnekTauuto npubopa 6e3 npegsapuTesibHOro [H[
yBEeOMNEHNUA.





