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3.ОПИСАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
 3.1. Общее описание   
Сварочные аппараты этой серии предназначены для аргонодуговой сварки, в т.ч. в 
импульсном режиме, неплавящимся электродом в среде аргона и для ручной дуговой 
сварки покрытым электродом на постоянном токе. Отличительным качеством данного 
аппарата являются такие особенности как высокая скорость сварки (при хорошей 
квалификации оператора), точность регулирования, высокий процент включения, и 
инверторное преобразование тока, которые обеспечивают сварочному аппарату 
прекрасные качества сварки, со всеми электродами.  
3.2. Отличительные особенности модели  
• ETIG 200DP III - переносной аппарат для импульсной аргонодуговой и ручной 
дуговой сварки, холодной сварки. 
• Современный дизайн, высокая мощность и производительность 
• Инверторная технология на базе новейших IGBT транзисторов 
• Сварочные процессы TIG, PULSE TIG, MMA, COLD TACK 
• Оптимально подходит для сварки углеродистых, низколегированных и нержавеющих 
сталей 
• Идеальная сварка цветных металлов, алюминия и его сплавов 
• Позволяет регулировать весь процесс TIG сварки: 
• Время предпродувки 0 - 5 cек, постпродувки 1 - 15 сек 
• Время нарастания тока 0 - 15 сек, спада тока 0 - 25 сек 
• Регулируемый стартовый, рабочий и ток заварки кратера 
• Регулируемый пиковый и базовый ток при TIG PULSE 
• Регулировка частоты импульса 0,2 - 200 Гц 
• Регулировка баланса импульса 10% - 90% 
• Регулируемый Горячий старт и Форсаж дуги для MMA сварки 
• Режимы работы горелки 2Т/4Т 
• Выбор типа поджига дуги TIG LIFT / TIG HF 
• Сохранение настроек в память 
• Подключения TIG горелки: ток- брс, управление - 5 пин, газ - брс 
• Индикатор сети 
• Встроенная термальная защита 
• Индикатор перегрева 
• Встроенная защита от скачков напряжения 
• Охлаждение с помощью встроенного вентилятора

• COLD TACK настройка времени работы 0,05-1,00 сек
• COLD TACK настройка времени паузы 0,05-2,00 сек

 
• Запатентованная технология, небольшой вес и компактные размеры  

3.3. Технические характеристики 
 

Модель ETIG 200DP lll 

РЕЖИМЫ СВАРКИ TIG, PULSE TIG, MMA, COLD TACK

НАПРЯЖЕНИЕ СЕТИ 220В ±15% 

ЧАСТОТА СЕТИ, ГЦ 50/60 
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