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Maxwell 4

User manual

Congratulations on your purchase of infrared thermometer-
hygrometer Maxwell4 CONDTROL.

Safety instructions given in this user manual should be carefully read
before you use the product for the first time.

SAFETY REGULATIONS

Attention! This user manual is an essential part of this product.

The user manual should be read carefully before you use the product
for the first time. If the product is given to someone for temporary
use, be sure to enclose user manual to it.

- Do not misuse the product

- Do not remove warning signs and protect them from abrasion,
because they contain information about safe operation of the
product.

Laser radiation!

Do not stare into beam
Class 2 laser

<1 mW 630-670nm
EN60825-1: 2007-03

- Do not look into the laser beam or its reflection, with unprotected
eye or through an optical instrument. Do not point the laser beam at
people or animals without the need. You can dazzle them.

- To protect your eyes close them or look aside.
-Donotletunauthorized people enter the zone of product operation.
- Store the product beyond reach of children and unauthorized
people.

- It is prohibited to disassemble or repair the product yourself.
Entrust product repair to qualified personnel and use original spare
parts only.

- Do not use the product in explosive environment, close to
flammable materials.

- Avoid heating the batteries to avoid the risk of explosion and
electrolyte leakage. In case of liquid contact with skin, wash it
immediately with soap and water. In case of contact with eyes, flush
with clean water during 10 minutes and consult the doctor.

APPLICATION

Infrared thermometer-hygrometer Maxwell 4 CONDTROL is designed
to measure object’s surface temperature by non-contact method.
It is equipped with temperature and humidity sensors as well as an
infrared sensor for object surface temperature measurement, which
can detect the «cold bridges» and places where dew point can occur.
Pull the trigger once to identify poorly insulated areas in windows or
to detect leakage areas in external walls. The function of ultraviolet
illumination allows carrying out diagnostics of air conditioning
systems.

DELIVERY PACKAGE

Infrared thermometer-hygrometer— 1pc.
Power supply (9V 6F22) - 1 pc.

User manual - 1 pc.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Measuring range of object [ -50 °C...800 °C

temperature -58 °F...1472 °F
-50°C...0°C/ +3°C
Accuracy of surface -58°F...32°F:
temperature
measurement 0°C...800°C/ +2% or +2°C

32°F..1472°F:

Measuring range of

ambient temperature -10°C...60 °C /14 °F..140 °F

Accuracy of ambient

+1°C
temperature measurement
Measuring range of o o
relative humidity 0%..99%
Accuracy of relative +5% RH

humidity measurement

Measuring range of dew 10°C...50°C / 14°F...140°F

point

Optical resolution 12:1
Response time <0.5 sec
Automatic shutdown 30 sec
Spectral sensitivity 8...14 um

Emissivity 0.1...1.0 adjustable
Working temperature 0°C...40°C
Storage temperature -10°C...60°C

10...95% for operation

Relative humidity <80% for storage

Power supply 1x9V6F22

Laser Class I, 630-670 nm, <1 mW
Dimensions 104x164x47 mm

Weight 155¢g

PRODUCT DESCRIPTION

1-LED indicator
2 — Display

3 — Activate/deactivate the laser
point/adjust emissivity (decrease
value)

4 —Select the operation mode

5 — Switch on/off ultraviolet light/
adjust emissivity (increase value)

6 — Laser point exit window

7 — Ultraviolet light exit window
8 —Infrared sensor

9—Trigger

10 — Battery cover

Display Zinc Oxidized 0.1 t!'\e display. Measurement results will appear on the display in real
11 10 9 8 time mode.
Asbestos 0.95 When the trigger is released, the device keeps the last measured
Asphalt 0.95 values on the display. The symbol [:] appears on the display.
Basalt 0.7
1 Carbon (unoxidized) 0.8~0.9 2) Out of the temperature range
N In this mode the device measures surface temperature only.
7 Graphite 0.7~0.8 ) A ) . X
— - Switch on the device. Press MODE 1 time. Aim the device at the
5 Silicon carbide 0.9 object of measurement and pull the trigger. Keep the trigger pulled to
6 Ceramics 0.95 —3
Clay 0.95 enter continuous measurement. Symbol ? of active measurement
3 . will appear on the display. Measurement results will appear on the
5 Concrete 0.95 display in real time mode.
Cloth 0.95 If the surface temperature exceeds the upper temperature limit, a
Glass plate 0.85 symbol Hi will appear on the display. If the surface temperature is
below the bottom temperature limit, a symbol Lo will appear on the
Gravel 0.95 disol
isplay.
4 - -nVi Plaster 0.8~0.95 Py
Ice 0.98 €=09%
1-Ambient temperature value Limestone 0.98 °Cc™ H’ i
2 —Relative humidity value Paper 0.95 HL HL HL
3 —Dew point temperature value Plasti 005 & & L &
4 —Surface temperature value astics . 0O
5—Indication of activated laser point Soil 0.9~0.98 ,BEU @ ,DGU E] ’ UG
6 — Temperature measurement unit — Fahrenheit Water 0.93 . . . .
7 — Temperature measurement unit — Celsius ) - i
8 — Indication of active measurement Timber 0.970.95 3) Thermal bridge mode

9 — Emissivity value
10 - Power indicator
11 - Indication of data hold on the display

INSTALL/REPLACE THE BATTERY

Open the battery cover. Install the battery
observing correct polarity. Put the battery
cover back and push it until a click is heard.
If the symbol 4] of low battery appears
on the display, replace the battery.

Switch on/off

Short pull the trigger to switch the device on.
The device is ready to work.

The device switches off automatically in 30
seconds after the last press on any button.

SETTINGS
1) Laser point

Short press button & , to activate laser point*. Symbol &

will appear on the display. Short press button , to deactivate

laser point. Symbol & will disappear from the display. Laser point

is only used for aiming and can be switched off when working at short
distance to save battery power.
*Laser pointer is on as long as the trigger is pulled.

2) Emissivity

All objects emit thermal energy. The volume of radiated energy
depends on the surface temperature and emissivity of the object.
The IR-thermometer measures the intensity of radiation and uses
it to calculate the temperature of the object. Objects with different
surfaces but equal temperature emit different amount of thermal
energy. Most of the objects and materials, for example, painted
metals, wood, water, leather, fabric have a high emissivity (0.9 and
more) and emit more energy than shiny surfaces and unpainted
metals with emissivity less than 0.6. Adjustment of emissivity allows
the device to take it into account and to minimize the measurement
error.

Table 1. Emissivity of materials

Measured surface radiation
Aluminum Oxidized 0.2~0.4
A3003 alloy (oxidized) 0.3
A3003 alloy (coarse) 0.1~0.3
Brass Polished 0.3
Oxidized 0.5
Copper Oxidized 0.4~0.8
Electronic terminal board 0.6
Hastelloy 0.3~0.8
Ferro-nickel Oxidized 0.7~0.95
Abrasive blasting 0.3~0.6
Electropolishing 0.15
Iron Oxidized 0.5~0.9
Rust 0.5~0.7
Iron (casting) Oxidized 0.6~0.95
Unoxidized 0.2
Fusion cast 0.2~0.3
Iron (casting) passivation 0.9
Lead Rough 0.4
Oxidized 0.2~0.6
Molybdenum oxidation 0.2~0.6
Nickel oxidation 0.2~0.5
Platinum black 0.9
Steel Cold rolling 0.7~0.9
Grinding steel plate 0.4~0.6
Polished steel plate 0.1

Press and hold MODE for 2 seconds to enter the menu of settings.
Symbol E=BBB will appear on the display.

s
Use buttons and -’.; to adjust the emissivity value. To exit
[

the menu of settings pull the trigger or press and hold MODE for

2 seconds.

3) Setting of the measuring range
High alarm

Press and hold MODE during
2 seconds to enter the menu of
settings. Short press MODE 1 time
to select the setting of the upper
temperature limit. Symbol HAL will
appear on the display.

HAL °C

HEE

s
Use buttons and ‘,?\' to adjust the value of the upper
temperature limit. To exit the menu of settings pull the trigger or

press and hold MODE during 2 seconds.

Low alarm

Press and hold MODE during
2 seconds to enter the menu of
settings. Press and hold MODE 2
times to select the setting of the
bottom temperature limit. Symbol
LAL will appear on the display.

LAL °C

500

to adjust the value of bottom temperature limit. To exit the menu of
settings pull the trigger or press and hold MODE during 2 seconds.

L,
Use buttons and -,?\-

4) Measuring unit

Press and hold MODE during 2 seconds to enter the menu of
settings. Press the button MODE 3 times. Symbol °C will appear on
the display. _\"_

Use buttons and 71N to select the measuring unit (°C —
degrees Celsius / °F— Fahrenheit degree). To exit the menu of settings
pull the trigger or press and hold MODE during 2 seconds.

OPERATION MODES
1) Dew point mode
Dew point indicates the temperature at which the water vapor
contained in the air starts to condense.
Dew point depends on relative humidity and ambient temperature.
If the surface temperature is below the dew point, then water begins
to condense on this surface. The greater the difference between both
temperatures and the higher the relative humidity, the stronger the
condensation. The condensate water formed on the surface is the
main cause of mould formation.
In the dew point mode, ambient temperature and relative humidity
of the air are measured. Based on these two values, the temperature
of the dew point is calculated. In addition, the surface temperature is
measured. The dew point is compared with the surface temperature,
and the result allows to estimate the probability of mould formation.
The dew point is compared with the surface temperature and the
result allows to estimate the probability of mould formation.
Dew point indicates the temperature at which the water vapor
contained in the air starts to condense.
Dew point depends on relative humidity and ambient temperature.
If the surface temperature is below the dew point, then water begins
to condense on this surface. The greater the difference between both
temperatures and the higher the relative humidity, the stronger the
condensation. The condensate water formed on the surface is the
main cause of mould formation.
In the dew point mode ambient temperature and relative humidity
of the air are measured. Based on these 2 values, the temperature of
the dew point is calculated. In addition, the surface temperature is
measured. The dew point is compared with the surface temperature,
and the result allows to extimate the probability of mould formation.
Switch on the device. Aim the device at the object of measurement
and pull the trigger. Keep the trigger pulled to enter continuous
=
measurement. Symbol ‘== of active measurement will appear on

Thermal bridge is a localized area
in thermal insulation of buildings
where intensive heat transfer from
the warmer side to the colder side
occurs. Existence of thermal bridges
causes increased heat loss. The lower
temperature of internal surface
in the area of the thermal bridge
compared to the surface temperature
of undamaged areas causes the risk of
condensation and, as a result, mould
formation.

Switch on the device. Short press button MODE 2 times to select
thermal bridge mode.

Aim the device at the object of measurement and pull the trigger.
Keep the trigger pulled to enter continuous measurement. Symbol of

active measurement ‘= will appear on the display. Measurement
results will appear on the display in real time mode.

If there is no thermal bridge on area of measurement, the LED
indicator turns green. If there may be a thermal bridge in the area
of measurement, the LED indicator turns yellow. If there is a thermal
bridge in the area of measurement, the LED indicator turns red, which
is the evidence of poor insulation.

When the trigger is released, the device keeps the last measured

values on the display. The symbol [:] appears on the display.

4) Ultraviolet (UV) light mode

Infrared thermometer-hygrometer Maxwell 4 has the function
of ultraviolet illumination, which allows you to diagnose the air
conditioning system of the car for refrigerant leaks. The main
advantage of this method is the maximum simplicity of diagnostics.
Itis based on the use of a paint, which is mixed with freon and pumped
into the air conditioning system. Before starting the diagnostics, it is
necessary to perform a full refueling of the system. After refueling,
the air conditioning system can be used at full capacity. In case of air
conditioning system performance deterioration diagnostics should
be carried out, it is highly recommended to perform diagnostics in a
dark room to obtain the most accurate result.

Start the engine and swi'tch on the air conditioner. Switch on the
device. Short press ':?, to switch on UV light and examine all
components of the air conditioning system.

The places where refrigerant leak occurs can easily be seen. They will
glow with yellow-green color. '

As soon as diagnostics is finished, short press -\.’- to switch off
the UV light. i

OPTICAL RESOLUTION

Asthe distance from the device to the object increases, the size of the
measured spot on object surface increases as well. To determine the
size of the spot (S) you need to divide the distance from the device to
the target (D) by 12.

Laser points serve as the reference to determine the size and position
of measured spot.

125 84 42 - spot(S)

1500 1000 500 - distance (D)

Unit :mm

CARE AND MAINTENANCE

Attention! The product is an accurate optical mechanic device
and requires careful handling. Maintenance of the following
recommendations will extend the life of the device:

- Keep the product clean and protected from any bumps, dust and
dampness; do not allow getting moisture, dust or other dirt inside
of the product.

- Do not expose the product to extreme temperatures.

- If liquids get inside the product first remove the batteries, then
contact a service center

- Do not store or use the product under high humidity conditions for
along time.

- Clean the product with soft wet cloth.

- Keep the device optics clean and protect it from mechanical impact.
Failure to observe the following rules may result in leakage of
electrolyte from the batteries and damage the device:

- Remove the battery from the product if you do not use it for a long
time.

- Do not leave discharged battery in the device.

- Do not heat the battery.

UTILIZATION

Expired tools, accessories and package should be passed for waste
recycle. Please send the product to the following address for proper
recycle:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben

Germany i =)

Do not throw the product in municipal waste!

According to European directive 2002/96/EC expired measuring tools
and their components must be collected separately and submitted to
environmentally friendly recycle of wastes.

WARRANTY

All CONDTROL GmbH products go through post-production control
and are governed by the following warranty terms. The buyer’s
right to claim about defects and general provisions of the current
legislation do not expire.

1) CONDTROL GmbH agrees to eliminate all defects in the product,
discovered while warranty period, that represent the defect in
material or workmanship in full volume and at its own expense.

2) The warranty period is 24 months and starts from the date
of purchase by the end customer (see the original supporting
document).

3) The warranty doesn’t cover defects resulting from wear and tear
or improper use, malfunction of the product caused by failure to
observe the instructions of this user manual, untimely maintenance
and service and insufficient care, the use of non-original accessories
and spare parts. Modifications in design of the product relieve the
seller from responsibility for warranty works. The warranty does not
cover cosmetic damage, that doesn’t hinder normal operation of the
product.

4) CONDTROL GmbH reserves the right to decide on replacement or
repair of the device.

5) Other claims not mentioned above, are not covered by the warranty.
6) After holding warranty works by CONDTROL GmbH warranty period is
not renewed or extended.

7) CONDTROL GmbH is not liable for loss of profit or inconvenience
associated with a defect of the device, rental cost of alternative
equipment for the period of repair.

This warranty applies to German law except provision of the United
Nations Convention on contracts for the international sale of goods
(CISG).

In warranty case please return the product to retail seller or send it with
description of defect to the following address:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Germany
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Bedienungsanleitung

Wir gratulieren lhnen zum Kauf des Infrarot-Thermo-Hygrometer
Maxwell 4 CONDTROL!

Bitte lesen Sie die Sicherheitshinweise in dieser Bedienungsanleitung
sorgfaltig durch, bevor Sie das Gerat zum ersten Mal verwenden.

SICHERHEITSHINWEISE

Achtung! Diese Bedienungsanleitungist ein wesentlicher Bestandteil
lhres Gerdts. Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie das Gerdt benutzen. Wenn Sie das Gerat verleihen, geben
Sie auch die Bedienungsanleitung mit.

- Das Gerat darf nur zweckgemaR verwendet werden.

- Die Aufkleber und Warnschilder dirfen nicht entfernt oder
unkenntlich gemacht werden. Sie erhalten Ihr Gerdt mit einem
Warnschild in Englisch. Bitte beachten Sie das hier abgebildete
Warnschild in Deutsch.

Laserstrahlung!

Nicht in die Augen richten
Laser Klasse 2

<1 mW, 630-670nm

IEC 60825-1: 2007-03

- Nicht in den Laserstrahl oder dessen Rickstrahlung blicken,
weder mit ungeschiitztem Auge noch durch optische Gerate. Den
Laserstrahl nicht auf Personen oder Tiere richten. Sie kdnnen sie
blenden.

- Der Augenschutz wird in der Regel durch eine Blickabwendung oder
das SchlieRen der Augenlider erreicht.

- Der Aufenthalt von unbefugten Personen im Arbeitsbereich ist
wahrend der Arbeit verboten!

- Halten Sie Kinder und Dritte von Lasergeraten fern.

- Versuchen Sie niemals, das Gerdt selbst auseinander zu
nehmen oder zu reparieren. Die Reparatur und Wartung darf
nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen, das originale
Ersatzkomponenten einsetzt.

- Verwenden Sie das Gerdt nicht in explosionsgefdhrdeten
Umgebungen, in der Ndhe von brennbaren Materialien.

- Lassen Sie die Batterien nicht heiR werden, um die Gefahr einer
Explosion und des Auslaufens von Elektrolyt zu vermeiden. Bei
Hautkontakt waschen Sie die betroffene Stelle sofort mit Wasser
und Seife. Bei Kontakt der Fliissigkeit mit Augen, reinigen Sie diese
sofort mindestens zehn Minuten lang mit sauberem Wasser und
suchen Sie anschlieBend einen Arzt auf.

BESTIMMUNGSGEMARER GEBRAUCH

Der Infrarot-Thermo-Hygrometer Maxwell 4 CONDTROL ist
fir eine berthrungslose Oberflachentemperaturmessungen
geeignet. Der Infrarot-Thermo-Hygrometer ist mit Temperatur-
und Raumluftfeuchtigkeitssensoren, sowie mit Infrarotsensor fur
Oberflachentemperaturmessung ausgestattet und kann dadurch
Kéltebriicken und mogliche Schimmelbildung lokalisieren.  Mit
einem Druck der Taste konnen undichte Fenster oder Winde
erkannt werden. Die UV-Beleuchtung ermaglicht die Priifung von
Klimaanlagen.

LIEFERUMFANG
Infrarot-Thermo-Hygrometer IR — 1 St.
Batterien (9V 6F22) - 1 St.
Bedienungsanleitung - 1 St.

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Lagertemperatur

-10°C...60°C

Zulassige relative
Luftfeuchtigkeit

10...95% - Betriebsmodus
< 80% - Lagerung

Batterien 1x9V6F22
Lasertyp Klasse I, 630-670nm, <1 mW
Abmessungen 104*164*47 mm

Gewicht 155g

GERATEBESCHREIBUNG

1-LED-Anzeige
2 —Display

3 —Laserzielgeber - Aktivierung/-
Deaktivierung/Emissionsgradeinstellun
(Dekrementieren des Werts)

4 —Modus-Auswahl

5— Ein-/Abschaltung der UV-
Beleuchtung/ Emissionsgradeinstellung
(Inkrementieren des Werts)

6 — Austrittsoffnung Laserzielgebers
7 — Austrittsoffnung UV-Beleuchtung
8 —IR-Sensor

9 - Ausloser

10 - Batteriefachdeckel

Display

-50°C...800 °C
-58 °F...1472 °F

Messbereich der
Oberflachentemperatur

-50°C...0°C/ $3°C
Genauigkeit der -58 °F...32 °F:
Oberflachen-

temperaturmessung 0°C...800°C/  +2.0%
+2.0%

32 °F..1472 °F: bzw. £2°C

Messbereich der

Umgebungstemperatur -10°C...60 °C /14 °F...140 °F

Genauigkeit der

Umgebungs- +1°C
temperaturmessung
Rel. Luftfeuchtigkeit 0% ...99%

Genauigkeit der

459
Luftfeuchtigkeitsmessung 5%

Taupunkt-Messbereich -10°C...50°C / 14°F...140°F

Genauigkeit der Taupunkt-

Temperaturmessung e
Optische auflésung 12:1
Ansprechzeit <0,5 Sek.
ét;:trreljtische Abschaltung des 30 sek.
Spektrale Empfindlichkeit 8...14 um

Emissionsgrad 0,1...1,0 einstellbar

Betriebstemperatur 0°C..40°C

1-Umgebungstemperatur

2 — Umgebungsfeuchtigkeit

3 - Taupunkttemperatur

4 - Oberflachentemperatur

5 — Aktivierte Laser-Anzeige

6 — Temperatureinheit, Fahrenheit
7 — Temperatureinheit, Celsius

8 — Anzeige fiir aktive Messung

9 — Emissionsgrad

10 — Batteriezustandsanzeige

11— Anzeige fir HOLD — Modus (Wert auf dem Display halten)

BATTERIE EINSETZEN / AUSWECHSELN
Offnen Sie das Batteriefach. Setzen
Sie die Batterie unter Beachtung
der Polaritat ein. Setzen Sie den
Batteriefachdeckel wieder auf, bis er
horbar mit einem Klicken einrastet.
Ersetzen Sie die Batterien, wenn das
Symbol {—4] , permanent auf dem
Bildschirm blinkt.

CONDTR
s MOl 4

GERAT EIN - /AUSSCHALTEN

Driicken Sie auf den Ausléser, um das Gerat einzuschalten.

Das Gerat ist betriebsbereit. Die Abschaltung erfolgt automatisch 30
Sekunden nach der letzten Aktion.

GERATEEINSTELLUNGEN
1) Laserzielgeber

Drucken Sie die Taste &, um den Laserzielgeber zu aktivieren*.

Auf dem Display erscheint das Symbol & . Dricken Sie die

Taste , um den Laserzielgeber zu deaktivieren.

Das Symbol wird im Display nicht mehr angezeigt. Der
Laserzielgeber ist nur fur das Anzielen geeignet und kann bei der
Arbeit auf kurze Entfernungen abgeschaltet werden, um Energie zu
sparen.

*Der Laserzielgeber ist nur aktiv wenn der Ausléser gedriickt ist.

2) Einstellen des Emissionsgrades

Alle Objekte senden Warmestrahlung aus. Das Volumen der
ausstrahlenden Energie hdngt von der Gegenstandsoberflachen
temperatur und seinem Emissionsgrad ab. Der Infrarot-Thermo-
Hygrometer misst die Intensitdt von Objektstrahlung und benutzt
sie fur die Berechnung der Objekttemperatur. Objekte mit
verschiedenen Oberflaichen strahlen verschiedene Mengen an
Wiarmeenergie bei gleicher Temperatur aus.

Bei den meisten Gegenstanden wie z.B. gefdrbte, oxidierte
Metalle, Holz, Wasser, Haut, Stoffmaterialen Oberflachen betragt
der Emissionsgrad 0,9 und héher und sie strahlen mehr Energie
aus, als glanzende Oberflachen und nicht gefirbte Metalle mit
einem Emissionsgrad von weniger als 0,6. Die Einstellung des
Emissionsgrades am Gerat ermoglicht das Erkennen dieser
Besonderheit und minimiert dadurch Messfehler.

Halten Sie die Taste MODE 2 Sekunden lang gedriickt, um das

Einstellungsmeni aufzurufen. Auf dem Display erscheint das Symbol

]
E:BBB . Verwenden Sie die Tasten &und -:.:— , um den
]

Emissionsgrad einzustellen. Um die Einstellungen zu verlassen,

driicken Sie den Ausléser oder halten Sie die Taste MODE 2
Sekunden lang gedriickt.

3) Einstellen des Temperaturbereichs
Obere Grenze des Temperaturbereichs
Halten Sie die Taste MODE 2
Sekunden lang gedrickt, um das

HAL °C

Einstellungsmenu aufzurufen.
Driicken Sie einmal die Taste
MODE, um die Einstellung
der oberen Temperaturspanne

HEE

auszuwdhlen. Auf dem Display
erscheint das Symbol HAL.
Verwenden Sie die Tasten

1,
und ',?\' , um die obere Grenze

des Temperaturbereichs einzustellen. Um die Einstellungen zu
verlassen, driicken Sie den Ausldser oder halten Sie die Taste MODE
2 Sekunden lang gedrickt.

Untere Grenze des Temperaturbereichs
Halten Sie die Taste MODE 2
Sekunden lang gedrickt, um das

LAL °C

e 500

Einstellungsmenu aufzurufen.
Driicken Sie zweimal die
Taste MODE um den unteren
Temperaturbereich einzustellen. Auf
dem Display erscheint das Symbol

Tabelle 1. LAL. Verwenden Sie die Tasten
Emissionsgrad verschiedener Materialien N2
- — und ',?\‘ , um die untere Grenze des Temperaturbereichs
Material Emissionsgrad einzustellen. Um die Einstellungen zu verlassen, driicken Sie den
Aluminium | Oxidiert 0.2..0.4 Ausléser oder halten Sie die Taste MODE 2 Sekunden lang gedriickt.
A3003 Legierung (oxidiert) 0.3 o
4) A hl der MaReinheiten
A3003 Legierung (roh) 0.1..0.3 Halten Sie die Taste MODE 2 Sekunden lang gedriickt, um das
Messing Poliert 0.3 Einstellungsmenii aufzurufen. Driicken Sie die Taste MODE 3-mal.
Oxidiert 0.5 Auf dem Display erscheint das Symbol °C. ,
Kupfer Oxidiert 0.4..0.8 Wahlen Sie mit den Tasten und —:.:— die gewlinschte
]
Klemmenplatte 0.6 MaReinheit (°C — Grad Celsius / °F — Grad Fahrenheit). Um die
Hastelloy (korrosionsbestdndige Legierung) 0.3..0.8 Einstellungen zu verlassen, driicken Sie den Ausloser oder halten Sie
Ferro-Nickel | Oxidiert 0.7..0.95 die Taste MODE 2 Sekunden lang gedriickt.
Abrasive Strahlbehandlung 0.3..0.6 BETRIEBSMODUS
Elektrolytisches Polieren 0.15 1) Ermittlung des Taupunktes
N . Der Taupunkt zeigt an, bei welcher Temperatur der in der
E Oxidiert 0.5..0.9
fsen xicier Luft enthaltene Wasserdampf zu kondensieren beginnt. Der
Gerostet 0.5..0.7 Taupunkt héngt von der relativen Luftfeuchtigkeit und der
N - Umgebungstemperatur ab.
E B Oxidiert 0.6...0.95
Isengu xidier Wenn die Oberflachentemperatur niedriger als der Taupunkt ist,
Nicht oxidiert 0.2 beginnt Wasser auf dieser Oberflache zu kondensieren. Je groRer
der Unterschied zwischen beiden Temperaturen und je hdher die
Geschmolzen 0.2..0.3 X . « R . .
relative Luftfeuchtigkeit ist, desto starker ist die Kondensation. Das
Passiviertes GieRen 0.9 auf der Oberflache gebildete Kondensat ist die Hauptursache fur
K Schimmelbildung.
Bl Roh 0.4
el ° Im Taupunkt-Modus werden die Umgebungstemperatur und die
Oxidiert 0.2..0.6 relative Luftfeuchtigkeit gemessen. Aus diesen beiden Werten
Molybdan, oxidiert 0.2.06 wird qle Taupunkttemperatur berechnet. AuBerdem Wll'.d die
Oberflachentemperatur gemessen. Der Taupunkt wird mit der
Nickel, oxidiert 0.2..0.5 Oberflachentemperatur verglichen, und das Ergebnis ermoglicht
Platin, schwarz 0.9 eine Schatzung der Wahrscheinlichkeit von Schimmelbildung.
4 . Schalten Sie das Gerat ein. Visieren Sie das Ziel an und driicken Sie
Stahl Kalt gewalzt 0.7..0.9 den Ausléser. Durch langes Driicken des Ausldsers wechselt das Gerat
Stahlplatte, geschliffen 0.4..0.6 in den Dauermessung — Modus (Scannen), auf dem Display erscheint
—
—J
Stahlplatte, poliert 01 das Symbol der Dauermessung ‘= . Die Messergebnisse werden auf
dem Display in Echtzeit angezeigt.
- — Wenn der Ausloser losgelassen wird, zeigt das Gerat das letzte
Zink Oxidiert 0.1
Asbest 0.95 Messergebnis. Auf dem Display erscheint das Symbol [:] .
AsphaltstraBenbelag 0.95
Basalt 07 2) Uberschreitung des eingestellten Temperaturbereichs
. In diesem Modus misst das Geréat nur die Oberflaichentemperatur.
Kohle (nicht oxidiert) 0.8..0.9 Schalten Sie das Gerit ein. Driicken Sie die Taste einmal MODE.
Graphit 0.7..0.8 Visieren Sie das Ziel an und driicken Sie den Ausldser. Durch langes
Siliziumkarbid 09 Dricken des Auslosers wechselt das Gerdt in den Dauermessung
flizlumkarbl . — Modus (Scannen), auf dem Display erscheint das Symbol der
Keramik 0.95 —
=
Ton 0.95 Dauermessung = . Die Messergebnisse werden auf dem Display in
Echtzeit angezeigt.
Bet 0.95
eton Wenn die Oberflachentemperatur wahrend der Messung die oberste
Gewebe 0.95 eingestellte Bereichsgrenze iiberschreitet, erscheint das Symbol
Flachglas 0.85 im Display Hi. Wenn die Oberflichentemperatur unterhalb der
Kies 0.95 eingestellten unteren Bereichsgrenze liegt, erscheint das Symbol Lo
im Display.
Gips 0.8..0.95
Eis 0.98 — —_— _—
€=095 = €=095 = €=095 =
Kalkstein 0.98 ECH H Jol ECo
Papier 0.95 HL HL HL
Kunststoff 0.95 & & L (u ] &
Erde 0.9..0.98 nnn IEBI'I nnn
€ juuy || © juuy || B jyuy
Wasser 0.93
Holz 0.9..0.95

3) Erkennung von Warmebriicken

Warmebriicke ist ein lokalisierter
Bereich in Warmedammelementen
der Raumlichkeiten, in dem eine
intensive Warmeubertragung
von der warmeren zur
kalteren Seite erfolgt. Durch
Waérmebricken kommt es zu

erhohten Warmeverlusten.
Durch die niedrigere innere
Oberflachentemperatur im

Warmebrickenbereich im Vergleich

zur Oberflachentemperatur unbeschédigter Bereiche besteht

die Gefahrvon Kondensation und daraus folgender Schimmelbildung.
Schalten Sie das Gerit ein. Driicken Sie die Taste MODE 2-mal, um
den Modus zur Erkennung von Warmebricken auszuwahlen.
Visieren Sie das Ziel an und driicken Sie den Ausl6ser. Durch langes
Dricken des Auslésers wechselt das Gerdt in den Dauermessung
— Modus (Scannen), auf dem Display erscheint das Symbol der

Dauermessung ‘= . Die Messergebnisse werden auf dem Display
in Echtzeit angezeigt.

Wenn der Umgebungstemperaturmesswert nah zu dem
Oberflachentemperaturwert ist, blinkt die LED-Anzeige grin.
Wenn eine Warmebriicke im Messbereich vorhanden ist, blinkt
die LED-Anzeige gelb. Wenn die LED-Anzeige rot blinkt, liegt
eine Warmebriicke im Messbereich vor, was ein Hinweis auf eine
schlechte Isolierung ist.

Wenn der Ausléser losgelassen wird, zeigt das Gerat das letzte

Messergebnis. Auf dem Display erscheint das Symbol [:] .

4) UV-Beleuchtung

Mit dem Infrarot-Thermo-Hygrometer Maxwell 4 kénnen Sie mit

Hilfe einer UV—-Beleuchtungsfunktion die Klimaanlage des Fahrzeugs

auf Kéltemittellecks prifen. Der groRte Vorteil ist die Einfachheit der

Prifung.

Die Methode beruht auf dem Einsatz von Farbstoff, der mit Freon

gemischt ins System gepumpt wird. Das komplette Befillen

der Klimaanlage mit Freon muss vor Beginn der Uberpriifung

gewdbhrleistet sein. Nach dem Befillen kann die Klimaanlage mit

voller Leistung betrieben werden. Wenn sich die Leistung des

Klimagerats verschlechtert, soll eine entsprechende Prifung

durchgefiihrt werden.

Um ein moglichst genaues Ergebnis zu erhalten, empfiehlt es sich, die

Prifung in einem dunklen Raum durchzufiihren.

Starten Sie den Motor und schalten Sie die Klimaanlage ein. Schalten
]

N
Sie das Gerét ein. Durch kurzes Driicken der Taste _,?\ schalten
Sie die UV-Beleuchtung ein und prifen Sie alle Komponenten des
Systems.

Die Freonleckstellen sind leicht zu erkennen durch das Leuchten der
Flussigkeit in gelb oder griin.

Schalten Sie nach Abschluss der Prifung durch kurzes Driicken der

L,
Taste -,.\- die UV-Beleuchtung aus.
]

OPTISCHE AUFLOSUNG

Je groBer der Abstand zwischen Messgerat und Messobjekt ist, desto
groRer wird der Messfleck auf der gemessenen Oberflache. Um die
GroRe des Messflecks (S) zu bestimmen, dividieren Sie den Abstand
vom Messgerat zum Messobjekt (D) durch 12.

Die Laserzeiger dienen als Referenzen, um die GroRe und Position des
Messflecks zu bestimmen.

125 84 42 - Fleck(S)
1500 1000 500 - Abstand (D)

Unit ;mm D:S=12:1

T ——
z—

— 300

PFLEGE

Achtung! CONDTROL Maxwell 4 ist ein prazises optisch-mechanisches
Geréat und soll stets vorsichtig behandelt werden.

Die Einhaltung der folgenden Empfehlungen verldngert die
Lebensdauer des Geréts:

-Schitzen Sie das Geratvor StéRen, Stiirzen, starken Erschitterungen,
lassen Sie keine Feuchtigkeit, Baustaub, Fremdkérper in das Gerat
gelangen.

- Setzen Sie das Gerat keinen extremen Temperaturen aus

- Bei Feuchtigkeit im Gerdt nehmen Sie zuerst die Batterien heraus
und wenden Sie sich dann an die Servicestelle.

- Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht fir ldngere Zeit in einer
feuchten Umgebung.

- Reinigen Sie das Gerat mit einem feuchten, weichen Tuch.

- Halten Sie die Optik des Geréats sauber und schitzen Sie die vor
mechanischen Beschadigungen.

Die Nichtbeachtung der folgenden VorsichtsmaBnahmen kann zum
Auslaufen des Elektrolyts aus den Batterien und zu Schaden am Gerat
fihren:

- Entfernen Sie die Batterie aus dem Gerdt, wenn es Uber einen
langeren Zeitraum nicht benutzt wird.

- Lassen Sie keine leeren Batterien im Gerat.

- Batterien dirfen nicht erwarmt werden.

ENTSORGUNG
Geraete, Zubehoer und die Verpackung sollen recycelt werden
(Wiederverwertung). Zum Recycling schicken Sie das Geraet bitte an:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Deutschland e T

Werfen Sie das Geraet nicht in den Restmuell. Gemaess der
Europaeischen Richtlinie 2002/96/EG ueber Altgeraete mit Elektronik
und ihrer Umsetzung in nationales Recht sind Sie verpflichtet, nicht
mehr gebrauchsfaehige Messwerkzeuge getrennt zu sammeln und zu
einer Recyclingstelle zu bringen.

GARANTIE

Alle Geraete der CONDTROL GmbH werden vor dem Verlassen
der Produktion geprueft und unterliegen den folgenden
Garantiebestimmungen. Maengelhaftungsansprueche des Kaeufers
und gesetzliche Rechte bleiben davon unberuehrt.

1) Die CONDTROL GmbH verpflichtet sich zur kostenlosen Behebung
der Maengel am Geraet, falls diese nachweislich innerhalb
der Garantiezeit auf einen Material- oder Produktionsfehler
zurueckzufuehren sind.

2) Die Garantiezeit betraegt 24 Monate bei gewerblichen Produkten
und beginnt am Datum des Kaufs an den ersten Endabnehmer
(siehe Originalbeleg). Die Betriebsdauer lhres Geraetes betraegt 36
Monate.

3) Die Garantie trifft nicht fuer Teile zu, deren Fehlfunktion auf
Gebrauch oder Verschleiss zurueckzufuehren ist. Fuer Maengel am
Geraet, die durch Nichtbeachten der Bedienungsanleitung, nicht
bestimmungsgemaessen Gebrauch, unzureichenden Service und
Pflege, Verwendung von Nicht- CONDTROL GmbH-Zubehoer oder
Ersatzteilen entstehen, gilt die Garantie nicht. Durch Veraenderungen
oder Zusaetze am Geraet erlischt die Garantie. Fuer Maengel, die
den normalen Gebrauch des Geraets nicht beeintraechtigen, gilt die
Garantie nicht.

4) Die CONDTROL GmbH behaelt sich das Recht vor, nach eigener
Entscheidung das Geraet zu reparieren oder zu ersetzen.

5) Andere Ansprueche als die oben genannten werden nicht ueber
die Garantie abgedeckt.

6) Nach Garantieleistungen durch die CONDTROL GmbH wird die
Garantiezeit nicht erneuert und auch nicht verlaengert.

7) Die CONDTROL GmbH uebernimmt keine Verantwortung fuer
Gewinnverlust und andere Umstaende, die mit dem defekten Geraet
in Verbindung stehen. Die CONDTROL GmbH uebernimmt keine
Kosten fuer Miet- oder Leihgeraete waehrend der Reparatur.

Fuer die Garantie gilt deutsches Recht. Ausgeschlossen ist das
CISG (Uebereinkommen der Vereinten Nationen ueber den
internationalen Warenkauf). Aenderungen vorbehalten.

WARTUNG UND REPARATUR

Falls das Geraet defekt ist, bringen Sie es bitte zu Ihrem Haendler
zurueck. Falls Sie das Geraet nicht bei einem Haendler gekauft haben,
schicken Sie es mit einer Fehlerbeschreibung bitte an:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Deutschland

Waehrend des Transports und der Aufbewahrung sollte das Geraet
in seiner Tasche oder Koffer sein. Saeubern Sie besonders die
Austrittsfenster der Laserstrahlen und vermeiden Sie die dort
Fusselbildung. Die Saeuberung mit Reinigungs- und Loesungsmittelist
untersagt. Verwenden Sie anstelle ein weiches, feuchtes Tuch. Halten
Sie das Geraet nicht unter Wasser oder in andere Fluessigkeiten. Das
eigenstaendige Oeffnen des Geraets ist untersagt. Es darf nur von
einem autorisierten Servicezentrum geoeffnet werden.
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Notice d’utilisation

Félicitations de I’achat de votre nouveau thermometre-hygromeétre
infrarouge Maxwell 4 CONDTROL !

Avant la premiére utilisation de I'appareil, veuillez lire attentivement
les consignes de sécurité données dans cette Notice d’utilisation.

CONSIGNES DE SECURITE

Attention ! Cette Notice d’utilisation fait partie intégrante de
votre appareil. Avant de commencer a utiliser I'appareil, lisez
attentivement la Notice. Si vous donner I'appareil a quelqu’un pour
une utilisation temporaire, accompagnez-le de cette Notice.

- N'utilisez pas I’appareil de maniére imprévue.

- Ne retirez pas les autocollants et les plaques et prévenez leur
effacement, parce qu’ils contiennent les informations sur I'utilisation
de l'appareil en toute sécurité.

Rayonnement laser !

Ne pas diriger vers les yeux !
Laser de la classe 2

<1 mW, de 630 a 670nm

IEC 60825-1: 2007-03

- Ne regardez pas au rayon laser, ni sa réflexion, ni par I'ceil non
protégé et ni par les dispositifs optiques. Ne pas diriger le faisceau
laser vers les gens et les animaux sans nécessité. Vous pouvez les
éblouir.

- En général, on protege les yeux en détournant le regard ou en
fermant les paupiéres.

- Ne pas admettre les personnes non autorisées dans la zone
d’utilisation de I'appareil.

- Gardez 'appareil hors de la portée des enfants et des personnes
non autorisées.

- Ne désassemblez pas et ne réparez pas I'appareil vous-méme.
L'entretien et la réparation doivent étre confiés exclusivement aux
professionnels qualifiés et doivent étre réalisés avec |'utilisation des
piéces de rechange d’origine.

- Il est interdit d’utiliser I'appareil dans I'atmosphére explosive, a
proximité des matériaux inflammables.

- Ne pas admettre le réchauffement des piles d’alimentation pour
éviter tout risque d’explosion et de fuite de I"électrolyte. En cas
du contact du liquide avec la peau, rincer immédiatement la zone
touchée a I’eau et au savon. En cas du contact avec les yeux, rincez-
les a I’eau pure pendant 10 minutes, puis consultez un médecin.

UTILISATION PREVUE DE LAPPAREIL

Le thermometre-hygromeétre infrarouge Maxwell 4 CONDTROL est
congu pour la mesure sans contact de la température de surfaces
des objets. Il est équipé de capteurs de température et d’humidité
ambiantes, d’un senseur infrarouge pour mesurer la température
de la surface d’un objet, ce qui lui permet de détecter les fuites
thermiques et les lieux de formation éventuelle des moisissures. Par
un simple appui sur un bouton, vous pouvez découvrir les zones de
mauvaise isolation thermique des fenétres ou détecter les endroits
non étanches dans les murs extérieurs. La fonction d’éclairage UV
permet de diagnostiquer les systémes de climatisation.

ETENDUE DE FOURNITURE
Thermométre-hygromeétre infrarouge : 1 pc.
Piles (9V 6F22) : 1 pc.

Notice : 1 pc.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUE

-50°C...800 °C
-58 °F...1472 °F

Plage de mesure
de la température de surface

-50°C...0°C/ +3°C
-58 °F...32 °F:

Erreur de mesure
de la température de surface

0°C....800°C/ +2.0%
32 °F..1472°F: +2°C

Plage de mesure

de la température ambiante -10°C..60°C /14°F.140°°F

Erreur de mesure

. . +1°C
de la température ambiante
Plage de mesure
S . 0% ..99%
de I’humidité relative : ;
E d
rreur de mesure +5%

de I’"humidité relative

Plage de mesure

du point de rosée -10°C...50°C/ 14°F..140°F

Erreur de détermination de la

température du point de rosée LR
Résolution optique 12:1
Temps de réponse <0,5 sec
Arrét automatique de I'appareil | 30 sec
Bande spectrale 8...14 um

Emissivité 0,1...1,0 réglable
Température de l'utilisation 0°C..40°C
Température de stockage -10°C...60°C

Humidité relative admissible

10...95% - mode
de fonctionnement
< 80% - stockage

Piles d'alimentation

1x9V6F22

Type du laser

Classe Il, 630-670 nm, <1 mW

Dimensions extérieures

104x164x47 mm

Poids

155¢

DESCRIPTION DE L’APPAREIL

1 cown TROL
\ IDTROL i
bt Vaxwell 4

1-Voyant
2 - Afficheur

3 - Bouton d’activation/de

désactivation du désignateur a laser/

paramétrage de la valeur de I’émiss
(diminution de la valeur)

4 - Bouton de sélection du mode
de fonctionnement

5 - Bouton d’allumage/d’extinction

de I’éclairage UV/paramétrage de la
valeur de I’émissivité (augmentation

de la valeur)

6 - Hublot du désignateur a laser
7 - Hublot de I’éclairage UV

8 - Capteur Infrarouge

9 - Basculeur

10 - Couvercle du compartiment a piles

Afficheur

1-Température ambiante

2 - Niveau de I’humidité relative

3 - Température du point de rosée
4 - Température de surface

e

ivité

MARCHE/ARRET DE LAPPAREIL

Appuyez sur le basculeur pour activer I'appareil.

L'appareil est prét a fonctionner.

L'arrét est automatique dans 30 secondes aprés la derniére action.

PARAMETRAGE DE L'APPAREIL

1) Désignateur a laser
Appuyez sur le bouton & pour activer le désignateur a laser*.

Le symbole & apparaitra sur I'afficheur.
Appuyez sur le boutoné pour désactiver le désignateur a laser.

Le symbole sur I'afficheur disparaitra. Le désignateur a laser

est destiné uniquement au pointage et peut étre désactivé en cas du

fonctionnement a de courtes distances pour économiser la charge
de la pile.

* Le désignateur a laser s’allume lorsque le basculeur est enfoncé.

2) Paramétrage de I’émissivité

Tous les objets émettent de I’énergie thermique. La quantité de
I’énergie émise dépend de latempérature de surface etde I’émissivité
de l'objet. Le pyrometre mesure l'intensité du rayonnement et
I'utilise pour calculer les valeurs de température d’un objet. Les
objets ayant des surfaces différentes a la méme température
émettent les quantités différentes de I’énergie thermique.

La plupart des objets et des matériaux, tels que les métaux peints,
le bois, I'eau, le cuir et les tissus, ont I’émissivité thermique élevée
(0,9 ou plus) et émettent plus d’énergie que les surfaces brillantes
et les métaux non peints dont I’émissivité thermique est inférieure a
0,6. Le paramétrage de I'émissivité permet a I'appareil de prendre en
compte cette particularité et de minimiser I’erreur de mesure.

5 - Symbole du désignateur a laser activé

6 - Unité de mesure : degrés Fahren
7 - Unité de mesure : degrés Celsius
8 - Symbole de la mesure active

9 - Emissivité

10 -Symbole de puissance

heit

11 - Symbole du maintien des données de mesure sur I'afficheur

INSTALLATION/REMPLACEMENT
DES PILES D’ALIMENTATION

Ouvrez le compartiment a piles.
Installez une pile d’alimentation
suivant la polarité. Réinstallez le

couvercle du compartiment a pile
jusqu’au déclic.

Lorsque le symbole 4 signalan
que la pile d’alimentation es
déchargée apparait sur I’écran,
faut changer la pile.

S

t
t
il

'I:ableau 1.
Emissivité des matériaux divers

Matériau Emissivité

Aluminium | Oxydé 0.2~0.4
A3003 alliage (oxydé) 0.3
A3003 alliage (dépoli) 0.1~0.3

Laiton Poli 0.3
Oxydé 0.5

Cuivre Oxydé 0.4~0.8
Plaque d'interconnexion 0.6

Alliage Hastelloy (alliage résistant 0.3~0.8

ala corrosion)

Ferronickel | Oxydé 0.7~0.95
Traitement par projection 0.3~0.6
d'abrasifs
Polissage électrique 0.15

Fer Oxydé 0.5~0.9
Rouillé 0.5~0.7

Coulée de Oxydée 0.6~0.95

fonte Non oxydée 0.2
Coulée alliée 0.2~0.3

Coulée passivée 0.9

Plomb Dépoli 0.4
Oxydé 0.2~0.6

Molybdéne oxydé 0.2~0.6

Nickel oxydé 0.2~0.5

Noir de platine 0.9

Acier Formé a froid 0.7~0.9
Plaque d'acier rectifiée 0.4~0.6
Plaque d'acier polie 0.1

Zinc Oxydé 0.1

Amiante 0.95

Bitume asphaltique 0.95

Basalte 0.7

Charbon (non oxydé) 0.8..0.9

Graphite 0.7..0.8

Carbure de silicium 0.9

Terre cuite 0.95

Argile 0.95

Béton 0.95

Tissu 0.95

Verre en feuilles 0.85

Gravier 0.95

Platre 0.8..0.95

Glace 0.98

Calcaire 0.98

Papier 0.95

Plastique 0.95

Sol 0.9..0.98

Eau 0.93

Bois 0.9..0.95

Appuyez et maintenez le bouton MODE pendant 2 secondes pour
entrer au menu de parametres. Le symbole €= 88 apparaitra

sur l'afficheur. N
Paramétrez I'émissivité par les boutons et 7}

Pour quitter les parameétres, appuyez sur le basculeur ou appuyez et
maintenez le bouton MODE pendant 2 secondes.

3) Paramétrage de la plage de température
Limite supérieure de la plage de température

Appuyez et maintenez le bouton
MODE pendant 2 secondes pour
entrer au menu de parametres.

En appuyant une fois sur le bouton
MODE, sélectionnez le paramétre
de la limite supérieure de la plage
de température. Le symbole HAL
apparaitra sur I'afficheur.

HAL °C

1000

Effectuez le paramétrage de la limite supérieure de la plage de

L/
température par les boutons et -,?\- . Pour quitter les

paramétres, appuyez sur le basculeur ou appuyez et maintenez le
bouton MODE pendant 2 secondes.

Limite inférieure de la plage de température
Appuyez et maintenez le bouton
MODE pendant 2 secondes pour
entrer au menu de parametres.

En appuyant deux fois sur le bouton
MODE, sélectionnez le paramétre
de la limite inférieure de la plage
de température. Le symbole LAL
apparaitra sur l'afficheur.

LAL °C

500

Effectuez le paramétrage de la limite inférieure de la plage de

. Pour quitter

température par les boutons & et

les paramétres, appuyez sur le basculeur ou maintenez enfoncé le
bouton MODE pendant 2 secondes.

4) Sélection des unités de mesure
Appuyez et maintenez le bouton MODE pendant 2 secondes pour
entrer au menu de paramétres. Appuyez sur le bouton MODE 3 fois.
Le symbole °C apparaitra sur I'afficheur.

(9%
Par les boutons et 7 1 < sélectionnez les  unités
de mesure souhaitées (°C - degrés Celsius / °F - degrés Fahrenheit).
Pour quitter les parameétres, appuyez sur le basculeur ou appuyez et
maintenez le bouton MODE pendant 2 secondes.

MODES DE FONCTIONNEMENT

1) Détermination du point de rosée
Le point de rosée indique a quelle température la vapeur d’eau
contenue dans I’air commence a se condenser. Le point de rosée
dépend de I’humidité relative de I'air et de la température ambiante.
Sila température de la surface est inférieure au point de rosée, I'eau
commence a se condenser sur cette surface. Plus la différence entre
les deux températures est grande et plus I’humidité relative de I'air
est élevée, plus la condensation est forte. La condensation formée
sur la surface est la cause principale de la formation des moisissures.
En mode de détermination du point de rosée, la température
ambiante et I’humidité relative sont mesurées. La température
du point de rosée est calculée sur la base de ces deux valeurs. En
outre, la température de surface est mesurée. Le point de rosée est
comparé a la température de surface et le résultat permet d’estimer
la probabilité de la formation des moisissures. Activez |'appareil.
Pointez I'appareil sur la cible et appuyez sur le basculeur. Lorsque
vous maintenez le basculeur enfoncé, |'appareil passe en mode de
mesure continue (balayage) ; le symbole de mesure active
apparait sur I'afficheur.

Les valeurs de mesure sur I'afficheur sont actualisées en continu.
Lorsque le basculeur est relaché, I'appareil enregistre la derniere

valeur mesurée. Le symbole [:] apparait sur I'afficheur.

2) Dépassement au-dela de la plage de température de consigne
Dans ce mode, I'appareil mesure uniquement la température de
surface.

Activez I'appareil. Appuyez sur le bouton MODE une fois. Pointez
I'appareil sur la cible et appuyez sur le basculeur. Lorsque vous
maintenez le basculeur enfoncé, I'appareil passe en mode de mesure
continue (balayage) ; le symbole de mesure active ‘=== apparait
sur 'afficheur. -
Les valeurs de mesure sur I'afficheur sont actualisées en continu.

Si, au cours de la mesure, la température de surface dépasse la
limite supérieure de la plage de consigne, le symbole Hi apparait
sur l'afficheur. Si la température de surface est inférieure a la limite
inférieure de la plage de consigne, le symbole Lo apparait sur
I"afficheur.

€=035= €=095=

AL AL AL
A

3) Détection d’une fuite thermique.
La fuite thermique est une zone
localisée dans les éléments d’isolation
thermique des locaux sur lesquelsily a
une transmission de chaleur intense du
cOté plus chaud vers le coté plus froid.
L'existence des fuites thermiques
provoque une perte de chaleur accrue.
La température plus inférieure de la
surface interne dans la zone de la

fuite thermique par comparaison a la température de surface
des zones saines conditionne le risque de la condensation et, par
conséquent, de la formation des moisissures.

Activez I'appareil. Appuyez sur le bouton MODE 2 fois pour
sélectionner le mode de détection d’une fuite thermique.

Pointez I'appareil sur la cible et appuyez sur le basculeur. Lorsque
vous maintenez le basculeur enfoncé, I'appareil passe en mode de
mesure continue (balayage) ; 3
le symbole de mesure active = apparait sur l'afficheur.
Les valeurs de mesure sur I'afficheur sont actualisées en continu.

Si la température ambiante est proche de la température de surface
de I'objet, il n’y a pas de fuites thermiques, le voyant est vert. S’ily a
une fuite thermique éventuelle dans la zone de mesure, le voyant est
jaune. Sile voyant est rouge, il y a une fuite thermique dans la zone de
mesure, ce qui témoigne d’une mauvaise isolation.

Lorsque le basculeur est relaché, I'appareil enregistre la derniere

valeur mesurée. Le symbole [:] apparait sur I'afficheur.

4) Mode d’éclairage UV

Le thermomeétre-hygromeétre infrarouge Maxwell 4 a la fonction
d’éclairage UV qui permet de diagnostiquer le systéeme de
climatisation d’un véhicule pour détecter les fuites du réfrigérant.
L'avantage principal de cette méthode est la facilité maximale du
diagnostic.

Elle est basée sur |'utilisation d’un colorant qui est mélangé avec du
fréon et pompé a l'intérieur du systéme de climatisation. Avant de
commencer a diagnostiquer, il est nécessaire de remplir le systeme
compléetement. Aprés le remplissage, le systéme de climatisation
peut étre utilisé a plein. En cas de I'aggravation du fonctionnement
du climatiseur, il est nécessaire d’effectuer le diagnostic.

Pour obtenir le résultat le plus précis, il est recommandé d’effectuer
le diagnostic dans un local sombre.

Démarrez le moteur et allumez le climatiseur. Activez 'appareil. Par

un appui rapide sur le bouton ’:.:' allumez I’éclairage UV et
utilisez-le pour inspecter tous les composants du systéme.

Les endroits d’ol coule le fréon peuvent étre facilement vus. Ils
luiront par des coulures jaunes-verts. N2

Apres le diagnostic, par un appui rapide sur le bouton ’,?'
éteignez I'éclairage UV.

RESOLUTION OPTIQUE

Avec I'augmentation de la distance entre I'appareil et la cible, la taille
du spot sur la surface a mesurer augmente. Pour déterminer la taille
du spot de mesure (S), il faut diviser la distance de 'appareil a la cible
(D) par 12.

Les désignateurs a laser sont des marqueurs pour déterminer la taille
et la position du spot de mesure.

125 84 42 - spot(S)
1500 1000 500 - distance (D)
Unités de mesure : mm D:$S=12:1

rh‘*‘“

S 125 84 i —=
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1500 1000
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ENTRETIEN ET UTILISATION

Attention ! L'appareil est un dispositif opto-mécanique précis et
nécessite une manipulation attentionnée.

Le respect des recommandations suivantes prolongera la durée de
vie de 'appareil :

- Protégez 'appareil contre les chocs, les chutes, de fortes vibrations,
ne laissez pas I’humidité, la poussiére de construction, les corps
étrangers pénétrer a l'intérieur de I'appareil.

- Ne pas exposer I'appareil a des températures extrémes.

-Encasde la pénétration de I'humidité dans I’appareil, retirez tout de
suite les piles, puis contactez le service aprés-vente.

- Ne pas stocker ni utiliser 'appareil longtemps dans les conditions
d’humidité élevée.

- Nettoyez I'appareil avec un chiffon doux humide.

- Gardez l'optique de l'appareil propre et protégez-la contre les
détériorations mécaniques.

Le non-respect des régles suivantes peut entrainer une fuite de
I’électrolyte des piles et I'endommagement de |'appareil :

- Retirez les piles de I'appareil s’il n’est pas utilisé longtemps.

- Ne laissez pas les piles déchargées dans I'appareil.

RECYCLAGE

Les outils, accessoires et emballages usagés doivent étre éliminés
conformément aux lois en vigueur dans votre pays.Ne jetez pas
les accumulateurs/piles avec les ordures ménageres et ne les jetez
pas dans le feu ou dans I'eau. Les accumulateurs/piles doivent étre
collectés et remis pour étre récupérés ou éliminés dans le respect
de I’environnement:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Germany | %)

Ne jetez pas les outils avec les ordures ménagéres !Conformément a
la vérification de la directive 2002/96/CE relative aux équipements
électriques et électroniques et a sa mise en oeuvre dans le droit
national, les instruments de mesure en fin de vie doivent étre
collectés séparément et transférés a une récupération de revenus
respectueuse de I’environnement. Les accumulateurs/piles
devenus défectueux ou devenus inutilisables doivent étre éliminés
conformément a la directive 2006/66/CE.

GARANTIE

Tous les produits CONDTROL GmbH sont soumis a un contréle post-
production et sont régis par les conditions de garantie suivantes.
Le droit de réclamation de I'acheteur concernant les défauts et les
dispositions générales de la législation en vigueur n’expire pas.

1) CONDTROL GmbH s’engage a éliminer tous les défauts du produit,
découverts pendant la période de garantie, qui représentent le
défaut de matériel ou de fabrication en volume et a ses propres frais.
2) La période de garantie est de 24 mois et court a compter de la date
d’achat par le client final (voir la piéce justificative originale).

3) La garantie ne couvre pas les défauts résultant de I'usure ou d’une
mauvaise utilisation, le dysfonctionnement du produit causé par le
non-respect des instructions de ce manuel d’utilisation, un entretien
intempestifs ou insuffisant, I'utilisation d’accessoires non originaux
et pieces de rechange. Les modifications de conception du produit
déchargent le vendeur de la responsabilité des travaux sous garantie.
La garantie ne couvre pas les dommages esthétiques qui n’entravent
pas le fonctionnement normal du produit.

4) CONDTROL GmbH se réserve le droit de décider du remplacement
ou de la réparation de I'appareil.

5) Les autres réclamations non mentionnées ci-dessus ne sont pas
couvertes par la garantie.

6) Apres avoir détenu les travaux de garantie par CONDTROL GmbH,
la période de garantie n’est pas renouvelée ou prolongée.

7) CONDTROL GmbH n’est pas responsable du manque a gagner ou
des inconvénients liés a un défaut de I'appareil, du colt de location
d’un équipement alternatif pour la période de réparation.

Cette garantie s’applique au droit allemand, a I'exception des
dispositions de la Convention des Nations Unies sur les contrats de
vente internationale de marchandises (CVIM).En cas de garantie,
veuillez retourner le produit au revendeur ou I'envoyer avec la
description du défaut a I’adresse suivante:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Germany
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Manuale dell’utente

Congratulazioni per l'acquisto di un pirometro-igrometro a raggi
infrarossi Maxwell 4 CONDTROL. Prima di usare questo dispositivo
per la prima volta, per favore, legga attentamente le istruzioni di
sicurezza, contenute in questo manuale dell’'utente.

ISTRUZIONE DI SICUREZZA

Attenzione! Questo manuale dell’'utente & la parte integrante
del Suo dispositivo. Leggere attentamente l’istruzione prima di
utilizzare il dispositivo. Nel caso di trasferimento del dispositivo in
uso temporaneo si assicuri obbligatoriamente di allegare questa
istruzione ad esso.

- Non usare il dispositivo in modo diverso da quello previsto.

- Non rimuovere le targhette di avvertimento e proteggerle
dall’abrasione perché esse contengono informazioni sull’'uso sicuro
del dispositivo.

Radiazione laser!

Non puntare negli occhi
Laser di classe 2

<1 mW, 630-670 nm
IEC 60825-1: 2007-03

- Non guardare nel raggio laser, né nel riflesso di esso, sia con
I'occhio non protetto che attraverso dispositivi ottici. Non puntare
inutilmente il raggio laser verso le persone o gli animali. Si puo
accecarli.

- La protezione degli occhi viene solitamente eseguita allontanando
lo sguardo o chiudendo le palpebre.

- Tenere le persone non autorizzate fuori dall’area operativa del
dispositivo.

- Tenere il dispositivo fuori dalla portata di bambini e persone non
autorizzate.

- Non smontare o riparare il dispositivo da soli. La manutenzione e
la riparazione devono essere affidate esclusivamente al personale
qualificato e con I'applicazione delle parti di ricambio originali.

- E vietato di utilizzare il dispositivo in un ambiente esplosivo, vicino
ai materiali inflammabili.

- Evitare il riscaldamento delle batterie per prevenire il rischio di
esplosione e fuoriuscita di elettrolita. In caso di contatto con la pelle,
lavare immediatamente |’area interessata con acqua e sapone. In
caso di contatto con gli occhi, sciacquarli con acqua pulita per 10
minuti e consultare immediatamente un medico.

DESTINAZIONE DEL DISPOSITIVO

Pirometro-igrometro a raggi infrarossi Maxwell 4 CONDTROL e
progettato per misurare la temperatura delle superfici degli oggetti
con un metodo senza contatto. E dotato di sensori di temperatura
e umidita, un sensore a infrarossi per misurare la temperatura
superficiale di un oggetto, in modo che sia in grado di rilevare «ponti
di freddo» e luoghi di formazione possibile di muffe.

Premendo un pulsante & possibile di riconoscere le aree poco isolate
delle finestre o rilevare posti non ermetici nelle pareti esterne.

COMPLETAMENTO

Pirometro-igrometro a raggi infrarossi Maxwell 4—1nr.
Batterie (1.5V AAA) -2 nr.

Istruzione —1 nr.

CARATTERISTICHE TECNICHE

-50°C...800 °C
-58 °F...1472 °F

Campo delle misurazioni della
temperatura di superficie

Umidita relativa adottabile

10...95% - modalita
di funzionamento
< 80% - stoccaggio

Batterie 1x9V6F22

Tipo di laser Classe Il, 630-670 nm, <1 mW
Ingombro 104*164*47 mm

Peso 155¢g

DESCRIZIONE DEL DISPOSITIVO

1 - Indicatore luminoso

2 —Schermo

3 - Pulsante dell’attivazione/
disattivazione del puntatore
laser/I'impostazione del valore
di coefficiente di radiazione
(riduzione di valore)

4 —Pulsante della scelta della
modalita di funzionamento

5 — Pulsante di accensione/

spegnimento di retroilluminazione

UV/l'impostazione del valore
di coefficiente di radiazione
(aumento del valore)

6 — Finestra del puntatore laser

7 - Finestra della
retroilluminazione UV

8 —Sensore infrarosso
9-Trigger

10 - Coperchio di vano batteria

Schermo

-50°C...0°C/ +3°C
-58 °F...32 °F:

Errore delle misurazioni della
temperatura di superficie

0°C....800°C/ +2.0%
32 °F..1472°F: +2°C

Campo delle misurazioni della

temperatura ambientale -10°C..60°C /14°F..140°F

Errore delle misurazioni della
temperatura ambientale

Campo delle misurazioni

o o
dell’umidita relativa 0% ..99% RH

Errore delle misurazioni

459
dell’'umidita relativa 5% RH

Campo di misurazione di punto -10°C...50°C / 14°F...140°F

dirugiada

Errore di determinazione della +1°C
temperatura di punto di rugiada | ~
Risoluzione ottica 12:1
Tempo di risposta <0,5 sec.
S!Jegnl_n'_\ento automatico del 30 sec.
dispositivo

Gamma spettrale 8...14 um

Coefficiente della radiazione 0,1...1,0 regolato

Temperatura di funzionamento |0°C..40°C

-10°C...60°C

Temperatura di stoccaggio

1-Temperatura ambientale
2 - Livello dell’'umidita relativa

M 0068

3 —Temperatura del punto di rugiada

4 —Temperatura di superficie

5 —Indicatore del puntatore laser attivato
6 — Unita di misurazione — gradi Fahrenheit
7 — Unita di misurazione — gradi Celsius

8 —Indicatore della misurazione attiva

9 — Coefficiente di radiazione

10 - Indicatore di alimentazione

11 - Indicatore di attesa dei dati sullo schermo

INSTALLAZIONE / SOSTITUZIONE DELLE BATTERIE

Aprire vano batteria. Installare le
batterie rispettando la polarita.
Riposizionare il coperchio di vano
batteriaindietro fino allo scatto.

Se sullo schermo compare

simbolo "4 che indica che la
batteria & scarica, & necessario

sostituirla con una nuova.

un

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO DEL DISPOSITIVO

Premere il trigger per accendere il dispositivo. Il dispositivo & pronto
per il lavoro. Spegnimento si fa automaticamente tra 30 secondi
dopo I'operazione ultima.

IMPOSTAZIONI DEL DISPOSITIVO
1) Puntatore laser

Premere il pulsante&per attivare il puntatore laser*. Il simbolo

N

disattivare il puntatore laser. Il simbolo & sullo schermo

& apparira sullo schermo. Premere il pulsante

sparira. Il puntatore laser e progettato solo per mirare e puo essere
disattivato quando si lavora a breve distanza per risparmiare la

batteria.

*Il puntatore laser si accende solo quando il trigger & premuto.

2) Impostazione del coefficiente di radiazione

Tutti gli oggetti emettono energia termica. Il volume di energia
emessa dipende dalla temperatura della superficie e dal coefficiente
di radiazione dell’oggetto. Pirometro misura lintensita della
radiazione e la utilizza per calcolare i valori di temperatura di
un oggetto. Oggetti con superfici diverse a temperatura uguale
emettono quantita diverse di energia termica. La maggior parte degli
oggetti e dei materiali, come metalli verniciati, legno, acqua, pelle,
tessuto, hanno un’elevata emissivita termica (0,9 o pit1) ed emettono
pili energia rispetto alle superfici lucide e ai metalli non verniciati,
la cui emissivita termica & inferiore a 0,6. Limpostazione del
coefficiente di radiazione consente allo strumento di tenere conto
di questa caratteristica e di ridurre al minimo I'errore di misurazione.

Tabella 1
Coefficiente di radiazione di materiali diversi
Materiale Coefficiente di
radiazione
Alluminio Ossidato 0.2~0.4
A3003 allegamento (ossidato) 0.3
A3003 allegamento (smerigliato) [ 0.1~0.3
Ottone Pulito 0.3
Ossidato 0.5
Rame Ossidato 0.4~0.8
Morsetti per contatti 0.6
Allegamento Hastelloy 0.3~0.8
Ferro-nichel | Ossidato 0.7~0.95
Trattazione di sabbiatura 0.3~0.6
abrasiva
Lucidatura elettrolitica 0.15
Ferro Ossidato 0.5~0.9
Arrugginato 0.5~0.7
Prodottidi | Ossidato 0.6~0.95
fg(;‘?::ria di Esente da scaglia 0.2
Fusione di allegamenti 0.2~0.3
Fusione passivata 0.9
Piombo Greggio 0.4
Ossidato 0.2~0.6
Molibdeno ossidato 0.2~0.6
Nichel ossidato 0.2~0.5
Platino nero 0.9
Acciaio Laminato a freddo 0.7~0.9
Piastra in acciaio pulito 0.4~0.6
Piastra in acciaio lucido 0.1
Zinco Ossidato 0.1
Asbesto 0.95
Asfalto 0.95
Basalto 0.7
Carbone (esente da scaglia) 0.8..0.9
Grafite 0.7..0.8
Carburo disilicio 0.9
Ceramica 0.95
Argilla 0.95
Calcestruzzo 0.95
Tessuto 0.95
Vetro laminato 0.85
Ghiaia 0.95
Gesso 0.8...0.95
Ghiaccio 0.98
Calcare 0.98
Carta 0.95
Plastico 0.95
Suolo 0.9...0.98
Acqua 0.93
Legno 0.9..0.95

Premere e tenere premuto il pulsante MODE per 2 secondi per
I’accesso al menu delle impostazioni. Il simbolo €=BEB apparira

i i s
sullo schermo. Con i pulsanti e -,.\— effettuare
]

I'impostazione del coefficiente dell’emissione. Per uscire dalle
impostazioni premere il trigger o premere e tenere premuto il

pulsante MODE per 2 secondi.

3) Impostazione del campo della temperatura
Limite superiore del campo della temperatura

Premere e tenere premuto il
pulsante MODE per 2 secondi per
I’accesso al menu delle impostazioni.
Premere wuna volta il pulsante
MODE per scegliere I'impostazione
del limite superiore del campo
della temperatura. Il simbolo HAL
apparira sullo schermo.

HAL °C

nnn
U

effettuare 'impostazione del

N,
Con i pulsanti e _/?\-
limite superiore del campo della temperatura. Per |'uscita dalle
impostazioni premere il trigger o premere e tenere premuto il
pulsante MODE per 2 secondi.

Limite inferiore del campo della temperatura
Premere e tenere premuto il
pulsante MODE per 2 secondi per
I’accesso al menu delle impostazioni.
Premere due volte il pulsante
MODE per sceglire I'impostazione
del limite inferiore del campo
della temperatura. Il simbolo LAL

apparira sullo schermo. @ 5 B G
1, !

Con i pulsant & e .\- effettuare I'impostazione del limite
inferiore del campo della temperatura. Per I'uscita dalle impostazioni
premere il trigger o premere e tenere premuto il pulsante MODE
per 2 secondi.

LAL °C

4) Selezione di unita di misurazione
Premere e tenere premuto il pulsante MODE per 2 secondi per
I'accesso al menu delle impostazioni. Premere il pulsante MODE 3

volte. Il simbolo °C apparira sullo schermo. Con i pulsanti
N . . R ) . :
e —,.\- selezionare le unita necessarie di misurazione (°C — gradi
!
Celsius / °F — gradi Farhenheit). Per I'uscita dalle impostazioni

premere il trigger o premere e tenere premuto il pulsante MODE
per 2 secondi.

MODALITA DEL LAVORO
1) Determinazione del punto di rugiada
Il punto di rugiada indica a quale temperatura inizia a condensare
il vapore acqueo contenuto nell’aria. Il punto di rugiada dipende
dall’umidita relativa dell’aria e dalla temperatura ambientale.
Se la temperatura della superficie & inferiore al punto di rugiada,
I'acqua inizia a condensare su questa superficie. Piu € maggiore la
differenza tra le due temperature e pit @ maggiore I'umidita relativa
dell’aria, tanto & maggiore la condensazione. La condensa che si
forma sulla superficie & la causa principale della formazione di muffe.
La temperatura ambientale e I'umidita relativa dell’aria vengono
misurate nella modalita di rilevamento del punto di rugiada. La
temperatura del punto di rugiada viene calcolata sulla base di questi
due valori. Inoltre, cosi’ viene misurata la temperatura superficiale.
Il punto di rugiada viene confrontato con la temperatura superficiale
eil risultato consente di stimare la probabilita di formazione di muffe.
Accendere il dispositivo. Puntare il dispositivo sul bersaglio e
premere il trigger. Quando il trigger si tiene premuto, il dispositivo
entra in modalita di misurazione continua (scansione), il simbolo di

—

—

—

misurazione attiva &  viene visualizzato sullo schermo. | valori di

misura vengono continuamente aggiornati sullo schermo.

Quando il trigger si rilascia, il dispositivo fissa |'ultimo valore
misurato. Il simbolo [:] viene visualizzato sullo schermo.

2) Sconfinamento del campo della temperatura impostata

In questa modalita, il dispositivo misura solo la temperatura
superficiale.

Accendere il dispositivo. Premere una volta il pulsante MODE.
Puntare il dispositivo sul bersaglio e premere il trigger. Quando il
trigger sitiene premuto, il dispositivo entra in modalita di misurazione
=
= viene

continua (scansione), il simbolo di misurazione attiva

visualizzato sullo schermo. | valori di misura vengono continuamente
aggiornati sullo schermo.

Se la temperatura della superficie supera il limite superiore
dell’intervallo impostato durante del processo della misurazione,
il simbolo Hi. viene visualizzato sullo schermo. Se la temperatura
superficiale & inferiore al limite inferiore dell’intervallo impostato, il
simbolo Lo viene visualizzato sullo schermo.

€=095 = €=095 = €095
AL © H:. AL

A A Lo A

© 1000 || e 1000

3) Rilevamento del ponte termico
Ponte termico — zona localizzata
degli elementi diisolamento termico
deilocaliin cui si svolge uno scambio
intenso di calore con piu lato
caldo al piu freddo. La presenza di
ponti termici causa una maggiore
perdita di calore. La temperatura
superficiale interna piu bassa nella
zona del ponte termico rispetto alla
temperatura superficiale delle aree
intatte causa il rischio di condensa
e, di conseguenza, di formazione di
muffe.
Accendere il dispositivo. Premere il pulsante MODE 2 volte per la
scelta della modalita del rilevamento del ponte termico.
Puntare il dispositivo sul bersaglio e premere il trigger. Quando il
trigger sitiene premuto, il dispositivo entrain modalita di misurazione
——
continua (scansione), il simbolo di misurazione attiva -E- viene
visualizzato sullo schermo. | valori di misura vengono continuamente
aggiornati sullo schermo.
Se la temperatura ambientale & vicina al valore della temperatura
della superficie dell’oggetto, non ci sono ponti termici, I'indicatore
luminoso & verde. Se c’¢ la possibilita della presenza del ponte
termico nell’area di misurazione, I'indicatore luminoso é giallo.
Se l'indicatore luminoso & rosso, c’¢ un ponte termico nell’area di
misurazione, che € una prova dell’isolamento scarso.
Quando il trigger si rilascia, il dispositivo fissa l'ultimo valore

misurato. Il simbolo [:] viene visualizzato sullo schermo.

4) Modalita della retroilluminazione UV

Il pirometro-igrometro a raggi infrarossi Maxwell 4 ha una funzione
di retroilluminazione UV che consente di diagnosticare il sistema
di condizionamento dell’auto per rilevare perdite di refrigerante.
Il vantaggio principale di questo metodo & la massima facilita di
diagnostica. Esso si basa sull’uso di un colorante che viene mescolato
con freon e pompato all’interno del sistema di condizionamento.
Prima di iniziare la diagnostica, & necessario di eseguire una
ricarica completa del sistema. Dopo il rifornimento, il sistema di
condizionamento puo essere utilizzato a piena potenza. In caso di
deterioramento del funzionamento del condizionatore, & necessario
di effettuare una diagnostica.

Per ottenere il risultato piu accurato, si consiglia di eseguire la
diagnostica in una stanza buia.

Avviare il motore e accendere il condizionatore. Accendere il

]
dispositivo. Premendo brevemente il pulsante ':.:' peraccendere la
retroilluminazione UV e utilizzarla per ispezionare tutti i componenti
del sistema.
I luoghi, da cuiil freon fuoriesce, possono essere facilmente visti. Essi
brilleranno con macchie di colore giallo-verde. '
Dopo la fine della diagnostica premere brevemente il pulsante >

o-
. . . 4 ] N
per spegnere la retroilluminazione UV.

RISOLUZIONE OTTICA

Con l'aumentare della distanza dal dispositivo al bersaglio, la
dimensione del punto sulla superficie da misurare si aumenta.

Per determinare la dimensione del punto di misurazione (S), e
necessario di dividere la distanza dal dispositivo al bersaglio (D) per
12.

Puntatori laser sono un punto di riferimento per determinare la
dimensione e la posizione del punto di misurazione.

125 84 42 - Punto(S)
1500 1000 500 - Distanza (D)

Unit : mm D:S=12:1
I U
s W12 84 i—
+ O — 5

MANUTENZIONE E FUNZIONAMENTO

Attenzione! Questo strumento & un dispositivo ottico-meccanico ad
alta precisione e deve essere trattato con cura.

L'osservanza delle raccomandazioni seguenti prolunghera la durata
del dispositivo:

- Proteggere il dispositivo da urti, cadute, vibrazioni forti, non
consentire I'ingresso di umidita, polvere da costruzione, oggetti
estranei all’interno del dispositivo.

- Non esporre il dispositivo a temperature estreme.

- Se il liquido entra nel dispositivo, prima rimuovere le batterie,
quindi contattare un centro di assistenza.

- Non conservare e non utilizzare il dispositivo per lunghi periodi in
ambienti umidi.

- Pulire il dispositivo con un panno morbido e umido.

- Mantenere pulite le ottiche del dispositivo e proteggerle da danni
meccanici.

La mancata osservanza delle seguenti regole puo causare la
fuoriuscita di elettroliti dalle batterie e il danneggiamento del
dispositivo:

-Rimuovere le batterie dal dispositivo se esso non viene utilizzato per
un lungo periodo di tempo

- Non lasciare le batterie scariche nel dispositivo.

UTILIZZAZIONE

| dispositivi, gli accessori e gli imballaggi non funzionanti devono
essere riciclati. Si prega di inviare I'articolo al seguente indirizzo per
il riciclaggio corretto:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Deutschland o
Non smaltire il dispositivo nei rifiuti urbani

In conformita con la Direttiva Europea 2002/96/C, gli strumenti
di misura scaduti e i componenti di essi devono essere raccolti
separatamente e spediti per il riciclaggio ecologico dei rifiuti.

GARANZIA

Tutti i prodotti CONDTROL GmbH sono sottoposti a controllo
post-produzione e soggetti alle seguenti condizioni di garanzia. Il
diritto dell’acquirente di presentare le pretese relative a difetti e
disposizioni generali della legge vigente non decadono.

1) LAzienda CONDTROL GmbH si impegna ad eliminare
completamente e a proprie spese tutti i difetti del prodotto rilevati
durante il periodo di garanzia, che rappresentano un difetto di
materiale o di fabbricazione.

2) Il periodo di garanzia e di 24 mesi e decorre dalla data di acquisto
da parte del consumatore finale (rif. Originale del documento di
accompagnamento).

3) La garanzia non copre i difetti causati dall’usura normale o dall’'uso
improprio, il malfunzionamento del prodotto causato dal mancato
rispetto delle istruzioni contenute nel presente manuale dell’utente,
’assistenza intempestiva e la cura insufficiente, I'uso di accessori
e pezzi di ricambio non originali. Le modifiche alla costruzione del
prodotto esonerano il venditore dalla responsabilita per il servizio di
garanzia. La garanzia non copre i danni estetici che non interferiscono
con il funzionamento normale del prodotto.

4) UAzienda CONDTROL GmbH si riserva il diritto di prendere la
decisione di sostituzione o riparazione del prodotto.

5) Le pretese diverse da quelle sopra menzionate non sono coperte
dalla garanzia.

6) Dopo che CONDTROL GmbH ha eseguito i lavori di garanzia, il
periodo di garanzia non viene esteso.

7) CONDTROL GmbH non é responsabile per mancato guadagno o
inconvenienti associati a un difetto del prodotto, il costo del noleggio
di apparecchiature alternative per il periodo di riparazione. Questa
garanzia si applica alla legge tedesca, escluse le disposizioni della
Convenzione sui contratti per la vendita internazionale di beni mobili
(CISG).

In caso di garanzia, si prega di restituire I'articolo al rivenditore o
inviarlo con la descrizione del difetto al seguente indirizzo:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Deutschland



Pirometr-higrometr na podczerwien

Maxwell 4
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Instrukcja obstugi

Gratulujemy zakupu pirometru-higrometru na podczerwien
Maxwell 4 CONDTROL. Przed pierwszym uzyciem urzadzenia nalezy
uwaznie przeczytad instrukcje dotyczace bezpieczefnstwa zawarte w
niniejszej instrukcji.
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ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Uwaga! Niniejsza instrukcja uzytkowania stanowi integralng czes¢
urzadzenia. Prosimy o uwazne jej przeczytanie przed rozpoczeciem
pracy z produktem. Przekazujgc urzadzenie, nalezy pamigta¢ o
dotaczeniu do niego tej instrukcji.

-Nie uzywaj urzadzenia do niewtasciwych celéw.

-Nie nalezy usuwac naklejek i etykiet, chroniac je przed scieraniem,
poniewaz zawieraja one informacje o bezpiecznym uzytkowaniu
urzadzenia.

Promieniowanie laserowe!

Hnie kierowac w oczy Laser klasy 2
<1 MW, 630-670nm

IEC 60825-1: 2007-03

- Nie patrz w wigzke lasera, ani w jego odbicie, gotym okiem lub przez
urzadzenia optyczne. Nie kieruj wiazki laserowej niepotrzebnie na
ludzi lub zwierzeta. Mozesz ich oslepic.

- Ochrone oczu zwykle wykonuje sie odwracajac wzrok lub zamykajac
powieki.

- Nie nalezy dopuszcza¢ o0séb nieupowaznionych do obszaru
dziatania urzadzenia.

- Trzymaj urzadzenie w miejscu niedostepnym dla dzieci i oséb
nieupowaznionych.

- Nie nalezy samodzielnie demontowa¢ ani naprawia¢ urzadzenia.

Temperatura przechowywania

-10°C...60°C

Dopuszczalna wilgotnosé
wzgledna

10...95% - tryb roboczy
< 80% - przechowywanie

Elementy zasilania

1x9V6F22

Typ lasera Klasa Il, 630-670 nm, <1 MW
Wymiary gabarytowe 104x164x47 mm
Ciezar 155 gr

OPIS NARZEDZIA
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. . . . . Materiat Wspotczynnik
Serwisowanie i naprawy powinny by¢ wykonywane wytacznie romieniowania
przez wykwalifikowany personel i przy uzyciu oryginalnych czesci p
zamiennych. 1-Lampka mkontrolna Aluminium | Oksydowany 0.2~0.4
- Nie uzywaj urzadzenia w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w 2 - Wyswietlacz A3003 stop (oksydowany) 0.3
poblizu materiatéw tatwopalnych. 3-p sk ak , -

- Nie pozwdl, aby akumulatory sie nagrzaty, aby unikna¢ ryzyka d_ Liyc's a tykwa‘qllé A3003 stop (szorstki) 0.1~0.3
wybuchu i wycieku elektrolitu. Jesli ptyn dostanie sie na skore, Ieza ywac/Jl\Af(s a;nl_a Mosiadz szlifowany 03
natychmiast umyj dotkniety obszar mydtem i wodg. W przypadku aserl(;wegolﬁs aW|ar.1|e. .
kontaktu z oczami ptukac czysta woda przez 10 minut, a nastepnie wspolczynnika promieniowania Oksydowany 0.5
Lo (zmniejszenie wartosci)
skonsultowac sig z lekarzem. Mieds Oksydowana 0.4~0.8
4 — Przycisk wyboru trybu pracy
PBZEZNAC?ENIE NARZEDZIA o 5— Przycisk wtaczania/wytaczania Plyta pofaczeniowa 06
Pirometr-higrometr na podczerwieri Maxwell 4 CONDTROL ultrafioletowego podswietlenia/ Hastelloy (stop odporny na korozje) 0.3~0.8
jest przeznaczony do bezdotykowego pomiaru temperatury ustawianie wartoéci wspotczynnika -
powierzchni przedmiotéw. Wyposazony jest w czujniki temperatury promieniowania (zwigkszenie Zelazo- Oksydowany 0.7~0.95
i wilgotnosci, czujnik podczerwieni do pomiaru temperatury wartosci) nikiel Piaskowanie 0.340.6
powierzchni obiektu, dzieki czemu jest w stanie wykry¢ «zimne .
mostki» i miejsca ewentualnego powstawania plesni. Za jednym 6 — Okno wskaznika laserowego Elektrolityczne polerowanie 0.15
nacisnieciem przycisku mozna rozpozna¢ stabo izolowane obszary 7 — Okno ultrafioletowego Jelazo Oksydowane 0.5~0.9
okien lub znalez¢ nieszczelne obszary w $cianach zewnetrznych. podéwietlania . .
Funkcja podswietlenia nadfioletowego pozwala na zdiagnozowanie - . Zardzewiate 0.5~0.7
systeméw klimatyzacyjnych 8 —Czujnik na podczerwier
9-Wyzwalacz _Od_lew Oksydowany 0.6~0.95
. zeliwa ieutleni
WYPOSAZENIE 10 - Pokrywa komory baterii Nieutleniony 0.2
Pirometr-higrometr na podczerwien- 1szt.
odl t 0.2~0.3
Elementy zasilania (9B 6F22) — 1 szt. EW stopowy
Instrukcja -1 szt. L Pasywowany odlew 0.9
Wyswietlacz
16 ki .4
CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA 1 10 9 3 Otow Szorstki °
Oksydowany 0.2~0.6
Zakres pomiarow -50°C...800 °C - -
temperatury powierzchni -58 °F...1472 °F Oksydowany molibden 02706
=0°C..0°C 3C 1 Oksydowany nikiel 0.2~0.5
Btad pomiaréw temperatury -58 ‘,F"'32 °F( - Czarna platyna 09
powierzchni B : platy |
. . Stal Wyroby walcowane na zimno 0.7~0.9
0°C...800°C/ +2.0%
32 °F...1472 °F: +2°C 2 Szlifowana ptyta stalowa 0.4~0.6
7k o, Polerowana ptyta stalowa 0.1
akres pomiarow o B o o
temperatury otoczenia 10°C..60°C /14 °F..140°F 3 Cynk Oksydowany 0.1
Azbest 0.95
Doktadno$¢ pomiaréw +1°C Asfalt 0.95
temperatury otoczenia
Bazalt 0.7
4
iaré Wegiel (nieutlenion 0.8..0.9
igotnodeiwilgdne 0%..99% — e
g gledne] 1-Temperatura otoczenia Grafit 0.7..0.8
) 2 —Poziom wilgotnosci wzglednej Krzem weglowy 0.9
Btad pomiaru +5% 3 —Temperatura punktu rosy
wilgotnosci wzglednej - 4 —Temperatura powierzchni Ceramika 0.95
5 — Wskaznik aktywowanego wskaznika laserowego .
. A Glina 0.95
K . K . . . . 6 —Jednostka pomiaru temperatury— Fachrenheit
Zakres pomiaru punktu rosy -10°C...50°C/ 14°F...140°F 7 —Jednostka pomiaru temperatury — Celsjusz 8 — Wskaznik Beton 0.95
aktywnego pomiaru -
doni Tkanina 0.95
Btad okreslenia temperatury +1°C 9 — Wspotczynnik promieniowania !
punktu rosy 10 - Wskaznik zasilania Szkto 0.85
Rozdzielczoéé optyczn 12:1 11 — Wskaznik utrzymania danych wyswietlacza Powierzchnia piaskowo-zwirowa 0.95
Czas odpowiedzi <0,5s INSTALACJA/WYMIANA Gips 0.8..0.95
. ELEMENTOW ZASILANIA
Automatyczne wytaczenie 6
narzedzi! via 30s Otwodrz komore baterii. Lod 098
Zainstaluj baterie, przestrzegajac Wapien 0.98
Zakres spektralny 8...14 um biegunowosci. Zatéz pokrywe Panier 095
Wspétczynnik promieniowania | 0,1...1,0 regulowan baterii, az zatrzasnie sig na miejscu.. e .
P y p 21,0 reg Y Podczas pojawienia sie na Plastik 0.95
Temperatura uzytkowania 0°C..40°C wyéwi?tléczu symbolt{ 4, Grunt 09098
sygnalizujgcego o tym, ze element
zasilania jest roztadowany, Woda 0.93
koniecznie trzeba wymieni¢ go b 0.5.09
nowym elementem zasilania. rewno 9095

WEACZANIE NARZEDZIA
Nacis$nij wyzwalacz, aby wtaczy¢ urzadzenie. Urzadzenie jest gotowe
do uzycia. Wytgczenie nastepuje automatycznie 30 sekund po
ostatniej operacji.

USTAWIANIE NARZEDZIA
1) Wskaznik laserowy

Nacisna¢ przycis &, aby aktywowac wskaznik laserowy*.

Na wyswietlaczu pojawit si¢ symbol & . Nacisnag¢ przycisk&

aby dezaktywowac wskaznik laserowy.

Symbol na wyswietlaczu zniknie. Wskaznik laserowy
przeznaczony wytacznie do celowania i moze by¢ wytaczony podczas
pracy na krétkich odlegtosciach w celu oszczedzania energii baterii.
*Wskaznik laserowy wiqcza sie tylko wtedy, gdy nacisniety jest
wyzwalacz.

2) Ustawianie wspétczynnika promieniowania

Wszystkie obiekty emituja energie cieplng. llo$¢ wypromieniowanej
energii zalezy od temperatury powierzchni i emisyjnosci obiektu.
Pirometr mierzy natezenie promieniowania i uzywa go do obliczenia
temperatury obiektu. Obiekty o réznych powierzchniach w réwnych
temperaturach emitujg rézne ilosci energii cieplnej.

Wiekszos¢ przedmiotéw i materiatdw, na przyktad malowane
metale, drewno, woda, skdra, tkaniny, maja wysoki wspdtczynnik
promieniowania cieplnego (0,9 lub wiecej) i emituja wiecej energii
niz btyszczace powierzchnie i niepomalowane metale, ktérych
wspoétczynnik promieniowania cieplnego jest mniejszy niz 0,6.
Ustawienie emisyjnosci pozwala urzadzeniu uwzglednic¢ te funkcje i
zminimalizowac btad pomiaru.

Tabela 1.
Wspétczynnik promieniowania réznych materiatow

Nacisnaé i przytrzyma¢ MODE przez 2 sekundy dla wejscia do menu
ustawien. Na wyswietlaczu pojawi si¢ symbol E=BBB .

[y
Przyciskiem i —’.\- dokonac ustawienia wspdtczynnika emisji.
]

Aby wyjs¢ z ustawien nalezy nacisng¢ na wyzwalacz lub nacisnac¢ i

przytrzymaé przycisk MODE przez 2 sekundy.

3) Ustawianie zakresu temperatury
GOrny limit zakresu temperatury
Nacisng¢ i przytrzymacd
MODE przez 2 sekundy w
celu wejscia do menu ustawien
Jednokrotnym nacisnieciem przycisku
MODE wybraé ustawienie

gornego temperatury.Na
wyswietlaczu pojawi sie symbol HAL.

HAL °C

przycisk

zakresu

nnn
U

]
Przyciskami i -:.:— dostosuj gérna granice zakresu
]

temperatur. Aby wyjs¢ z ustawien, nacisng$ na wyzwalacz lub naci$nij
i przytrzymaj przycisk MODE przez 2 s.

Dolny limit zakresu temperatury

Nacisng¢ i przytrzymaé przycisk
MODE przez 2 sekundy w cleu wejscia
do menu ustawied. Dwukrotmnym
nacisnieciem MODE
wybraé¢ ustawienie dolneg zakresu
temperatury.Na wyswietlaczu pojawi
sie symbol LAL.

\‘I
Przyciskiem i 2N dostosuj dolng granice zakresu
temperatur. Aby wyjs¢ z ustawien, kliknij wyzwalacz lub nacisnij i

przytrzymaj przycisk MODE przez 2 sekundy.

przycisku

4) Wybor jednostek miary

Nacisnaé i przytrzyma¢ przycisk MODE przez 2 sekundy w celu
wejécia do menu ustawien. Nacisnagé przycisk MODE 3 razy. Na
wyswietlaczu pojawi sie symbol °C.

]
Za pomoca przycisku i -:.:- wybraé niezbedne jednostki
]

miary (°C — stopnie Celsjusza / °F — stopnie Fahrenheita). Aby wyjs$¢

z ustawien nalezy nacisng¢ wyzwalacz lub nacisna¢ i przytrzymac
przycisk MODE przez 2 sekundy.

TRYBY PRACY
1) Okreslenie punktu rosy
Punkt rosy wskazuje, w jakiej temperaturze para wodna zawarta w
powietrzu zaczyna sig kondensowac. Punkt rosy zalezy od wilgotnosci
wzglednej i temperatury otoczenia.
Jesli temperatura powierzchni jest nizsza niz punkt rosy, woda
zaczyna kondensowac sie na tej powierzchni. Im wieksza rdznica
miedzy temperaturami i im wyzsza wilgotnos¢ wzgledna, tym
silniejsza kondensacja. Kondensacja na powierzchni jest gtéwng
przyczyna plesni.
rosa jest mierzona temperaturg otoczenia i wilgotnoscig wzgledna.
Na podstawie tych dwéch wartosci obliczana jest temperatura
punktu rosy. Ponadto mierzona jest temperatura powierzchni.
Punkt rosy jest poréwnywany z temperaturg powierzchni, a wynik
pozwala oceni¢ prawdopodobiefstwo powstania plesni. Wiacz
urzadzenie. Skieruj urzadzenie na cel i kliknij spust. Przytrzymujac
spust, urzadzenie przechodzi w tryb ciggtego pomiaru (skanowania)
—

na wyswietlaczu pojawia sie symbol '§' aktywnego pomiaru

Wartosci pomiarowe na wyswietlaczu sg stale aktualizowane.

Jesli kontrolka Swieci sie podczas pomiaru [n

2) Wyjscie poza limity ustawionego zakresu pomiarowego

W tym trybie narzedzie mierzy tylko temperature powierzchni.
Wiaczy¢ narzedzie. Jeden raz nacisnaé na przycisk MODE. Skieruj
urzadzenie na cel i nacisnij na wyzwalacz. Po przytrzymaniu spustu
urzadzenie przechodzi w tryb ciggtego pomiaru (skanowania),

. =
na wyswietlaczu pojawia sie¢ symbol aktywnego pomiaru ‘=
-

Wyswietlane wartosci sa stale aktualizowane.
Jesli podczas pomiaru temperatura powierzchni przekroczy gérna

ustawiona granice zakresu, na wyswietlaczu pojawi sie symbol Hi.
Jeslitemperatura powierzchnijest nizsza niz dolna ustawiona granica

zakresu, na wyswietlaczu pojawia sie symbol Lo.

€=085= €=095= €=095 =
oc= H‘ oc: oc
AL AL AL

A All L
000 )| e 1000 || ® 1000

3) Odczyt mostka termicznego
Mostek termiczny - zlokalizowane
miejsce w elementach
termoizolacyjnych pomieszczen,
w  ktérym nastepuje intensywny
transfer ciepta od strony
cieplejszej do strony zimniejszej.
Obecno$¢ mostkéw termicznych
powoduje wzrost strat ciepta.
Nizsza temperatura powierzchni
wewnetrznej w obszarze mostka
termicznego w pordéwnaniu do wraz z temperaturg powierzchni
nieuszkodzonych obszaréw istnieje ryzyko kondensacji, w
konsekwencji powstawania plesni.

Wiaczy¢ narzedzie. Nacisnaé przycisk MODE 2 tazy w celu wyboru
trybu odczytu mostka termicznego.
Skieruj urzadzenie na cel i naci$nij na wyzwalacz. Po przytrzymaniu
spustu urzadzenie przechodzi w tryb ciggtego pomiaru (skanowania),
na wyswietlaczu pojawia sie symbol aktywnego

———

=
pomiaru =
aktualizowane.
Jesdli temperatura otoczenia jest zblizona do wartosci temperatury
powierzchni obiektu, nie ma mostkdw termicznych, kontrolka swieci
na zielono. Jesli istnieje prawdopodobieristwo mostka termicznego
w obszarze pomiaru, lampka kontrolna swieci na z6tto. Jesli lampka
kontrolna $wieci na czerwono, w obszarze pomiaru znajduje sie
mostek termiczny, co wskazuje na stabg izolacje.
Podczas zwalniania wyzwalacza narzedzie utrwala ostatnig warto$¢

Wartosci pomiaru na wyswietlaczu stale sa

pomiaru. Na wyswietlaczu pojawi sie symbol

4) Tryb podswietlania ultrafioletowego

Pirometr-higrometr na podczerwien Maxwell 4 ma funkcje
podswietlenia ultrafioletowego, ktdra pozwala zdiagnozowac system
klimatyzacji samochodu pod katem wyciekdw czynnika chtodniczego.
Gtoéwng zaletg tej metody jest maksymalna tatwos¢ diagnozy.

Opiera sie na zastosowaniu barwnika, ktéry miesza sie z freonem
i jest pompowany do uktadu klimatyzacji. Przed rozpoczeciem
diagnostyki konieczne jest ukoriczenie petnego tankowania systemu.
Po uzupetnieniu paliwa system klimatyzacji moze by¢ uzywany z
petng wydajnoscia. Jesli klimatyzator pogorszy sie, konieczne jest
przeprowadzenie diagnostyki.

Aby uzyskac jak najdoktadniejszy wynik, zaleca sie przeprowadzenie
diagnostyki w ciemnym pokoju. _\‘/_
uruchomi¢ silnik i wigczy¢ klimatyzator.Krétkim nacisnieciem 27y~
przycisku taczy¢ narzedzie ultrafioletowe podswietlenie i z jej
pomoca obejrze¢wszystkie komponenty systemu.

Te miejsca slad wychodzi freo, mozna tatwo zobaczy¢ Bedg $wieci¢
sie z6tto-zielone plamy. NP
Po zakonczeniu diagnostyki, krétkim nacisnigciem przycisku ‘,?\-
wigczy¢ ultrafioletowe podswietlenie.

OPTYCZNA ROZDZIELCZOSC

Wraz ze wzrostem odlegtosci od urzadzenia do celu zwigksza sie
rozmiar plamki na mierzonej powierzchni. Aby okresli¢ rozmiar
punktu pomiarowego (S), musisz podzieli¢ odlegto$¢ od urzadzenia
do celu (D) przez 12.

Wskazniki laserowe pomagaja okresli¢ rozmiar i potozenie punktu
pomiarowego.

Jednostki miary - mm

125 84 42 - plama(S)
1500 1000 500 - odlegtoéé (D)

s Wi .84 |
R 1100 500

1500
} D

KONSERWACIJA | EKSPLOATACJA

Uwaga! Urzadzenie jest doktadnym urzadzeniem optyczno-
mechanicznym i wymaga starannej obstugi. Przestrzeganie tych
wytycznych wydtuzy zywotnos$¢ urzadzenia:

- Chroni¢ urzadzenie przed wstrzagsami, upadkami, silnymi
wibracjami, nie dopuszczaj do przedostania sie wilgoci, kurzu
budowlanego lub ciat obcych do wnetrza urzadzenia.

-Nie narazac urzadzenia na ekstremalne temperatury.

- Jesli do urzadzenia dostanie sie wilgo¢, najpierw wyjac baterie, a
nastepnie skontaktowac sig z centrum serwisowym.

-Nie przechowywac ani nie uzywaj urzadzenia przez dtuzszy czas w
wysokiej wilgotnosci.

-Urzadzenie nalezy czysci¢ wilgotng, miekka Sciereczka.
-Utrzymywac optyke instrumentu w czystosci i chroni¢ przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

-Nieprzestrzeganie ponizszych zasad moze prowadzi¢ do wycieku
elektrolitu z akumulatoréw i uszkodzenia urzadzenia:

- Wyjac¢ baterie z urzadzenia, jesli nie bedzie uzywane przez dtuzszy
czas.

- Nie pozostawiac roztadowanych baterii w urzgdzeniu.

UTYLIZACIA

Przeterminowane narzedzia, akcesoria i opakowanie nalezy
przekaza¢ do recyklingu.Odesta¢ urzadzenie na nastepujacy adres w
celu prawidtowego recyklingu:

CONDTROL GmbH
Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben

Germany e

Nie wyrzucac urzagdzenia do odpadéw komunalnych!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2002/96/WE, wygaste narzedzia
pomiarowe i ich czesci sktadowe muszg by¢ zbierane oddzielnie i
poddawane przyjaznemu dla srodowiska recyklingowi odpadow.

GWARANCJA

Wszystkie urzadzenia firmy CONDTROL GmbH przechodza przez
kontrole poprodukcyjng i podlegaja nastepujgcym warunkom
gwarancji. Prawo kupujgcego do roszczen z tytutu wad oraz ogdlne
przepisy obowigzujacego prawa nie wygasaja.

1) CONDTROL GmbH zobowiazuje sie do usunigcia wszystkich wad
urzadzenia, ujawnionych w okresie gwarancyjnym, ktére stanowig
wade materiatowq lub wykonawczg w petnej objetosci i na wtasny
koszt.

2) Okres gwarancji wynosi 24 miesigce i rozpoczyna sie od daty zakupu
przez klienta koricowego (patrz oryginalny dokument towarzyszacy).
3) Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych w wyniku
zuzycia lub niewtasciwego uzytkowania, wadliwego dziatania
urzadzenia spowodowanego nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi.
nieterminowa konserwacja i serwis oraz niewystarczajgca dbatos¢,
stosowanie nieoryginalnych akcesoriéw i cze$ci zamiennych. Zmiany
w konstrukeji urzadzenia zwalniajg sprzedawce z odpowiedzialnosci
za prace gwarancyjne. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
kosmetycznych, ktére nie utrudniaja normalnej pracy urzadzenia.

4) CONDTROL GmbH zastrzega sobie prawo do podjecia decyzji o
wymianie lub naprawie urzadzenia.

5) Inne roszczenia, nie wymienione powyzej, nie sa objete gwarancja.
6) Po przeprowadzeniu prac gwarancyjnych przez CONDTROL GmbH
okres gwarancji nie jest przedtuzany ani odnawiany.

7) CONDTROL GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za utrate zysku
lub niedogodnosci zwigzane z wada urzadzenia, koszty wynajmu
sprzetu alternatywnego na okres naprawy.

Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do prawa niemieckiego z
wyjatkiem postanowienn Konwencji Narodéw Zjednoczonych o
umowach miedzynarodowej sprzedazy towaréw (CISG).

W przypadku gwarancji nalezy zwréci¢ urzadzenie do sprzedawcy
detalicznego lub przestac je z opisem wady na nastepujgcy adres:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Germany



UHPpaKpacHblii TepmomMeTp-rurpomeTp

—_ Maxwell 4
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PykoBoacTBO no aKcnnyataymm

MNosapasnsem c npuobpereHnem MHpPaKpacHOro TepmomeTpa-
rurpometpa Maxwell 4 CONDTROL.

Mepes nepBbiM  Ucnosnb3oBaHWem npubopa, MoxanyiicTa,
BHMMaTe/IbHO O3HaKOMbTECb C Mpasunamu GesomacHocTH,
npuBeAEeHHbIMU B JaHHOM PYKOBOACTBE M0 3KCMAyaTaLum.
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YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTHU

BHumaHue! [laHHAA WHCTPYKUMA MO SKCMAyaTauun ABAseTcA
HeoTbemM/IeMoM YacTblo Bawero npubopa. Mpexge 4em npuctTynuTsb
K paboTe ¢ NpMBOPOM, BHUMATENIBHO MPOUTUTE UHCTPYKLUMIO. Mpu
nepesadye npubopa BO BpemMeHHOe MoNb3oBaHMe 06A3aTeNbHO
npunaraiTe K Hemy aHHYI MHCTPYKLMIO.

- He ncnonb3syitte npubop He No HasHaueHuIo.

- He ypanaitTe Haknenkn u Tabanuku M npepoxpaHAnTe Ux oT
CTUpaHWA, T.K. OHWU cojepxat uHopmauutio o 6esonacHown
aKcnyaTauum npubopa.

JlaszepHoe usnyveHue!
He HanpasnsiiTe B rasa
Nasep knacca 2

<1 mBT, 630-670HM

IEC 60825-1: 2007-03

- He cmoTpute B nasepHbiit Nyy, a TaKKe B ero OTPa)eHue, Kak
He3alMLLEHHbIM N1a30M, TaK W 4Yepe3 ONTUYecKMe YCTpoiicTBa.
He HanpasnaiTe nasepHblt Ay4 Ha NOAENA U KUBOTHbIX 6e3
HeOGXOAMMOCTM. Bbl MOXKeTe Ux 0CcnenuThb.

- 3awuTa rna3s obbIYHO OCYLLeCTBAACTCA MyTeM OTBEAeHUA B3rAAa
MW 3aKPbITUEM BEK.

- He ponyckaiiTe NOCTOPOHHMX /WL B 30HY IKCMyaTaLuum npubopa.
- XpaHMTE I'Ipl/l60p BHe focAraemocTtu ,D,eTEFI N NOCTOPOHHUX NNL,.

- He pasbupaliite n He pemMOHTMpPYiTe NMpPMBOP CaMOCTOATENbHO.
O6cnyxuBaHMe W PeMOHT  ciedyeT  MopyyaTb  TO/IbKO
KBaMPUUMPOBAHHBIM  CMEuManncTam M ¢ NpUMeHeHuem
OPUrMHaNbHbIX 3anacHbIX yacTen.

- 3anpeuaeTca aKcnayaTauua npubopa BO B3PbIBOOMACHOI cpese,
861131 1IerKOBOCNAMEHAIOLLNXCA MaTePUaos.

-He ponyckaiiTe HarpeBaHWA 371€MeHTOB NUTaHUA BO M3bexaHue
pucka B3pblBa W BblTeKaHMA 3nekTposauTa. [lpu nonagaHum
HUAKOCTU Ha KOXY HeMe[/leHHO I'IpOMO;ITE! nopa»(equlﬁ Yy4acTok
BOA0/ C MbIZIOM. B c/ly4ae nonagaHua B rnasa, NpOMONTE NX YNACTO
BOAO/ B TeyeHne 10 MUHYT, 3aTem obpaTUTECh K BpaYy.

HA3HAYEHUE NPUBOPA

NHbpakpacHbli TepmomeTp-rurpomeTtp Maxwell 4 CONDTROL
npefHasHa4yeH ANA M3MepeHUA TemnepaTypbl MNOBEPXHOCTel
06beKTOB 6eCKOHTaKTHbIM cnocobom. OH OCHAalWieH AaTyuMKamu
TemnepaTtypbl U BNAaXXHOCTU BO34yXa B NOMeLLEeHUN, l/IHd)paKpaCHblM
CEHCOPOM /[N1A U3MEepeHWUA TeMnepaTypbl NOBEPXHOCTU 06beKTa,
6naropgapa yemy cnocobeH onpeAenaTb «MOCTUKM XOnoga» M
MecTa BO3MOMKHOro 06pasoBaHuA nneceHn. OAHUM HaxaTuem
KHOMKW MOXHO pacno3HaTb NA0X0 yTenaeHHble Y4aCTKN OKOH Uaun
OGHapy)KMTb HerepmeTuyHble MeCTa B HapyXHbIX CTeHax. (DyHKLI,I/Iﬂ
yNbTPad1ONeTOBOM NOACBETKM NO3BONAET NPOBOANTL MArHOCTUKY
CUCTEM KOHAMLMOHUPOBAHNA.

KOMMNMEKTAUMA

MHdpaKpacHblii TepmomeTp-rurpomeTp - 1wt
dnemeHTbl nNuTaHua (9B 6F22) - 1 wr.
WHcTpyKuma - 1 wr.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

-50°C...800°C
-58 °F...1472 °F

[lnanasoH usmepeHui
TemnepaTypbl NOBEPXHOCTH

-50°C...0°C/ +3°C

MorpewHoCcTb U3MepeHuin
-58 °F...32 °F:

Temneparypsl
noBepXHOCTH 0°C....800°C/ +2.0%
32°F..1472°F: nnn +2°C

[lnanasoH usmepeHuit
TemnepaTypbl OKpyKatowei
cpeabl

-10°C...60 °C /14 °F..140 °F

MorpewHocTb U3MepeHuit
TemnepaTypbl OKpyKatoLein +1°C
cpeabl

[lnanasoH nsmepeHuit

" 0% ...99%
OTHOCWTEIbHOMN BIAYKHOCTH

MorpewHocTb M3MepeHna

. +5%
OTHOCUTENIbHOMU BNIAXKHOCTH

ﬂmanaaoH U3MepeHNa TOYKU -10°C...50°C / 14°F...140°F

pocbl
MorpewHocTs onpeaeneHus +1°C
TemnepaTypbl TOYKKU POCbI -
OnTuyeckoe paspeLueHune 12:1
Bpema oTknuKa <0,5 cek
ABTOMaTMYECKOE BbIK/IOYEHME

30 cek
npubopa
CneKTpanbHbIi AManasoH 8...14 MKkm

KoadduumeHT nsnyyerus 0,1...1,0 perynupyemblii

0°C..40°C

Temnepatypa aKkcnayaTauum

TemnepaTtypa xpaHeHuA -10°C...60°C

,D,OI'IyCTVIMaﬂ OTHOCUTEeNbHaA
BNAXXHOCTb

10...95% - pabounii pexxum
< 80% - xpaHeHue

SNemMeHTbl NUTaHua 1x9B6F22

Tun nasepa Knacc I, 630-670 Hm, <1 mBT
FabapuTbl 104x164x47 mm
Bec 155r

OMUCAHUE NPUBOPA

|
CONDTROL
g eI 4

ity S

1 - CBeToBOW MHAMKATOP
2 - ucnneit

3 — KHonka akTusauuu/
[leakT1BaLMn Na3epHoro
yKasaTensa/HacTpoinKa 3HauyeHus
KoadpdULMEHTa U3NyYeHUs
(ymeHbleHWe 3HayeHun)

4 — KHonka Bbl6opa pexvma
paboTbl

5 — KHonKa BKAtoYeHuns/
BbIK/IIOYEHUA yNbTPadUONeToBOW
NOACBETKWU/HACTPOIKa 3HaYeHus
KoadpduumMeHTa 3nyyeHuma
(yBesnmueHune 3HayeHms)

6 — OKHO nasepHOro ykasartena

7 — OKkHo ynbTpadmoneTosom
noacseTkn

8 — MHdppaKkpacHbIt AaTUMK
9—Tpurrep

10 — Kpbiwka 6aTapeiHoro otceka

Aucnned 17 10 9 8

1-TemnepaTypa OKpy:KatoLLei cpeabl

2 —YpoBeHb OTHOCUTENbHOM BNAXKHOCTN

3 —Temnepatypa TO4YKM POCbl

4 —TemnepaTypa NOBEPXHOCTH

5 —WHAMKaTOp aKTUBMPOBAHHOTO 1a3ePHOro yKasaTena
6 — EAvHMLA U3MepeHUua TemnepaTypbl — PapeHreiTol

7 — EAvMHMLA n3MepeHuna Temnepatypbl - Lienbcua

8 — MHAMKaTOp aKTUBHOTO M3MepeHus

9 —KoadpduumeHT nsnyyerus

10 - UHaMKaTop NUTaHUA

11 - IHAMKATOP yAEepKaHUA AaHHbIX 06 U3MepeHun Ha aucnaee

YCTAHOBKA/3AMEHA
3/IEMEHTOB NMUTAHUA

OTKpoiTe  6aTapeiHblit  OTCeK.
YcTaHoBUTE ANemMeHT nnuTaHuA,
co6/110,aA NONAPHOCTb. YCTaHOBUTE
KpbILWKY 6artapeiHoro oTceka
06paTHO A0 WenyKa.

I'Ipm noAasneHuun Ha ancnnee
cumsona 4], cMrHanusmpyowero
0 TOM, 4TO 3/NEeMeHT nuUTaHuA
paspsxeH, HeOB6XOANMO 3aMeHUTb
3/IEMEHT NMUTaHWA Ha HOBbIN.

BK/IIOYEHME/BbIKNHOYEHUE MPUBOPA

HaxmuTe Ha Tpurrep, 4To6bl BKAOYUTL Npubop. Mpubop rotos K
paborTe. Bbik/loueHME NPOMCXOAMT aBTOMATUYECKM Yepe3 30 cekyHS,
nocsie nocnegHero AencTemns.

HACTPOWKMU NPUBOPA
1) NlasepHblii yKkasaTenb

HaxmunTe KHOMKY & , 4TO6bl aKTUBMPOBATL Ia3EPHbIN
yKasaTesnb*. Ha gucnnee noaBuTCA CUMBOA & .

HaskmuTe KHOMKy , 4TOBbI [EaKTUBMPOBATL /1a3ePHbIN

ykasaTenb. Cumson & Ha Aucnnee ucyesHer. JlasepHblit
YKasatenb npegHasHavyeH TOJIbKO A4 NpUuesIMBaHUA U MOXeT
6bITb OTKNIOYEH NpY PaboTe Ha MasbiX PACCTOAHUAX ANA IKOHOMUU
3apaga batapeu.

*/lazepHolll ykazamens 8KA4AEMCA MOAbKO Mo2da, Ko20a Haxam
mpuzzep.

2) Hactpoiika KoapduumneHTa nsnyyenus

Bce 06beKTbl M3/lyyaloT Tennosylo aHepruio. O6bem usnyyaemoit
3HEpPr1u 3aBUCUT OT TemnepaTypbl NOBEPXHOCTU U KO3DdULMEHT]
u3nyyeHus obbekTa. WHpaKpacHbIi TEePMOMETP-TUrpOMETP
M3mMepAeT WHTEHCUBHOCTb W3NYYEHWUA W WUCMO/b3yeT ee ANA
pacyeTa 3HaueHuMit TemnepaTypbl 06bekTa. O6bLEKTbI C pasHbIMU
NOBEPXHOCTAMM MNPU PaBHOM TemnepaType W3Ay4valoT pasHoe
KO/IMYECTBO TEN/I0BOM 3Heprun.

BO/IbWMHCTBO NPeAMEeTOB M MaTepuasios, HanpuMep, OKpalleHHbIe
MeTannbl, AepeBo, BOAA, KOXa, TKaHb 06/1a4aloT BbICOKUM
koadpduumneHTom Tennosoro usnyyenus (0,9 n 6onee) n nsnyyatot
3Hepruum 601'IbLLlE, yem 6}1&CTHLLU4€ NOBEPXHOCTU N HEOKpalUeHHble
meTannsl, K03¢'¢VIL|.MEHT TennoBoOro U3sly4eHUA KOTOPbIX MeHblle
0,6. HacTpoiika KoappuumeHTa U3NyyeHMa no3sosseT npubopy
yyecTb 3Ty 0COBEHHOCTb M  MWUHUMMU3MPOBATb MOrPELHOCTb
nsmepeHusa.

Tabnuua 1.
KoapduumeHT nsnyueHusa pasnnyHbiX matepuanos
Marepuan Koadduument
n3nyyeHus
ANOMUHUIA | OKCUAMPOBAHHbIN 0.2~0.4
A3003 cnnas (okcuaposaHHbii) | 0.3
A3003 cnsias (wepoxosaTbli) 0.1~0.3
JlaTyHb WnnposaHHasA 0.3
OKkcuanpoBaHHas 0.5
Meab OKcnanpoBaHHan 0.4~0.8
CoeAuHUTENbHAA NaaTa 0.6
XacTennoi (KOppO3MOHHOCTOMKMI cnnas) 0.3~0.8
deppo- OKCUAMPOBAHHDIN 0.7~0.95
HuKenL AbpasnsocTpyiiHas obpaboTtka | 0.3~0.6
dneKTponuTUYeckana nonmposka | 0.15
Heneso OkcmanposaHHoe 0.5~0.9
Pxasoe 0.5~0.7
YyryHHoe OKCUAMPOBAHHbIN 0.6~0.95
anTee HeokucneHHbI 0.2
CnnasHoe nTbe 0.2~0.3
MaccusnposaHHoe MUTbe 0.9
CsuHel, LLlepoxoBaTblit 0.4
OKCUANPOBAHHDIN 0.2~0.6
OKCUANPOBaHHbIN MonnbaeH 0.2~0.6
OKCUANPOBAHHBIN HUKENb 0.2~0.5
YepHasa nnatuHa 0.9
Cranb XonoaHblv npokat 0.7~0.9
LWnndposaHHas cTanbHan 0.4~0.6
nnactuHa
MonvnposaHHas cTanbHan 0.1
nnactuHa
LnHK OKCMAMPOBAHHbI 0.1
Acbect 0.95
Acoanbt 0.95
basanbt 0.7
Yronb (HEOKMCAEHHDIN) 0.8..0.9
Mpadut 0.7..0.8
YrnepoamncTbii KpeMHUIt 0.9
Kepamuka 0.95
nHa 0.95
beTtoH 0.95
TkaHb 0.95
JluctoBoe cTekno 0.85
Mpaswuit 0.95
mnc 0.8..0.95
Nep, 0.98
M3BecTHAK 0.98
Bymara 0.95
MnacTuk 0.95
Mousa 0.9..0.98
Boaa 0.93
[pesecuHa 0.9..0.95

HaxmuTe n yaepkusaiite kionky MODE & Tedenue 2 cekyna ans
BXOJa B MEHIO HacTpoek. Ha aucnnee nosasuTca cMMBON
s .
KHonkamu n =@ BbINONHNMTE HACTPOIIKY KOIGMLMEHTE
]
ammuccumn. [nA BbIXOAA M3 HACTPOEK HAKMMUTE Ha Tpurrep uan

HaxkmuTe n yaepxusaiite kHonky MODE g teyenne 2 cr‘€

3) HacTpoiika TeMnepaTypHOro AuanasoHa

BepxHuii npegen TeMnepaTypHOro AnanasoHa
HaskmuTe M yaepiuBanTe KHOMKY
MODE & TteuyeHnme 2 cekyHg
ANA  BXOA4a B MEHH HacTpoek.
OJHOKPaTHbIM HaaTUeM KHOMKM
MODE
BepXHeronpeAenaTemnepaTypHoro
Anana3oHa. Ha auncnaee noABUTCA

cumson HAL. NP
Knonkamu n /?\

BbibepUTe  HaCTPOMKY

1000

BbINO/HWTE HACTPOIKy BEepxHero npeAena TemnepaTypHOro
Anana3oHa. ﬂ'ﬂﬁ BbIXO4a U3 HACTPOEK HaXXMWTe Ha Tpurrep mam
HaxxmuTe n yaepxusaiite kHonky MODE & Teuenne 2 cekyHa.

HuxHuii npeaen T paTypHoro 4
HaskmuTe M yaepuBanTe KHOMKY
MODE & TteuyeHnme 2 cekyHg
ANA  BXOA4a B MEHH HacTpoek.
[BYKPaTHbIM ~ HakaTUeM  KHOMKM
MODE  sbibepute
HWKHEro npeaena TemnepaTypHoro

Aunana3oHa. Ha auncnaee noABUTCA

cumeon LAL. NP @ 5 B
KHonkamu & n _,?\_ .
BbINOJHUTE  HACTPOWKY HWXKHEro npejena TemnepaTypHOro
Aunana3oHa. ,q}'lﬁ BbIXO4a U3 HACTPOEK Ha)XMWUTe Ha Tpurrep umam
HaxxmuTe n yaepxusaiite khonky MODE s Teuenne 2 cekyHa.

LAL °C

HaACTPOWKY

4) Bbi6op eaAnHUL, U3MepeHUus
Haxmute n yaepskueaiite kHonky MODE 8 teuenne 2 cekyHa
Ans BxoAa B MeHto HacTpoek. Haxmute kHonky MODE 3 pasa. Ha
navcnnee nossutca cumson °C.

\‘/
Knonkamu A SN

nsmepenus (°C — rpagycol Uenbeua / °F — rpagycol ®apeHreiTa).
,U,I'Iﬂ BbIXOAa M3 HACTPOEK HaXXMWUTe Ha TpUrrep Uam Haxxmumte u
yaepxusaiite kHonky MODE 8 Teyenue 2 cekyHa.

8bI6epuTE HEOBXOAMMbIE EAUHULbI

PEXXWUMbI PABOTbI
1) OnpepeneHmne TOUKU pocbl
Touka pocbl CBWAETENbCTBYET O TOM, MpW Kakoil TemnepaTtype
Ha4ynHaeT KoHAeHCupoBaTbCA cop,ep)«au.l,mﬁcn B BO34yXe BO,CI,HHOFI
nap. To4Ka pocbl 3aBUCUT OT OTHOCUTENbHO BNAXKHOCTN BO3AyXa U
TemnepaTypbl OKpY»KatoLen cpeapl.
Ecan TemnepaTypa MOBEPXHOCTM HUKe TOYKM pOCb, TO  Ha
aToW NOBEPXHOCTU HaYMHaeT KOoHAeHCUpoBaTbCA BOAQ. Yem
6onblie pasHuLa mexay obeumu TemnepaTypamu U Yem Bbille
OTHOCUTE/IbHaA BNAaXHOCTb BO3A4yXa, TéemM CU/ibHEe KOoHAeHCauwua.
O6pasylolwniica Ha NOBEPXHOCTU KOHAEHCAT - rNaBHaA NpUYMHa
OGPESOEHHMﬂ nneceHu.
B pexume onpegeneHns TOUKM POCbI U3MePAIOTCA TemnepaTypa
Opr)KaKJLIJ,el\;I cpeabl U OTHOCUTENbHAA BNAXHOCTbL BO3AyXa. Ha
OCHOBaHWM 3TWUX [ABYX 3HaYeHMI paccuMTbiBaeTcA TemnepaTypa
TOYKM pocbl. Kpome Toro, nsmepaeTca TemnepaTypa NOBEPXHOCTU.
Touka pocbl CpaBHMBaeTcA C TeMmnepaTypoil MOBEPXHOCTH, a
pe3ynbTaTt N03BONAET OL€HUTb BEPOATHOCTbL OspaSOBaHVIﬂ nneceHun.
Bkaiounte npubop. HaBeguTe npubop Ha UeNb M HaxmuTe
Ha Tpurrep. lpu yaep»kaHuu Tpurrepa npubop nepexoauTt B
PEXMM HEenpepbIBHOTO M3MepeHUA (CKaHMpOBaHWA), Ha Agucniee
—

NOABNAETCA CMMBOJI aKTUBHOIO U3MepeHua 3HaueHuna

M3MepeHUs Ha ANCTIee HEeMPEepPbIBHO aKTyann3npyoTCa.

Mpu oTnyckaHuu Tpurrepa npubop ¢uKcUpyeT nocnegHee

M3MepeHHoe 3HayeHue. Ha gucnnee noasnaeTca CUMBOA m .

2) Bbixos 3a npeAenbl  YCTaHOBNAEHHOTO TEMMNEPaTypHOro
AnanasoHa

B paHHOM pexume npubop u3MepAeT TONbKO TemrnepaTtypy
NOBEPXHOCTH.

Bkntounte npubop. OaHOKpaTHO Haxmute Ha kHonky MODE.
HaseauTe npubop Ha Lenb u HaxmuTe Ha Tpurrep. Mpu yaepaHum
Tpurrepa npubop NEPexoAuT B PEKUM HEMPEPbIBHOTO U3MEPEHUA
(ckaHuMpoBaHMWA), Ha Aucnnee MNOABAAETCA CUMBON aAKTUBHOMO

=
M3MepeHna T . 3HaYEHNA MIMEPEHUA Ha ANCNNee HENPepbIBHO

aKTyanusupyoTca.
Ecnav B npouecce uM3mepeHus TemnepaTypa MOBEPXHOCTU
npeBbilaeT BEPXHIOO YCTAaHOB/EHHYIO rPaHWLy AManasoHa, Ha
avcnnee noasnsetca cumson Hi. Ecan Temnepatypa nosepxHocTu
HUXKe HUXHeW YCTaHOBNEHHOW rpaHule JuanasoHa, Ha gucniee
nossasetcs cumson Lo.
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3) O6HapyKeHUe TeNI0BOro MocTa
TennoBoil MOCT - NOKaNU30BaHHbINA
Y4acTOK B 3/IeMEHTax TeMI0MU30ALMUN
nomeLL.eHNit, Ha KOTOPbIX MPOUCXOANT
MHTEeHCMBHasA nepegada tensa c 6onee
Tennoi cTopoHbl K 6onee XonoAHOWM.
Hanuune TensoBbiX MOCTOB CAYXKWT
NPUYUHON  MOBBLIWEHHbIX  NOTepb
Tenna. bonee HusKkas Temnepatypa
BHYTPEHHe NMoBepxHOCTH B obnacTn
TEnJ0BOro MOCTa MO CPABHEHMUIO

C TemnepaTypoil MOBEPXHOCTM HEMOBPEXKAEHHbIX y4YaCTKOB
06ycnaBAMBaeT PUCK KOHAEHCALMN U, KaK pe3y/bTat, 0bpasoBaHus
naeceHu.

Bkntounte npubop. Haxmute kHonky MODE 2 pasa gns sbibopa
peXxnma o6HapyKeHWA TeN10BOro MocTa.

HaBeauTte npubop Ha Lenb 1 HaXXMUTE Ha Tpurrep. MNpu yaep)aHum
Tpurrepa npubop NepexoauT B PeKUM HENPepbIBHOTO U3MEpeHUs
(ckaHMpoBaHusA), Ha AWCNaee MOABAAETCA CUMBOJ aAKTUBHOMO

n3mepeHna B . 3HaueHWA M3MEPeHUA Ha ANCree HenpepbiBHO
aKTyanusmpytotca.

Ecan TemnepaTypa oOKpyalowei cpeapl 6aM3Ka K 3HauyeHuio
TemnepaTtypbl  MOBEPXHOCTM  O6beKTa, TemjoBble  MOCTbl
OTCYTCTBYIOT, CBETOBOW MHAWKATOP ropuT 3eneHbiMm. Ecam ectb
BEPOATHOCTb Ha/JMuMsA TEM0BOTO MOCTa B 06/1acTM U3MepeHus,
CBETOBOW MHAWKATOP ropWT KenTbiMm. Ecau cBeTOBOW WMHAMKaATOpP
FOPUT KPacHbIM, B 061aCTV U3MEPEHUA UMEETCH TeM/I0BO MOCT, 4TO
ABNIAGTCA CBM/ETE/IbCTBOM N0XOW U30NALMUN.

Mpu otnyckanum Tpurrepa npubop duKcUpyeT nocneaHee

n3mepeHHoe 3Ha4yeHue. Ha aucnsee NnoABAAeTCA CUMBON m .

4) Pexkum ynbTpadmMoneToBoit NoACBETKU

WHdpakpacHblii TepmomeTp-rurpomeTtp Maxwell 4 umeet dyHKuUMI0O

yanpad)MonemBoﬁ noACBETKMU, KOTOpaa no3BondAeT nposoauTb

[NarHOCTUKY CUCTeMbl KOHAMLMOHWPOBAHWA aBTOMOGWAA Ha

npeameTr yTeyku XnapgareHTta. nasHoe npeMmyLlecTtso AaHHOro

MeTOo/a - MaKCMMasibHaA NPOCTOTa AUArHOCTUKN.

OH OCHOBAH Ha UCMNO/Ib30BAHUN KpacuTtens, KOTOprﬁ cmeuwmnBaeTtca

C GPeoHOM 1 3aKauMBaETCA BHYTPb CUCTEMbI KOHAMLMOHUPOBAHMUA.

ﬂepe,q Ha4vyanom AMarHOCTUKKU HeOﬁXOAVIMO BbINONTHUTb NONHYO

3anpasKy cucTembl. [locne 3anpaBKu cUCTeMa KOHAWLMOHNPOBAHMA

MOXXeT MCNO/1Ib30BaTbCA HAa MOJIHYIO MOLWHOCTb. anI yxyaweHuu

paboTbl KOHAMLMOHEPA HEOBXOAMMO NPOBECTM UArHOCTUKY.

ﬂ,ﬂﬂ nony4yeHusa Hanbonee TOYHOro pe3ynbTata pekomeHayetca

NPOBOANTb 4UArHOCTUKY B TEMHOM NOMELLeHUN.

3aBeAMTE ABuratesib U BKAKOYMTE KOHAMUWUOHEDP. Bkatouunte
1,

npubop. KpaTKOBPEMEHHbBIM HaKaTMeM KHOMKW ',?\' BKAOUUTE

ynbTpadUONeTOBYIO MOACBETKY WU C ee MOMOLLbI0 OCMOTPUTE BCE

KOMMNOHEHTbI CUCTEMbI.

Te mecTa, OTKyAa BbiTeKaeT GPeOH, MOXKHO nerko ysuaetb. OHU

6yAyT CBETUTHLCA MOATEKAMMU XKeNTO-3e/1€HOTO LiBeTa.

Mocne OKOHYAHWA AWMArHOCTUKM KPaTKOBPEMEHHBIM HaaTuem
(%
KHOMKM -,?\- BbIKNIOYMTE YNbTPadUONETOBYIO NOACBETKY.

ONTUYECKOE PA3PELLUEHUE

C yBenuyeHMem paccToAHWA OT Mpubopa A0 Lenu ysesmunBaeTca
pasmep NATHa Ha M3mMepAemMoit NoBepxHoCTU. YTobbl onpeaenunTs
pasmep nATHa M3mepeHua (S), HY)KHO paccToAaHue oT npubopa Ao
uenw (D) paspenutb Ha 12.

NasepHble yKasaTenu ABAATCA OPUEHTUPOM, 4TOGbI OnpesennTb
pasmep 1 NoNOXKEeHMe NATHA U3MEPEHNA.

EAMHULbI U3MEPEHUA - MM

125 84 42 - naTHo (S)
1500 1000 500 - paccrtosHue (D)

D:§=12:1
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yX0A4 U 3KCNNYATALMUA

BHumaHue! TMpubop ABNAeTCA TOYHBIM OMTUKO-MEXaHUYeCKUM
ycTpoicTBom U TpebyeT GeperkHoro obpatieHums.

CobniofeHne cieayloWmnx peKoOMeHAaluni NpoannuT cpok Cay)6bl
npubopa:

- ObeperaiiTe npubop OT y4apos, MafeHuin, CUabHbIX BUBpaLUi,
He JlonycKaliTe nonagaHua BHyTpb NpuGopa BAaru, CTPOUTENbHOM
MbIJIM, NOCTOPOHHNX NPeAMEeTOB.

- He nopsepraiiTe npubop BO3AENCTBUIO  3IKCTPEMasbHbIX
Temnepatyp

- B cnyyae nonaganus 8 npubop Barv B nepsyto o4epesb BbiHbTe
371eMeHTbl MTUTaHWA, 3aTeM 06paTUTECh B CEPBUCHbIN LIEHTP.

- He xpaHuTe u He ucnonb3yite npubop B TeyeHue AJUTENBHOTO
BPEMEHM B YC/IOBUAX MOBbILWEHHO! BAAXXHOCTU.

- Yuctky npubopa cnefyeT MNPOWU3BOAUTL BAAKHOW MATKOM
candeTkoit.

- Copepxute onTuky npubopa B uuctoTe U obeperaiite oT
MeXaHWUYeCKNX NoBpexAeHNA.

HecobntoaeHne cneayowwmx Npasua MOKeT NPUBECTY K BbITEKAHNIO
371€KTPONNTA U3 IIEMEHTOB NUTaHUA U Nopye npubopa:

- BblHMMaiiTe 371eMeHTbl MUTaHWA M3 npubopa, ecin OH He
MCNONb3YEeTCA B TeYeHUe 4/IMTENbHOTO BPEMEHMU.

- He octasnsiite B npubope paspsxKeHHbIe 31eMEeHTbI MUTaHUA.

TAPAHTUAHBIE OBA3ATENIbCTBA

FapaHTWUiiHbIV Nepuog cocTaBaneT 24 mecaua ¢ 4aTbl npoaaxu. Cpok
cny6bl npubopa - 36 mecaues.

Mpon3soauTenb rapaHTUpyeT cOOTBeTCTBME NPUBOpPa 3aABIEHHbIM
XapaKTepuCTUKam Npw ycaosum cobtofeHus npasu akcnayaraymum
W XPpaHEeHMUs, YCTaHOBNEHHbIX B HACTOAWEM PYKOBOACTBE MO
IKcnayaTaumu.

lapaHTUA  pacnpocTpaHAeTCA Ha HeAoCTaTKM U aedekTsl,
ABAAOWMECA 3aBOACKMM BPaKOM WM BO3HUKIIME B pesysnbTaTe
3aBo/cKoro 6paka.

fapaHTWUA He pacnpoCTpaHAETCA Ha HEUCMPABHOCTM, BOHUKLLNE B
pesy/nbTaTe MHTEHCMBHOM 3KCM/IyaTalMM U ecTeCTBEHHOro U3HoCa,
HapyLWeHWA Npasua 3KCMIyaTaLumu, CamoCTOATENbHOTO PEMOHTa,
a TaKe Ha 3/eMeHTbl NUTaHWA. [apaHTUA TaKKe He MOKpblBaeT
TPaHCMOPTHbIE pacxofbl, CBA3aHHble C BO3BpaTOM npubopa B
PEMOHT.

MNponssoauTens octasaser 3a coboit NPaBoO BHOCUTb U3MEHEHUs B
KOHCTPYKLMIO, aNropuTMbl paboTbl, KomniekTaumio npubopa 6es
npesBapuTeNbHOrO YBELOMIEHNA.

CEPBUC U KOHCYNbTALIMOHHBIE YCNIYTU
KOHTaKTbl ANA CBA3W, KOHCYNbTaLMM MOXKHO MOAYYUTb Ha caiiTe
www.condtrol.ru

YTUNU3AUMA

OTCAYXMBIINE CBOWM CPOK MHCTPYMEHTbI, MPUHAANEKHOCTU U
YNaKoBKa LO/KHbI BbITh YTUAM3UPOBAHbI COMACHO AEiCTBYIOWNM
3aKOHaMm Balleit CTpaHbl.

He BbibpacbiBaiiTe akkymynsTopbl/6aTapes B KOMMYHa/bHbIR
Mycop, He 6pocaiiTe X B OTOHb UK BoAy. AKKyMynaTopbl/6aTapen
cnepyet cobupatb 1 cAaBaTh Ha PEKYNEPaLMIO UK Ha IKONOTUYECKM
YUCTYI0 YTUAN3ALMIO.

TonbKo 017 cmpaH-4YneHos EC:

He BbiBpacbiBaiiTe MHCTPYMEHTbI B KOMMYHaNbHbI mycop!
CornacHo Esponeiickoit [Aupektuse 2002/96/EC o cTapbix
9/7IEKTPUYECKUX W 3NEKTPOHHbIX MHCTPyMeHTax u npubopax u ee
NPeTBOPEHWIO B HAaLMOHaNbHOE NPaBoO, OTC/YXKMBLIME CBOM CPOK
M3MepUTE/IbHbIE WHCTPYMEHTbI [O/IKHbI COBMPaTbCA OTAE/bHO U
6bITb NepeaHbl Ha IKOJIOTMYECKM YUCTYIO PEKyNepaLio OTXOA0B.
HeucnpasHble MAW npulleflime B HErofHOCTb aKKyMynATOpbI/
6atapen [AO/MKHbI 6biTb YTUAW3MPOBaHbl cOrnacHo [inpekTuse

2006/66/EC.



