COATING THICKNESS GAUGE
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User manual
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Congratulations on your purchase of coating thickness gauge Paint PRO CONDTROL. Safety
instructions provided in this user manual should be carefully read before you use the product for
the first time.

SAFETY REGULATIONS

Attention! This user manual is an essential part of this product. The user manual should be read
carefully before you use the product for the first time. If the product is given to someone for
temporary use, be sure to enclose user manual to it.

- Do not misuse the product

- Store the product beyond reach of children and unauthorized people.

- It is prohibited to disassemble or repair the product yourself. Entrust product repair to qualified
personnel and use original spare parts only.

- Do not use the product in explosive environment, close to flammable materials.

- Avoid heating the batteries to avoid the risk of explosion and electrolyte leakage. In case of liquid
contact with skin, wash it immediately with soap and water. In case of contact with eyes, flush with
clean water during 10 minutes and consult the doctor.

FUNCTIONS/APPLICATIONS

Coating thickness gauge Paint PRO CONDTROL is designed for fast, precise and non-destructive
measurement of coating thickness of both ferrous metals (method of electromagnetic induction) and
non-ferrous metals (eddy current method).

This device can be used in production, in workshops, laboratories and quality control departments.

Distinctive features:

- Suitable for ferrous and non-ferrous metals

- Automatic or manual selection of the method of measurement

- Single and continuous measurements

- Single and group measurements

- Determination of max. / min. / mean value, square deviation

- Sound indication for measurements out of the range

- Memory for 320 readings (80 per 1 group)

- USB interface for connection to PC, the program for data analysis
- LCD with backlight, function menu

EXTERNAL APPEARANCE
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USB connector

Display

Switch on/off button

Enter/exit menu

Up

Down/switch on/off the backlight
Confirm button

Return to previous section
Sensor

10 Battery cover
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Display

1 Indication of measurement mode
2 Battery charge level indication

3 Number of measurement in memory
4 Current measurement result

5 Measuring unit

6 Type of surface indication
(Fe-magnetic, N — non-magnetic)

7 Maximal value

8 Minimal value

9 Mean value

Max

The menu of the device consists of the following settings: M =71

Menu

1. Recall - Memory
2. Delete — Memory cleaning
3. Calibration
4. Alarm —sound indication for measurements out of the range
5. Count - Statistics
6. Mode
6.1. Sensor —select the sensor
6.2. Group — groups of measurements
6.3. Measure — modes of measurement
6.4. Unit — measuring unit
6.5. Language
7. Recovery —reset to factory settings

Mean

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Modes of measurement Single/Continuous

Measuring unit pm (0...999 um); / mm (21000 pm)

Measuring range 0..1500 pm

Smallest unit displayed 1 pm (0..999 um); /0.01 mm (21000 pm)

Accuracy +3% +2 um

Substrate thickness >0.5mm

Curvature radius of convex surface >1.5mm

Curvature radius of concave surface | >25 mm

Measurement area diameter >6 mm
Display backlight '

Automatic shutdown 3 min.
Power supply 2x1.5VAAA
Operating temperature 0...45°C

Operating humidity 0..90%RH (no condensation and no strong magnetic field)

Storage temperature -10...50°C

Storage humidity 0...90%RH (no condensation)

Dimensions 112x51x28 mm
Weight 80g
DELIVERY PACKAGE

Coating thickness gauge - 1 pc.
Metal plate (aluminum, iron) — 2 pcs.
Film reference samples -5 pcs.
Batteries (1.5V AAA) — 2 pcs.

USB cable—1 pc.

User manual -1 pc.

CD-1pc.

Hard case —1 pc.

INSERT/REPLACE BATTERIES

Use a screwdriver to loosen the screw on the battery cover and then remove it. Install the batteries,
observing polarity. Put the battery cover back and use a screwdriver to tighten the screw. Use alkaline
batteries only, both batteries must be of the same brand with the same charge level. Charge level is

shown on display. Replace batteries when you see symbol [__Ja on the display.

SWITCH ON/SWITCH OFF
Short press button Q) to switch on the device. After switching on the device performs self-diagnosis

— “Self Test” is shown on the display. After the self-diagnosis is over the device is ready for work.

Short press button (D to switch off the device.

DISPLAY BACKLIGHT
After switching on the device, the backlight is on automatically. Short press button v to switch on/
off the backlight.

MEASURING UNITS

Depending on the measuring result the device automatically switches between 2 measuring units - um
and mm. If the measurement result is within the range 0..999 um, the device displays the result in
“um”. if the measuring result is 21000 um, the device displays the result in “mm”.

SOUND INDICATION FOR MEASUREMENTS OUT OF THE RANGE
Short press button ZERO/CAL to open the menu. Press buttons A and A A
select “ALARM” (Sound indication) and press button OK.
Press buttons A andv adjust the maximal (High) and minimal (Low) 1300
coating thickness value. If measurement result will be out of adjusted range, Low 0100
the device will emit sound signal. Press button OK to confirm the setting and -
return to the previous section. To exit the menu press button ESC required “ ]

number of times.

SENSOR
3 methods of measurement are available. The method if set in the following way:
Short press button ZERO/CAL to open the menu. Press buttons A and Y to select “MODE” and
press button OK. Press buttons A and WV toselect “SENSOR” and press button OK .
Press button A and W to select the method of measurement and press button OK to confirm:
1) Automatic
The device automatically selects the appropriate mode (magnetic or eddy current) and measures
according to different surface types (ferrous and non-ferrous metals).
2) Magnetic
This method is intended to measure the coating thickness on a magnetic surface only (ferrous metals).
3) Vortex
This method is intended to measure the coating thickness on a non-magnetic surface (non-ferrous
metals) only.

GROUPS OF MEASUREMENTS
Short press button ZERO/CAL to open the menu. Press buttons A and v to select “MODE”
and press button OK . Press buttons A and WV toselect “GROUP” (Groups of measurements) and
press button OK .
Press buttons A andv to select required group:
1) DIR (single)
This group stores the last 80 measurements. After the device is switched off, these measurements
will be deleted.
2) GEN 1-4 (group)
Each of these 4 groups stores the last 80 measurements, which will be stored in memory even after the

device is switched off and on again.
Press button OK to confirm the setting. To exit the menu press button ESC required number of times.

MEASUREMENTS

The device can perform 2 types of measurement:

1) Single measurement

In single measurement the device makes the first measurement and the result is fixed on the display.
2) Continuous measurement

This mode is used for continuous measurement without removing the sensor from the surface. The
measurement results are displayed dynamically on the display until the device is removed from the
surface.

Continuous measurement mode is set by default.

Short press button ZERO/CAL to open the menu. Press buttons A and ¥ to select “MIODE” and
press button OK. Press buttons A and W toselect “MEASURE” (Type of measurement). Press
buttons and to select the type of measurement — “Single” or “Continuous” and press button
OK to confirm. To exit the menu press button ESC required number of times.

Before starting the measurement, place the device on an open space and ensure that the sensor is

removed from any metal objects.



Press button Q) to switch on the device. Press the sensor against the Km

surface. The sensor must be kept strictly perpendicular to the surface.
The result of coating thickness measurement will appear on the display. i |
If the device is in the single measurement mode, carry out the next
measurement three seconds after removing the device from the surface.

STATISTICS
Short press button ZERO/CAL to open the menu. Max

Press buttons A andv to select “COUNT”(Statistics) and press Min
buttons OK.

The device saves statistics on the last 80 measurements:
Num —the number of taken measurements (up to 80)
Max — maximal measurement value

Min — minimal measurement value 1M
Mean —average value
Sdev —square deviation

At

Min
If the number of measurements exceeds 80, new measurements will be Mean
saved over the previous ones. Sde-r A

MEMORY
Short press button ZERO/CAL to open the menu.
Press buttons A\ and W toselect “RECALL” (Memory) and press button OK.

Press buttons A\ and V. toview the results of taken measurements.

To exit the menu press button ESC required number of times.

MEMORY CLEANING
Short press button ZERO/CAL to open the menu. Pres buttons A and W to select “DELETE” and
press button OK. Select the measurement to be deleted and press button OK. Measurement result will

be deleted. To exit the menu press button ESC required number of times.

RESET TO FACTORY SETTINGS AND CALIBRATION

This function is used for the purpose of calibration. Prior to making measurements on a magnetic
surface carry out calibration on iron plate included in the delivery package, or on aluminum plate
before making measurements on a non-magnetic surface.

Short press button ZERO/CAL to open the menu. Press buttons A and ¥ to select “RECOVERY”
(reset to factory settings) and press button OK.

Press buttons A and W to select «Yes» and press button OK to confirm. The device will switch off
automatically.

Press button (D to switch it on. Zero calibration is finished.

5 seconds after switching on the device press button ZERO/CAL. The device will switch off
automatically. Press button (D to switch it on again.

Prepare film reference samples 50um, 100um, 250um, 500um 1 1000pm.

Press button ZERO/CAL to open the menu and select “CALIBRATION”.

Press buttons A and W, select «0» and press button OK to confirm.

Take the metal plate, put the sensor down onto the plare and do not detach the sensor from its surface
for 3 seconds. Press button A .

Press button OK. “Success” will appear on the display. Press button ESC to return to previous section.
Press buttons A and v, select «50» and press button OK to confirm.

Place the film 50um on a metal plate. Bring the sensor down onto the surface and do not detach the
sensor from the surface for 3 seconds. Press button A .

Press button OK. “Success” will appear on the display. Press button ESC to return to previous section.
Thus, go through other calibration points using films 100um, 250pum, 500um 1 1000pum included in
the delivery package.

Attention: It is recommended to make calibration at the mode of automatic probe and continuous
measurement.

DATA TRANSFER VIA USB INTERFACE

Connect the device with the PC or laptop by using of the USB cable included in the delivery package.
The program for transferring data to the PC is located on the CD included in the delivery package.
Run the program. Press the button OK. If the connection between the device and the program is
successful, a USB symbol will appear in the upper right corner of the display.

Press button Data downloading in the program.

The measuring results will be displayed in the program.
Attention: the program displays only the results of group measurements.

CARE AND MAINTENANCE

Attention! This device is a precision instrument and requires careful handling. Maintenance of the
following rec lations will extend the life of the device:

- Protect the device from bumps, falling and intense vibration; do not allow moisture, dust and foreign
objects get inside the device.

- If liquids get inside the device, first remove the batteries, then contact a service center.

- Do not store and use the device in increased humidity conditions.

- Do not store the product in rooms where temperature is below -10°C. After storage in low
temperature conditions and subsequent transfer to a warm room, the device heats up, causing
moisture condense inside the device and damage microcircuits.

- Do not expose the device to direct sunlight and protect it from prolonged exposure to sunlight and
high temperature.

- Clean the device with a soft cloth slightly made damp with a mild soap solution. Do not use cleaning
solvents or abrasives.

Failure to observe the following rules may lead to electrolyte leakage from the batteries and
damage the device:

- Remove the batteries from the device if you don’t use it for a long time.

- Do not use batteries of different types, with different charge level.

- Do not leave discharged batteries in the device.

UTILIZATION
Expired tools, accessories and package should be passed for waste recycle. Please send the product to
the following address for proper recycle:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben

Germany e =

Do not throw the product in municipal waste!
According to European directive 2002/96/EC expired measuring tools and their components must be
collected separately and submitted to environmentally friendly recycle of wastes.

WARRANTY

AllCONDTROL GmbH products go through post-production control and are governed by the following
warranty terms. The buyer’s right to claim about defects and general provisions of the current
legislation do not expire.

1) CONDTROL GmbH agrees to eliminate all defects in the product, discovered while warranty period,
that represent the defect in material or workmanship in full volume and at its own expense.

2) The warranty period is 24 months and starts from the date of purchase by the end customer (see
the original supporting document).

3) The warranty doesn’t cover defects resulting from wear and tear or improper use, malfunction of
the product caused by failure to observe the instructions of this user manual, untimely maintenance
and service and insufficient care, the use of non-original accessories and spare parts. Modifications in
design of the product relieve the seller from responsibility for warranty works. The warranty does not
cover cosmetic damage, that doesn’t hinder normal operation of the product.

4) CONDTROL GmbH reserves the right to decide on replacement or repair of the device.

5) Other claims not mentioned above, are not covered by the warranty.

6) After holding warranty works by CONDTROL GmbH warranty period is not renewed or extended.
7) CONDTROL GmbH is not liable for loss of profit or inconvenience associated with a defect of the
device, rental cost of alternative equipment for the period of repair.

This warranty applies to German law except provision of the United Nations Convention on contracts
for the international sale of goods (CISG).

In warranty case please return the product to retail seller or send it with description of defect to the
following address:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Germany



SCHICHTDICKENMESSGERAT
LONDTROL Paint PRO
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Bedienungsanleitung
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Herzlichen Glickwunsch zum Kauf Ihres Schichtdickenmessgerat PAINT PRO von CONDTROL.
Bitte lesen Sie die Sicherheitsanweise sorgféltig, bevor Sie das Geréat das erste Mal verwenden.

SICHERHEISHINWEISE

Vorsicht! Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil des Gerates. Vor Gebrauch des Gerétes lesen Sie
die beiliegende Bedienungsanleitung sorgfiltig durch. Bei der Ubergabe des Gerates zur zeitweiligen
Nutzung legen Sie diese Anleitung bei.

- Das Geréat darf nur zweckmaRig verwendet werden.

- Bewahren Sie das Geréat auRerhalb der Reichweite von Kindern und fremden Personen auf.

- Es ist verboten, selbst das Gerat aufzuschrauben oder zu reparieren. Die Reparatur darf nur durch
qualifiziertes Personal erfolgen, das originale Ersatzkomponenten einsetzt.

-Verwenden Sie das Geréat nicht in einer explosionsgefahrdeten Umgebung, wie in der Nahe von leicht
entflammbaren Stoffen.

- Verhindern Sie eine Uberhitzung der Batterie, um das Explosionsrisiko und Elektrolytauslauf zu
reduzieren. Bei Hautkontakt mit Batteriesdure waschen Sie sofort die betroffenen Stellen mit Wasser
und Seife. Bei Kontakt der Flussigkeit mit Augen, reinigen Sie diese mindestens 10 Minuten lang mit
klarem Wasser und suchen Sie anschlieBend einen Arzt auf.

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Das Schichtdickenmessgerat PAINT PRO von CONDTROL ist fiir genaue, schnelle und zerstérungsfreie
Messungen der Dichte von Eisenmetalloberflichen (nach dem Prinzip der magnetischen Induktion)
oder Farbmetalloberflichen (nach dem Wirbelstrom-Prinzip) geeignet. Das Gerét findet Anwendung
im Betrieb, in Werkstatten, Laboratorien und in der Qualitatskontrolle.

Gerédteeigenschaften:

- Schichtdickenmessung auf Eisen- und Farbmetallen

- Manuelle oder automatische Auswahl der Messmethode

- Einzelne und dauernde Messungen

- Einzelne und gruppenweise Messungen

- Bestimmung des maximalen/ minimalen/mittleren Wertes, der quadratischen Abweichung
- Signalgebung bei der Uberschreitung des Messbereichs

- Automatische Speicherung bis 320 Messergebnisse (80 per 1 Gruppe)

- USB-Interface fur PC-Verbinden, Programm fur die Datenanalyse

- LC-Display mit Hintergrundbeleuchtung, funktionaler Einstellungsmenu

GERATEUBERSICHT
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USB-Buchse

Display E 5 E

Ein/Aus-Taste

Meni-Taste

Auf-Taste

Ab-Taste/Einschaltung/Ausschaltung der Hintergrundbeleuchtung
Bestatigungstaste

Ruckstelltaste zum vorangehenden Abschnitt

Sensor

10. Batterieabdeckklappe

LNV AW

Display

Anzeige des Messungsmodus
Batteriestandanzeige

Nummer des Messergebnisses im Speicherplatz
Aktuelles Messergebnis
MaReinheit

Anzeige des Oberflachentyps
(N-nichtmagnetisch, Fe-magnetisch)
Maximalwert

. Minimalwert

9. Mittelwert
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Menii
Das Men des Geréts besteht aus folgenden Einstellungen:
1. Recall - Speicherplatz
2. Delete — Speicherléschung
3. Calibration —Kalibrierung
4. Alarm — Horsignalanzeige
5. Count - Statistik
6. Mode ~Modi
6.1. Sensor — Auswahl des Sensors
6.2. Group —Gruppen der Messungen
6.3. Measure — Messungsmodi
6.4. Unit — MaReinheit
6.5. Language - Sprache
7. Recovery —Zuruicksetzen auf Werkeinstellungen

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Einzelmessung
Dauermessung

pm (0...999 um); / mm (21000 pm)

Messungsmodi

MaReinheit

Messbereich 0...1500 pm

Auflésung 1 pm (0..999 um); / 0.01 mm (>1000 pm)
Genauigkeit +3%+2 um

Minimale Oberflachendichte >0.5mm

Kriimmungsradius der konvexen Oberflache >1.5mm

Krimmungsradius der konkaven Oberflache >25mm

Durchmesser der Messoberflache >6 mm

Hintergrundbeleuchtung des Displays \%

Automatische Ausschaltung 3 Minuten

Batterien 2x1.5VAAA

Betriebstemperatur 0...45°C

0...90%RH (In Abwesenheit des Kondenswassers

Betriebsfeuchtigkeit oder des starken magnetischen Feldes)

Lagerungstemperatur -10...50°C

Lagerungsfeuchtigkeit 0...90%RH (In Abwesenheit des Kondenswassers)

Abmessungen 112x51x28 mm

Gewicht 80g

LIEFERUMFANG

Schichtdickenmessgerdt - 1 Stiick
Metallplatte (Aluminium, Ferrum) — 2 Stiick
Diinnschichtreferenzprobe (Folie) = 5 Stiick
Batterien (1.5V AAA) — 2 Stiick

USB-Kabel -1 Stlick

Betriebsanleitung — 1 Stiick

CD mit Programm — 1 Stiick

Plastikkoffer — 1 Stiick

BATTERIE EINSETZEN/AUSWECHSELN

Benutzen Sie einen Schraubendreher, um die Schrauben der Abdeckklappe abzudrehen, dann nehmen
Siesie ab. Achten Sie dabei auf die richtige Polung. Stellen Sie die Abdeckklappe zuriick und ziehen Sie
die Schrauben mit Hilfe des Schraubendrehers an.

Setzen Sie nur Alkali-Batterien. Beide Batterien sollen von demselben Hersteller sein und gleiche
Spannung haben. Der Batteriestand ist auf dem Display angezeigt.

Die Anzeige [ bedeutet den minimalen Laden, es ist erforderlich die Batterien zu ersetzen.

EIN-/ABSCHALTUNG DES GERATES
Mit kurzem Driicken der Taste (l) schalten Sie das Gerat ein. Nach dem Einschalten fiihrt das Gerat
einen Selbsttest aus — auf dem Display erscheint “Self Test“. Nach Abschluss des Selbsttests ist das

Gerét betriebsbereit. Mit kurzem Driicken der Taste (!) schalten Sie das Geréat aus.

HINTERGRUNDBELEUCHTUNG DES DISPLAYS
Die Hintergrundbeleuchtung schaltet sich nach dem Einschalten des Geré&ts automatisch ein.
Mit kurzem Driicken der Taste v schalten Sie die Hintergrundbeleuchtung ein/aus.

MAREINHEITEN

Je nach dem Messergebnis stellt sich das Ger&dt automatisch zwischen 2 MaReinheiten -

,mum“und ,mm“um. Falls das Messergebnis im Bereich 0 ... 999 mpum ist, wird das Ergebnisin ,mum*“
angezeigt. Falls das Messergebnis 21000 mpum ist, wird das Ergebnis in ,mm“ angezeigt.

HORSIGNALANZEIGE BEI DER UBERSCHREITUNG DES MESSBEREICHS

Mit kurzem Driicken der Taste ZERO/CAL 6ffnen Sie das Menii. Durch Driicken
derTasten A und VW wihlen Sie den Abschnitt “ALARM” (Horsignalanzeige)
und driicken die Taste OK. Durch Driicken der Tasten 4 und W stellen Sie 1300
die maximale (High) und die minimale (Low) Oberfldchendichte ein, bei deren Low 0100

arm

Uberschreitung der Hérsignal sich einschaltet. Durch Driicken der Taste OK. n N
]

best&tigen Sie die Einstellung und kehren zum vorherigen Abschnitt zurtick. Um

das Men zu verlassen driicken Sie die Taste ESC so viel Mal wie erforderlich.

AUSWAHL DES SENSORS
Es gibt 3 Messmethoden. Das Einstellen der Methode wird auf folgende Weise durchgefiihrt: Mit
kurzem Driicken der Taste ZERO/CAL 6ffnen Sie das Men(. Durch Driicken derTastenAunde'athen
Sie den Abschnitt “MODE” (Modus) und driicken die Taste OK.
Durch Driicken der Tasten A und W wihlen Sie den Abschnitt “SENSOR” und driicken die Taste OK.
Durch Driicken der Tasten A4 und v wihlen Sie die Messmethode und driicken die Taste OK fiir die
Bestatigung:
1) Automatisch (Intellectual)
Das Gerdt wdhlt automatisch den entsprechenden Modus (magnetische Induktion oder Wirbelstrom)
und fiihrt die Messungen mit Riicksicht auf verschiedene Oberflédchentypen
(Eisen- und Farbmetalle) durch.
2) Magnetische Induktion (Magnetic)
Diese Methode ist nur fiir die Messung der Schichtdicke auf einer magnetischen Oberfldche
(Eisenmetalle) bestimmt.
3) Wirbelstrom (Vortex)
Diese Methode ist nur fiir die Messung der Schichtdicke auf einer nichtmagnetischen Oberfldche
(Farbmetalle) bestimmt.

GRUPPENMESSUNGEN
Mit kurzem Driicken der Taste ZERO/CAL &ffnen Sie das Mendi.
Durch Driicken der Tasten A und W wihlen Sie den Abschnitt “MODE” (Modus) und driicken die Taste
OK. Durch Dricken der Tasten A und W wiahlen Sie den Abschnitt “GROUP” (Gruppenmessungen)
und driicken die Taste OK.
Durch Driicken der Tasten A und W wiéhlen Sie die passende Gruppe:
1) DIR (einzelne)
In dieser Gruppe werden Ergebnisse der letzten 80 Messungen gespeichert. Nach dem Ausschalten
des Gerdts werden diese Ergebnisse geldscht.
2) GEN 1-4 (gruppenweise)
In jeder aus diesen Gruppen werden Ergebnisse der letzten 80 Messungen, die auch nach dem
Ausschalten und nach dem Wiedereinschalten im Speicherplatz bleiben, gespeichert.
Mit Driicken der Taste OK bestétigen Sie die Einstellung und kehren zum vorherigen Abschnitt zurtick.
Um das Menti zu verlassen driicken Sie die Taste ESC so viel Mal wie erforderlich. Nach der Wahl der
gewiinschten Gruppe driicken Sie die Taste OK, damit die Einstellung gespeichert wird. Um das Men(

zu verlassen driicken Sie die Taste ESC so viele Male wie erforderlich.

MESSUNGEN

Das Geréat verflugt Gber 2 Messungsmodi:

1) Einzelmessung

Die Einzelmessung bedeutet, dass das Ergebnis nach der ersten Abmessung auf dem Display fixiert
wird.

2) Dauermessung

Diesen Modus verwendet man fiir die Durchfiihrung der dauernden Abmessungen, ohne den Sensor
von der Materialoberfldche zu entfernen. Messergebnisse erscheinen dynamisch auf dem Display,
bis das Gerdt von der Messoberflidche entfernt wird. Der Modus der Dauermessung ist im Gerdt
standardmdpig installiert.



Mit kurzem Driicken der Taste ZERO/CAL 6ffnen Sie das Menii.
Durch Driicken der Tasten A und W wihlen Sie den Abschnitt “MODE” (Modus) und driicken
And 'V wshien Sie den Abschnitt “MEASURE”

(Messungsmodus). Durch Driicken der Tasten A undv wdhlen Sie den Messungsmodus—Single
(einzelne) oder Continuous (dauernde) und driicken Sie die Taste OK fir die Bestatigung. Um das Meni

die Taste OK. Durch Driicken der Tasten

zu verlassen, driicken Sie die Taste ESC so viel Mal wie erforderlich.

Vor dem Beginn der Messung stellen Sie das Gerat in den offenen Raum
und stellen Sie fest, dass der Sensor von allen metallischen Objekten
entfernt ist. Driicken Sie die Taste Q) , um das Gerat einzuschalten.
Halten Sie den Geratsensor an die zu messende Oberflache. Der Sensor
soll exakt senkrecht zu der Messoberfliche sein. Das Messergebnis der
Schichtdichte wird auf dem Display angezeigt. Falls das Gerat im Modus der
Einzelmessungen ist, fihren Sie die ndchste Messung drei Sekunden spéter
nach dem Entfernen des Gerats von der zu messenden Oberflache durch.

STATISTIK

Mit kurzem Driicken der Taste ZERO/CAL &6ffnen Sie das Menii. Durch
Driicken der Tasten A und W wihlen Sie den Abschnitt “COUNT”
(Statistik) und driicken die Taste OK.

Das Gerét speichert die Statistik der letzten Messergebnisse:

Num —Zahl der durchgefiihrten Messungen (bis 80)

Max — Maximalwert

Min = Minimalwert

Mean - Mittelwert

Sdev — quadratische Abweichung

Falls die Zahl der durchgefiihrten Messungen 80 Uberschreitet, werden
neue Messergebnisse tber die friiheren gespeichert.

SPEICHERPLATZ

Mit kurzem Driicken der Taste ZERO/CAL 6ffnen Sie das Menii.

Durch Drucken der Tasten Aund W wiéhlen Sie den Abschnitt “RECALL” (Speicherplatz) und
driicken die Taste OK. Verwenden Sie die Tasten A\ und W fiir das Einsehen der Ergebnisse der
durchgefiihrten Messungen. Um das Men zu verlassen, driicken Sie die Taste ESC so viel Mal wie
erforderlich.

SPEICHERLOSCHUNG

Mit kurzem Driicken der Taste ZERO/CAL 6ffnen Sie das Menii.

Durch Driicken der Tasten A und' W wéhlen Sie den Abschnitt “DELETE” (Léschung) und driicken
die Taste OK. Wahlen Sie das Messergebnis, das man l6schen muss, und driicken Sie die Taste OK.
Das Messergebnis wird geléscht. Um das Meni zu verlassen, driicken Sie die Taste ESC so viel Mal
wie erforderlich.

ZURUCKSETZEN AUF WERKEINSTELLUNGEN UND KALIBRIERUNG

Diese Funktion ist fiir die Kalibrierung des Gerates eingesetzt. Mit kurzem Driicken der Taste ZERO/

CAL 6ffnen Sie das Menii. Durch Driicken der Tasten A und W wihlen Sie den Abschnitt “RECOVERY”
(Zuriicksetzen auf Werkeinstellungen) und driicken Sie die Taste OK.

Durch Driicken der Tasten A und W wiéhlen Sie «Yes» (Ja) und driicken die Taste OK fur die
Bestatigung. Das Gerit schaltet sich automatisch aus. Driicken Sie die Taste (1) fur das Einschalten
des Geréts. Die Nullpunktkalibrierung ist erfillt.

5 Sekunden nach dem Einschalten des Gerits driicken Sie die Taste ZERO/CAL. Das Gerit schaltet sich
automatisch aus. Driicken Sie die Taste (!) fir das Wiedereinschalten des Geréts.

Nehmen Sie die Diinnschichtreferenzproben mit der Dichte 100 pm, 500pm und 1000 pm.

Driicken Sie die Taste ZERO/CAL, um das Menii zu 6ffnen, und wéhlen Sie den Abschnitt
“CALIBRATION” (Kalibrierung).

Durch Driicken der Tasten A und W wihlen Sie «100» und driicken die Taste OK fir die Bestatigung.

Legen Sie die Folie 100 pm auf die Metallplatte. Dann halten Sie den Geratsensor dazu und entfernen
den Sensor von der Oberflache 3 Sekunden lang nicht. Driicken Sie die Taste OK.

Auf dem Display erscheint “Success”(erfillt). Dricken Sie die Taste ESC, um zum vorangehenden
Abschnitt zurlickzukehren.

Fihren Sie auf diese Art die restlichen Kalibrierpunkte mit Foliendichten 500 um und 1000 pm aus
dem Lieferumfang durch.

Vorsicht: Es ist zu empfehlen die Kalibrierung bei der Vorwahl der automatischen Methode und des
Modus der Dauermessungen durchzufiihren.

DATENUBERTRAGUNG ZU PC PER USB

Verbinden Sie die miniUSB-Buchse durch das mitgelieferte MiniUSB-Kabel mit PC oder Laptop. Das
Programm fiir die Datentbertragung zu PC per USB befindet sich auf der mitgelieferten CD. Rufen Sie
das Programm an. Driicken Sie die Taste OK auf dem Gerét. Falls das Verbinden zwischen dem Gerat
und dem Programm erfolgreich hergestellt ist, erscheint in der oberen rechten Ecke das Symbol USB.

Driicken Sie die Taste Data downloading im Programm (Daten herunterladen). Die

Messergebnisse werden im Programm angezeigt.
Vorsicht: Im Programm werden nur Ergebnisse der gruppenweisen Abmessungen angezeigt.

PFLEGE UND BEDIENUNG

Vorsicht! Dieses Instrument ist ein prazises Gerat und muss stets vorsichtig behandelt werden. Die
Beachtung der folgenden Vorschriften verlangert die Laufzeit des Gerits:

- Vermeiden Sie StoRe, Falle, starke Vibrationen sowie Eindringen von Fliissigkeit, Staub, fremden
Gegenstanden in das Gerat.

- Im Fall des Wassereindringens in das Gerat entfernen Sie zuerst die Batterien, wenden Sie sich dann
an das Servicezentrum.

- Das Gerét darf nicht lange bei starker Feuchtigkeit aufbewahrt und verwendet werden.

- Das Geréat darf nicht lange in kalten Rdumen mit Temperatur niedriger als -10°C aufbewahrt werden.
Das Geréat erhitzt sich nach dem Lagern unter den Bedingungen der tiefen Temperatur und der
darauffolgenden Umladung in den warmen Raum, demzufolge im Geréat die Feuchte kondensieren
und Mikroschaltelemente letzten kann.

- Schitzen Sie das Gerdt vom direkten Sonnenlicht, der dauerhaften Sonnenbestrahlung und der
hohen Temperatur.

- Reinigen Sie das Gerdt mit einem weichen im Seifenwasser gefeuchteten Tuch. Verwenden Sie keine
aggressiven Reinigungs- oder Losungsmittel.

Nichtbeachten der folgenden Anweisungen kann zum Elektrolytauslauf und Geratbeschadigung
fihren:

- Nehmen Sie die Batterien aus dem Gerét aus, falls es fur die lange Zeit nicht eingesetzt wird.

- Setzen Sie die Batterien von verschiedenen Typen und verschiedener Spannung nicht ein.

- Lassen Sie im Gerat keine entladenen Batterien.

ENTSORGUNG
Geréte, Zubehor und die Verpackung sollen recycelt werden. Zum Recycling schicken Sie das Gerat
bitte an:
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Werfen Sie das Gerat nicht in den Restmill. Gem&R der Européischen Richtlinie 2002/96/EG iiber
Altgerate mit Elektronik und ihrer Umsetzung in nationales Recht sind Sie verpflichtet, nicht mehr
gebrauchsfahige Messwerkzeuge getrennt zu sammeln und zu einer Recyclingstelle zu bringen.

GARANTIE

Alle Gerdte der CONDTROL GmbH werden vor dem Verlassen der Produktion gepriift und unterliegen
den folgenden Garantiebestimmungen. Méangelhaftungsanspriiche des K&aufers und gesetzliche
Rechte bleiben davon unberiihrt.

1) Die CONDTROL GmbH verpflichtet sich zur kostenlosen Behebung der Méngel am Gerit, falls diese
nachweislich innerhalb der Garantiezeit auf einen Material- oder Produktionsfehler zuriickzufiihren
sind.

2) Die Garantiezeit betrdgt 12 Monate bei gewerblichen Produkten und beginnt ab Datum des Kaufs an
den ersten Endabnehmer (siehe Originalbeleg). Die Betriebsdauer Ihres Gerétes betragt 36 Monate.
3) Die Garantie trifft nicht fir Teile zu, deren Fehlfunktion auf Gebrauch oder Verschlei
zuriickzufiihren ist. Fiir Mangel am Gerat, die durch Nichtbeachten der Bedienungsanleitung, nicht
bestimmungsgemiBen Gebrauch, unzureichenden Service und Pflege, Verwendung von Nicht-
CONDTROL GmbH-Zubehor oder Ersatzteilen entstehen, gilt die Garantie nicht. Durch Veranderungen
oder Zusatze am Gerat erlischt die Garantie. Fir Mangel, die den normalen Gebrauch des Geréts nicht
beeintrachtigen, gilt die Garantie nicht.

4) Die CONDTROL GmbH behilt sich das Recht vor, nach eigener Entscheidung das Gerat zu reparieren
oder zu ersetzen.

5) Andere Anspriiche als die oben genannten werden nicht Gber die Garantie abgedeckt.

6) Nach Garantieleistungen durch die CONDTROL GmbH wird die Garantiezeit nicht erneuert und auch
nicht verlangert.

7) Die CONDTROL GmbH tbernimmt keine Verantwortung fir Gewinnverlust und andere Umsténde,
die mit dem defekten Geréat in Verbindung stehen. Die CONDTROL GmbH tibernimmt keine Kosten fur
Miet- oder Leihgerdte wahrend der Reparatur. Fur die Garantie gilt deutsches Recht. Ausgeschlossen
ist das CISG (Ubereinkommen der Vereinten Nationen iiber den internationalen Warenkauf).
Anderungen vorbehalten.

WARTUNG UND REPARATUR
Falls das Geréat defekt ist, bringen Sie es bitte zu Ihrem Handler zurtck. Falls Sie das Gerat nicht bei
einem Handler gekauft haben, schicken Sie es mit einer Fehlerbeschreibung bitte an:
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Wahrend des Transports und der Aufbewahrung sollte das Gerét in seiner Tasche oder Koffer sein.
Siubern Sie besonders die Austrittsfenster der Laserstrahlen und vermeiden Sie eine dortige
Fusselbildung. Die Sauberung mit Reinigungs- und Losungsmitteln ist untersagt. Verwenden Sie
stattdessen ein weiches, feuchtes Tuch. Halten Sie das Gerat nicht unter Wasser oder in andere
Flissigkeiten. Das eigenstandige Offnen des Gerits ist untersagt. Es darf nur von einem autorisierten
Servicezentrum gedffnet werden.



TESTEUR D’EPAISSEUR DE REVETEMENT
LONDTROL Paint PRO
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Manuel d’utilisation

IJH/[HHIJ

JH[H/J/

Félicitations pour votre achat du testeur d’épaisseur de revétement Paint PRO CONDTROL.
Avant d’utiliser I'appareil pour la premiere fois, veuillez lire attentivement les regles de sécurité
contenues dans ce manuel d’instructions.

CONSIGNES DE SECURITE

Attention! Ce manuel d’utilisation fait partie intégrante de votre appareil. Avant de commencer
a utiliser I'appareil, lisez attentivement les instructions. Lors du transfert de I'appareil pour une
utilisation temporaire, assurez-vous d’inclure ces instructions avec celui-ci.

- N’utilisez pas I'appareil a d’autres fins.

- Gardez l'appareil hors de portée des enfants et des personnes non autorisées.

- Ne démontez pas et ne réparez pas I'appareil vous-méme. Lentretien et les réparations doivent étre
effectués uniquement par du personnel qualifié utilisant des piéces de rechange d’origine.

- N’utilisez pas I'appareil dans un environnement explosif ou a proximité de matériaux inflammables.
- Evitez de chauffer les batteries pour éviter les risques d’explosion et de fuite d’électrolyte. Si du
liquide entre en contact avec votre peau, lavez immédiatement la zone affectée avec de I’eau et du
savon. En cas de contact avec les yeux, rincer a I'eau claire pendant 10 minutes, puis consulter un
médecin.

OBJECTIF DE LAPPAREIL

Le testeur d’épaisseur de revétement Paint PRO CONDTROL est congu pour la mesure rapide, précise
et non destructive de I’épaisseur des revétements sur des produits en métaux ferreux (basé sur le
principe de I'induction magnétique) ou non ferreux (basé sur le principe des courants de Foucault).
L'appareil peut étre utilisé dans la production, les ateliers, les laboratoires et les services de contréle
technique.

Particularités :

- Convient aux métaux ferreux et non ferreux

- Sélection automatique ou manuelle de la méthode de mesure

- Mesures uniques et continues

- Mesures uniques et groupées

- Détermination de la lecture max./min./moyenne, écart type

- Alarme en cas de dépassement de la plage de mesure supérieure/inférieure
- Sauvegarde automatique jusqu’a 320 lectures (80 par groupe)

- Interface USB pour connexion a un PC, logiciel d’analyse des lectures

- Ecran LCD avec rétroéclairage, menu de configuration fonctionnel

ASPECT DE L'APPAREIL
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Connecteur USB

Affichage

Bouton marche/arrét

Bouton pour entrer/sortir du « Menu »
Bouton « en haut »

Bouton « en bas » / rétroéclairage marche/arrét
Bouton Confirmer

Bouton Revenir a la section précédente
Capteur

10. Couvercle de la batterie

CoNOLHWNER

Affichage

1. Indication du mode de mesure

2. Indication de charge de la batterie

3. Numéro de mesure en mémoire

4. Résultat de la mesure actuelle

5. Unité de mesure

6. Indication du type de surface
(N-non magnétique, Fe-magnétique)

7. Valeur maximale

8. Valeur minimale

9. Valeur moyenne

Menu
Le menu de I'appareil comprend les parameétres suivants :
1. Recall = Mémoire
2. Delete — Effacer la mémoire
3. Calibration — Calibrage
4. Alarm — Indication sonore
5. Count — Statistiques
6. Mode — Modes
6.1. Sensor — Sélection du capteur
6.2. Group — Groupes de mesures
6.3. Measure — Modes de mesure
6.4. Unit— Unités de mesure
6.5. Language — Langue
7. Recovery — réinitialisation aux parameétres d’usine

CARACTERISTIQUES

Modes de mesure Unique/Continu

Unités um / mm

Plage de mesure 0..1500 pm

Résolution 1 pm (0..999 um); 0.01 mm (21000 pm)
Erreur +3%+2 um
Epaisseur minimale de I'échantillon >0.5 mm

Rayon de courbure d'une surface convexe | >1.5 mm

Rayon de courbure d'une surface concave | >25 mm

L'appareil allumé effectue un autodiagnostic- « Self Test » s’affiche sur’écran. Une fois ’'autodiagnostic
terminé, vous pouvez commencer a travailler avec I'appareil.

Appuyez brievement sur le bouton Q) pour éteindre I'appareil.

RETROECLAIRAGE DE L'AFFICHAGE
Aprés avoir allumé I'appareil, le rétroéclairage s’allume automatiquement. Appuyez brievement sur le
bouton W pour allumer/éteindre le rétroéclairage.

UNITES

En fonction du résultat de la mesure, 'appareil bascule automatiquement entre 2 unités de mesure
-« pum » et « mm ». Si le résultat de la mesure se situe dans la plage 0 ... 999 um, I'appareil affiche le
résultat en «ump». Sile résultat de la mesure est 21000 pum, I'appareil affiche le résultat en « mm ».

INDICATION SONORE LORSQUE LA PLAGE REGLEE EST DEPASSEE
Appuyez briévement sur le bouton ZERO/CAL pour ouvrir le menu. Utilisez les Alarm|
boutons Aet'pour sélectionner la section “ALARM” (Indication sonore) et
appuyez sur le bouton OK. High 1300
A I'aide des boutons A et ¥ réglez I’épaisseur maximale (High) et

minimale (Low) du revétement, en cas de dépassement, le signal sonore Low 0100
retentira. En appuyant sur le bouton OK confirmez le réglage et revenez a la R
section précédente. Pour quitter le menu, appuyez sur le bouton ESC le nombre n ]
de fois requis.

SELECTION DU CAPTEUR
3 méthodes de mesure sont disponibles. La méthode est configurée comme suit :
Appuyez brievement sur le bouton ZERO/CAL pour ouvrir le menu. Utilisez les boutons A et v
pour sélectionner « MODE » et appuyez sur le bouton OK. Utilisez les boutons A et W pour
sélectionner la section “SENSOR” (Capteur) et appuyez sur le bouton OK.
Utilisez les boutons A\ et W pour sélectionner la méthode de mesure et appuyez sur le bouton
OK pour confirmer:
1) Automatique (Intellectual)
L’appareil sélectionne automatiquement le mode approprié (magnétique ou courants de Foucault)
et effectue des mesures en fonction de différents types de surfaces (métaux ferreux et non ferreux).
2) Magnétique (Magnetic)
Cette méthode est congue pour mesurer I’épaisseur du revétement sur des surfaces magnétiques
iq t (métaux ferreux).

0..90%RH (en I'absence de condensation ou de

Humidité d'exploitation - R
champ magnétique puissant)

Température de stockage -10...50°C

Humidité de stockage 0..90%RH (en I'absence de condensation)

Dimensions 112x51x28 mm

Poids 80g

KIT DE LIVRAISON

Testeur d’épaisseur de revétement —1 pc.
Plagues métal (aluminium et fer) — 2 pcs.
Echantillons de référence épaisseurs —5 pcs.
Piles (1.5V AAA) -2 pcs.

Cable micro-USB -1 pc.

Manuel d’utilisation — 1 pc.

CD-R avec logiciel - 1 pc.

Mallette de rangement -1 pc.

INSTALLATION/REMPLACEMENT DES PILES

Utilisez un tournevis pour desserrer les vis du couvercle de la batterie et retirez-le. Installez les piles
en respectant la polarité.

Remettez le couvercle de la batterie et utilisez un tournevis pour serrer les vis.

Utilisez uniquement des piles alcalines, les deux piles doivent étre de la méme marque, avec le méme
niveau de charge. Le niveau de charge de la batterie est affiché sur I’écran. U'indicateur [__Ja indique
le niveau de charge minimum, il est nécessaire de remplacer les piles par des neuves.

ALLUMER/ETEINDRE L'APPAREIL

Appuyez brievement sur le bouton (I) pour allumer I'appareil.

Diameétre de la surface mesurée >6 mm 3) Courants de Foucault (Vortex)

i is e Cette méthode est destinée a mesurer ['épaisseur du revétement sur des surfaces non magnétiques
Rétroéclairage de I'écran " i )

q t (métaux non ferreux).

Arrét automatique 3 min.

" GROUPES DE MESURE
Piles 2x1.5VAAA Appuyez brievement sur le bouton ZERO/CAL pour ouvrir le menu. Utilisez les boutons A et v
Température de fonctionnement 0...45°C pour sélectionner « MODE » et appuyez sur le bouton OK.

Utilisez les boutons A\ et W pour sélectionner “GROUP” (Groupes de mesure) et appuyez sur le
bouton OK.
Utilisez les boutons A et W poursélectionner le groupe approprié:
1) DIR (unique)
Ce groupe stocke les 80 derniéres mesures. Aprés avoir éteint 'appareil, ces mesures seront
supprimées.
2) GEN 1-4 (groupe)
Dans chacun de ces 4 groupes, sont stockées les 80 derniéres mesures, qui resteront en mémoire
méme aprés avoir éteint et rallumé I'appareil.
En appuyant sur le bouton OK confirmez le réglage et revenez a la section précédente. Pour quitter le
menu, appuyez sur le bouton ESC le nombre de fois requis.
Aprés avoir sélectionné le groupe souhaité, appuyez sur le bouton OK pour enregistrer le paramétre.
Pour quitter le menu, appuyez sur le bouton ESC le nombre de fois requis.

MESURES

L'appareil dispose de 2 modes de mesure :

1) Mesure unique

Une seule mesure signifie qu’apres la premiéere mesure, les données seront enregistrées sur I’écran.

2) Mesure continue

Ce mode permet d’effectuer des mesures en continu sans retirer le capteur de la surface du matériau.
Les résultats de mesure sont affichés dynamiquement sur I’écran jusqu’a ce que I'appareil soit retiré
de la surface a mesurer.

Le mode de mesure continue est défini par défaut.

Appuyez brievement sur le ZERO/CAL bouton pour ouvrir le menu. Utilisez les boutons A et v
pour sélectionner « MODE » et appuyez sur le bouton OK. Utilisez les boutons A et V¥ pour
sélectionner “MEASURE” (mesure). En appuyant sur les boutons A et W sélectionnez le mode
de mesure — Single (Unique) ou Continuous (Continu) et appuyez le bouton OK pour confirmer. Pour
quitter le menu, appuyez sur le bouton ESC le nombre de fois requis.



Avant de commencer la mesure, placez I'appareil dans un espace ouvert
et assurez-vous que le capteur est éloigné de tout objet métallique.
Appuyez sur le bouton Q) pour allumer l'appareil. Appuyez le
capteur sur la surface a mesurer. Le capteur doit étre tenu strictement
perpendiculaire a la surface de mesure. Le résultat de la mesure de
I’épaisseur du revétement sera affiché sur I’écran. Si l'instrument est en
mode de mesure unique, effectuez la mesure suivante trois secondes
apres avoir retiré I'instrument de la surface a mesurer.

STATISTIQUES
Appuyez brievement sur le bouton ZERO/CAL pour ouvrir le menu.

Utilisez les boutons A et W pour sélectionner « COUNT » (Statistiques)

et appuyez sur le bouton OK.

L'appareil enregistre les statistiques des 80 derniéres mesures :
Num —nombre de mesures prises (jusqu’a 80)

Max —valeur maximale

Min - valeur minimale

Mean - valeur moyenne Mean
Sdev —écart carré Sd

Si le nombre de mesures prises dépasse 80, de nouvelles mesures seront
enregistrées en plus de celles prises précédemment.

MEMOIRE
Appuyez brievement sur le bouton ZERO/CAL pour ouvrir le menu.

Utilisez les boutons A et v pour sélectionner “RECALL” (mémoire) et appuyez sur le bouton OK.

Utilisez les boutons A et Vpour visualiser les résultats des mesures prises.
Pour quitter le menu, appuyez sur le bouton ESC le nombre de fois requis.

EFFACER LA MEMOIRE

Appuyez brievement sur le bouton ZERO/CAL pour ouvrir le menu. Utilisez les boutons A et v
pour sélectionner “DELETE” (supprimer) et appuyez sur le bouton OK. Sélectionnez le résultat de
mesure que vous souhaitez supprimer et appuyez sur OK. Le résultat de la mesure sera supprimé. Pour
quitter le menu, appuyez sur le bouton ESC le nombre de fois requis.

REINITIALISATION D’USINE ET CALIBRAGE

Cette fonction est utilisée pour calibrer I'appareil.

Calibrez a I'aide de la plaque magnétique fournie avant de prendre des mesures sur une base
magnétique, ou calibrez sur une plague non magnétique avant de prendre des mesures sur une base
non magnétique.

Appuyez brievement sur le bouton ZERO/CAL pour ouvrir le menu. Utilisez les boutons A et V
pour sélectionner “RECOVERY” (réinitialisation d’usine) et appuyez sur le bouton OK. Utilisez les
boutons A et W pour sélectionner «Yes» (Oui) et appuyez sur le bouton OK. pour confirmer.
L'appareil s’éteindra automatiquement.

Appuyez sur le bouton Q) , pour allumer I'appareil. Etalonnage du zéro est terminé.

5 secondes aprés avoir allumé I'appareil, appuyez sur le bouton ZERO/CAL. L'appareil s’éteindra
automatiquement. Appuyez sur le bouton (l) pour rallumer I'appareil.

Préparez des échantillons de référence de revétement avec des épaisseurs de 50pm, 100pm, 250pm,
500pm et 1000pm.

Appuyez sur le bouton ZERO/CAL, pour entrer dans le menu et sélectionnez “CALIBRATION”.

Utilisez les boutons A et W pour sélectionner « 0 » et appuyez sur le bouton OK pour confirmer.
Prenez une plaque métallique, appuyez le capteur contre celle-ci et ne soulevez pas le capteur de la
surface pendant 3 secondes.

Appuyez sur le bouton A\ . Appuyez sur le bouton OK. « Success » (Terminé) apparait sur I'écran.
Appuyez sur le bouton ESC pour revenir a la section précédente.

Utilisez les boutons A et W pour sélectionner « 50 » et appuyez sur le bouton OK pour confirmer.
Placer I’échantillon de référence de revétement de 50 um sur une plaque métallique. Appuyez ensuite
le capteur contre I'appareil et ne soulevez pas le capteur de la surface pendant 3 secondes.

Appuiez sur le bouton . Appuiez sur le bouton OK. « Success » (Terminé) apparait sur I’écran.
Appuyez sur le bouton ESC pour revenir a la section précédente.

Par conséquent, parcourez les points d’étalonnage restants en utilisant les échantillons de 100 pm,
250 um, 500 um et 1 000 um inclus dans le kit de livraison.

Attention : il est recommandé d’effectuer I'étalonnage en sélectionnant au préalable la méthode
automatique et le mode de mesure continue.

TRANSFERER DES DONNEES VERS UN PC VIA USB

Connectez la prise miniUSB a I'aide du cable miniUSB fourni a votre PC ou ordinateur portable.

Le programme de transfert de données vers un PC via USB se trouve sur le CD inclus dans le kit de
livraison.

Lancer le programme. Appuyez sur le bouton OK de I’appareil. Si la connexion entre I'appareil et le
programme est établie avec succes, le symbole USB apparait dans le coin supérieur droit de I’écran.

Dans le programme, appuyez sur le bouton Data downloading (Charger les données).

Les résultats des mesures seront affichés dans le programme.
Attention : le programme affiche uniquement les résultats des mesures de groupe.

ENTRETIEN ET FONCTIONNEMENT

Attention ! L’appareil est un instrument de précision et doit &tre manipulé avec précaution. Le
respect des rec f a la durée de vie de I’appareil :

- Protégez I'appareil des chocs, des chutes, des fortes vibrations et ne laissez pas I'humidité, la
poussiére ou des corps étrangers pénétrer a I'intérieur de I'appareil.

- Side I’eau pénétre dans I’appareil, retirez d’abord les piles, puis contactez un centre de service.

- Ne stockez pas et n’utilisez pas I’'appareil pendant une période prolongée dans des conditions de
forte humidité.

- Ne stockez pas I'appareil dans des chambres froides dont la température est inférieure a-10°C. Aprés
stockage a basse température et transfert dans une piéce chaude, 'appareil chauffe, ce qui peut
permettre a I’humidité de se condenser a I'intérieur de I'appareil et d’endommager les microcircuits.
- Evitez la lumiére directe du soleil sur I'appareil, ainsi que toute exposition prolongée au soleil et aux
températures élevées.

- L'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon doux et humide imbibé d’eau savonneuse. N'utilisez pas
de solvants de nettoyage ou de matériaux abrasifs.

ions sui pre

Le non-respect des régles suivantes peut entrainer une fuite d’électrolyte des piles et endommager
I’appareil :

- Retirez les piles de I’'appareil s’il n’est pas utilisé pendant une longue période.

- N'utilisez pas différents types de batteries avec des niveaux de charge différents.

- Ne laissez pas de piles déchargées dans 'appareil.

ECYCLAGE

Les outils, accessoires et emballages usagés doivent étre éliminés conformément aux lois en vigueur
dans votre pays.Ne jetez pas les accumulateurs/piles avec les ordures ménagéres et ne les jetez pas
dans le feu ou dans I’eau. Les accumulateurs/piles doivent étre collectés et remis pour étre récupérés
ou éliminés dans le respect de I’environnement:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben

Germany i =]

Ne jetez pas les outils avec les ordures ménageres !Conformément a la vérification de la directive
2002/96/CE relative aux équipements électriques et électroniques et a sa mise en oeuvre dans le
droit national, les instruments de mesure en fin de vie doivent étre collectés séparément et transférés
a une récupération de revenus respectueuse de I’'environnement. Les accumulateurs/piles devenus
défectueux ou devenus inutilisables doivent étre éliminés conformément a la directive 2006/66/CE.

GARANTIE

Tous les produits CONDTROL GmbH sont soumis a un contréle post-production et sont régis par les
conditions de garantie suivantes. Le droit de réclamation de I’acheteur concernant les défauts et les
dispositions générales de la législation en vigueur n’expire pas.

1) CONDTROL GmbH s’engage a éliminer tous les défauts du produit, découverts pendant la période
de garantie, qui représentent le défaut de matériel ou de fabrication en volume et a ses propres frais.
2) La période de garantie est de 24 mois et court a compter de la date d’achat par le client final (voir
la piece justificative originale).

3) La garantie ne couvre pas les défauts résultant de 'usure ou d’une mauvaise utilisation, le
dysfonctionnement du produit causé par le non-respect des instructions de ce manuel d’utilisation,
un entretien intempestifs ou insuffisant, I'utilisation d’accessoires non originaux et piéces de
rechange. Les modifications de conception du produit déchargent le vendeur de la responsabilité des
travaux sous garantie. La garantie ne couvre pas les dommages esthétiques qui n’entravent pas le
fonctionnement normal du produit.

4) CONDTROL GmbH se réserve le droit de décider du remplacement ou de la réparation de I'appareil.
5) Les autres réclamations non mentionnées ci-dessus ne sont pas couvertes par la garantie.

6) Apres avoir détenu les travaux de garantie par CONDTROL GmbH, la période de garantie n’est pas
renouvelée ou prolongée.

7) CONDTROL GmbH n’est pas responsable du manque a gagner ou des inconvénients liés a un défaut
de I'appareil, du co(t de location d’un équipement alternatif pour la période de réparation.

Cette garantie s’applique au droit allemand, a I'exception des dispositions de la Convention des
Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises (CVIM).En cas de garantie,
veuillez retourner le produit au revendeur ou I’'envoyer avec la description du défaut a I'adresse
suivante:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Germany



GRUBOSCIOMIERZ POWLOK

LONDTROL Paint PRO
IJH/[J/HIJ JHJ[JH/IJ/JJJJHJ/JJ/WHJIJH/[JHJIJHWJ/J/JHJ[JH/IJHJJJHJ/lHUJHJ/JHUJHJ/JHJ[JJ/J/JHUJHJ//HUHHIHJ/HH/IHJW/H

Instrukcja obstugi

JH[H/J/

Gratulujemy zakupu grubosciomierza Paint PRO CONDTROL. Przed pierwszym uzyciem produktu
nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji.

PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Uwaga! Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ urzadzenia. Prosimy o uwazne
przeczytanie niniejszej instrukcji przed rozpoczeciem pracy z produktem. Przekazujac urzadzenie,
nalezy pamietac o dotgczeniu do niego niniejszej instrukcji.

- Nie nalezy uzywac urzadzenia do niewtasciwych celéw.

- Urzadzenie nalezy przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci i oséb nieupowaznionych.

- Nie nalezy demontowac ani naprawiac urzgdzenia samodzielnie. Prace konserwacyjne i naprawcze
powinny by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel serwisowy i przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych.

- Nie nalezy uzywac¢ produktu w srodowisku wybuchowym, w poblizu materiatéw tatwopalnych.

- Nie nalezy podgrzewac baterii, aby unikngé¢ ryzyka wybuchu i wycieku elektrolitu. Jesli na skore
dostanie sie ptyn, nalezy natychmiast przeptukac¢ dotknigete miejsce wodg i mydtem. W przypadku
kontaktu z oczami przeptukac je czysta wodg przez 10 minut, a nastepnie zgtosic sie do lekarza.

PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Grubosciomierz Paint PRO CONDTROL jest przeznaczony do szybkiego, doktadnego i nieniszczacego
pomiaru grubosci powtok metali zelaznych (zasada indukcji magnetycznej) lub niezelaznych (zasada
pradu wirowego). Przyrzad moze by¢ uzywany w produkcji, warsztatach, laboratoriach i dziatach
kontroli technicznej.

Cechy charakterystyczne:

- Odpowiedni dla metali zelaznych i niezelaznych

- Automatyczny lub reczny wybér metody pomiaru

- Pomiary pojedyncze i ciaggte

- Pomiary pojedyncze i grupowe

- Wyznaczenie max./min./$redniego odczytu, odchylenie kwadratowe

- Sygnalizacja gérnego/dolnego zakresu pomiarowego

- Automatyczne zapisywanie do 320 odczytéw (80 na grupe)

- Interfejs USB do podtaczenia do komputera PC, oprogramowanie do analizy odczytu
- Pods$wietlany wyswietlacz LCD, funkcjonalne menu ustawier

ZEWNETRZNY WYGLAD URZADZENIA
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1 Ztacze USB

2 Wyswietlacz

3 Przycisk wtgczania/wytaczania

4 Przycisk wejscia/wyjscia do/z «Menu»
5 Przycisk «W gére»

6 Przycisk «W dot»/wtaczania/wytgczania podswietlenia
7 Przycisk potwierdzenia

8 Przycisk powrotu do pprzedniego rozdziatu

9 Czujnik

10 Pokrywa komory baterii

Wyswietlacz

1 Oznaczenie trybu pomiaru

2 Oznaczenie natadowania baterii

3 Numer pomiaru w pamieci

4 Biezacy wynik pomiaru

5 Jednostka miary

6 Oznaczanie rodzaju powierzchni
(N-niemagnesowa,Fe-magnesowa)

7 Maksymalna wartos¢

8 Minimalna warto$¢

9 Wartos¢ $rednia

Menu

Menu urzadzenia sktada sie

z nastepujacych ustawien:

1 Recall - Pamiegé

2 Delete — Kasowanie pamieci

3 Calibration — Kalibracja

4 Alarm — Oznaczenia dZzwiekowe

5 Count - Statystyka

6 Mode — Tryby
6.1 Sensor — Wybér czujnika
6.2 Group — Grupy pomiaréw
6.3 Measure — Tryby pomiaru
6.4 Unit — Jednostki miary
6.5 Language - Jezyk

7 Recovery — Reset do ustawien fabrycznych

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Tryby pomiaru Pojedyncze/Ciagte

Jednostki miary Mkm/mm

Zakres pomiarowy 0...1500 mkm

Rozdzielczos¢ 1 mkm (0...999 mkm); 0.01 mm (21000 mkm)

Btad +3% + 2 mkm
Minimalna grubos$¢ wzorca >0.5 mm
Promien krzywizny powierzchni wypuktej >1.5mm
Promien krzywizny powierzchni wgnigtej >25 mm
Srednica pomiaréw powierzczhni >6 mm
Podswietlenie wyswietlacza \%
Automatyczne wytgczanie 3 min.
Elementy zasilania 2x1.5VAAA
Temperatura uzytkowania 0...45°C

0..90%RH (gdzie nie wystepuje kondensacja lub

Wilgotnos¢ robocza X
silne pole magnetyczne)

Temperatura przechowywania -10...50°C

Wilgotnos¢ podczas przechowywania 0..90%RH (gdy wystepuje kondensat)

Wymiary gabarytowe 112x51x28 mm

Ciezar 80gr.

WYPOSAZENIE

Grubosciomierz - 1 szt.

Ptyta metalowa (aluminium,zelazo) - 2 szt.

Wzorzec powtoki (btona) — 5 szt.

Elementy zasilania (1.5B AAA) — 2 wr. Kabel USB — 1 szt.
Instrukcja uzytkowania — 1 szt.

Ptyta CD z oprogramowaniem — 1 szt.

Obudowa plastikowa — 1 szt.

INSTALACJA/WYMIANA ELEMENTOW ZASILANIA

Za pomoca wkretaka poluzowaé $ruby pokrywy baterii i zdja¢ pokrywe baterii. Baterie nalezy
instalowa¢ zgodnie z biegunowoscia. Zatozy¢ pokrywe baterii i dokreci¢ $ruby Srubokretem.
Uzywaj tylko baterii alkalicznych, obie baterie powinny by¢ tej samej klasy, o tym samym poziomie
natadowania. Poziom natadowania akumulatora jest wyswietlany na wyswietlaczu.

Wskaznik [_Ja  oznacza minimalny poziom natadowania, nalezy wymieni¢ elementy zasilania
na nowe.

WEACZANIE/WYLACZANIE URZADZENIA
Krétkim nacisnieciem przycisku (I) wigczy¢ urzadzenie.

Po wtfaczeniu urzadzenie zaczyna wykonywac autodiagnostyke — “Self Test” wyswietla sie na
wyswietlaczu.

Tryb ten jest wykorzystywany do wykonywania pomiaréw ciggtych bez odrywania czujnika od
powierzchni materiatu. Wyniki pomiaréw sa wyswietlane dynamicznie do momentu usunigcia
urzadzenia z mierzonej powierzchni. Domysinym ustawieniem jest tryb pomiaru ciggtegp (D
wytgczyé urzadzenie.

PODSWIETLANIE WYSWIETLACZA

Po wigczeniu urzadzenia pod$wietlanie wtacza sie automatycznie.

Krétkim nacisnieciem na klawisz v wiaczyé/wytaczyé podswietlanie.

JEDNOSTKI MIARY

W zaleznosci od wyniku pomiaru urzadzenie automatycznie przetacza sie miedzy 2 jednostkami miary—
«mkm» i «mmy. Jesli wynik pomiaru znajduje sie w zakresie 0 ... 999 mkm, urzgdzenie wyswietla wynik

w «mkmy. Jesli wynik pomiaru 21000 mkm, urzgdzenie wyswietla wynik w «mm».

DZWIEKOWE OZNACZE#NIE PO PRZEKROCZENIU USZAWIONEGO ZAKRESU
Krétkim naci$nigciem przycisku ZERO/CAL otworzyé menu. Za pomocg
przycisku A iV
i nacisng¢ przycisk OK. Za pomoca przycisku Ai v dokonac¢ ustawienia 1300

maksymalne (High) i minimalnej (Low) grubosci powtoki, na wyjsciu wtacza sie Low 0100

wybra¢ rozdziat “ALARM” (DZwiekowe oznaczenie)

sygnat dZzwiekowy. Naci$nigciem klawisza OK potwierdz¢ ustawienie i powrécic¢ o
do poprzedniego rozdziatu. Aby wyj$¢ z menu nacisngé przycisk ESC niezbedna n ]

ilo$¢ razy.

WYBOR CZUINIKA
Dodyspozycji sg 3 metody pomiaru. Ustawienie metody wykonywane jest w nastepujacy sposob:
Krotkim nacisnieciem przycisku ZERO/CAL otworzy¢ menu. Za pomocg przycisku A i W wybrac
rozdziat “MODE” (Tryb) i nacisnaé¢ przycisk OK. Za pomocg przycisku Ai WV wybra¢ rozdziat
“SENSOR” (Czujnik) v nacisnac przycisk OK.
Za pomocg przycisku Ai VW wybraé metode pomiaru i nacisnaé przycisk OK w celu potwierdzenia:
1) Automatyczny (Intellectual)
Przyrzqd automatycznie wybiera odpowiedni tryb pracy (prgd magnetyczny lub wirowy) i dokonuje
pomiaréw w zaleznosci od réznych rodzajéw powierzchni (metale zelazne i niezelazne). .
2) Magnetyczny (Magnetic)
Metoda ta jest przeznaczona do pomiaru grubosci powtoki tylko na powierzchni magnetycznej
(metale zelazne).
3) Z prgdem wirowym (Vortex)
Metoda ta jest przeznaczona do pomiaru grubosci powtoki tylko na powierzchniach niemagnetycznych
(metale niezelazne)..

GRUPY POMIAROW
Krotkim nacisnieciem przycisku ZERO/CAL otworzy¢ menu. Za pomoca przycisku A i WV wybrac
rozdziat “MODE” (Tryb) i nacisnac przycisk OK. Za pomoca przycisku Ai VW wybra¢ rozdziat
“GROUP” (Grupy ppomiaréw) i nacisng¢ przycisk OK.
Za pomoca przycisku A i v wybraé odpowiednig grupe:
1) DIR (pojedyncze)
Ostatnie 80 pomiardw jest zapisanych w tej grupie. Po wytqczeniu urzqdzenia, pomiary te zostanq
usuniete.
2) GEN 1-4 (grupowe)
W kazdej z tych 4 grup zapisanych jest 80 ostatnich pomiaréw, ktére pozostang w pamieci nawet po
wyftqgczeniu i ponownym wtqczeniu przyrzqdu.
Nacisnieciem klawisza OK potwierdz6i¢ ustawienia i powrdci¢ do poprzedniego rozdziatu. Aby wyjs¢
z menu nalezy nacisng¢ przycisk ESC niezbedng ilo$¢ razy. Wybierajac potrzebng grupe, nacisngé
przycisk OK, aby zapisa¢ ustawienie. Aby wyj$¢ z menu anlezy nacisnac przycisk ESC niezbedng ilos¢
razy.

POMIARY

Urzadzenie ma 2 tryby pomiaru:

1) Pojedynczy pomiar

Pojedynczy pomiar oznacza, ze po pierwszym pomiarze dane sg utrwalane na wyswietlaczu..

2) Ciqgty pomiar

Tryb ten jest wykorzystywany do wykonywania pomiaréw ciggtych bez odrywania czujnika od
powierzchni materiatu. Wyniki pomiaréw s3 wyswietlane dynamicznie do momentu usunigcia
urzadzenia z mierzonej powierzchni. Domys$inym ustawieniem jest tryb pomiaru ciagtego.

Krotkim naci$nigciem przycisku ZERO/CAL otworzy¢ menu. Za pomocg przycisku Ai VW wybraé¢
rozdziat “MODE” (Tryb) i nacisng¢ przycisk OK. Za pomoca przycisku Ai v wybra¢ rozdziat
“MEASURE” (Tryb pomiaru).



Za pomocg przycisku A i v wybrac tryb pomiaru —Single (pojedynczy) lub Continuous (ciagty) i
nacisngc¢ przycisk OK w celu potwierdzenia. Aby wyjs$¢ z menu nalezy nacisna¢ przycisk ESC niezbedng
ilo$¢ razy.

Przed rozpoczeciem pomiaru, nalezy umiesci¢ przyrzad na otwartej

przestrzeni i upewni¢ sig, czy czujnik jest usuniey od wszelkich
(!) , aby wtaczyé
urzgdzenie. Docisng¢ czujnik do mierzonej powierzchni. Trzymaé czujnik

przedmiotéw metalowych. Nacisng¢ przycisk

$cisle prostopadle do powierzchni pomiarowej. Wynik pomiaru grubosci

powtoki jest pokazywany na wyswietlaczu. Jesli urzadzenie znajduje sie w

Max
trybie pojedynczego pomiaru, nalezy wykona¢ nastepujacy pomiar trzy Min
sekundy po wyjeciu urzgdzenia z mierzonej powierzchni. Mean

STATYSTYKA
Krétkim nacisnieciem przycisku ZERO/CAL otworzyé menu. Za pomocg przycisku Ai v wybrac

TRANSFER DANYCH NA KOMPUTER PRZEZ USB

Podtaczy¢ gniazdo miniUSB za pomocg dotgczonego kabla miniUSB do komputera PC lub notebooka.
Oprogramowanie do przesytania danych do komputera PC przez USB znajduje sie na dotaczonej do
zestawu ptycie CD.

Uruchomi¢ program. Nacisna¢ przycisk OK na urzadzeniu. Jesli potgczenie pomiedzy urzadzeniem
a programem zostato pomyslnie nawigzane, w prawym goérnym rogu wyswietlacza pojawi sie
nastepujacy symbol USB.

W programie nacisnéa¢ na przycisk Data downloading (zatadowa¢ dane).

Wynikii pomiaréw wyswietlane sa w programie.

Uwaga: w programie wyswietlane sg tylko wyniki grupowych pomiaréw.

KONSERWACIJA | EKSPLOATACJA
Uwaga! Urzadzenie jest urzadzeniem precyzyjnym i wymaga starannej obstugi. Przestrzeganie

rozdziat “COUNT”(Statystyka) u nacisna¢ przycisk OK.
Urzadzenie zachowuje statystyke zgodnie z ostatnimi 80 pomiarami:
Num —ilo$¢ wykonanych pomiaréw (do 80)
Max — maksymalna wartos¢
Min — minimalna wartos¢ Mean — srednia wartos¢
Sdev — odchylenie standardowe
Jesli liczba wykonanych pomiaréw przekroczy 80, nowe pomiary zostang
zapisane w stosunku do pomiaréw wykonanych wczesniej.

PAMIEC
Krézkim nacisnigciem przycisku ZERO/CAL otworzy¢ menu.

Za pomoca klawisza Ai VW wybraé rozdziat “RECALL” (pamiac) i nacisnac przycisk OK.

Wykorzystac przycisk AV , aby przejrze¢ wyniki pomiardw. Aby wyjs$¢ z menu nalezy nacisngé
przycisk ESC niezbedng ilos¢ razy.

KASOWANIE PAMIECI

Krétkim nacisnigciem przycisku ZERO/CAL otworzy¢ menu. Za pomoca przycisku Ai V  wybra¢
rozdziat “DELETE” (Usuwanie) i nacisnac¢ przycisk OK. Wybra¢ wynik pomiaru, ktéry nalezy usuna¢,
i nacisng¢ OK. Wynik pomiaru zostanie usuniety. Aby wyjs¢ z menu nalezy nacisna¢ przycisk ESC
niezbedng ilos¢ razy.

RESET DO USTAWIEN FABRYCZNYCH | KALIBRACJA

Funkcja ta jest uzywana do kalibracji urzadzenia.

Przed wykonaniem pomiaréw na podtozu magnetycznym, przed wykonaniem pomiaréw na podtozu
niemagnetycznym, nalezy przeprowadzi¢ kalibracje na dostarczonej ptycie magnetycznej lub na ptycie
niemagnetycznej.

Krétkim nacisnigciem przycisku ZERO/CAL otworzy¢ menu. Za pomoca przycisku A iYW wybraé
rozdziat “RECOVERY” (Reset do ustawien fabrycznych) o nacisnac przycisk OK.

Za pomocg przyciskow Ai W wybraé «Yes» (Tak) i nacisnaé¢ przycisk OK w celu potwierdzenia.
Urzadzenie wtaczy sie automatycznie.

Nacisna¢ przycisk d) , aby wtgczy¢ urzadzenie. Kalibracja zera zostata wykonana.
Po uptywie 5 sekund po wtaczeniu urzadzenia nacisng¢ przycisk ZERO/CAL. Urzadzenie wtaczy sie

automatycznie. Nacisng¢ przycisk (I) , aby znowu wtaczy¢ urzadzenie.
Przygotowac wzorce powtok o grubosci 50um, 100um, 250pum, 500pum i 1000um.
Nacisng¢ przycisk ZERO/CAL, aby wej$¢ do menu, i wybra¢ rozdziat “CALIBRATION” (Kalibracja).

Za pomocg przycisku Ai W wybraé «0» i nacisnac przycisk OK w celu potwierdzenia. Wzigé ptyte
metalowa, oprzec o nig narzedzie i nie odrywac czujnika od powierzchni przez 3 sekundy.

Nacisng¢ przycisk A . Nacisng¢ przycisk OK. Wyswietlacz pokaze “Success” (Wykonano). Nacisngé
przycisk ESC w celu wejscia do poprzedniego rozdziat.

Za pomoca przycisku A i W wybra¢ «50» u nacisng¢ przycisk OK w celu potwierdzenia. Potozy¢
wzorzec powtoki 50um na metalowg ptytke. Potem pochyli¢ do urzadzenia czujnik i nie odrywac go
od powierzchni przez 3 sekundy.

Nacisnaé przycisk A Nacisng¢ przycisk OK. Na wyswietlaczu pojawi sie “Success” (Wykonano).
Nacisngé przycisk ESC w celu wyjscia do poprzedniego rozdziatu.

W taki sposéb nalezy przejs¢ przez pozostate punkty kalibracji uzywajac dostarczonych folii 100um,
250pm, 500pm i 1000pm.

Uwaga: zaleca sie wykonanie kalibracji poprzez wybér metody automatycznej i trybu pomiaru
ciggtego.

ponizszych zalecen wydtuzy zywotnos¢ urzadzenia:

- Chroni¢ urzadzenie przed wstrzagsami, upadkami, silnymi wibracjami, wilgocig, kurzem i ciatami
obcymi wewnatrz urzadzenia.

- Jedli do urzadzenia dostanie si¢ woda, nalezy najpierw wyjac¢ baterie, a nastgpnie skontaktowac sig
z centrum serwisowym.

- Nie nalezy przechowywac ani uzywac urzadzenia przez dtuzszy czas w warunkach wysokiej
wilgotnosci.

- Produktu nie nalezy przechowywac¢ w chtodnych pomieszczeniach w temperaturze ponizej -10°C.
Po przechowywaniu w warunkach niskiej temperatury i przeniesieniu do cieptego pomieszczenia,
urzadzenie nagrzewa sig, co moze powodowac kondensacje wilgoci wewngtrz i uszkodzenie obwoddow.
- Nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia instrumentu, jak réwniez dtugiego przebywania na
storicu i wysokich temperaturach.

- Urzadzenie nalezy czysci¢ miekka, wilgotna Sciereczka nasgczong woda z mydtem. Nie nalezy uzywac
rozpuszczalnikéw czyszczacych ani materiatdéw Sciernych.

Nieprzestrzeganie ponizszych zasad moze prowadzi¢ do wycieku elektrolitu z baterii i uszkodzenia
urzadzenia:

- Wyjac baterie z urzadzenia, jesli nie byto ono uzywane przez dtuzszy czas.

- Nie nalezy uzywac baterii réznych typéw, o réznych poziomach natadowania.

- Nie nalezy pozostawiac roztadowanych baterii w urzadzeniu.

UTYLIZACJA
Przeterminowane narzedzia, akcesoria i opakowanie nalezy przekaza¢ do recyklingu.Odestac
urzadzenie na nastepujacy adres w celu prawidtowego recyklingu:

CONDTROL GmbH
Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben

Germany i
Nie wyrzucac urzadzenia do odpadéw komunalnych!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2002/96/WE, wygaste narzedzia pomiarowe i ich czesci sktadowe
muszg by¢ zbierane oddzielnie i poddawane przyjaznemu dla srodowiska recyklingowi odpadéw.

GWARANCJA

Wszystkie urzadzenia firmy CONDTROL GmbH przechodza przez kontrole poprodukcyjng i podlegaja
nastepujgcym warunkom gwarancji. Prawo kupujacego do roszczen z tytutu wad oraz ogdlne przepisy
obowiazujgcego prawa nie wygasaja.

1) CONDTROL GmbH zobowiazuje sie do usuniecia wszystkich wad urzadzenia, ujawnionych w okresie
gwarancyjnym, ktére stanowiag wade materiatowg lub wykonawcza w petnej objetosci i na wtasny
koszt.

2) Okres gwarancji wynosi 24 miesigce i rozpoczyna sie od daty zakupu przez klienta koficowego (patrz
oryginalny dokument towarzyszacy).

3) Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych w wyniku zuzycia lub niewtasciwego uzytkowania,
wadliwego dziatania urzadzenia spowodowanego nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi. nieterminowa
konserwacja i serwis oraz niewystarczajgca dbatos¢, stosowanie nieoryginalnych akcesoridw i czesci
zamiennych. Zmiany w konstrukcji urzadzenia zwalniajg sprzedawce z odpowiedzialnosci za prace
gwarancyjne. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen kosmetycznych, ktére nie utrudniaja normalnej
pracy urzadzenia.

4) CONDTROL GmbH zastrzega sobie prawo do podjecia decyzji o wymianie lub naprawie urzgdzenia.
5) Inne roszczenia, nie wymienione powyzej, nie sg objete gwarancjg.

6) Po przeprowadzeniu prac gwarancyjnych przez CONDTROL GmbH okres gwarancji nie jest
przedtuzany ani odnawiany.

7) CONDTROL GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za utrate zysku lub niedogodnosci zwigzane z wadg
urzadzenia, koszty wynajmu sprzetu alternatywnego na okres naprawy.

Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do prawa niemieckiego z wyjatkiem postanowiern Konwencji
Naroddéw Zjednoczonych o umowach migedzynarodowej sprzedazy towaréw (CISG).

W przypadku gwarancji nalezy zwrdéci¢ urzadzenie do sprzedawcy detalicznego lub przestac je z
opisem wady na nastepujgcy adres:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Germany



TO/ILUMHOMEP MOKPBLITUN

LONDTROL Paint PRO
IJH/[J/HIJ JHJ[JH/IJ/JJJJHJ/JJ/WHJIJH/[JHJIJHWJ/J/JHJ[JH/IJHJJJHJ/lHUJHJ/JHUJHJ/JHJ[JJ/J/JHUJHJ//HUHHIHJ/HH/IHJW/H

PyKoBoACTBO No 3KcnayaTauumn

JH[H/J/

MNo3sapasnsem c npuobpeTeHnem TonWwMHOMepPa NOKpbITUA Paint PRO CONDTROL. Mepeg nepsbim
1cnonb3oBaHUemM Npubopa, NoxanyiicTa, BHMMaTeNIbHO 03HaKOMbTECh C NpaBuaamm 6e3onacHocTy,
npuBeeHHbIMM B JaHHOM PYKOBOACTBE MO IKCMyaTaLuu.

YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3SONACHOCTHU

BHumaHue! [laHHAaA WMHCTPYKLUMA NO SKCN/yaTauuu ABNAETCA HEOTbemNeMoil 4acTbio Bawero
npubopa. Mpexe 4em NPUCTYNUTL K paboTe ¢ NPUGOPOM, BHUMATENbHO MPOYTUTE UHCTPYKLMIO.
Mpu nepepaye npubopa BO BpeMeHHOEe MO/b30BaHKe 06A3aTeNbHO NpunaraiiTe K Hemy AaHHYO
MHCTPYKLUMIO.

- He ucnonb3yiite npubop He No HasHaueHuto.

- XpaHuTe npubop BHe [0CATaeMOCTH AeTei N NOCTOPOHHUX UL,

- He pasbupaiiTe 1 He peMOHTUpYIiTe Npubop camocToATeNbHO. OBCNYKMBAHME U PEMOHT cieayeT
nopyyaTh TONIbKO KBaIMOULMPOBAHHbBIM CNEeLManncTam 1 c NpUMeHeHMeM OPUTMHaNbHbIX 3aNacHbIX
yacTei.

- He wucnonbsyiite npubop BO B3pbIBOONACHOK cpefe, B6AM3M NerkoBoCNNAMEHAIOWMXCA
maTepuanos.

- He ponyckaiiTe HarpeBaHWA 31eMEHTOB NUTaHWA BO M3bexaHWe PUCKa B3pbiBa W BbITEKaHWUA
3neKTponuTa. Mpy NONAaAaHUM KUAKOCTU HA KOXKY HEMeIEHHO NPOMONTE NMOPaKEHHbIA y4acToK
BOAO/ C MbIIOM. B cnyyae nonagaHua B r1asa, NPOMONTE UX YUCTOM BOAOI B TeueHue 10 MUHYT,
3aTem o6paTuTech K Bpauy.

HA3HAYEHUE NPUBOPA

TonwmHomep Paint PRO CONDTROL npeaHasHauyeH Ana 6bICTPOro, TOYHOTO M HepaspyLaloLwero
M3MEPEHNA TONWMHbLI MOKPLITUIA U34eNUi U3 YEPHbIX MeTannos (Mo MPUHLUMNY MarHUTHOMN
MHAYKLWAW) UM UBETHBIX METaNN0B (MO NPUHLMNY BUXPEBbIX TOKOB). pMB0Op MOXKeT ucnonb3osaTbea
Ha NPON3BOACTBE, B MacTePCKUX, 1aBOPaTOPUAX U OTAENaX TEXHUYECKOTO KOHTPOAA.

OcobeHHOCTH:

- MoAXOANT ANA YEPHbIX U LIBETHBIX METaN/108

- ABTOMATUYeCKMIA MU PYYHO BbIGOP MeTozla U3MepeHua

- EAVHNYHbIE U HenpepbiBHbIE N3MepPeHNa

- EAMHWYHbIE U TpyNNOBbIe 3amepbl

- Onpeaenexne makc./MyH./cpefiHero NokasaHua, KBaZPaTUYHOTO OTK/IOHEHUA
- CUrHanM3aums Npw BbIXOAE 33 BEPXHUIA/HVWKHUI AMana3oH UsmepeHuin

- ABTOMaTuyeckoe coxpaHeHue a0 320 nokasaHwui (no 80 Ha 1 rpynny)

- UHTepdeiic USB ana nogknouenus K MK, MO ana aHannsa nokasaHui

- K-aucnneit c noacseTkon, GyHKLUMOHANbHOE MEHIO HACTPOMKHK

BHELUHWIA BUJ, NPUBOPA
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1 Pasbem USB

2 Aucnnei

3 KHOMKa BK/II0YeHUA/BbIKNIOYEHNA

4 KHonKa Bxofa/sbixoaa B/u3 «MeHio»
5 KHonka «Bsepx»

6 KHonka «BHU3»/BK/IOUEHUA/BBIKNIOYEHNA NOACBETKN
7 KHonka noaTeepXaeHuna

8 KHonka Bo3BpaTa B npeAblAyLmnii pasaen

9 [atyuk

10 KpblwKa 6aTapeitHoro otceka

Aucnneit

1 MHAMKauma pexnma nusmepeHua
2 UHauKauua 3apaga 6atapeu

3 Homep namepeHus B namatn

4 TeKywWwuii pe3ynbTaT U3MepeHus
5 EagnHMUA n3mepeHna

6 MHAUKAUMA TUNa NOBEPXHOCTU
(N-HemarHuTHan, Fe-marHutHas)
7 MaKkcumansbHoe 3HauyeHune

8 MUHUManbHOe 3HaYeHne

9 CpefHee 3HayeHune

Max

MeHto npubopa COCTOUT U3 CAeAYIOLWMX HACTPOEK: M sl

Menio

1 Recall - NamaTtb
2 Delete — OumncTka namatu
3 Calibration — Kanubposka
4 Alarm —3ByKoBas MHAMKALMUA
5 Count - CraTuctuka
6 Mode — Pexxunmbl
6.1 Sensor —Bbibop AaTumKa
6.2 Group —pynnbl 3amepos
6.3 Measure — Pexxumbl usmepeHua
6.4 Unit— EAuHULbI U3MepeHuns
6.5 Language - A3bik
7 Recovery —c6poc 0 3aBOACKNX HaCTpoeK

Mean

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pexxnmbl usmepeHunsa EavHuuHoe/HenpepbiBHoe

EAvHMUbI n3MepeHuna Mkm/mm

[vanasoH uamepexuit 0..1500 mkm

Paspewenue 1 MKM (0...999 mkm); 0.01 mm (21000 mkm)
MorpewHocTb +3% + 2 MKM
MuHUManbHas TonwmHa obpasua >0.5 mm

Pazanyc UCKpUBNEHUA BbINYKNOI NoBepxHOCTM | >1.5 Mm

Pafnyc UCKPUBAEHUA BOTHYTOM NOBEPXHOCTU | >25 mm

[lmameTtp U3mepAaemon NoBepxHoOCTH >6 Mm
MoaceeTka gucnnen \
ABTOMaTUYECKOE BbIK/IOYEHNE 3 MUH.
SnemeHTbl NUTaHua 2x1.5B AAA
TemnepaTypa akcnayatauum 0...45°C

0..90%RH (npu oTcyTCTBMM KOHAEHCATa UAKN

Pabouan BNaXXHOCTb
CUNBbHOIO MarHUTHOro I'lOﬂﬂ)

TemnepaTtypa xpaHeHua -10...50°C

BnaxHOCTb NpU XpaHeHUn 0...90%RH (npu oTCyTCTBUM KOHAEHCATA)

labapuTHble pasmepsl 112x51x28 mm

Bec 80r

KOMNNEKTAUMA

TonwuHomep -1 wT.

MeTannunueckas naacTuHa (aNlOMUHUIA, eneso) — 2 Wr.
3TaNoH NOKPbLITUA (NNeHKa) — 5 wr.

InemeHTbl NuTaHuA (1.5B AAA) — 2 wr.

Kabenb USB—1 wr.

WHCTpYKUMiA No akcnayaTaumm — 1 wr.

CD-guckc MO —1 wr.

MnacTuKoBbI Kelc — 1 wT.

YCTAHOBKA/3AMEHA 3/IEMEHTOB NMUTAHUA

Mcnonb3yiite 0TBEPTKY, YTO6bI 0CNABUTH BUHTbI KPbILWIKM aKKYMYAATOPa U CHUMUTE ee. YCTaHoBUTE
3N1eMeHTbl NUTaHWA, cobtofan NONAPHOCTb. YCTaHOBUTE KpbilwKy 6aTapeitHoro oTceka 06paTHO
1 UCNONb3yiiTe OTBEPTKY, YTOGbI 3aTAHYTb BUHTbLI. MCNoNb3yiiTe TONLKO Weno4Hble 6aTapen, oba
3N1eMeHTa NUTaHUA JO/IKHbI BbITb OLHOW MapKK, C OANHAKOBbLIM YPOBHEM 3apAaa. YpoBeHb 3apaaa
6aTapeli oTobpaskaetca Ha gucnnee. Unankatop [_JA o3HayaeT MMHMManbHbIN ypoBeHb 3apaaa,
HeobX0AMMO 3aMEHNTb 3N1eMEHTbI MUTaHUA Ha HOBbIE.

BKJ/IHOYEHME/BbIK/TIOYEHUE NPUBOPA
KpaTKOBPEMEHHbIM HaXaTUem KHOMKM (!) BKNtO4MTE Npubop.
Mocne BkAtoYeHUA npubop NpoBoAWUT camopmarHoctuky — “Self Test” oTobparkaerca Ha gucnnee.

Mocne OKOHYaHWMA CaMOAUATHOCTUKM MOXHO HauYMHaTb paﬁoTy C an6opoM. KpaTkoBpemeHHbIM
Ha)XaTnem KHOMKn < J ) BbIK/IO4NTE anEop.

NOACBETKA ANCNNEA
Mocne BKAtOYeHUA Npubopa NoACBETKa BKNIOYAETCA aBTOMATUYECKU. KpaTKOBPeMEHHbIM HaxkaTuem
Ha kHonky W BK/IOUNTE/BbIKIOUNTE NOACBETKY.

EAVUHULUDBI USMEPEHUA

B 3aBMCMMOCTM OT pesynbTaTa M3MepeHUA NpUBOP aBTOMATWYECKU nepeknoyaeTca mexay 2
eANHULUAMU USMEPEHUA — KMKM» U «KMM». Ecan pe3ynbTaT U3IMEepEeHMA HAXoAUTCA B AMana3oHe

0 ... 999 mKkm, npubop oTobpakaeT pe3ynbTaT B «MKM». Ecin pesynbtaT uameperus 21000 MKm,

npubop oTobpakaeT pe3ynbTaT B <MM».

3BYKOBASA UHAUKALMUA MPU NPEBLILWEHUU 3A0AHHOTO UAMA30HA
KpaTkoBpemeHHbIM HaskaTuem KHonku ZERO/CAL 0TKpoiiTe MeHto. C oMol b
KHOMOK A Mv Bbibepute pasgen “ALARM” (3ByKoBas uHAUKauusa) u
HaMUTe KHOMKy OK. C nomolubio KHOMOK A Y BbINONHUTE HACTPOiiKY 1300
makcumanbHoit (High) v muHumanbHoM (LOW) TONWMHBI NOKPLITUA, NpU Low 0100

BbIXO/ZEe 3a KOTOPbIN BKNIOYAETCA 3BYKOBOI CUrHan. HaxaTnem Ha KHonky OK

)
noATBepAMTE HaCTPOIIKY M BEPHUTECH B NpeAblAylWuii pasaen. [Ina sbixosa us n i

MeHI0 HaXkmuTe KHOMKy ESC Heob6X0AMMOe KONMYECTBO pas.

BbIBOP IATYHUKA

[JocTynHbl 3 MeToa U3mepeHua. HacTpoiika MeToAa BbINONHAGTCA CAeAyoLnUM obpasom:
KpaTKoBpeMeHHbIM HaxkaTnem KHonku ZERO/CAL oTKpoiTe MeHIo. C MOMOLLbI0 KHOMOK A A 4
BbI6epuTe pasaen “MODE” (Pexum) 1 HaxmuTe KHonky OK. C nomolubio KHONoK A 'Y sbibepute
pasgen “SENSOR” ([aTumk) v HaxkmuTe KHoMKy OK .

Kronkamu A W Bbibepute MeToA M3MEPEHNA 1 HaXMKTe KHONKY OK A1s noaTBepKaeHMsA:

1) Aemomamuyeckul (Intellectual)
Mpubop asmomamuyecku evlbupaem coomeemcmsyowuli  pexum  (MaeHUMHeIl  uau

BUXPEmGKOBbIU“) u npasat)um usmepeHue 8 coomsemcmeuu ¢ pasauYHeIMU munamu noeepxHocmu
).

(4ep. uy

2) MazHumHeiti (Magnetic)
3mom memod npedHazHavyeH 0AA L peHus monuw MOKp
nosepxHocmu (4epHole Memanssi).

3) Buxpemokoseiii (Vortex)

3mom memod nped 0515 usmep mo. MoKp

mosbKko Ha mMazHumHol

mosibKo Ha HemazHUmMHol

nosepxHocmu (usemHoie Memarnsei).

rPynnbl 3AMEPOB

KpaTKoBpemeHHbIM HaxkaTuem KHonkn ZERO/CAL oTKpoiiTe meHto. C MOMOLLbI0 KHOMOK AM v
BbIGepuTe pasgen “MODE” (Pexum) 1 HaxmuTe KHonKy OK . C NoMOwLbIo KHOMOK A\ 1 v
Bbi6epuTe pasgen “GROUP” (Tpynnbl 3amepoB) 1 HaxmuTe KHonky OK .

C nomouybio KHonok AAn 'V s8bi6epute noaxoaauyio rpynny:

1) DIR (eduHuy4Hele)

B daHHoli epynne xpaHamcsa nocsaedHue 80 uamepeHuli. [locne 8bikAYeHUsA Npubopa 3mu usmepeHus

6ydym ydaneHsl.

2) GEN 1-4 (2pynnosele)

B kamdol u3 amux 4 e2pynn coxpaHaomca nocnedHue 80 usmepeHull, KOmopsle ocCMaHymca 8

namamu 0axe 1nocse 8bIKYEHUA U TOBMOPHO20 BKAOYEHUA Npubopa.
HaaTuem Ha kHonKy OK noATBepANTe HACTPOIKY M BEPHUTECH B NpeAblAyWuii pasaen. [ina Bbixoaa
13 MeHI0 HaxmuTe KHonky ESC Heobxoamrmoe KoaM4ecTso pas. BoibpaB HyXHYIO rpynny, HaxmuTe
KHOMKy OK, 4To6bl COXpaHUTb HAaCTPOIKY. [INA BbIXOAa N3 MEHIO Ha)MuTe KHONKy ESC Heobxogumoe
KONMYecTBO pas.

U3MEPEHUA

Mpubop nmeeT 2 peskuma usmepeHus:

1) EQuHuyHoe usmeperue

EAVNHMYHOE M3MEpEeHMe 03HAYaET, YTO NOC/Ie NePBOTO 3amMepa AaHHble 3apUKCUPYIOTCA Ha Aucnee.
2) HenpepeigHoe uzmepeHue

[aHHbIi peXXum UCnoNb3yeTca ANA NPOBeEHUA HeNPepbIBHbIX MU3MEPeHNii 6e3 oTpbIBa AaTumnKa
OT NOBEPXHOCTW MaTepuana. Pe3ynbTaTbl M3MEPEHUII OTOBPaKAOTCA Ha Aucnaee AUHAMUYECKM
[l0 Tex nop, noka npubop He ByaeT yaaneH oT U3IMepAEMOii MOBEPXHOCTU. PeXUM HenpepbiBHOTO
M3MEPEHUA YCTAHOB/IEH N0 YMONYAHUIO.

KpaTkoBpemMeHHbIM HaxkaTnem kHornku ZERO/CAL oTKpoiTe meHto. C MOMOLLbI0 KHOMOK AI/I v
BbibepuTe pasaen “MODE” (Pexum) 1 HaxmuTe KHOMKy OK . C TOMOLLbI0 KHOMOK 4\ 1 v Bbibepute
pasgen “MEASURE” (Pexxum usmepenus).



KHonkamu va Bblibepute pexum usmepenus —Single (eamHuuHoe) nau Continuous

(HenpepbiBHOE) M HaXXMKUTe KHOMKY OK AnA noaTBepKAEHUA. 119 BbIXOAA U3 MEHIO HaXKMUTE KHOMKY

8 6v
HeobX0AMMO  fepkaTb CTPOrO  NepreHAUKYAAPHO MOBEPXHOCTM
M3MepeHus. PesynbTaT M3SMepeHna TONLWMHbI MOKPLITUA 0TOGPA3UTCA Ha
Avcnnee. Ecanm npu6op HaXoAWTCA B PeXUMe eUHUYHOTO U3MEPEHNA, Max
nposeauTe creAyioliee U3MepeHne Yepes TpU CeKYHAbI NOC/e yAaneHus Min
npubopa c U3MepAemoil NOBEPXHOCTU. Mean

ESC Heob6xoaMmoe KoIMYecTBo pas.
Mepes Hayanom wW3mepeHusa nocTasbTe npubop Ha OTKPbITOE
npoctpaHctBo u  ybegutecb, 4TO AaTYMK  yaaneH oT  obbix

meTannmyeckux npeametos. Haxmute kronky (1), uro6er skatounts
npubop. MpuxMUTE [ATYMK K M3MEpAeMON MOBEPXHOCTW. [aTunk

CTATUCTUKA

KpaTKoBpemeHHbIM HaxaTnem KHonkn ZERO/CAL oTKpoiiTe MeHio. C TOMOLLbIO KHOMOK AM'
Bbi6epuTe pasgen “COUNT”(CratnucTuka) u HaxkmuTe KHonky OK.
Mpnbop coxpaHAeT CTaTUCTUKY N0 nocnesHUM 80 UsmepeHnam:

Num — KOJIMYEeCTBO BbIMONHEHHbIX M3MepeHuit (40 80)

Max — MaKcumanbHoe 3HauyeHue

Min — MMHUManbHOE 3HaueHne

Mean - cpefiHee 3HaueHne

Sdev — cpefjHeKBaApaTUYHOE OTKIOHEHNE
ECM KONWYECTBO BbLINONHEHHbIX M3MepeHuii mpesbicuT 80, HOBble
M3MepeHuns bylyT COXPaHATLCA NOBEPX PaHEE BbINMONHEHHbIX.

NAMATb

KpaTkoBpemeHHbIM HaxaTuem kHonkn ZERO/CAL OTKpOMTe MeHI0.
C NOMOLLbIO KHOMOK AMV Bbi6epuTe pasgen “RECALL” (namaTb) # Haxmute KHomKy OK.

Ucnonbayitte knonkn MW, uT0BbI NPOCMOTPET Pe3yNLTaThI CANAHHBIX M3MEPEHMI.
[inA BbIXOZla U3 MEHI0 HaxmuTe KHONKy ESC Heo6xoAumoe KonnyecTso pas.

OYUCTKA MAMATU

KpaTkoBpemeHHbIM HaxaTuem kHonkn ZERO/CAL O0TKpoiTe MeH10. C MOMOLLbIO KHOMOK A Vlv
sbibepuTe pasgen “DELETE” (Yaanenue) u Haxmute kHonky OK. BeiGepute pesynbraT usmepenus,
KOTOPbIA HYXHO YAAnUTb, U HaxXmuTe OK. PesynbtaT uameperus byaet yaaneH. Ana Bbixoaa us
MEeHI0 HaXkmuTe KHoMKy ESC He06X0AMMOE KONMYECTBO pas.

CBPOC A0 3ABOACKUX HACTPOEK U KAJIMBPOBKA

[JaHHan GyHKLWA UCNONb3YeTCA ANA NpoBeeHNnA Kannbposku npubopa.

Mepes nposeseHMEM W3MEPEHWN HAa MarHUTHOM OCHOBAHMM nNpousBeauTe KanubpoBKYy Ha
MarHUTHOM NJacTUHe, BXOAALEN B KOMMIEKT MOCTaBKM, MO0 Ha HEMArHUTHOW NAacTUHE nepes,
nposegeHnem VISMepeHMﬁ Ha HEMAarHUTHOM OCHOBaHWUN.

KpaTkoBpemeHHbIM HaskaTuem KHonku ZERO/CAL oTKpoiTe meHo. C MOMOLLbIO KHOMOK AI/I v
Bbi6epuTe pasgen “RECOVERY” (C6poc 40 3aBOACKUX HACTPOEK) U HaxkMuUTe KHOMKy OK.

KHonkamu va Bbibepute «Yes» ([a) u HaxkmuTe KHONKy OK ansa noatsepskaeHus. Mpubop
aBTOMATUYECKM BbIKMOUMTCA.

HaxmuTe KHOMKyY D, urobbl srAt0uNTL npu6op. Kannbposka HyA BbINOSHEHA.

Yepes 5 cekyHA nocne BKAYeHUA npubopa Haxkmute kHonky ZERO/CAL. NMpu6op aBTomaTnyecku
Bbikatountca. Hasmute knonky (1), uto6el skatounts npubop crosa.

MpuUroToBbTE 3TaNOHbI MOKPLITUA TONLWMHOK 50um, 100um, 250um, 500pm 1 1000um.

Haxmute KHonKy ZERO/CAL, uTo6bl BOMTM B MeHlo, U Bbibepute pasgen “CALIBRATION”
(Kanu6poska).

C NOMOLLbIO KHOMOK AV BbI6epUTe «0» 1 HAXMUTE KHONKY OK AnA noATBEpPKAEHUA.
BO3bMU1TE METANNMYECKYIO NAACTUHY, NPUCAOHUTE K Hell NpUBOop AaTYMKOM U He OTPbIBAITE AaTUMK
OT NOBEPXHOCTU B TEYEHME 3 CEKYHA.

Haxmute KHOI‘leA. Haxmute kHonky OK. Ha gucnnee nossutca “Success” (BbinonHeHo). Haxmute
kHonKy ESC ana BbixoAa B NpeablAyLWwnii pasaen.

C NOMOLLbIO KHOMOK A Mv Bbl6epuTe «50» U HaxkmuTe KHOMKY OK Ans NnoATBEpPXKAEHUA.
MoN0XM1Te 3TaNIOH NOKPLITUA 50UM Ha METaNNUYECKYIO NNACTUHY. 3aTeM NPUCIOHNTE K Hemy Npubop
AATYMKOM U He OTPbIBaKTe AAaTUYMK OT NOBEPXHOCTH B TEYEHUE 3 CEKYHA,

HaxXmute KHOMKy . Haxmute kHonky OK. Ha aucnnee nosasutca “Success” (BbinosnHeHo).
Haxmute kHonky ESC AnA BbixoAa B npeablAyLinii pa3aen.

Takum o6pasom, NpoiauTe OCTalbHble TOYKU KanMbBpOBKM, MCNONb3yAa naeHKu 100pm, 250um,
500pm 1 1000um, BXxoAALME B KOMNIEKT MOCTaBKU.

BHMMaHMe: peKOMeHAyeTcA NPOBOAUTL KanWBpPOBKY, NpeBapUTeNbHO BbIGPaB aBTOMaTUYeCKMil
METOA U PEXUM HEeNpepbIBHbIX U3MEPEHUIA.

NEPEHOC AAHHbBIX HA MK YEPE3 USB

CoeanHuTe rHe3a0 miniUSB nocpeAcTBOM BXOAALLEro B KOMMIEKT NocTaBku kKabena miniUSB c MK
WU HOYTBYKOM.

Mporpamma Ana nepeHoca AaHHbIx Ha MK yepe3 USB HaxoaunTca Ha CD-AucKe, BXOAALWEM B KOMMIEKT
noCTaBKu.

3anycTtute nporpammy. Haxmute kHonky OK Ha npubope. Ecan coefHeHne mexay npubopom n
NPOrpammoii ycrewHo yCTaHOB/IEHO, B TPaBOM BEPXHEM Yy Ha AUCNaee NoABUTCA cumBos USB.

B nporpamme HaXmMuTe Ha KHOMKY Data downloading (3arpysutb faHHbIe).

PesynbTaTbl U3MepeHUit oTobpasaTca B nporpamme.
BHMMaHMe: B Nporpamme 0To6paatoTCA TOIbKO Pe3ynbTaTbl FPyNnoBbIX 3aMepoB.

YXOA4 U 3KCNNYATAUUA

BHumaHue! TMpubop sBnseTca TOuHbIM YycTpoiicTBom u Tpebyer 6epexkHoro obpauwieHus.
CobnioaeHue cnesylouwMx peKOMEHAaUNi NPOAUT CPOK cnyX6bl npubopa:

- ObeperaiiTe npubop oT yaapoB, NaseHnit, CUAbHbIX BUBPaLMiA, He foNycKalTe NonNaAaaHUa BHYTPb
npu6opa Baaru, NbiAn, NOCTOPOHHUX NPESMETOB.

- B cnyyae nonasanna BoZbl B NpUGOp B NepByto yAannuTe SneMeHTbl TUTaHUA, 3aTem 0b6paTuTech B
CePBUCHbIN LLEHTP.

- He xpaHuTe 1 He Ucnonb3yiiTe NpubOp B TeYeHWe ANUTENbHOTO BPEMEHU B YCNOBUAX NOBbILEHHOMN
BIAXKHOCTH.

- He xpaHuTe npubop B XON0A4HbIX MOMELLEHUAX C TemnepaTypoi Huxe -10°C. Mocne xpaHeHus B
YCNOBUAX HU3KMX TEMNEPATYp 1 NepeHOCa B TeN/0e nomelleHne, Npubop HarpesaeTca, B pesynbrate
4ero BHyTPM NpMB0OpPa MOXKET KOHAEHCUPOBATLCA BA1ara M NOBPeAUTb MAKPOCXEMbI.

-M36eraiiTe NpAMOro NoNajaHUA COMHEYHbIX Ny4eii Hanpubop, a TaKkKe 4UTeNbHOro NpebbiBaHNA
Ha CO/HLE U B YC/IOBUAX BbICOKMX TEMMeEPaTyp.

- Yuctky npubopa cnepyeT NPOBOAWUTb MATKOW BNAXKHOU candeTkoil CMOYEHHOW B MbINbHOM
pacTBope. 3anpeLieHo MCMONb30BaTh OYMLIAIOLLME PACTBOPUTENN U abpasuBHbIe MaTepuansbl.

Heco6ntogeHne creayowmx NpaBua MoXKeT NPUBECTYU K BbITEKaHUIO 3/1EKTPO/IUTA U3 31EMEHTOB
nUTaHuA U nopye npubopa:

- BblHMMaliTe 31eMeHTbI NUTaHNA U3 NPUBOpPa, EC/IM OH He UCMONb3YeTCA B TeUeHUe ANNTENbHOTO
BpPEMEHMU.

- He ncnonb3yiite anemeHTbl NUTaHWA Pa3HOTo BUAA, C PasHbIM yPOBHEM 3apAaja.

- He ocTaBnaiiTe B npubope paspakeHHbIe 31eMeHTbl NUTaHUA.

YTUNU3AUMA

OTCAyXKMBWME CBOWM CPOK MHCTPYMEHTbI, MNPUHAANEKHOCTU UM YMaKOBKY [O/KHbI  GbiTb
YTUNM3MPOBAHbI COTNACHO AEMCTBYIOLLAM 3aKOHaM Balleli CTPaHsl.

He BbibpacbiBaiiTe akkymynsaTopbl/6aTtapen B KOMMYHa/IbHbIA Mycop, He BpocaiiTe UX B OTOHb UK
B0OAY. AKKymynaTopbl/6aTapeun cneayeT cobupaTh 1 C1aBaTh Ha PEKyNepaLuio UM Ha 3KONOTMYEeCKM
YUCTYIO yTUAM3ALMIO.

Tonbko ana cTpaH-uneHos EC:

He BbIGpacbiBaiTe MHCTPYMEHTbI B KOMMYHaAbHbIN mycop!

CornacHo Esponeiickon [upektuse 2002/96/EC 0 cTapbiX 31EKTPUYECKUX W  IJEKTPOHHbIX
MHCTPYMEHTax 1 Npubopax u ee MPeTBOPEHMUIO B HaLMOHAaNbHOE NPaBo, OTCNYXUBLIME CBOW CPOK
M3MepUTENbHbIE MHCTPYMEHTbI J0/IKHbBI COBUPATLCA OTAENbHO U BbiTh NepeaHbl Ha IKONOTMYECKM
YMCTYIO peKynepaLmio OTX0A0B.

HeucnpaBHble UM Npulejwne B HEroAHOCTb  aKKymynAaTopbl/6aTaped  AO/MKHbI - 6biTb
YTUAN3MPOBaHbI cornacHo AupekTtuse 2006/66/EC.

FAPAHTUIHBIE OBA3ATE/IbCTBA

FapaHTUIHbINM Nepuoa cocTaBnfeT 24 mecaLa ¢ AaTbl npoAaxu. Cpok cnyx6bl npubopa - 36 mecaues.
MpounseBoAnTeNb rapaHTUpyeT COOTBETCTBUE NPMBOpa 3aABNEHHBIM XapaKTePUCTUKaM NpU YCI0BUN
cob6N0AEHNA NPaBUA SKCMAYaTaLMU U XPAHEHUA, YCTAHOBNEHHbIX B HAaCTOALLEM PYKOBOACTBE MO
3KCnAyaTauuu.

fapaHTMA PacnpoCTPaHAETCA Ha HeAOCTaTKU U AedeKTbl, ABNAKWMECA 3aBOACKUM Bpakom uan
BO3HWMKLIME B pe3y/bTaTe 3aBO/CKOrO 6paka.

fapaHTMA He pPacnpoOCTPAHAETCA Ha HEUCMPaBHOCTW, BO3HWKIWIME B pe3y/ibTaTe MHTEHCUBHOM
3KCN/yaTaunM M ecTeCTBEHHOTO M3HOCA, HapyLWeHW NpaBuA IKCMAyaTauuM, CamoCTOATENbHOTO
PEMOHTAa, a TaKXXe Ha 31eMeHTbl NUTaHWA. FapaHTUA TaKKe He MOKPbIBAeT TPAHCMOPTHbIE PacXozbl,
cBA3aHHble C BO3BPATOM NpMBOpPa B PEMOHT.

MpousBoauTenb ocTaBAAeT 3a co60il NPaBO BHOCUTb M3MEHEHWA B KOHCTPYKLMIO, aAropuTMbl
paboThl, KOMNAEKTaLMio Npubopa 6e3 NpeaBapUTENbHOTO YBEJOMACHUA.

CEPBUC U KOHCY/IbTALLMOHHBIE YCNYTU
KOHTaKTbl 119 CBA3M, KOHCYNbTALMM MOXHO NOY4UTb Ha caiiTe www.condtrol.ru.



