0645 PUNTE PER MORTASARE Z=3
MORTISING BITS Z=3

Z=3 | HS (HSS)
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Att = attacco in mm. - shank in mm. LTT = lunghezza totale in mm. - total lenght in mm.

D = diametro in mm. - diameter in mm. Z = numero dei taglienti - number of cutting edges
Rot. = senso di rotazione - rotation sense

* DISPONIBILI IN MAGAZZINO

* READY ON STOCK

* INDICARE IL SENSO DI ROTAZIONE NELL'ORDINE
¢ INDICATE ROTATION SENSE WHEN ORDERING

LTT

50

U
/

T att.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Punte per mortasare con 3 taglienti
affilati di testa e di fianco.
Possibilita di eseguire una lunghezza
di taglio di soli 10 mm. per una minore
aggressivita.

Particolarmente idonea per asolature
di media profondita anche con unica
fresatura corrispondente alla
lunghezza del taglio

con notevole velocita di avanzamento.
Esecuzione in HS (HSS) per legni
teneri e duri non incollati.

IMPIEGO
MORTASATRICE

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Mortise bits with 3 cutting edges
head and side grinded.

Possibility of manufacturing with 10
mm. cutting lenght execution, for less
aggressiveness in working.
Particularly recommended for medium
depth buttonhole execution,

up to the total cutting lenght dimension
with high feed-speed.

HS (HSS) execution for non glued
soft and hard wood.

APPLICATION

MORTISING MACHINE






