06 70 PUNTE FORATRICI SENZA SVASATORE
DRILL BITS WITHOUT COUNTERSINK
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14 30 CARATTERISTICHE TECNICHE
oo o b 40 Punta con 2 taglienti elicoidali affilati di testa.
ged e L 20 Per esecuzione di fori non svasati.
HS (HSS) per legni teneri e duri non incollati
o T Ho (HM iporato) per legni naturali derivat,
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_ 6 50 Bit with 2 spiral cutting edges head grinded.
054 8 30 Suitable for execution of bores
8 40 not counter-sunk.
058 s 50 HS (HSS) for soft and hard wood, non glued.
Hc (brazed tungsten carbide) for natural wood,
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* INDICARE IL MATERIALE Hc O HS NELL'ORDINE |

* INDICATE Hc OR HS EXECUTION WHEN ORDERING ‘

* INDICARE IL SENSO DI ROTAZIONE NELL'ORDINE

* INDICATE ROTATION SENSE WHEN ORDERING

e attacco per macchine: OMEC - BALESTRINI - VITAP (vecchia esecuzione)
BUSELLATO (vecchia esecuzione)

e Shank to fit following machines: OMEC - BALESTRINI - VITAP (old models)
BUSELLATO (old models)
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Z = numero dei taglienti - number of cutting edges B spessore in mm. - cutting height i
D = diametro in mm. - diameter in mm. ROt. = senso di rotazione - rotation sense






