4

CONTRACOR
©

D

BRS series. BRS-Serie.
Dust-free abrasive blast cleaning Staubfreies
machine Strahlreinigungssystem
OPERATION MANUAL BEDIENUNGSANLEITUNG
Version 2.0 Version 2.0

Seite 31

D

Annapat 6ecnbiAbHOM
abpa3uBOCTPYMHOU OUUCTKU
cepuu BRS

PYKOBOACTBO MO 3KCMAYATALIM
Bepcua 2.0

cTp. 60

CONTRACOR GmbH
42327 Wuppertal,
Germany

AN N 0\ 4% 9393, 3.3, 98 3 3\



Carefully familiarise yourself with the technical documentation,
operating instructions and safety guidelines. Most accidents
associated with the use of compressor equipment occur as a result
of non-compliance with safety guidelines. Prevent hazards from
developing and adhere to the safety guidelines. The main rules are
given in the following section.

The manufacturer reserves the right to make changes to a product’'s
design without notifying the user.

© Contracor ®. All rights reserved.
No part of the text and /or diagram may be reprinted or used without the prior written permission of Contracor.

The manufacturer reserves the right to make changes to a product design in order to enhance its technological and
operational parameters without notifying the user.

The product type may considerably differ to that displayed in documents.
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1. Safety guidelines.

1.1 Symbols used in the instructions.

Lethal hazard!

Warning

Attention!

1.2 General safety guidelines.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. The operator must stringently adhere to safety guidelines provided for by these instruc-
tions and local legjslation!

2. When choosing between these safety guidelines and the regulations provided for by local
legislation, those rules which provide for more stringent requirements shall apply.

3. Only trained maintenance personnel with the relevant level of professional training are
permitted to operate, service and repair Contracor equipment.
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4. Compressed air flowing immediately from the compressor may contain oil and impurities
and is not suitable for breathing! Compressed air has to be purified to an air purity grade
suitable for breathing, in accordance with the standards prescribed by local legislation.

5.  Compressed air is an extremely hazardous energy source. Compressed air must not be
used for unintended purposes! Do not use it to clean clothing and footwear and never
point compressed air hoses at people and animals! When using air to clean equipment,
take extra caution and wear safety goggles!

6. All maintenance, repair, setup and installation work etc. must be performed while the
equipment is turned off, disconnected from the power source, with compressed-air hoses
disconnected from the equipment, and with the use of safety goggles! Ensure that equip-
ment is disconnected from the compressed air system and is not under pressure.

1.3 Safety precautions for installation.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Equipment must only be unloaded/loaded using the appropriate handling devices or
hoisters. Equipment must not be manually lifted or moved. Do not leave equipment sus-
pended. Use a helmet during unloading operations.

2. Arrange the equipment in a dry and clean facility which provides shelter from precipi-
tation. The facility must be well ventilated, and forced ventilation should be provided if
necessary. Access to all maintenance doors and areas as well as easy handling of large
components should be ensured.

3. Worn, damaged or spoiled compressed-air hoses should not be used. Ensure that hoses
correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working pressure.

4. When using several compressor stations in a system, each compressor must have a manu-
ally operated valve for cutting off any of the compressors in the case of emergency.

5. Explosive and fi -hazardous admixtures such as solvent vapours and carbon dust etc.
must not be released into the atmosphere.

6. Ensure unrestricted access to the compressed-air hose from the compressor. Do notclut-
ter it and do not store flammable materials in its immediate vicinity.

Do not pinch or deform the compressed-air feed hoses.

8. Do not cover holes used to provide equipment with air for cooling. Ensure the facility is
well ventilated.
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Equipment must be earthed. Provide short-circuit protection. The starting knife switch
must be in the immediate vicinity of the equipment and protect against unauthorised
start-up.

The user bears full responsibility for compliance with the operating
condi- tions of the electrical motor installed in the equipment.

Equipment must be used with protection devices. The protection
devices must protect the electric motor from short circuits,
overloading (systematic and start-up) and open-phase conditions.
Installation of protection devices is the responsibility of the user.

1.4 Safety precautions during operation.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, opera- tion
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

Ensure that hoses correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working
pressure. Check the attachment of every hose coupling before start-up. An insecurely fas-
tened hose may cause serious injury.

Never turn on equipment if you suspect the presence of highly fl impurities in the air!

The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other
work is being performed with the equipment at that moment! An information plate must
be affi ed to the equipment in relation to this: ‘ATTENTION: this machine is being controlled
remotely and may start operating without warning!’

An operator is not allowed to operate equipment if the operator is fatigued, in a state of
intoxication from alcohol, drugs or medicine that reduces the body’s reaction time.

The equipment must not be operated if parts of the casing have been removed. Doors or
panels may be opened for short durations for inspection and scheduled checks. It is advis-
able to wear hearing protection.

In some types of equipment, open doors or removal of panels du-ring
operation may lead to overheating.
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6. Personnel in conditions or a facility where the sound pressure level reaches or exceeds
90 dB (A), must wear ear protectors.

7. Ifthe air used for cooling equipment is used while the facility is being heated, undertake
measures for it to be filtered so that it is suitable for breathing.

8. Regularly check that:
* safety devices and attachments are in place;
e all hoses and pipes are in good condition and sealed;
e there are no leaks;
*  Dbrackets and structural components are tightened,;
* all electrical cables and contacts are in good condition and safe to use;

* safety devices are fully functional and there is no contamination etc;

all structural components are in working order, with no signs of wear and tear.

1.5 Safety precautions for maintenance and repair.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Only original spare parts and ancillary items may be used. Using spare parts from other
manu- factures may lead to unpredictable results and consequently accidents.

2. When performing installation and repair work, always wear goggles!

3. Before connecting or disconnecting equipment, disconnect it from the main pneumatic
system. Ensure that the hoses aren’t under pressure!

4. Before beginning installation or other work, ensure that equipment is not pressurised.
Installa- tion work must not be carried out on equipment under pressure.

5. All maintenance work should be carried out only when the temperature of all structural
elements falls to room temperature.

6. Never use highly fl solvents or carbon tetrachloride for cleaning structural elements.
When wiping, take precautions against the poisonous vapours of cleaning fl ids.
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When carrying out installation and repair work, an information plate should be affixed to
the control panel to warn against unauthorised start-up. For example, “Do not turn on.
Personnel operating!”

8. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other
work is being performed with the equipment at that moment! An information plate must
be affi ed to the equipment in relation to this: See 1.3.9.

9. Maintain cleanliness in the facility where the equipment is installed. Close open inlets and
outlets during installation with dry clothes or paper to prevent rubbish entering the equipment.

10. Welding or other similar operations must not be carried out in the immediate vicinity of
the equipment and vessels under pressure.

11. If there is any suspicion of overheating, combustion or other emergency, turn off the equip-
ment. Immediately disconnect it from the power supply. Do not open the doors of equipment
until the temperature falls to room temperature, in order to prevent burns or injury.

12. Naked fls must not be used as a light source for inspecting and checking equipment.

13. Never use caustic solvents, which may damage materials of the pneumatic system

14. After performing installation or other work, ensure that no instruments, rags or spare
parts have been left inside the equipment.

15. Before beginning work in normal mode after maintenance or repair work, check that the
working pressure, temperature and other characteristics are correctly set. Ensure that all
control devices are installed and functioning properly.

16. When replacing fi ers, separators etc., wipe away dust, dirt and oil residue from the area
where they are installed with a dry cloth.

17. Protect the motor, air fi er, electrical components and control components etc. from
coming into contact with condensate. For instance, blow down with dry air. Use protective
gloves during installation and repair work in order to avoid burns and injury (for instance,
during oil change).
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2. System and mechanism.

Non-compliance with these instructions, the use of non-original
replacement parts and the lack of a warranty certificate may render any
guarantee void.

2.1 Technical information.

The main characteristics of the Contractor BRS-5 blast machine are given below:

Characteristics BRS-5
Mass, kg 395
Compressed-air feed — threaded connection, inches 1
Maximum compressed-air pressure, bar 10
Rated power of vacuum pump, kW 55
Maximum capacity of vacuum pump, m3/min 9,0
Static pressure, mbar 290
Filter area, m2 7,5
SBC nozzle SBC-6,5
Capacity of abrasive blast machine, | 50
Blast hose length, m 5
Maximum blast hose length, m 10

2.2 Function.

The Contractor BRS blast machine is designed for the effective abrasive blasting of metal
structures and components while keeping the surrounding working area clean.

Abrasive blasting is used to remove various non-greasy contaminants, welding burr and
wire edge, and provide roughness, surface hardening and decorative properties by using
recirculated abrasive.

Owing to the vacuum system of abrasive recovery, abrasive blasting can be performed outside
dedicated facilities and chambers without contaminating the surrounding area with abrasive
and the particles from treated surfaces. Another advantage of this machine is that the close-
loop system and the cleaning area dust-removal system require minimal protective measures
for ensuring operator safety.
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2.3 Mechanism.

Compressed air is fed from the compressor to the pneumatic unit (1). Air is fed continuously
from the pneumatic unit (1) into the pressure vessel (8) and to the remote-control handle (2).
A solenoid pulse cut-off valve with a timer (9) is installed on the pressure vessel (8), which is
designed to feed air briefly at regular time intervals to the filter (12) in the filter chamber (6)

in order to shake it and clear dust deposits. The remote-control handle (2) in its normal (not
pressed) state vents the air fed to it into the atmosphere, and in its pressed state feeds the air
first to the solenoid safety valve and then to the proportioning valve of the pneumatic unit (1).

When the machine is switched on (by turning the knife switch and pressing the green button
on the panel of the electric box (13)), power is supplied to the solenoid safety valve and the
electric vacuum pump (3). The solenoid safety valve opens. The vacuum pump (3) creates
negative pressure in the filter chamber (6), cyclone separator (5) and in the working cavity of
the vacuum head (4).

The solenoid safety valve does not allow abrasive blast cleaning of a working surface while
the vacuum pump (3) is switched off.

When the button on the remote-control handle (2) (after turning on the apparatus) is pressed,
air enters the proportioning valve of the pneumatic unit (1), opening it and allowing a flow of
compressed air to pass from the compressor into the blast machine (7). Downstream of the
proportioning valve, air enters the discharge valve (10), opening it in the process.

Air supplied to the blast machine (7) (when the discharge valve is closed) causes its hermetic
sealing: the tank’s cut-off valve rises and cuts off the tank’s internal space from the internal
space of the cyclone. The tank pressure rises to the value set by the operator using the
pressure regulator and manometer on the electric box panel (13). Excess pressure in the
blast machine (7) causes the abrasive, filled beforehand into the tank through the door of the
cyclone separator (5), to pass together with the compressed air through the blast hose to the
vacuum head (4) nozzle.

In this way, a blast mixture of air and abrasive leaves the nozzle for treating the working
surface. Owing to the negative pressure, abrasive and dirt particles rebounding off the
surface enter the cyclone separator (5). In the cyclone separator (5), heavier particles lose
their kinetic energy and fall down through a screen (for separating out large dirt particles)
towards the cut-off valve of the blast machine (7) in order to enter the blast machine (7) again
when it is depressurised. In this way, the abrasive is used cyclically. Lighter particles pass
through the cyclone separator (5) into the filter chamber (6), where they are caught by the
filter (12). The heavier particles that have passed into the filter chamber fall downwards and
accumulate in the dust collector (11).

When the surface blasting is completed, the operator removes his/her hand from the remote-
control handle (2). The proportioning valve of the pneumatic unit (1) closes. The main flow of

10 CONTRACOR® Version 2.0



compressed air into the blast machine (7) stops. The discharge valve (10) opens and bleeds
excess air from the blast machine (7) into the filter chamber (6). The cut-off valve of the tank

(7) opens, and the abrasive that has accumulated in the cyclone separator (5) re-enters the
blast machine (7).

Fig. 2.3.
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3. Installation.

3.1 Lifting.

Visually inspect for damages to packaging, and if there are no damages, then place the unit
near the site chosen for installation and unpack the unit. Equipment must only be moved
using the appropriate handling devices or hoisters.

Equipment must not be manually lifted or moved. Even when packaged, store the equipment
in a place shielded from weather conditions.

Handle with care. Heavy impacts (bumps and falls) may cause irreparable damage. Handle
with care. Heavy blows (jerking, falling) can cause irreparable damage.

The presence of dents, chips and other damages may invalidate the
warranty.

3.2 Dimensions.

Fig. 3.2. : M
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Dimensions of BRS-5 machine
Width, Length, Height, Mass,
mm mm mm kg
545 1795 1820 355/395

3.3 Preparation of facility .

Placing the machine in unsuitable environments can diminish its
performance as a result of overloading. Such cases provide no
guaranteed performance.

Requirements for installation:
* the facility must be clean, dust-free, dry and protected against atmospheric conditions;
* thefloor of the facility must be flat and level and sustain the weight of the machine;
*  the machine is portable and doesn'’t require fastening to the floor;

e free access to all maintenance doors and areas should be ensured.

3.4 Connection to compressed-air line.

All work associated with connecting compressor equipment must be carried out with the
pneumatic system not under pressure.

Connecting to the compressed air line should only be carried out by a qualified specialist. The
required air compressor capacity is determined by the blast nozzle size and pressure.

@ of blast nozzle, mm REQUIRED FLOW RATE OF COMPRESSED AIR, m3/min
at working pressure, bar
3,0 4,0 5,0 6,0
5,0 0,7 0,8 0,9 1,0
6,5 1,3 1,5 1,7 1,9
8,0 2,0 2,5 2,0 3,3

NOTE: the above table shows only the air required for the blast nozzle. Additional air is required
for the air cartridge cleaning, which must be added to the above values. The above values are
valid for nozzles when new. As nozzle wear increases, so does the air consumption, up to 70% to
80% more than when new.
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Exceeding the permissible pressure may lead to operator injury
and equipment damage. The user is liable for any consequences of
exceeding the pressure value indicated in this manual.

The machine’s inlet pipe has to be connected to the compressed-air line using a flexible hose
with a minimum internal diameter of 1” (1.D = 1”). Using a hose which has a smaller diameter
may diminish the effectiveness of the abrasive blasting.

3.5 Pneumatic diagram.

D:EG Fig. 3.5.
5 AN
4 AN 8
. % 10
s o—TH .
2 A e
7
>
3 ...
1a ‘ 1c \
o | L] i
14

Reference signs:

1 control pneumatic unit 5 solenoid safety valve
la moisture separator filter pressure vessel
1b collector 10 solenoid pulse cut-off valve
1c proportioning valve 11 filter of filter chamber
2,7 pressure regulators 12 blast machine
3,6,8 | manometers 13 discharge valve
4 remote-control handle 14 blast nozzle
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3.6 Connection to power supply and electrical diagram.
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Fig. 3.6.

K1 contactor F1 fuse

S1 start/stop button RSh1 corner plug socket

Q knife switch Y2 pneumatic valve
M1 electric motor Vrl timer
Y1 pulse pneumatic valve TN1 thermal switch

All electrical works must be carried out by a qualified electrician in
accordance with national and local standards.
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A connection diagram is included in the machine’s delivery set. After connecting, the direction
of rotation of the vacuum pump has to be checked by briefly turning the switch on and off. The
direction of rotation of the vacuum pump impeller must match that indicated by the arrow sticker
on the pump housing.

Looking into the delivery nozzle of the vacuum pump while it is operating
and using the machine with open grid panels are not allowed.

Particles expelled from the pump’s delivery nozzle may cause injury
to the eyes and face.
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4. Usage.

4.1 Abrasive loading and unloading.

Switch off the machine before loading abrasive. Open the door of the cyclone separator and
pour in the required amount of abrasive by feeding it onto the screen. Close the door of the
cyclone separator.

Minimum quantity of abrasive to be filled into the system: 20 kg.
The following types of abrasive are recommended:
e aluminium oxide, max. 1.0 mm for BRS-5.

e steel grit, 0.4-0.7 mm, only for BRS-5.

4.2 Setup.

Before abrasive blasting, the cyclone separator door and the filter
chamber door must be closed

1. Connect the compressed-air hose to the pneumatic unit and secure the connection with a
clamp. Switch on the compressed-air supply to the pneumatic unit and ensure there are no
leaks.

2. Remove the machine’s back panel. Ensure all hoses are securely connected. Using the
manometer and pressure regulator mounted upstream of the pressure vessel, set the
pressure of the pressure vessel to 4.5 bar. On the timer of the solenoid pulse valve, set
the response time to 2 minutes and the opening interval to 100 ms. These values can be
adjusted during operation (section 5.3). Mount the machine’s back panel back in place.

3. Using the manometer and pressure regulator, set the cleaning pressure to 5 bar on the
electric box panel.

4. Power on the machine by turning the knife switch and pressing the green on-switch button.
The vacuum pump turns on.
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4.3 Abrasive blasting.

Only carry out abrasive blast cleaning using suitable individual
protective equipment, including protective goggles.

Ensure there is nobody without suitable protective equipment within
a 5-m radius of the object being treated.

Uncoil the hoses of the vacuum head, and pick up the vacuum head: hold the handle

in one hand and place the other hand on the remote-control handle. Place the vacuum
head on the surface to be treated. Release the safety device and press the button on the
remote-control handle. The abrasive mixture begins to be fed from the nozzle.

While continuing to press the button on the remote-control handle, gradually move

the vacuum head over the treated surface. The vacuum head brush must press tightly
against the treated surface; if slanted, abrasive can leak out from under the brush into
the surrounding area.

If dust escapes to the surroundings from the dust collector, the
cyclone separator, the filter chamber or the delivery nozzle of the
vacuum pump, abrasive blasting must be stopped immediately (see
below) and the machine must be switched off. It must be checked as
to whether the filter is correctly installed, not worn and not damaged.
It must also be checked as to whether the doors of the filter chamber
and cyclone separator are hermetically closed. Prolonged inhalation
of any dust can cause serious pulmonary disease or prove fatal. Brief
swallowing of toxic dust, such as lead dust, poses an immediate
health hazard.

The toxicity and health risk depend on the dust created during the
blast cleaning process.

Allthe substances removed during blast cleaning must be determined,
and a safety certificate for the abrasive must be obtained.

18
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4.4 Pausing and terminating abrasive blasting.

In order to pause the blast cleaning process, the button on the remote-control handle simply
needs to be released.

In order to terminate the blast cleaning process, carry out the following actions:

1.

2
3.
4

Release the button on the remote-control handle.
Press the OFF button on the electric box panel in order to switch off the vacuum pump.
Turn off the supply of compressed air to the pneumatic unit.

Empty the dust collector.

CONTRACOR® BRS series. Dust-free abrasive blast cleaning machine
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5. Adjustment.

5.1 Adjusting cleaning pressure.

The operator is able to regulate blasting pressure to correspond to the application by using
the pilot pressure regulator, which is located on the cabinet’s control panel. For most
applications approximately 5-6 bar is appropriate. Delicate substrates may require lower
pressure, which can diminish media breakdown. Difficult blasting jobs on sturdy substrates
necessitate higher pressure but will increase media breakdown. Maximum production can
only be reached by carefully monitoring the blasting pressure. Turn the knob on the pilot
regulator on the front of the control panel to regulate air pressure. Pull the knob out and

turn it clockwise to increase pressure or counter-clockwise to decrease it. After the operating
pressure has been set, push the knob back in to lock it.

5.2 Changing abrasive quantity fed to nozzle.

Media volume flow is adjusted by the metering
valve at the foot of the blast machine. The
abrasive metering valve consists of the valve
body, abrasive in and outlets, as well as the
handle which is connected to the dosing

disc. The dosing disc has an opening which

is of equal diameter to the abrasive inlet. The
abrasive flow is regulated by the overlap of

the dosing opening to the abrasive inlet. The
abrasive flow is greatest when the dosing
opening completely overlaps the abrasive

inlet. This is the case when the handle is in the
middle position. By turning the handle to the Meteri ng valve
left or right, the overlap and the flow is reduced.
The overlap is nil when the handle is in the full
right or full left position, and the abrasive flow
is nil.

Fig. 5.2.

Adjust flow rate according to type and size of blast media, blasting pressure, and the task at
hand, ensuring to use as little media as possible whilst still maintaining a high cleaning pace. The
correct mixture of air and abrasive can generally be distinguished by a slight discoloration at the
exit of the nozzle.
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5.3 Adjusting filter cleaning

The filter chamber is equipped with an automatic filter-cartridge pulse-cleaning system.

The standard pressure for pulse cleaning is 4-5 bar. The cleaning pressure is set using the
pressure regulator installed on the pressure vessel of the cleaning system and is monitored
using the manometer.

If the pulsation does not provide a sufficient degree of cleaning for the filter cartridge, the
pulse pressure has to be increased in intervals of 0.5 bar up to the maximum pressure of 6.0
bar. Increasing the pulse pressure above 6.0 bar may cause damage to the filter body and the
filter itself.

If the dust deposit on the filter cartridge increases after the pressure has increased, the
duration of each pulse should be increased (set on each pneumatic valve in milliseconds
(ms)) and the intervals between pulses should be reduced (in minutes (min)).

The performance of solenoid-controlled pneumatic valves can be checked by pressing the
Test button.
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6. Maintenance.

6.1 Preventative maintenance

6.1.1 Dust collector

Empty the dust container regularly. Start by checking the container at least daily or when
adding media, then adjust frequency based on usage, contamination and friability of the
media.

6.1.2 Airline filter

Pneumatic unit is equipped with a manual drain airline filter. Drain the airline filter at least
once a day, more often if required, or if water mist is seen coming out the nozzle. Moist air
inhibits the flow of media. If moisture continues to be present, a refrigeratedair dryer may be
required.

6.1.3 Blast Hose and Couplings

Check blast hose for excessive wear, particularly on the outside radius, to prevent punctures.
Check couplings and coupling gaskets for leakage and wear.

6.1.4 Dirt-trapping screen of cyclone separator

The cyclone separator is equipped with a dirt-trapping screen, which prevents foreign objects
and products of the cleaned surfaces from entering the blast machine. The screen has to be
cleaned every day.

The screen must categorically not be cleaned while the filter chamber
fan is switched on.

The machine must not be used if the screen has not been mounted
in place.

The cyclone is provided with doors for accessing the screen. In order to remove the screen, lift
it slightly and turn it clockwise. Mount the screen in the reverse order.

6.1.5 Metering valve of blast machine

The metering valve must be inspected regularly for wear. In order to increase the valve’s
service life and prevent premature failure, the rubber grommet has to be replaced in a timely
manner.

22 CONTRACOR® Version 2.0



6.2 Servicing.

6.2.1 Changing nozzle and vacuum head components

The nozzle should be changed if its cross-sectional diameter has increased by 2 mm or,
sooner, if the working pressure has markedly decreased.

Fig. 6.2.1.

In order to change the nozzle, carry out the
following actions:

1.

Remove the crinkled vacuum hose from the
body of the vacuum head (1).

Unscrew the vacuum head from the nozzle
holder (5). Check the seal in the nozzle
holder for wear, and replace the nozzle
holder if necessary. To this end, unscrew the
tapping screw, remove the nozzle holder from
the blast hose and install the new nozzle
holder in the reverse order.

Unscrew the screws (13).

Pull out the nozzle (3) with the flange (2) and
pipe (4) from the body (1).

After unscrewing the screws (12), pull out the
pipe (4) and nozzle (3) from the flange (2). If
necessary, replace the nozzle and pipe.

Assemble the head in the reverse order.

In order to change the brush, carry out the following actions:

1. Unscrew the screws (11) and remove the brush (8) from the ring (7).

2. Mount the new brush and secure it with pointed screws (11).

3. For ease in mounting the brush, the ring (7) can first be removed from the body (1)
by unscrewing the screws (10).
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6.2.2 Changing filter cartridge

Non-compliance with requirements for using individual protective
equipmentwhen servicing areas of the machine and the dust collector
or when emptying the dust collector bin may lead to significant eye
irritation, pulmonary diseases or fatality.

The toxicity and health risk are dependent on the type of abrasive
and dust created during the blast cleaning process.

A respirator must be used for the relevant type of dust created.

All the removable materials from the blast cleaning process must be
determined, and a safety certificate for the abrasive must be obtained.

In order to change the filter cartridge of the dust-collecting chamber, carry out the following actions:

1.

2
3.
4

o

Shut off the supply of compressed air to the pneumatic unit.
Fully bleed the air from the pressure vessel of the pulse cleaning system.
Unscrew the 4 nuts with black plastic grips on the door of the filter chamber and remove the door.

Unscrew the nut with the black plastic grip under the filter cartridge, and remove the
washers for fastening the filter cartridge.

Remove the filter cartridge by pulling it downwards and towards you.

Inspect the top metal flange against which the sealing ring of the filter cartridge bore.
There should not be any ring residue on the flange. If necessary, clean the flange.

Mount the new filter cartridge in the reverse order. Mount the washers in the correct order.

Screw the nut with the black plastic grip until the filter cartridge can no longer be turned
about its axis by hand. Tighten the nut one further revolution.

Check the seal of the filter chamber door for wear. Replace it if required, ensuring that
there are no gaps in the seal joints.

10. Close the filter chamber door and tighten the 4 nuts with black plastic grips.

24
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6.2.3 Changing the pressurising valve and seat.

To change the rubber pressurising valve (3) and

the rubber seal (4), the blast machine (2) has to be
disconnected from the cyclone separator (1). To do this,
unscrew the bolts (8) and carefully disconnect the tank
(2) from the separator (1). Check the rubber seal (4) for
wear and damage. If necessary, replace it by using a
slotted screwdriver to remove the worn seal. Unscrew
the nut from the access door (9) and, by holding the
cover of the access door by the threaded portion,
remove the cover from the access door. Via the access
door, unscrew the nozzle (7) that holds the pin (6) and
valve (3), and carefully remove these components from
the machine (2). Unscrew the valve (3) from the pin (6).
Screw the new valve (3) onto the pin (6), and assemble
and install the tank in the reverse order, replacing the
gasket (6) if required.

6.2.6 Changing the diaphragm and gasket of the blast machine discharge valve.

In order to change the diaphragm and/or gasket of
the discharge valve, carry out the following actions:

Pull out the valve control hose from the
pneumatic fitting on the cover (2).

2. Remove the hose from the valve’s barbed fitting.

S
~

3. Using the jaws of the adjustable wrench to
grip the coupling below the body (1), unscrew
the discharge valve from the pipe of the blast
machine.

4. Unscrew the screws (6).

5. Remove the cover (2), disc (5), diaphragm (3)
and gasket (4).

6. Replace the diaphragm and/or gasket.

Fig. 6.2.4. 7. Assemble, mount and connect the discharge
valve in the reverse order.
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7. Fault handling.

Defect

Possible cause

Remedy

Overconsumption of
abrasive

The cyclone separator door is
either open or not in place, or
the seal is incorrectly mounted
or worn.Air penetration here
into the cyclone separator
causes abrasive to move into
the filter chamber.

Tightly close the door of the
cyclone separator. If necessary,
replace the door seal. The
machine must not be used
while the cyclone separator
door is open!

A hole caused by wear in the
cyclone separator or leakage
at the seams of the cyclone
separator.

Visually check the cyclone
separator for leakage.

The use of extremely small,
worn or soft abrasive which
quickly disintegrates.

Replace the abrasive.

A nozzle pressure which is
too high for the abrasive used
will cause the material to
disintegrate.

Reduce the pressure using
the pressure regulator on the
electric box panel.
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Defect

Possible cause

Remedy

Fall in speed of blast
cleaning

Insufficient amount of filled
abrasive (reduced flow of
abrasive).

Add abrasive.

Incorrect setting of the
abrasive metering device (too
much abrasive in the mixture
with compressed air, causing
abrasive to clog the nozzle).

Adjust the blast machine
metering device.

Low pressure of compressed

air being fed to blast machine.

Adjust the pressure using
the pressure regulator on the
electric box.

Clogging of abrasive hose or
nozzle.

When the vacuum pump is
switched off, check that there
is a dirttrapping screen in the
cyclone separator. Inspect the
abrasive nozzle in the vacuum
head.

After unscrewing the body of the
vacuum head and nozzle from
the nozzle holder and pointing
it in a safe direction, press the
button on the remote-control
handle, feeding air to the nozzle
holder to clear the hose and
nozzle holder of blockage.

Wear of nozzle.

Check the nozzle for wear,
and if necessary, replace the
nozzle.

Wear of blast hose.

Check the hose for tears and
worn sections. Replace it if worn
or damaged.

Moist abrasive.

Drain the condensate from
the moisture separator and
filter of the pneumatic unit.
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Defect

Possible cause

Remedy

Only air is coming out of
the nozzle (no abrasive is
coming out).

There is a lack of abrasive in
the blast machine (owing to
overconsumption).

See “Overconsumption of
abrasive”.

The blast machine metering
device is closed too much.

Adjust the metering device.

Clogging of metering device.

Press the button on the remote-
control handle, asking someone
to assist in briefly opening and
closing the ball valve several
times to feed compressed air
into the blast machine.

If this doesn’t help, turn off the
machine and disassemble and
clean the metering device.

The hoses of the pneumatic
control system are damaged.

Check the control
polyurethane pneumatic
hoses for kinks or leaks.

Failure of metering device.

Repair or replace the
metering device.

Neither abrasive nor
compressed air are coming
out of the nozzle.

The blast nozzle or hose is
clogged.

See “Fall in speed of blast
cleaning”.

The blast machine is not
pressure-tight.

See “The blast machine is not
pressure-tight.

The metering device and ball
valve of the blast machine are
closed.

Adjust the metering device
and open the ball valve for
supplying compressed air to
the blast machine.

The solenoid safety valve is
not opening.

Adhering to electrical safety
rules, ensure that the coil of
the solenoid valve is properly
connected.

If necessary, replace the valve.

Blast cleaning does not
stop when the button on
the remote-control handle is
released.

The three-way valve on the
remote-control handle has
malfunctioned.

Ensure that the three-way
valve on the remote-control
handle releases pressure to
the surroundings when the
button is released. If this
does not happen, replace the
remote-control handle.
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Defect

Possible cause

Remedy

The blast machine is not
pressure-tight.

No compressed air is being
fed to the blast machine.

Ensure that the compressor is
supplying compressed air.

The pressure regulator has
been set to a compressed-air

pressure level which is too low.

Adjust the pressure. The
pressure mustn’t be below
3 bar.

Worn diaphragm of discharge
valve.

Dismantle the discharge valve
of the blast machine and
inspect the diaphragm for
wear. If necessary, replace it.

The hoses of the pneumatic
control system are damaged.

Check the pneumatic hoses
controlling the start/stop unit
for kinks or leaks.

The three-way valve on the
remote-control handle has
malfunctioned.

Ensure that the three-way
valve on the remote-control
handle releases pressure to
the surroundings when the
button is released. If this
does not happen, replace the
remote-control handle.

The remote-control handle
connection hoses are mixed up.

Swap the hoses around.

The blast machine does not
switch off and depressurise
or only very slowly.

The three-way valve on the
remote-control handle has
malfunctioned.

Ensure that the three-way
valve on the remote-control
handle releases pressure to
the surroundings when the
button is released. If this
does not happen, replace the
remote-control handle.

The hose for controlling the
discharge valve is pinched,
damaged or blocked.

Check the hose for breakage
and damage, and replace it if
necessary.

The abrasive-air mixture is
oversaturated with abrasive

There is a pulsating flow
of the abrasive-air mixture
during start-up

The ball valve on the blast
machine is either closed or
not open enough.

Fully open the ball valve.

The abrasive metering device
is open too much.

Adjust the metering device.

If adjusting does not reduce
the quantity of abrasive in

the mixture, switch off the
machine, unload the abrasive,
and dismantle and inspect
the metering device.
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Defect

Possible cause

Remedy

Dust leakage from filter
chamber

The filter cartridge is
damaged or poorly secured.

Switch off the vacuum pump.
Open the filter chamber door
and ensure that the filter
cartridge is properly installed
and not damaged.

Defective seal on door of
dust-collecting chamber.

Switch off the vacuum pump.
Open the filter chamber door
and check the integrity of the
door seal and that there is no
wear. If necessary, replace
the seal.

Dust leakage from
discharge valve.

Worn gasket of discharge valve.

Replace the gasket.
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Machen Sie sich sorgfaltig mit der technischen Dokumentation,
der Betriebsanleitung und den Sicherheitshinweisen vertraut.
Die meisten Unfélle bei der Verwendung von Kompressoranlagen
geschehen infolge der Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise.
Verhindern Sie das Entstehen von Gefahren und beachten Sie die
Sicherheitshinweise.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor Anderungen am
Produktdesign vorzunehmen, ohne den Anwender zu informieren.

© Contracor ®. All rights reserved.
No part of the text and /or diagram may be reprinted or used without the prior written permission of Contracor.

The manufacturer reserves the right to make changes to a product design in order to enhance its technological and
operational parameters without notifying the user.

The product type may considerably differ to that displayed in documents.
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1. Safety guidelines.

1.1 In den Anweisungen verwendete Piktogramme.

Lebensgefahr!

Warnung!

Achtung!

1.2 General safety guidelines.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Der Betreiber hat die in diesen Anweisungen sowie in den geltenden gesetzlichen Vor-
schriften enthaltenen Sicherheitsrichtlinien genauestens einzuhalten!

2. Bei Uberschneidungen der Sicherheitsrichtlinien mit der értlichen Gesetzgebung gelten
stets die strengeren Vorschriften.

3. Nur Wartungspersonal mit entsprechender Berufsausbildung ist es gestattet, Contracor -
Anlagen zu bedienen, zu warten und zu reparieren.
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Druckluft, die direkt vom Kompressor kommt, kann Ol und Verunreinigungen enthalten und ist
nicht als Atemluft geeignet! Druckluft muss in Ubereinstimmung mit den geltenden gesetzlichen
Vorschriften auf einen zur Atmung geeigneten Luftreinheitsgrad gebracht werden.

Druckluft ist eine duflerst gefahrliche Energiequelle. Druckluft darf niemals unsachge-
mafd verwendet werden! Verwenden Sie niemals Druckluft, um Kleidung oder Schuhe zu
reinigen und zielen Sie mit Druckluftschlauchen niemals auf Menschen oder Tiere! Bei
der Reinigung von Geraten mit Druckluft ist duerste Vorsicht geboten. Tragen Sie dabei
immer eine Schutzbrille!

Wartungs-, Reparatur-, Aufbau-, und Montagearbeiten dirfen nur durchgeftihrt werden,
wenn das Gerat ausgeschaltet ist, von der Stromquelle getrennt ist, die Druckluftschlau-
che vom Gerat getrennt sind und beteiligte Personen Schutzbrillen tragen. Stellen Sie
sicher, dass die Anlage vom Druckluftsystem getrennt ist und nicht unter Druck steht.

1.3 Safety precautions for installation.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

Anlagen dirfen ausschlieflich mit entsprechenden Handhabungsgeraten oder Kranen auf-/
abgeladen werden. Anlagen durfen nicht von Hand angehoben oder bewegt werden. Anlagen
niemals an Hebezeugen o. A. héngen lassen. Beim Abladen immer einen Helm tragen.

Stellen Sie die Anlagen in einem trockenen und sauberen Gebaude auf, wo sie vor
Nie- derschlag geschitzt sind. Das Gebaude muss ausreichend und bei Bedarf durch
Fremdbe- lUftung bellftet sein.

Abgenutzte, beschadigte oder defekte Druckluftschlauche dirfen nicht verwendet
werden. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlauche hinsichtlich Durchmesser
und Betriebsdruck fur die jeweiligen Gerate geeignet sind.

Sind in einem System mehrere Kompressorstationen vorhanden, benétigt jeder
Kompres- sor ein von Hand betatigtes Ventil zum Abschalten der einzelnen
Kompressoren flr Notfalle.

Explosive und leicht entziindliche Substanzen wie Losungsmitteld@mpfe, Kohlenstaub
etc. durfen keinesfalls in die Atmosphare freigesetzt werden.

Sorgen Sie fir ungehinderten Zugang zum Druckluftschlauch vom Kompressor. Der
Schlauch sollte nicht verdeckt sein und es dirfen keine brennbaren Materialien in
unmittel- barer Nahe gelagert werden.
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7. Druckluftschlauche dirfen nicht gequetscht oder verformt werden.

8. Luftungsoffnungen von Anlagen dirfen nicht abgedeckt werden. Achten Sie darauf, dass
das Gebaude gut beluftet ist.

9. Anlagen mussen geerdet sein. Kurzschlussschutzvorrichtungen mussen vorhanden
sein. Der Not-Aus-Taster muss sich in unmittelbarer Nahe des Gerats befin und gegen
unberechtigte Inbetriebnahme schutzen.

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir den ordnungsgemafien
Be- trieb des in der Anlage vorhandenen Elektromotors.

Anlagen sind nur mit entsprechenden Schutzvorrichtungen zu
betreiben. Die Schutzvorrichtungen mussen den Elektromotor vor
Kurz- schliissen, Uberlast (systematisch und bei der Inbetriebnahme)
und Phasenausfall schutzen.

Die Montage von Schutzvorrichtungen liegt in der Verantwortung des
Benutzers.

1.4 Mepbi 6e30NaCcHOCTH NPH 3KCNAYaTaALUMN.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlauche hinsichtlich Durchmesser und
Betriebsdruck fir die jeweiligen Gerate geeignet sind. Uberpriifen Sie die einzelnen
Schlauchanschlisse vor der Inbetriebnahme auf festen Sitz. Eine lose Schlauchverbin-
dung kann schwere Verletzungen verursachen.

2. Anlagen niemals einschalten, wenn leicht entziindliche Luftverunreinigungen vermutet
werden.

3. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefiihrt werden. Folgender
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine ist
ferngesteuert und kann ohne Vorwarnung anlaufen!”

4, Das Gerat darf keinesfalls bei Midigkeit sowie nach dem Konsum von Alkohol, Drogen
oder Medikamenten, die die Reaktionszeit reduzieren, verwendet werden.
5. Das Gerat darf nicht betrieben werden, wenn Teile des Gehauses entfernt wurden. Turen

oder Abdeckungen durfen zu Prifzwecken und flr geplante Kontrollen kurzzeitig gedffnet
werden. Gehorschutz wird dringend empfohlen.
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Bei manchen Geraten koénnen offene Turen oder fehlende
Abdekkungen wéhrend des Betriebs zu Uberhitzung fihren.

Bei Arbeiten unter Betriebsbedingungen oder in Gebauden, in denen der
Schalldruckpegel 90 dB (A) oder mehr erreicht, muss Gehdrschutz getragen werden.

Wird beim Heizen des Gebaudes Druckluft zur AnlagenkUhlung verwendet, muss die Luft
gefiltert werden, damit sie zum Atmen geeignet ist.

Folgende Punkte sind regelmafig zu kontrollieren:

. *Vorhandensein von Sicherheitsvorrichtungen und -geraten;

e < Zustand und Dichtigkeit samtlicher Schlduche und Rohrleitungen;
e elecks;

. * Festigkeit von Halterungen und Strukturbauteilen;

. e Zustand und Sicherheit der elektrischen Leitungen und Kontakte;

e eFunktionstuchtigkeit und Sauberkeit von Sicherheitsvorrichtungen;

. * Funktionstuchtigkeit von Strukturbauteilen und Anzeichen von Verschleif;

1.5 Sicherheitsvorkehrungen bei Wartung und Instandsetzung.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

Es sind ausschlieflich original Ersatz- und Austauschteile zugelassen. Die Verwendung
von Ersatzteilen anderer Hersteller kann zu unvorhersehbaren Ergebnissen und somit zu
Unféllen flhren.

Bei Montage- und Reparaturarbeiten ist stets eine Schutzbrille zu tragen!

Vor dem AnschliefRen oder Trennen von Geraten sind diese vom Hauptdruckluftsystem zu
trennen. Stellen Sie sicher, dass die Schlauche nicht unter Druck stehen!

Vor Beginn von Montagearbeiten oder sonstigen Arbeiten muss sichergestellt werden,
dass die Anlage nicht unter Druck steht. Es dirfen niemals Montagearbeiten an Anlagen,
die unter Druck stehen, durchgefuhrt werden.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Samtliche Wartungsarbeiten dirfen erst ausgefuhrt werden, wenn die Bauteile auf
Raumtemperatur abgekuhlt sind.

Verwenden Sie niemals leicht entziindliche Losungsmittel oder Tetrachlormethan zur
Reinigung von Strukturbauteilen. Treffen Sie entsprechende Vorkehrungen gegen giftige
Dampfe von Reinigungsmitteln.

Wahrend Montage- und Reparaturarbeiten sollte ein Hinweisschild am Bedienfeld
angebracht sein, das vor unbefugtem Einschalten warnt. Beispiel: ,Nicht einschalten.
Gefahr fur Bedienpersonal!“

Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgeflihrt werden. Folgender
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: Siehe 1.3.9.

Halten Sie das Gebaude, in dem das Gerat steht, sauber. SchlieRen Sie offene Zu- und
Ablaufe wahrend der Montage mit trockenen Lappen oder Papier, um zu verhindern,
dass Schmutz in die Anlage gelangt.

Schweiarbeiten oder ahnliche Arbeiten durfen nicht in unmittelbarer Nahe von Anlagen
und Behaltern, die unter Druck stehen, durchgefuhrt werden.

Schalten Sie die Anlage bei Verdacht auf Uberhitzung, Entziindung sowie in anderen
Notsituationen umgehend aus. Schalten Sie die Anlage sofort stromlos. Offnen Sie Tiiren
der Anlage erst, wenn sie sich auf Raumtemperatur abgekuhlt hat, um Verbrennungen
oder Verletzungen zu vermeiden.

Offene Flammen durfen nicht als Lichtquelle fur Inspektionen und Kontrollen der Anlage
genutzt werden.

Verwenden Sie niemals atzende Losungsmittel, die Materialien im Druckluftsystem
beschadigen kénnten.

Stellen Sie nach Montagearbeiten oder anderen Arbeiten sicher, dass keine Werkzeuge,
Lappen oder Ersatzteile im Gerat zurlckgelassen wurden.

Stellen Sie nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten und vor Beginn des Betriebs im
norma- len Modus sicher, dass der Betriebsdruck, die Temperatur und andere Werte
richtig eingestellt sind. Stellen Sie sicher, dass alle Steuergerate installiert sind und
einwandfrei funktionieren.

Wischen Sie beim Wechsel von Filtern, Abscheidern usw. Staub-, Schmutz- und Olabla-
gerungen an der jeweiligen Stelle mit einem trockenen Tuch ab.

Schutzen Sie Motor, Luftfi er, elektrische Komponenten, Steuerkomponenten usw. vor
Kontakt mit dem Kondensat. Blasen Sie sie zum Beispiel mit trockener Luft ab.
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2. System und Mechanismus.

Die Nichtbeachtung dieser Anleitung, die Verwendung von nicht
originalen Ersatzteilen und das Fehlen eines Garantiezertifikats kdnnen
zum Erléschen der Garantie fihren.

2.1 Technische Daten.

Die wichtigsten Merkmale der Strahlanlage BRS-5 von Contracor sind:

Merkmale BRS-5
Masse, kg 395
Druckluftzufuhr - Gewindeanschluss, zollig 1
Maximaler Druckluftdruck, bar 10
Nennleistung der Vakuumpumpe, kW 55
Maximale Drehzahl der Vakuumpumpe, m3/min 9,0
Statischer Druck, mbar 290
Filterflache, m2 7,5
SBC-Dise SBC-6,5
Kapazitat der Strahlanlage, | 50
Strahlschlauch Lange, m 5
Strahlschlauch max. Lange, m 10

2.2 Funktion.

Die Contractor BRS Strahlanlage ist fir das effektive Strahlen von Metallstrukturen und
-komponenten unter Beibehaltung der Sauberkeit des umgebenden Arbeitsbereichs konzipiert.

Das Strahlen mit Strahimitteln wird eingesetzt, um verschiedene fettfreie Verunreinigungen,
Schweifdgrate oder Drahtkanten zu entfernen und durch den Einsatz von rezirkuliertem
StrahIimittel die gewlnschte Rauheit, Oberflachenharte und asthetische Wirkung zu erzielen.

Dank des Vakuumsystems zur Strahimittel-Rickgewinnung kann das Strahlen auerhalb
spezieller Anlagen und Kammern durchgefuhrt werden, ohne die Umgebung mit Strahimittel
und den Partikeln von behandelten Oberflachen zu verunreinigen. Ein weiterer Vorteil dieser
Anlage ist, dass sie als geschlossenes System mit einer Entstaubung des Reinigungsbereichs
nur minimale Schutzmanahmen zur Gewahrleistung der Sicherheit des Bedieners erfordert..
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2.3 Funktionsweise.

Die Druckluft wird vom Kompressor zur Pneumatikeinheit (1) geleitet. Von der Pneumatikeinheit
(1) wird die Luft kontinuierlich in den Druckbehalter (8) und zur Fernbedienungskonsole (2)
geleitet. Am Druckbehalter (8) ist ein Absperr-Magnetventil mit Timer (9) installiert, das dazu
dient, dem Filter (12) in der Filterkammer (6) in regelmaRigen Zeitabstanden kurzzeitig Luft
zuzufiihren, um den Filter zu bewegen und Staubablagerungen zu beseitigen. Im (drucklosen)
Normalzustand entlUftet die Fernsteuerkonsole (2) die zugeflihrte Luft in die Atmosphare, im
druckbeaufschlagten Zustand wird die Luft zuerst an das Magnet-Sicherheitsventil und dann an
das Dosierventil der Pneumatikeinheit (1) geleitet.

Beim Einschalten der Maschine (durch Drehen des Messerschalters und Druicken des griinen
Knopfes am Steuerungspanel (13)) werden das Magnet-Sicherheitsventil und die elektrische
Vakuumpumpe (3) mit Strom versorgt. Das Magnet-Sicherheitsventil 6ffnet. Die Vakuumpumpe
(3) erzeugt einen Unterdruck in Filterkammer (6), Zyklonabscheider (5) und Arbeitsraum des
Vakuumkopfes (4).

Das Magnet-Sicherheitsventil unterbindet die Strahlreinigung einer Arbeitsflache bei
ausgeschalteter Vakuumpumpe (3).

Wenn (nach dem Einschalten des Gerats) die Taste auf der Fernbedienungskonsole (2) gedrickt
wird, tritt Luft in das Dosierventil der Pneumatikeinheit (1) ein, 6ffnet es und lasst Druckluft

vom Kompressor in die Strahlanlage (7) gelangen. Hinter dem Dosierventil tritt Luft in das
Auslassventil (10) ein und 6ffnet es dabei.

Die der Strahlanlage (7) zugeflhrte Luft (bei geschlossenem Auslassventil) bewirkt

ihre hermetische Abdichtung: Das Absperrventil des Tanks hebt sich an und trennt den
Tankinnenraum vom Innenraum des Zyklons. Der Tankdruck steigt auf den vom Bediener

mit Hilfe des Druckminderers und des Manometers am Steuerungspanel (13) eingestellten
Wert. Das zuvor durch die Tur des Zyklonabscheiders (5) in den Tank gefllte Strahlmittel wird
dann durch den Uberdruck in der Strahlanlage (7) zusammen mit der Druckluft durch den
Strahlschlauch zur Dise (4) des Strahl- und Vakuumkopfs gefordert.

Auf diese Weise verlasst ein Strahlgemisch aus Luft und Strahimittel die Duse zur Behandlung
der Arbeitsflache. Durch den Unterdruck gelangen Abrieb- und Schmutzpartikel, die von

der Oberflache zurlckprallen, in den Zyklonabscheider (5). Im Zyklonabscheider (5) bauen
schwerere Partikel ihre kinetische Energie ab und fallen durch ein Sieb (zum Abscheiden grofler
Schmutzpartikel) zum Absperrventil der Strahlanlage (7) hinunter, um bei Druckentlastung wieder
in die Strahlanlage (7) einzutreten. Auf diese Weise wird das Strahimittel zyklisch verwendet.
Leichtere Partikel gelangen durch den Zyklonabscheider (5) in die Filterkammer (6), wo sie vom
Filter (12) aufgefangen werden. Die schwereren Partikel, die in die Filterkammer gelangt sind,
fallen nach unten und sammeln sich im Staubbehalter (11) an.
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Nach Abschluss des Oberflachenstrahlens nimmt der Bediener seine Hand von der
Fernbedienungskonsole (2). Das Dosierventil der Pneumatikeinheit (1) schliefit. Der Hauptstrom
der Druckluft in die Strahlanlage (7) stoppt. Das Auslassventil (10) 6ffnet sich und leitet
Uberschussige Luft aus der Strahlanlage (7) in die Filterkammer (6). Das Absperrventil des Tanks
(7) 6ffnet sich, und das im Zyklonabscheider (5) angesammelte Strahimittel gelangt wieder in die
Strahlanlage (7).
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3. Inbetriebnahme.

3.1 Anheben.

Fuhren sie eine Sichtprifung auf Verpackungsschaden durch. Wenn keine Schaden
vorhanden sind, dann platzieren Sie die Einheit in der Nahe des flr die Installation
vorgesehenen Standorts und packen die Einheit aus. Das Gerat darf nur mittels der
entsprechen- den Handhabungsvorrichtungen oder Hubeinrichtung bewegt werden. Das
Gerat darf nicht manuelle angehoben oder bewegt werden. Auch das verpackte Gerat muss
an einem vor Witterungseinfl ssen geschutzten Ort gelagert werden. Es ist auflerste Vorsicht
geboten. Schwere Einwirkungen (Stofe und Stlrze) kdnnen irreparable Schaden verursachen.
Gehen Sie mit Sorgfalt vor. Starke Schlage (Ruckeln, Fallen) kdnnen zu irreparablen Schaden fiihren.

Das Vorhandensein von Kratzern und Abplatzungen kann zum Verlust
der Garantie fuhren.

3.2 Abmessungen.

Abb. 3.2.
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Abmessungen der BRS-5 Maschine
Breite, Lange, Hobhe, Masse,
mm mm mm kg
545 1795 1820 355/395

3.3 Vorbereitung des Standorts.

Die Aufstellung der Maschine in ungeeigneten Umgebungen kann ihre
Leistung durch Uberlastung beeintrachtigen. In derartigen Féllen ist
die Leistung nicht garantiert.

Anforderungen fur die Installation:

¢ Die Anlage muss sauber, staubfrei, trocken und gegen Witterungseinfllisse geschiitzt sein;
e Der Boden der Anlage muss eben und eben sein und das Gewicht der Maschine tragen;
*  Die Maschine ist mobil und benétigt keine Befestigung am Boden;

e Zuallen Wartungsturen und -bereichen muss ein freier Zugang gewahrleistet sein.
3.4 Anschluss an das Druckluftnetz.

Alle mit dem Anschlieflen von Kompressoranlagen im Zusammenhang stehenden Arbeiten
mussen bei drucklos geschaltetem Druckluftsystem ausgefihrt werden.

Das Anschlieen an das Druckluftnetz darf nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen.
Die Leistung des Kompressor fur die Strahlanlage wird in Abhangigkeit von der verwendeten
Strahldusengrofle gewahlt.

@ der Strahldise, mm Erforderlicher Druckluftdurchfluss, m3/min.
bei Betriebsdruck, bar
3,0 4,0 5,0 6,0
5,0 0,7 0,8 0,9 1,0
6,5 1,3 1,5 1,7 1,9
8,0 2,0 2,5 2,0 33

Die obige Tabelle zeigt die erforderliche Kapazitat nur fir die Strahldise. Zusatzlich wird Luft fur
die Reinigung des Patronenfilters benétigt, die den obigen Menge zugerechnet werden muss.
Der angegebene Luftverbrauch gilt nur fir neue Disen. Mit steigendem Verschleifd steigt auch
der Luftverbrach der Dise, bis zu einem Maximum von 70% bis 80% mehr als im Neuzustand.
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Die Uberschreitung des zuldssigen Drucks kann zu Verletzungen
des Bedieners und zu Schaden am Gerat fiuhren. Der Benutzer
haftet fiir alle Folgen einer Uberschreitung des in dieser Anleitung
angegebenen Druckwertes.

Die Einlassleitung der Maschine muss mit einem flexiblen Schlauch mit einem
Innendurchmesser von mindestens 1” (I.D = 1”) an die Druckluftleitung angeschlossen
werden. Die Verwendung eines Schlauches mit einem kleineren Durchmesser kann die
Effektivitat des Sandstrahlens beeintrachtigen.

3.5 Druckluftschaltplan.

Abb. 3.5.
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Referenzzeichen:

1 Steuerung der Pneumatikeinheit 5 Magnet-Sicherheitsventil
la Wasserabscheiderfilter 9 Druckbehalter
1b Sammelbehalter 10 Absperr-Magnetventil
1c Dosierventil 11 Filter der Filterkammer
2,7 Druckminderer 12 Strahlanlage
3,6,8 | Manometer 13 Auslassventil
4 Fernbedienungskonsole 14 Strahldise
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3.6 Anschluss an die Spannungsversorgung und

Elektroschaltplan.
RSh1
Q
o [a i % 2
g 5 3 I/I‘/ 4
]
< ¢ [ )
3|
v F1
T | e
7
812
K1.>\ ]
SZ—. s1.1 M1
9
&TNM =
Vr1 10
]
Y1 K1 Y2 .
X O] X
Abb. 3.6. .
K1 Schutz F1 Sicherung
S1 Start-/Stopptaste RSh1 Ecksteckdose
Q Messerschalter Y2 Pneumatikventil
M1 Elektromotor Vrl Timer
Y1 Puls-Pneumatikventil TN1 Thermoschalter

Alle elektrischen Arbeiten mussen von einem qualifizierten Elektriker nach
nationalen und lokalen Normen durchgefiihrt werden.
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Ein Anschlussplan ist im Lieferumfang der Maschine enthalten. Priifen Sie nach dem AnschlieRen
der Vakuumpumpe die Drehrichtung durch kurzes Ein- und Ausschalten des Schalters. Das
Vakuumpumpen-Laufrad muss sich in der Pfeilrichtung drehen wie auf Aufkleber auf dem

Pumpengehduse angegeben.

Der Blick in den Foérderstutzen der Vakuumpumpe wahrend des
Betriebs und die Verwendung der Maschine mit offenen Gitterplatten

sind nicht gestattet.

Aus dem Forderstutzen der Pumpe herausgeschleuderte Partikel
kdnnen zu Augen- und Gesichtsverletzungen fihren.
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4. Verwendung.

4.1 Abrasives Be- und Entladen.

Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie Strahimittel einfiillen. Offnen Sie die Tir des
Zyklonabscheiders und fillen Sie die erforderliche Menge an Strahimittel ein, indem Sie es
auf das Sieb geben. Schlieflen Sie die Tlr des Zyklonabscheiders.

Mindestmenge an StrahIimittel, die in das System eingefullt werden muss: 20 kg.
Die folgenden Arten von Strahimitteln werden empfohlen:
e Aluminiumoxid, max. 1,0 mm fir BRS-5.

e  Stahlkorn, 0,4-0,7 mm, nur fur BRS-5.

4.2 Einrichtung.

Vor dem Strahlen mussen die Tur des Zyklonabscheiders und die Tur
der Filterkammer geschlossen sein.

1. SchlieRen Sie den Druckluftschlauch an die Pneumatikeinheit an und sichern Sie die
Verbindung mit einer Schelle. Schalten Sie die Druckluftversorgung der Pneumatikeinheit ein
und achten Sie auf Dichtheit.

2. Entfernen Sie die Rickwand der Maschine. Vergewissern Sie sich, dass alle Schlauche
fest angeschlossen sind. Stellen Sie den Druck des Druckbehalters mit dem Manometer
und dem Druckminderer vor dem Druckbehalter auf 4,5 bar ein. Stellen Sie am Timer des
Magnetventils eine Ansprechzeit von 2 Minuten und ein Offnungsintervall von 100 ms ein.
Diese Werte kdnnen wahrend des Betriebs eingestellt werden (Abschnitt 5.3). Montieren Sie
die Ruckwand der Maschine wieder an ihrem Platz.

3. Stellen Sie mit Druckminderer und Manometer den Reinigungsdruck am Steuerungspanel
auf 5 bar ein.

4. Schalten Sie die Maschine durch Drehen des Messerschalters und Driicken der griinen
Einschalttaste ein. Die Vakuumpumpe schaltet sich ein.
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4.3 Sandstrahlen.

Fuhren Sie die Strahlreinigung nur mit geeigneter personlicher
Schutzausristung, einschliefllich Schutzbrille, durch.

StellenSiesicher,dasssichim Umkreisvon5 mumdaszubehandelnde
Objekt keine Personen ohne geeignete Schutzausristung befinden.

1. Wickeln Sie die Schlauche des Vakuumkopfes ab und nehmen Sie den Vakuumkopf
auf: Halten Sie den Griff in einer Hand und legen Sie die andere Hand auf die
Fernbedienungskonsole. Setzen Sie den Vakuumkopf auf die zu behandelnde
Oberflache auf. Losen Sie die Sicherheitsvorrichtung und driicken Sie die Taste auf der
Fernbedienungskonsole. Das Strahimittelgemisch wird nun aus der Dise zugefuhrt.

2. Halten Sie die Taste an der Fernbedienungskonsole gedrickt und bewegen Sie den
Vakuumkopf schrittweise Uber die zu behandelnde Oberflache. Die Vakuumkopfburste
muss fest gegen die zu behandelnde Oberflache gedrickt werden. Bei Schragstellung
kann StrahIimittel unter der Burste in die Umgebung austreten.

Falls Staub aus dem Staubbehalter, dem Zyklonabscheider, der
Filterkammer oder der Forderdise der Vakuumpumpe in die
Umgebung austritt, muss das Strahlen sofort gestoppt (siehe
unten) werden, und die Maschine muss abgeschaltet werden.
Prufen Sie, dass der Filter korrekt eingebaut, nicht verschlissen
und nicht beschadigt ist. Prifen Sie weiterhin, dass die Tiren von
Filterkammer und Zyklonabscheider hermetisch verschlossen sind.
Einatmen von Staub Uber einen langeren Zeitraum kann zu schweren
Lungenerkrankungen oder zum Tod flhren. Das Verschlucken von
giftigem Staub, wie z.B. Bleistaub, stellt bereits Uber eine kurze Zeit
eine unmittelbare Gesundheitsgefahrdung dar.

Die Toxizitdt und das Gesundheitsrisiko hdngen vom Staub ab,
der wahrend des Strahlreinigungsprozesses entsteht. Alle bei der
Strahlreinigung entfernten Stoffe mussen bestimmt werden, und es
muss ein Sicherheitszertifikat fir das Strahimittel eingeholt werden.
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4.4 Anhalten und Beenden des Strahlens.

Um den Strahlreinigungsvorgang zu unterbrechen, muss lediglich die Taste auf der
Fernbedienung losgelassen werden.

Um den Strahlreinigungsvorgang zu beenden, fihren Sie die folgenden Schritte aus:

1. Lassen Sie die Taste an der Fernbedienungskonsole los.

2. Drucken Sie die AUS-Taste am Steuerungspanel, um die Vakuumpumpe auszuschalten.
3. Schalten Sie die Druckluftversorgung der Pneumatikeinheit ab.
4

Leeren Sie den Staubbehalter.
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5. Einstellung.

5.1 Einstellen des Reinigungsdrucks.

Der Strahldruckregler am Bedienfeld der ermdglicht es dem Bediener, den Strahldruck
der jeweiligen Anwendung anzupassen. Ein Druck von ungefahr 5-6 bar ist fur die meisten
Anwendungen geeignet.

Ein geringerer Druck kann bei empfindlicheren Untergriinden nétig sein, und er reduziert die
Zerschlagung des Strahlmittels. Ein hoherer Druck kann bei schwierigeren Strahlarbeiten mit
widerstandfahigeren Untergriinden erforderlich sein, aber er fuhrt zur schnelleren Zerschlagung
des Strahimittels.

In jedem Fall kann die hochste Produktivitat nur erreicht werden, wenn man den Strahldruck
aufmerksam Uberwacht. Stellen Sie den Strahldruck durch Drehen des Knopfes am Strahldruckregler
ein, der sich am Bedienfeld befindet. Ziehen Sie den Knopf heraus und drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn,
um den Druck zu erhéhen, oder gegen den Uhrzeigersinn, um den Druck zu vermindern. Nach dem
Einstellen des Druckes, drlicken Sie den Knopf wieder hinein, um zu ihn verriegeln.

5.2 Anderung der zur Diise zugefiihrten Strahimittelmenge.

Der Strahlmitteldurchfluss wird durch

das Durchflussdosierventil am Fuf’ der
Strahlmaschine eingestellt. Das Dosierventil

setzt sich zusammen aus einem Ventilkorper,
Strahimittelein- und Ausgange, sowie aus einem
Griff, der mit der Dosierscheibe verbunden ist. Der
Strahimitteldurchfluss wird durch die Uberdeckung
des Dosierloches mit dem Eingang eingestellt.

In der mittleren Position des Ventils, so steht die
Offnung der Dosierscheibe zentrisch (iber dem
Strahimitteleingang. In diesem Fall ist der Durchfluss
maximal. Wird der Griff nach links oder rechts
gedreht, so verringert sich die Uberdeckung der
Offnung mit Strahimitteleingang. Der Querschnitt
und der Durchfluss wird geringer. Das Ventil ist
geschlossen wenn der Griff in der &ueren linken Abb. 5.2.
oder rechten Position ist.

Strahimittelventil

Der Durchfluss soll je nach Strahimitteltyp und -groe, Betriebsdruck und der bevorstehenden
Aufgabe eingestellt werden. Achten Sie darauf, so wenig Strahlmittel wie nétig zu benutzen um

CONTRACOR® BRS-Serie. Staubfreies Strahlreinigungssystem 49



eine schnelle Bearbeitung zu gewahrleisten. Greifen Sie hierzu auch auf eigene Erfahrungen
zurUck. Eine richtige Mischung kann man durch eine leichte Verfarbung am Austritt aus der
StrahldUse erkennen.

5.3 Einstellen der Filterreinigung.

Die Filterkammer ist mit einer automatischen Impulsabreinigung der Filterpatrone
ausgestattet. Der Standarddruck fur die Impulsabreinigung betragt 4-5 bar. Der
Reinigungsdruck wird Uber den am Druckbehalter des Reinigungssystems installierten
Druckminderer eingestellt und mit dem Manometer Uberwacht.

Bietet die Impulsabreinigung keine ausreichende Reinigung der Filterpatrone, muss der
Impulsdruck in Schritten von 0,5 bar auf den maximalen Druck von 6,0 bar erhéht werden.
Eine Erhéhung des Impulsdrucks auf mehr als 6,0 bar kann zu Schaden am Filtergehduse
und am Filter selbst fihren.

Wenn die Staubablagerung auf der Filterpatrone nach dem Druckanstieg zunimmt, sollte die
Impulsdauer erhéht werden (Einstellung an jedem Pneumatikventil in Millisekunden (ms)),
und die Intervalle zwischen den Impulsen sollten reduziert werden (in Minuten (min)).

Die Leistung der magnetgesteuerten Pneumatikventile kann durch Driicken der Test-Taste
Uberpruft werden.
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6. Wartung.

6.1 Vorbeugende Wartung.

6.1.1 Staubbehalter

Leeren Sie den Staubbehalter regelméaRig. Uberpriifen Sie den Behalter mindestens
einmal am Tag oder wenn Sie Strahimittel nachfullen. Passen Sie dann die Haufigkeit
der Uberpriifung der Nutzung der Kabine und der Verunreinigung und Brockeligkeit des
StrahImittels an.

6.1.2 Luftfilter

Die Kabine ist mit einem manuell entleerbaren Luftfilter ausgerlstet. Entleeren Sie den
Filter mindestens einmal taglich oder haufiger, falls notwendig, oder wenn Sie bemerken,
dass feiner Nebel aus der DUse austritt. Feuchte Luft behindert den Strahimittelfluss. Falls
weiterhin Feuchtigkeit auftritt, kann es notwendig sein, einen Lufttrockner vorzuschalten.

6.1.3 Strahimittelschlauch und Kupplungen

Uberpriifen Sie den Strahimittelschlauch auf diinne Stellen entlang des Aufenradius, die
auf einen erhéhten Verschleifl deuten, um Durchschlagslocher und daraus resultierende
Arbeitsunterbrechungen zu vermeiden. Uberpriifen Sie auch die Schlauchverbindungen und
Verbindungskrimmer auf Leckagen und Verschleif3.

6.1.4 Copoyaep>XMBaloliee CUTO LMKAOHHOrO cenaparopa

Der Zyklonabscheider ist mit einem Schmutzfangsieb ausgestattet, das verhindert, dass
Fremdkorper und Ruckstande der gereinigten Oberflachen in die Strahlanlage gelangen. Das
Sieb muss taglich gereinigt werden.

Das Sieb darf grundsatzlich nicht bei eingeschaltetem
Filterkammergeblase gereinigt werden.

Die Maschine darf nicht ohne montiertes Sieb betrieben werden.

Der Zyklon ist mit Tlren flr den Zugang zum Sieb ausgestattet. Um das Sieb auszubauen,
heben Sie es leicht an und drehen Sie es im Uhrzeigersinn. Montieren Sie das Sieb in
umgekehrter Reihenfolge.

6.1.5 Dosierventil der Strahlanlage

Das Dosierventil muss regelmafig auf Verschleifd Uberprift werden. Um die Lebensdauer des
Ventils zu erhdhen und vorzeitigen Ausfall zu vermeiden, muss die GummitUlle rechtzeitig
ausgetauscht werden.
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6.2 Wartung.

6.2.1 Austausch von Diisen- und Vakuumkopfkomponenten

Die Duse muss gewechselt werden, wenn der Disendurchmesser um 2 mm zugenommen
hat oder friher, wenn der Betriebsdruck deutlich abgefallen ist. Um die Dlse zu
wechseln, fuhren Sie die folgenden Schritte aus:

1. Nehmen Sie den gewellten Saugschlauch

vom Gehause des Saugkopfes (1) ab. Abb. 6.2.1
.6.2.1. S 5
2. Schrauben den Saugkopf vom ® /‘
Disenhalter (5) ab. Uberpriifen Sie die 3

Dichtung im Dlsenhalter auf Verschleifs
und ersetzen Sie ggf. den Disenhalter.
Losen Sie dazu die Blechschraube,
entfernen Sie den Disenhalter aus dem
Strahlschlauch und setzen Sie den neuen
Disenhalter in umgekehrter Reihenfolge
ein.

3. Loésen Sie die Schrauben (13).

4. Ziehen Sie die DUse (3) mit Flansch
(2) und Rohr (4) aus dem Gehause (1)
heraus.

5. Loésen Sie die Schrauben (12) und
ziehen Sie das Rohr (4) und die Duse
(3) aus dem Flansch (2) heraus. Falls
erforderlich, ersetzen Sie Dise und Rohr.

6. Bauen Sie den Kopf in umgekehrter
Reihenfolge wieder zusammen.

Um die Burste zu wechseln, fihren Sie die folgenden Schritte aus:
1. Loésen Sie die Schrauben (11) und nehmen Sie die Burste (8) vom Ring (7) ab.
2. Montieren Sie die neue Biirste und sichern Sie sie mit den spitz zulaufenden Schrauben (11).

3. Zur einfacheren Montage der Burste kann der Ring (7) zunachst durch Lésen der
Schrauben (10) aus dem Gehause (1) entfernt werden.
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6.2.2 Austausch der Filterpatrone

Nichtbeachtung der Anforderungen an die Verwendung personlicher
Schutzausristung bei der Wartung von Maschine und Staubbehalter
oder beim Entleeren des Staubbehdlters kann zu erheblichen
Augenreizungen, Lungenerkrankungen oder zum Tod fUhren.

Die Toxizitat und das Gesundheitsrisiko hangen von der
Art des Strahlmittels und dem Staub ab, der wahrend des
Strahlreinigungsprozesses entsteht.

Es muss ein fir die jeweilige Staubart geeignetes Atemschutzgerat
verwendet werden. Alle durch den Strahlreinigungsvorgang
entfernbaren Stoffe missen bestimmt werden, und es muss ein
Sicherheitszertifikat flr das Strahimittel eingeholt werden.

Um die Filterpatrone der Staubbehélterkammer zu wechseln, fihren Sie die folgenden
Schritte aus:

1.
2.

10.

Sperren Sie die Druckluftzufuhr zur Pneumatikeinheit ab.
EntlUften Sie den Druckbehalter des Impulsabreinigungs-Systems vollstandig.

Schrauben Sie die 4 Muttern mit schwarzen Kunststoffgriffen an der Tir der
Filterkammer ab und entfernen Sie die Tur.

Schrauben Sie die Mutter mit dem schwarzen Kunststoffgriff unter der Filterpatrone ab
und entfernen Sie die Unterlegscheiben zur Befestigung der Filterpatrone.

Entfernen Sie die Filterpatrone, indem Sie sie nach unten und zu sich ziehen.

Prufen Sie den oberen Metallflansch, gegen den der Dichtring der Filterpatrone anliegt.
Auf dem Flansch diirfen sich keine Rickstande des Rings befinden. Reinigen Sie bei
Bedarf den Flansch.

Montieren Sie die neue Filterpatrone in umgekehrter Reihenfolge. Montieren Sie die
Unterlegscheiben in der richtigen Reihenfolge.

Schrauben Sie die Mutter mit dem schwarzen Kunststoffgriff so lange auf, bis sich die
Filterpatrone nicht mehr von Hand um ihre Achse drehen lasst. Ziehen Sie die Mutter um
eine weitere Umdrehung an.

Prifen Sie die Dichtung der Filterkammertlr auf Verschleif. Ersetzen Sie sie bei Bedarf
und achten Sie darauf, dass keine Liicken in den Dichtfugen vorhanden sind.

SchliefRen Sie die Filterkammertlr und ziehen Sie die 4 Muttern mit schwarzen
Kunststoffgriffen an.
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6.2.3 Austausch von Druckventil und -sitz

Um das Gummidruckventil (3) und die Gummidichtung
(4) auszutauschen, muss die Strahlanlage (2) vom
Zyklonabscheider (1) getrennt werden. Losen Sie

hierzu die Schrauben (8) und trennen Sie den Behalter
(2) vorsichtig vom Abscheider (1). Prifen Sie die
Gummidichtung (4) auf Verschleifd und Beschadigungen.
Entfernen Sie die abgenutzte Dichtung ggf. mithilfe
eines Schlitzschraubendrehers, um sie zu ersetzen.
Schrauben Sie die Mutter von der Zugangsoffnung

(9) ab, halten Sie die Abdeckung der Zugangsoffnung
am Gewindeteil fest und entfernen Sie die Abdeckung
von der Zugangsoffnung. Schrauben Sie Uber die
Zugangsoffnung die Dlse (7) ab, halten Sie dabei den
Stift (6) und das Ventil (3) fest und entfernen Sie diese
Bauteile vorsichtig von der Strahlanlage (2). Losen Sie
das Ventil (3) vom Stift (6). Schrauben Sie das neue
Ventil (3) auf den Stift (6), bauen Sie den Behalter in
umgekehrter Reihenfolge wieder zusammen und setzen
Sie ihn ein. Ersetzen Sie ggf. die Dichtung (6).

Abb. 6.2.3.

6.2.4 Austausch der Membran und Dichtung des Auslassventils der Strahlanlage

Um die Membran und/oder Dichtung des Auslassventils auszutauschen, flhren Sie die folgenden

Schritte aus:

1. Ziehen Sie den Ventilsteuerschlauch aus dem
Pneumatikanschluss am Deckel (2) heraus.

2. Ziehen Sie den Schlauch vom
Stecknippelanschluss des Ventils ab.

3. Greifen Sie die Kupplung unterhalb des Gehauses
(1) mit den Backen eines verstellbaren Schllssels
und schrauben Sie das Auslassventil aus dem Rohr
der Strahlanlage heraus.

4. Drehen Sie die Schrauben (6) heraus.

5. Entfernen Sie Deckel (2), Scheibe (5), Membran (3)
und die Dichtung (4).

6. Tauschen Sie Membran und/oder Dichtung aus.

7. Fir Zusammenbau, Montage und Anschluss des
Druckventil gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

Abb. 6.2.4.
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7. Fehlerbehandlung.

Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

UbermaRiger
Strahlmittelverbrauch

Die Tur des Zyklonabscheiders
ist entweder offen oder

nicht vorhanden, oder die
Dichtung ist falsch montiert
oder verschlissen. Das
Eindringen von Luft in den
Zyklonabscheider bewirkt,
dass Strahimittel in die
Filterkammer gelangt.

Schlieen Sie die Tur des
Zyklonabscheiders fest. Falls
erforderlich, tauschen Sie die
Turdichtung aus. Die Maschine
darf nicht mit gedffneter

Tur des Zyklonabscheiders
betrieben werden.

Ein Loch, das durch Verschleifs
im Zyklonabscheider oder
Leckage an den Nahten des
Zyklonabscheiders verursacht
wird.

Uberprifen Sie den
Zyklonabscheider visuell auf
Dichtheit.

Die Verwendung von extrem
kleinen, abgenutzten oder
weichen Strahimitteln, die
sich schnell auflésen.

Ersetzen Sie das Strahimittel.

Ein zu hoher Disendruck,
der fur das verwendete
Strahlmittel zu hoch ist, fuhrt
zur Zersetzung des Materials.

Reduzieren Sie den Druck
mit dem Druckminderer am
Steuerungspanel.
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Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Abnahme der
Strahlreinigungs-
Geschwindigkeit

Unzureichende Strahimittel-
Fullmenge (reduzierter
StrahImittelfluss).

Fullen Sie StrahIimittel nach.

Falsche Einstellung der
StrahImittel-Dosiervorrichtung
(zu viel Strahimittel im Gemisch
mit Druckluft, wodurch
StrahImittel die Dise verstopft).

Stellen Sie die
Dosiervorrichtung der
Strahlanlage ein.

Geringer Druck der Druckluft,
die der Strahlanlage
zugeflhrt wird.

Stellen Sie den Druck
am Druckminderer am
Steuerungspanel ein.

Verstopfung des
StrahImittelschlauchs oder
der Duise.

Uberpriifen Sie bei
ausgeschalteter Vakuumpumpe,
ob sich im Zyklonabscheider

ein Schmutzfangsieb befindet.
Uberpriifen Sie die Schleifdiise
im Vakuumkopf.

Nachdem Sie den Korper
des Vakuumkopfes und der
Duse aus dem Dusenhalter
geldst und in eine sichere
Richtung gerichtet haben,
driicken Sie die Taste an der
Fernbedienungskonsole und
fuhren Sie dem Dusenhalter
Luft zu, um den Schlauch
und den Disenhalter von
Verstopfungen zu befreien.

Verschleifl der Dise.

Uberpriifen Sie die Diise auf
Verschleifd und ersetzen Sie
ggf. die DUse.

Verschleif’ des
Strahlschlauches.

Uberpriifen Sie den Schlauch
auf Risse und abgenutzte
Bereiche. Ersetzen Sie das
Teil, wenn es abgenutzt oder
beschéadigt ist.

Feuchtes Strahimittel.

Lassen Sie das Kondensat
aus dem Wasserabscheider
und dem Filter der
Pneumatikeinheit ab.
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Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Aus der Duse tritt nur Luft
aus (kein StrahImittel).

In der Strahlanlage fehlt es
an Strahimittel (aufgrund
von UbermaRigem
StrahImittelverbrauch).

Siehe ,UberméaRiger
StrahImittelverbrauch®.

Die Dosiervorrichtung der
Strahlanlage ist zu stark
geschlossen.

Stellen Sie die
Dosiervorrichtung ein.

Verstopfung der
Dosiervorrichtung.

Driicken Sie die Taste auf der
Fernbedienung und bitten Sie
eine andere Person, Ihnen beim
kurzen mehrmaligen Offnen
und Schlieen des Kugelhahns
zu helfen, um Druckluft in die
Strahlanlage zu leiten.

Wenn dies nicht hilft, schalten
Sie die Maschine aus und
demontieren und reinigen Sie
die Dosiervorrichtung.

Die Pneumatikschlauche der
Steuerung sind beschadigt.

Uberpriifen Sie die Polyurethan-
Pneumatikschléuche der
Steuerung auf Knicke oder
Undichtigkeiten.

Ausfall der Dosiervorrichtung.

Reparieren oder ersetzen Sie
die Dosiervorrichtung.

Aus der Duse stromen
weder Strahlmittel noch
Druckluft.

Die Strahlduse oder der
Schlauch ist verstopft.

Siehe ,Abnahme der
Strahlreinigungs-

Geschwindigkeit”.
Die Strahlanlage ist nicht Siehe ,Die Strahlanlage ist
druckdicht. nicht druckdicht”.
Die Dosiervorrichtung und der | Stellen Sie die

Kugelhahn der Strahlanlage
sind geschlossen.

Dosiervorrichtung ein und
offnen Sie den Kugelhahn
zur Druckluftversorgung der
Strahlanlage.

Das Magnet-Sicherheitsventil
offnet nicht.

Achten Sie unter
Beachtung der elektrischen
Sicherheitsvorschriften
darauf, dass die Spule

des Magnetventils richtig
angeschlossen ist.

Falls erforderlich, ersetzen Sie
das Ventil.
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Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Die Strahlreinigung hort
nicht auf,

wenn die Taste an der
Fernbedienungskonsole
losgelassen wird.

Das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole ist
defekt.

Vergewissern Sie sich, dass
das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole
beim Loslassen der Taste
den Druck an die Umgebung
abgibt. Wenn dies nicht der
Fall ist, ersetzen Sie die
Fernbedienungskonsole.

Die Strahlanlage ist nicht
druckdicht.

Der Strahlanlage wird keine
Druckluft zugefuhrt.

Stellen Sie sicher, dass der
Kompressor Druckluft liefert.

Der Druckminderer ist auf
einen zu niedrigen Luftdruck
eingestellt.

Stellen Sie den Druck ein. Der
Druck darf nicht unter 3 bar
liegen.

Verschlissene Membran des
Auslassventils.

Demontieren Sie das
Auslassventil der Strahlanlage
und prufen Sie die Membran
auf Verschleifs. Falls erforderlich,
ersetzen Sie das Teil.

Die Pneumatikschlauche der
Steuerung sind beschadigt.

Uberpriifen Sie die
Pneumatikschlauche, die
die Start-/Stopp-Einheit
steuern, auf Knicke oder
Undichtigkeiten.

Das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole ist
defekt.

Vergewissern Sie sich, dass
das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole
beim Loslassen der Taste
den Druck an die Umgebung
abgibt. Wenn dies nicht der
Fall ist, ersetzen Sie die
Fernbedienungskonsole.

Die Anschlussschlauche der
Fernbedienungskonsole sind
vertauscht.

Tauschen Sie die Schlauche
untereinander aus.
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Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Die Strahlanlage schaltet
sich nicht aus und drucklos
oder nur sehr langsam ab.

Das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole ist
defekt.

Vergewissern Sie sich, dass
das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole
beim Loslassen der Taste
den Druck an die Umgebung
abgibt. Wenn dies nicht der
Fall ist, ersetzen Sie die
Fernbedienungskonsole.

Der Schlauch zur Steuerung
des Auslassventils ist
gequetscht, beschadigt oder
blockiert.

Uberpriifen Sie den Schlauch
auf Bruch und Beschadigung
und ersetzen Sie ihn
gegebenenfalls.

Das StrahImittel-Luft-
Gemisch ist mit Strahimittel
Ubersattigt.

Beim Anfahren tritt eine
pulsierende Stromung des
Strahlmittel-Luft-Gemischs
auf.

Der Kugelhahn an der
Strahlanlage ist entweder
geschlossen oder nicht
ausreichend gedffnet.

Offnen Sie den Kugelhahn
vollstandig.

Die StrahImittel-
Dosiervorrichtung ist zu stark
geodffnet.

Stellen Sie die Dosiervorrichtung
ein. Wenn die Einstellung die
Menge des Strahimittels in

der Mischung nicht reduziert,
schalten Sie die Maschine aus,
entladen Sie das Strahimittel
und demontieren und prifen
Sie die Dosiervorrichtung.

Staubleckage aus der
Filterkammer

Die Filterpatrone ist
beschadigt oder nicht richtig
befestigt.

Schalten Sie die
Vakuumpumpe aus. Offnen
Sie die Filterkammertar
und vergewissern Sie sich,
dass die Filterpatrone
ordnungsgemaf installiert
und nicht beschadigt ist.

Defekte Dichtung an der Tur
der Staubbehélterkammer.

Schalten Sie die
Vakuumpumpe aus. Offnen
Sie die Tur der Filterkammer
und Uberprufen Sie die
Tardichtung auf Integritét und
Verschleif3. Falls erforderlich,
ersetzen Sie die Dichtung,

Staubleckage am
Auslassventil.

Verschlissene Dichtung des
Auslassventils.

Ersetzen Sie die Dichtung.
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BHMMaTEABHO 03HAKOMLTECH C TEXAOKYMEHTaLMEN, MHCTPYKLMEN MO
JKCNAyaTaunn U npaBUAaM TEXHUKU 6e30nacHOCTU. BOAbLLMHCTBO He-
CYaCTHbIX CAYYaEB MNP 3KCMAyaTaLmmM KOMNPECCOPHOM TEXHUKK NPO-
MCXOAWT 13-3a HECODAIOAEHMS MpaBuA 6e3onacHoCTU. He ponyckanTe
BO3HWMKHOBEHMWSI ONACHbIX CUTYaLMI U COBALOAANTE COOTBETCTBYHO-
Lime npaBuAa TEXHUKKU 6€30MacHOCTH.

Mpoun3BoAMTEAL OCTABASIET 3@ COHOW NPABO BHOCUTb U3MEHEHUS B
KOHCTPYKLMIO U3AeAUs 6e3 MPeABapPUTEABHOTO YBEAOMAEHWS.

© Contracor ®. Bce npaBa 3alUMLLeHbI.
Mepeneyatka TeKCTa 1 / UAU UCMOAB30BaHUE rPadUKK. AOMYCKAETCH TOAbKO C MMCbMEHHOrO paspeLueHns Contracor ®.

Mpoun3BoAUTENb OCTaBASIET 3@ COOOM NpaBo 6€3 yBEAOMAEHWS NOTPEOUTENSI BHOCUTb UBMEHEHUSA B KOHCTPYKLIMIO U3AEAWI
AN YAYULLIEHWSA MX TEXHOAOTUYECKHMX M SKCMAYaTaLMOHHbBIX MapamMeTpoB.

BuA U3AEAUI MOXET HE3HAUUTEABHO OTAUYATLCA OT MPEACTABAEHHbIX Ha M306pa)KeHMHX.
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1.

NMpaBuna TexHUKH 6e30NacHOCTM.

1.1 CMMmBOABI, HICNIOAb3YEMbI€ B MHCTPYKLUMMH.

OnacHo AAS XU3HK!

MpeaynpexaeHue

BHumaHwue!

1.2 O6wue npaBuna 6e30NaCHOCTM.

Bcsi 0TBETCTBEHHOCTDL 3@ TPaBMbl AW MOBPEXAEHUSA, MOAYHEHHbIE
BCAEACTBME HECOBAOAEHUS npaBUA TEXHUKU 6e30nacHOCTU
Nnpn yCTaHOBKE, 3KCNAyataunn UAU OﬁC/\y)KVIBaHM}O, a Takxe npu
HEeCaHKLUMOHNUPOBAHHOM UCMOAbL30BaHWUU AGHHOIO OGODYAOBBHVIFI,
BO3AaraeTca Ha I'IOTpeél/ITe/\ﬂ!

1. Onepatop AOAKEH HEYKOCHWUTEABHO COOAOAATL NPaBKAG TEXHWKM 6E30MaCHOCTH, MPeAyc-
MOTPEHHbIE 3TUMMU UHCTPYKLMSMU YU MECTHbIM 3aKOHOAATEALCTBOM!

2. [Tpwu cpaBHEHWU AGHHbIX NPaBUA 6E30MACHOCTU C NPaBUAAMKU MECTHOTO 3aKOHOAATEAb-
CTBa, HE0HXOAMMO BblOMpPaTb Te, KOTOPbIe NPEAbABASOT bonee xécTkue TpeboBaHus!

3. K akcnayataumu, TEXHUUECKOMY 0OCAYXMBaAHUIO U PEMOHTY 06opyAoBaHUa Contracor Ao-
MyCKaeTCs TOAbKO 00yUeHHbI 0OCAYXMBAIOLLMIA MEPCOHAA C COOTBETCTBYIOLLEN CTEMEHbLIO
npo$eccMoHanbHOM NMOArOTOBKM!
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4. CxaTbli BO3AYX HEMOCPEACTBEHHO MOCAE KOMMPEeccopa MOXET COAEPXaTb MacAa
M YITAEKWUCAbIV ra3 U He SIBAAETCSA NPUTOAHBIM AAST AbixaHWsA! HeobxoAnMO NpoBeCTU
OUMCTKY CXaTOro BO3Ayxa AO KAACCa YMCTOTbI BO3AYXa MPUTOAHOTO AASt AbIXaHUSA, COOTBET-
CTBYIOLLETO HOPMaM MeCTHOrO 3aKoHoAaTeAbCTBa!l

5.  CxaTblih BO3AYX — UCTOUHMK SHEPTMM BbICOKOM CTEMNEHM ONacHOCTH. 3anpeLuaeTcs UCrNOoAb30-
BaHMe CXaToro BO3Ayxa HE Mo HazHaueHHo! He NpuMeHsinTe ero AAA UMCTKU OAEXAbI 1 0ByBH,
HE HanpPaBAAKTE pyKaBa CKaToro BO3Ayxa B CTOPOHY AHOAEI U XMBOTHbIX! [pK MCMOAL30BaHM
BO3AYXa AR UMCTKK 0B0PYAOBAHMSA, AEAAITE 3TO C 0COB0IM OCTOPOXHOCTLIO C MPUMEHEHHUEM
3aLUMTHBIX OUYKOB!

6. Bce pabotbl N0 TEXHUYECKOMY 0OCAYXXMBAHUIO, PEMOHTY, HACTOMKE, MOHTaXy U T.M. AOAX-
Hbl MPOM3BOAUTLCS MPU BbIKAKOYUEHHOM 0O0PYAOBAHMM, C OTKAKOUEHHBIM OT CETU Kabenem
MUTaHWA, C OTCOEAMHEHHbBIMU OT U3AEAUST PyKaBaMu CXaToro Bo3ayxa, paboTbl HE06xo-
AMIMO MPOBOAUTB B 3aLLMTHBIX Oukax! Y6eanTech, 4To 060pyAOBaHUS OTKAKOUEHO OT CETH
CXaToro BO3AyXa U He HaxoAUTCA NOA AaBAeHMEM!

1.3 Mepbi 6e30nacHOCTH NPU BBOAE B 3KCNAyaTaLuMIo.

Bcsi OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl MAM MOBPEXAEHUS, MOAYYEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAIOAEHUA NPABUA TEXHUKKU BE30MacHOCTH
NpK YCTaHOBKE, KCMAYyaTaLMn AU OOCAYXMBAHUIO, @ TAKXE NPK
HecaHKLMOHMPOBAHHOM UCMOAL30BaHUI AGHHOTO 060PYAOBAHNS,
BO3AAraeTca Ha norpebureas!

1. Pasrpyska/norpyska o60opyAOBaHWSA AOAKHA MPOBOAUTLCA TOABKO MPKU MOMOLLM COOTBET-
CTBYHOLLMX NPUCMOCOOAEHHI UAU MOABEMHbIX MEXAHWU3MOB. PyyHOM NOABEM 3anpeLlén.
He ocTaBasiite 060pyAOBaHWE B MOABELLEHHOM COCTOSIHWM. [pK pa3rpy30uHbIX paboTax
MCMOAB3YWTE KacCky.

2. PasmecTute U3peAne B CyxOM M YUCTOM NMOMELLEHUN, UCKAKOUAIOLLEM NPSAMOrO BO3AEW-
CTBUA aTMOCHEPHbIX 0CAAKOB. [oMeLLLeHMEe AOAKHO XOPOLLO NMPOBETPUBATLCS; MPU Heob-
XOAMMOCTH obecneuybTe NPUHYAUTEABHON BEHTUASIUMEN. CAepyeT obecneunTb CBOOOAHbIN
AOCTYN KO BCEM ABEPAM U 30HaAM 06C/\y)KI/IBaHI/IF|, a Takxe yAOﬁCTBO paﬁOTbI C KPpynHbIMU
AETanAMMU.

3. 3anpeuaetcsa MCMOAb30BaTb M3HOLLIEHHbIE, MOBPEXAEHHbIE AW UCMIOPUYEHHbIE pyKaBa
cXatoro Bo3ayxa. YoeauTech, UTo pykaBa No HOMUHAALHOMY AMaMeTpy v pabouemy pAaBAe-
HUIO COOTBETCTBYHOT AQHHOMY 060PYAOBAHMUIO.

4. Tlpn UCNOAB3OBAHWU B CUCTEME HECKOABKMX KOMMPECCOPHbIX CTAHLMM, KaXAbl KOMMpec-
COp AONKEH npeAnoAaratb HaAM4YMe PyyHOro KpaHa AAA BO3MOXHOCTHU OTCEYEHUA At6oro
13 HKUX B CAy4Yae BOSHUMKHOBEHUA BHELUTATHbIX CVITyaLJ,VIVI.
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He aonyckaeTca HaAnuue B aTMOChEePHOM BO3AyXE B3PbIBO- M MOXAPOONACHbIX NPUMECEHN,
TaKWX KaK: Napbl PACTBOPUTENEN, YTAEPOAHAS MbIAb U T.M.

0O6ecneysTte CBOOOAHBIN AOCTYI K pyKaBy CXatoro Bo3ayxa U3 komrnpeccopa. He 3axnamanaiTe
€ro, He XpaHuTe B HEMOCPEACTBEHHOM 6AM30CTH AETKOBOCTAAMEHSIHOLLIMECS MaTtepuanbl.

He nepexumaiite, He AehOpPMUPYIATE NOABOAHbBIE PyKaBa CXaToro Bo3ayxa.
Obecneubre xopoLlee NPOBETPUBAHNE NMOMELLEHUS.

060pyaoBaHUE AOAKHO BbITb 3a3eMAeH0. OBecneusbTe 3aLUMTy OT KOPOTKOTO 3aMblKaHUS.
IMycKoBOW PYOUABHUK AOAKEH HAXOAWTLCA B HEMOCPEACTBEHHOM BAM30CTU OT 060PYAOBaHMSA
1 UMETb 3aLLUMTY OT HECAHKLIMOHMPOBAHHOIO 3arycKa.

MoTpebUTEAb HECET MOAHYIO OTBETCTBEHHOCTb 38 COOTBETCTBME
YCAOBWI 3KCMAYaTaLMK IAEKTPUUECKUX KOMIMOHEHTOB, YCTAHOBAEH-
HbIX B 060pyAOBaHNM.

AKenAyaTaLma obopyaoBaHKs 6e3 3aLLMTHOM annaparypbl HE AOMYCKAETCA.
3alupTHas annaparypa AOAKHa 06ecreumBaTh 3aLLIMTy IAEKTPUUECKOTO MAa-
Tbl YNIPABAEHMWA OT KOPOTKMX 3aMblKaHMIA, NEPErpy30K (CUCTEMATUUECKOM
MYCKOBOM) 1 HEMOAHODA3HBIX PEXMMOB.

YcTaHOBKa 3alLUMTHOM annapaTtypbl SBASETCS 00513aHHOCTBIO MOTPebUTENS.

1.4 Mepbi 6e30nacHOCTH NPU 3KCNAYaTaALUM.

Bcsi OTBETCTBEHHOCTDL 3a TpaBMbl UAU NOBPEXAEHUA, MOAYHEHHbIE
BCAEACTBUE HGCOﬁAI-OAeHVIH npaBUA TEXHUKU 6e3onacHoCTH
NP1 yCTaHOBKE, 3KCNAyaTaLmm A 0OCAYXMBAHUIO, @ Takxe Npu
HEeCaHKUMOHUPOBAHHOM UCMOAbB30BaHWUU AGHHOIO O60pyAOBaHVIH,
BO3AAraeTcsi Ha notpebutens!

Y6eauTech, UTo pyKkasa o HOMUHAABHOMY AMAMETPY U pabouemMy AABAEHUIO COOTBETCTBYHOT
AaHHOMY 060pyAOBaHMIO. Nepea 3amyCKoM NPOBEPLTE KPENAEHUE KaXAOr0 COEAMHEHUS
pykaBa. He MOAHOCTbIO 3aKPENAEHHbIN PyKaB MOXET CTaTb MPUUMHON CEPbESHbIX TPABM

HuKoraa He BKAtouaiiTe 060pyAOBaHKE, ECAM €CTb MOAO3PEHWUE HA HAAKUME B aTMOCHEPHOM
BO3AYXE AETKOBOCMAAMEHSIOLLMXCH Npumecei!

Onepartop, UCMOAB3YHOLLIMIA AUCTAHLMOHHBIM NyTb YNPaBAEHWS 060pyAOBaHUEM, AOAKEH
yb6eAnTbCA, UTO C UBAEAMEM HE MPOBOAWTCS B 3TOT MOMEHT HUKAKUX MOHTaXHbIX M MPOUMX
pabot! Mpun aToM Ha 060PYAOBaHUM AOAXHA ObITb MPUKPENAEHa MHGOPMALMOHHAs TabAWUY-
ka 06 atom: BHUMAHME: 31a MallWHa ynpaBASIETCS AUCTAHLIMOHHO U MOXET HauaTb paboty
6e3 npeaynpexaeHus!

64

CONTRACOR® Bepcua 2.0



4.  Onepartopy 3anpeLLaeTca paborarb ¢ 060PyAOBAHUEM, ECAW OH YTOMAEH, HAXOAWTCA MOA BO3-
AeVICTBMeM AAKOIOAA, HAPKOTUYECKNX CPEACTB AU AEKaPCTBEHHbIX NpenaparoB, Bbi3bIBAOLLNX
3aMEANEHHYIO PEaKLIMIO OpraHWU3Ma.

5. 3anpellaetcs pabora 060pyAOBaHUS C AEMOHTUPOBaHHbBIMU SAEMEHTaMM Kopryca. ABepH A1
naHeA MOTYT ObITb OTKPbITbI HA HEMPOAOAKUTEABHbIE MOMEHTLI BPEMEHU AN OCMOTPA M MAGHO-
BblX MPOBEPOK. MK 3T0 PEKOMEHAYETCS CTIOAL30BaTL 0O0PYAOBaHMA A 3aLLIMTHI OPraHOB CAYXa.

B HekoTopbIX THNax OéOpYAOBaHMH OTKPbITUE ABEPEN MAU CHATUE
naHeAen Bo Bpems pO60TbI MOXET NPUBECTU K €I0 Neperpeny.

6. llepcoHan, HAXOAALLMICA B YCAOBUAX MAW MOMELLEHWUU TAE YPOBEHb 3BYKOBOIO AQBAEHHMS
AOCTUraeT uav npesbiwaeT 3HadeHre 90 AB (A), AOAKEH UCMOAL30BATb 3aLLMTHbIE HAYLLIHUKW.

7.  Ecav aTMOCOHEPHbIN BO3AYX, UCMOAL3YEMbIN AAST OXAQXKAEHUST 0O60PYAOBAHWS, MPUMEHSIETCA
MpPU OTONAEHWU NOMELLIEHWI, MPUMUTE MEPbI AAA €70 GUABTPALIMM, YTOObI MOXHO BbIAO
MCMOAb30BATb ET0 AASI AbIXaHMS.

8. Teproanyeckn NpoBepsTe:
*  HaAMyMe Ha CBOWMX MeCTax NPeAOXPaAHUTEABHbIX YCTPOMCTB U UX KPENAEHWE;
*  MCMPaBHOCTb M FEPMETUYHOCTb BCEX PYKABOB M TPYOOMPOBOAOB;
e OTCYTCTBME yTEUEK;
e 3ATAXKMU KPENEXHbIX INEMEHTOB U SAEMEHTOB KOHCTPYKLMK;
*  BCe INEKTPUYECKME KaBeAW 1 KOHTaKTbl Ha UCMPABHOCTb U 6E30MacHOCTL;
*  pabotocnocobHOCTb MPEAOXPAHUTEABHbIX YCTPOWCTB, HAAUUME TPSA3U U T.M.

® BCE AAEMEHTbI KOHCTPYKUMN HAXOAATCA B pa60qu COCTOSIHMK, 6e3 U3HOCa.

1.5 Mepbi 6e3onacHOCTH NpH 0OCAY)XMBaAHHUM U PENIOHTE.

Bcsi 0TBETCTBEHHOCTDL 3@ TPaBMbl AW MOBPEXAEHUSA, MOAYHEHHbIE
BCAEACTBUE HECOBAOAEHUS npaBUA TEXHUKU 6e30nacHOCTH
Nnpn yCTaHOBKE, 3KCNAyataunn UAU OﬁC/\y)KVIBaHM}O, a Takxe npu
HEeCaHKLUMOHNUPOBAHHOM UCMOAb30BaHWU AGHHOIO OéOpyAOBaHVIFI,
BO3AaraeTca Ha I'IOTpeél/ITe/\ﬂ!

1. Paspeluaercsi UICMOAb30BaTb TOAbKO OPUrMHAAbHbIE 3aNacHble YacTu U BCMOMOraTeAbHbIE
NPUHAAAEXHOCTU. icnoAb30BaHWeE 3anyacTten APYrmnx NPOU3BOAUTENEN MOXET NPUBECTU
K HEMpeACKa3dyeMbIM MOCAEACTBUAM U, KaK Pe3yAbTaTt, K HECYACTHbIM CAyYaaM.
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10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

Mpu NPOBEAEHWUM MOHTaXHbIX 1 PEMOHTHbIX PaboT Bceraa UCMoAb3yiTe 3aLLUTHbIE OUKM!

[epea NOAKAKOUEHUEM UAK OTKAKOUEHUEM 060pyAOBaHVIFI OTCOEAMHUTE €ro 0T OCHOBHOM
nHeBMOCEeTH. YbeanTeCh B OTCYTCTBMM AABAEHUSA B pykaBax!

Mepea Ha4aAOM MOHTaXHbIX MAK NPoYKX paboT, ybeanTech, UTo 060pyAOBaHME HEe Harpy-
XEHO AaBAEHWEM. MoHTaxHble paboTbl ¢ 060pyAOBaHUEM NMOA AABAEHWEM 3anpeLLeHb!

Bce pa6OTbI Nno TeEXHNU4YECKOMY O6CI\y)KVI BaHWUKO AOAXHbI MPOBOAUTLCA TOABKO TOrAa, KOrpa
TemMneparypa 3SAEMEHTOB KOHCTPYKLIUN yI'IaAéT AO KOMHaTHOW.

HWKOrAa He UCTMOAb3YITE AASl UUCTKM SAEMEHTOB KOHCTPYKLIMK AETKOBOCMAGMEHSAOLLIMECH
PacTBOPUTEAM UAM TETPAXAOPHA YIAEPOAA. [pK MPOTUPKE NPUMUTE MepPbI MPEAOCTOPOXHOCTH
MPOTUB SAOBMTBIX MAPOB UNUCTALLMX XUAKOCTEN.

Mpy NpoBeAeHWU MOHTaXHbIX MU PEMOHTHbIX PaboT HE0OX0AMMO 3aKPENUTL Ha NaHeAb
ynpaBAeHUst MHGOPMALIMOHHYHO TabAMUKY AN MPEAOTBPALLEHUS HECAHKLMOHWPOBAHHOIO
3anycka. Hanpumep, «<He BkatoyaTb. Pabotatot Aroam!»

CoaepxuTe NnomelleH1e, B KOTOPOM YCTaHOBAEHO 060pyAOBaHWe, B unMcToTe. OTKPbIThbie
BXOAHbIE W BbIXOAHbIE OTBEPCTUSA BO BPEMS MOHTaXa 3aKpblBaNTE CyXxOi BETOLLbIO
1AM Bymaroi, Bo nsbexaHue nonapaH1sa Mycopa B 060pyAOBaHHeE.

3anpeLlaetcs NPoOBOAWTL CBapHbIE U NMPoUKne NopobHbIe PaboTbl HEMOCPEACTBEHHO BOAN3U
AAHHOro 060pyAOBaHMSA, @ TakXKe COCyAOB, paboTatoLLMX NOA AGBAEHUEM.

Mpy ManenLem NOAO3PEHUU Ha NEPETPEB, BOCIAAMEHEHWE UAU APYTYHO BHELUTATHYHO
CUTyaLIMIO BbikAOUMTE 060PYAOBaHME. HesameaUTEAbHO 0BEeCTouLTE Ero.

3anpeLlaerca UCNOoAb30BaHNe UCTOUHUKOB CBETA C OTKPbITbIM MAaMEHEeM AAA OCMOTpa
1 peBusnn 06opyA0BaHMS.

HuKoraa He VICMIOAL3YIATE EAKME PACTBOPUTEAW, KOTOPbIE MOTYT NOBPEANTL MaTepuanbl HEBMOCETH.

[ocae NpoBeAeHUSA MOHTaXHbIX U MPOYMX pa60T yﬁeAVITer, YTO BHYTPU HE OCTAAOCb
MHCTPYMEHTa, BETOLLW, 3anacCHbIX yacter u T.n.

Mepea HauanoMm paboThbl B LUITATHOM PEXUME MOCAE TEXHUUYECKOTO 06CAYyXMBaHWSA
MAM PEMOHTa, NPOoBepLTe, UTO paboyee AaBAEHWE, TeMMepaTypa U NpoUre Xxapakrepu-
CTUKM BbICTABAEHbI MPaBUALHO. YOEANTECH, UTO BCE YIPaBAAIOLLME U KOHTPOAMPYHOLLIME
YCTPOMCTBA YCTAHOBAEHbI U GYHKLIMOHWUPYIOT BEPHO.

Mpu 3ameHe GUABTPOB, KAaNaHoB, NPoTpuTe cyx0171 BETOLLbLIO MECTa UX KPENAEHUA OT MNbIAHK,
rpA3n, 0OCTaTKoB MacAa.

Y6eantech, uto pabouasn 30Ha HapAeXaLLMM 06Pa3oM BEHTUAUPYETCS; ECAU HEOBXOAMMO,
UCMOAL3YITE pecnuparop.

Mcnonb3yiiTe 3almTHbIE NepyuaTk BO BPEMSA MOHTAXHbIX U PEMOHTHbIX paboT.
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2. YCTPOMCTBO M NPUHLMN paboTbl.

HecobaoaeHre AaHHbIX MHCTPYKLMIA, MCMOAB30BaHWE HEOPUTMHAABHbIX
3anyacten, OTCyTCTBME rapaHTMIMHOIO TaAOHa MOXET NPUBECTU K Npe-
KpaLLEeHUIO AEMCTBUA rapaHTuu.

2.1 TexHnueckue paHHbIe.

OCHOBHbIE XapaKTePUCTUKK abpasMBOCTPYIMHOM ycTaHOBKKM Contracor BRS-5 npuBeaeHb! HUXE:

XapaKTepucTku BRS-5
Macca, kr 395
Mopaua cxaToro Bo3ayxa — pe3abboBOe COeAUHEHWE, AONM 1
Makc. AaBAeHUWE CXaToro Bo3ayxa, 6ap 10
HomrHaAbHast MOLLHOCTb BaKyyMHOrO Hacoca, KBT 5,5
MakcrManbHasi 6bICTPOTa AEMCTBUA BaKyyMHOIo Hacoca, M3/MWH 9,0
Cratnueckoe pAaBAeHUE, Mbap 290
Maowaab dunstpa, M2 7,5
Conno SBC-5 SBC-6,5
06beM abpasnBOCTPYMHOrO annapara, A 50
AnviHa abpa3nBOCTPYMHOO pykasa, M 5
MakauManbHasa AAMHa abpa3rBOCTPYMHOIO pykasa, M 10

2.2 HasHaueHue.

AbpasnBoCTpyiiHan ycTaHoBka Contracor BRS npeaHasHaueHa Arst 9GDEKTUBHOM abpasu-
BOCTPYMHOM 06paboTKN METAAMUECKUX KOHCTPYKLMI U AETaAei NPY NOAAEPXAHWUU YACTOTbI
oKpyXatolLer paboueit 30HbI.

ABpasnBocTpyiHas 06paboTka NPUMEHSAETCA AAA YAAAEHUSA PA3AUUHbIX HE XMPOBbIX 3arPA3HEHMNH,
CBapOYHOro rpaaa W 3ayCeHLEeB, NPUMAAHUA LLIEPOXOBATOCTH, MOBEPXHOCTHOO YNPOUYHEHMS,
NPUAAHUA AEKOPATUBHbIX CBOWCTB C UCMOAB30BaHKEM 060POTHOTO abpasusa.

BAaropapst BakyyMHOWM cucTeMe BOCCTaHOBAEHWS abpa3nBa abpa3vBoCTpyiHan obpabotka MOXeT
NPOM3BOAWTLCS BHE CMELMAAbHBIX MOMELLEHUI M kamep 6e3 3arpa3HeHUs OKpyXatoLLEN 30HbI
abpasnBOM M YyacTMLaMK ¢ obpabaTbiBaeMbIX NOBEPXHOCTEN. ELLE OAHUM NPEUMYLLECTBOM
AaHHOVI YCTaHOBKM ABAAETCA TO, YTO CUCTEMbI 3aMKHYTOIO LIMKA@ KU OTBOAQA MbIAU U3 30HbI OYHUCTKU
TpebyeT MUHUMAABHbIX 3aLLUMTHBLIX Mep AT obecneyeHns 6e3onacHOCTH oneparopa.
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2.3 NMpuHuun paborbl.

CxaTbli BO3AyX OT KOMMpeccopa NoAaéTcst Ha NHeBMOOAOK (1). OT nHeBMobAOKa (1) BO3-

AyX HEnpepbIBHO NOAAETCA B pecuBep (8) 1 K NyAbTY AUCTAHUMOHHOTO ynpaBAeHus (2). Ha
pecuBepe (8) ycTaHOBAEH UMMYAbCHbIN SAEKTPOMArHWTHbIM 3aNOPHbIN KAanaH ¢ Tanmepom (9),
KOTOPbIV NPeAHa3HaUYeH AR KPAaTKOBPEMEHHOW MOAAUM BO3AYXa Yepes paBHbIe NMPOMEXYTKU Bpe-
MeHU K GUALTPY (12) duAbTP-Kamepsbl (6) AN ero BCTPAXMBAHUA U OUYUCTKU OT HAKOMMBLLENCS
NbIAW. TyABT AUCTAHUMOHHOIO yNpaBAEHHUA (2) B CBOEM HOPMAAbHOM (HEHAXAaTOM) COCTOSIHUM
BblNyCKaeT NoAaBaeMbli Ha HEro BO3AyX B aTMocdepy, a B HaXaToM COCTOSAHUM NOAAET 3TOT
BO3AYX CHaYana K aNEKTPOMAarHUTHOMY KaanaHy 6e30nacHOCTH, a 3aTeM K MPOnopLMOHaAbHOMY
KnanaHy nHeBMobAoKa (1).

Mpy BKAOUEHWUM YCTAHOBKM (MOBOPOTOM PYOUABHUKA U HaXXaTUeM 3eAEHOM KHOMKK Ha NaHeAu

anekTposilmKa (13)) nopaétcst HanpPsKEHUE Ha SAEKTPOMArHWUTHbINA KananaH 6e30nacHoOCTH U Ha
INEKTPUUECKUI BaKyyMHbIN HAcoC (3). IAEKTPOMArHWTHbIM kKAanaH 6e30MacHOCTU OTKPbIBAETCS.

BakyyMHbI Hacoc (3) co3paéT paspsixeHre B GUAbTp-kamepe (6), LMKAOHHOM cenapatope (5)
1 B paboyer NoAOCTH BakyyMHOW Hacaaku (4).

AAEKTPOMArHUTHbIM KAanaH 6e30nacHOCTH He NO3BOAAET MPOU3BOAWTL a0Pa3MBOCTPYHYIO
OUNCTKY paboueit MOBEPXHOCTH NPU BbIKAOYEHHOM BakyyMHOM Hacoce (3).

MpK HaXaTuM Ha KHOMKY MyAbTa AUCTAHLWMOHHOTO YNpaBAEHHWS (2) (NOCAE BKAKOUEHUS YCTAHOBKM)
BO3AyX MOCTYMaET Ha NPOMOPLIMOHAALHbIN KAanaH NHEBMOOAOKa (1), OTKpbIBAET €ro 1 NO3BOASIET
OCHOBHOMY MOTOKY CXaToro Bo3ayxa OT KOMMpeccopa NocTynuTb B abpa3vBOCTPYHHbINM annapar (7).
Takxe BO3Ayx MOCAE NMPOMNOPLMOHAABHOIO KAanaHa NnocTynaeT Ha pasrpy304HbIi kaanaH (10),
3aKpblBas ero.

Moaaua Bo3ayxa Ha abpas3nBOCTPYHHbIM annapart (7) (Npy 3aKPbITOM pa3rpy304HOM KAanaHe)
MPUBOAMT K Er0 repMETU3aLIMU: 3aN0OPHbIN KaanaH 6aka NoAHUMAETCSt BBEPX M OTCEKAET BHY-
TPEHHee NPOCTPaHCTBO Haka OT BHYTPEHHEIO NMPOCTPAHCTBA LUMKAOHA. AaBAeHWEe B bake pacTér
AO 3HAYEHUS, KOTOPOE YCTaHaBAMBAETCS ONEPATOPOM C MOMOLLBIO peryAsatopa U MaHoMeTpa
Ha naHeAr anekTposimka (13). M3bbiTouHoe paBAEHUE B abpas3nBOCTpyiHOM annaparte (7)
3acTaBASiET abpasuB, NPEABAPUTEALHO 3acbkiNaHHbIl B 6ak Uepes ABEpLY LIMKAOHHOTO cena-
paTtopa (5), BMECTE CO CxXaTbiM BO3AYXOM M0 abpasmMBOCTPYMHOMY pykaBy MOCTynaTbh Ha COMAO
BaKyyMHOW Hacaaku (4).

TakvrM 06pa3oM, 13 conaa BbIXOAWUT abpasnMBOCTPyiMHas CMeCb BO3Ayxa M abpasnBa, KOTOPOK

M NPoMCBOAMT 0bpaboTka paboueit noBepxHoCTU. OTAETEBLLME OT HEE YacTULbl abpas3unBa

W rpsisu BAaropaps paspexeHuto NonaaakoT B LMKAOHHBINM cenapatop (5). B UMKAOHHOM
cenapartope (5) 6oree TAKEAbIE YACTULLbI TEPAIOT KUHETUUYECKYHO 3HEPTUIO U NaAaHOT BHU3,
yepes CUTO (AASt OTAEAEHMS KPYTMHbIX YacTuULL, rps3n), K 3anopHOMY KaanaHy abpasnBoCTpYMHOro
annapara (7), utobbl NpU ero pasrepmMeTU3aumm BHOBb NOCTYNWUTb B aBpa3MBOCTPYMHBbIV an-
napart (7). Takum 06pa3om, MPOUCXOAUT LIMKAMYHOE UCMOAb30BaHWe abpasnBa. bonee Aérkue
YacTULIbl NPOAETAOT Yepe3 LIMKAOHHbIM cenapatop (5) B GUALTP-Kamepy (6), rae NPOUCXOANT
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UX yraBAMBaHWE GUALTPOM (12). Boaee TaxXEAble YacTULLbl, MPOAETEBLLUE B GUABTP-KaMepy,
OMnaAatoT BHWU3 U CKanAMBatoTCs B MblAeCOOpHuKe (11).

Mo okoHuYaHMK 06paboTkK pabouer NOBEPXHOCTH onepaTop YOUpaeT pyky C NyAbTa AUCTaH-
LIMOHHOrOo ynpaBAeHust (2). MponopLmnoHaAbHbIi KaanaH nHeBMOOAOKa (1) 3akpbiBaeTcs.
Mpekpallaetca nopaya 0OCHOBHOMO NOTOKA CXaToro BO3ayxa B abpasnMBOCTPYMHbIV annapar (7).
Pasrpy3ouHbliii knanaH (10) oTKpbIBaAeTCS U CTpaBAMBAET U3OLITOUHbIN BO3AYX M3 abpasu-
BOCTPyWHOro annapara (7) B duUAbTp-kamepy (6). 3anopHbliit kKnanaH 6aka (7) oTkpbiBaetcs, U
HaKOMUBLLWICA B LMKAOHHOM cenapatope (5) abpasvB BHOBb NOCTYNaeT B abpa3nBOCTPYMHbIN
annapar (7).

Puc. 2.3.
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3. BBOA B aKCnAyaTaumio.

3.1 Takena)xHble paboTbl.

lMpoBepkTe BU3YaAbHO OTCYTCTBUE MOBPEXAEHUM YIIAKOBKM, ECAV NMOBPEXAEHUI HET, NOCTaBLTe
YCTAHOBKY PAAOM C BblOpaHHbIM MECTOM MOHTaxa 1 pacnakywte. MoabéEM 060pyA0BaHUSA AOAKHO
MPOBOAWTLCS TOABKO MK NMOMOLLYM COOTBETCTBYHOLLIMX MPUCTIOCOBAEHM UAU MOABEMHBIX MEXaHWU3MOB.

Aaxe B ynakoBKke Aepxute 060pyAOBaHI/Ie B 3aLLMLLIEHHOM OT BO3AEMCTBIS MOrOAHbIX SBAEHUI MeCTe.

Obpalatbcs C OCTOPOXHOCTLIO. CUAbHBIE YAAPbI (TOAYKK, MAAEHWE) MOTYT HAHECTU HEMOMPaBUMbIN
yLepb.

MpucyTcTBUE Ha YCTaHOBKE BMSTUH, CKOAOB U NMPOYMX NoBpeXAEHUI
MOXET MPUBECTU K NPEKPALLEHUIO AENCTBUS rapaHTUK.

3.2 FrabapuTtHbie pa3mepbl.

Puc. 3.2. . T

70 CONTRACOR® Bepcus 2.0



labapuTHble padmepbl ycTaHOBKKM BRS-5
LLnpuHa, AV VIER BbicoTa, Macca,
MM MM MM Kr
545 1795 1820 355/395

3.3 lMNoaroroBKa noOMeLLeHUA.

HbIM CAy4YaeM.

Pa3melLieHre YCTaHOBKY B HEHAANEXALLIMX OKPYXKAOLLLMX YCAOBUAX
MOXET NPUBECTU K NOTEPE €€ paﬁOTOCFIOCOﬁHOCTM BCAEACTBUE
CBEPXBbLICOKUX Harpy3oK. Takue CUTyaLmn He SBASIKOTCA rapaHTumn-

TpeboBaHUs K yCTaHOBKE:

° MOMELLIEHWE AOAKHO ObiTb YUCTbIM, HE 3arbIA€HHbIM, CyX1UM, 3aLLUULLIEHHbLIM OT aTMOC-

bEpHbIX ABASHMWIA;

° MOA NOMELLIEHWSI AONKEH ObITb POBHbIM, FOPU30HTAABHbBIN 1 BbIAEPXMBATL BEC YCTAHOBKY;

*  yCTaHOBKa MOOMAbHA U He TPeByeT KpenAeHue K MOoAy;

. caepyer obecneunTb CBOBOAHbIN AOCTYN KO BCEM ABEPAM U 30HaAM OﬁCI\y)KMBaHMH.

3.4 NoacoepHEeHME K AMHUM C)KXAaToro Bo3ayxa.

Bce paGOTbI MO NOAKAKOYEHUIO YCTAHOBKU K AMHUU CXaToro Bo3ayxa AOAXHbI MPOBOAUTLCA

Npn OTCYTCTBUU A@BAEHUA.

Onepaumm No NOAKAKOUYEHUIO K AMHMUW CXATOro BO3AyXa AONXHbI MPOU3BOAUTLCA TOABKO KBaAU-

GULMPOBAHHBIM CNELMUAAUCTOM.

MpPOU3BOAUTEABHOCTb KOMMPECCopa NoA abpas3nBOCTPYIMHYHO YCTaHOBKY NOAGMPAETCS MCXOAA

13 pasmMepa, NPMMeHAEeMoro abpasuBOCTPYMHOMO COMAa.

@ abpa3nMBOCTPYMHOTO TPEBYEMbIM PACXOA CXATOTO BO3AYXA, M3/MWH
conaa, Mm npv paboyem paBaeHuH, bap

3,0 4,0 5,0 6,0

5,0 0,7 0,8 0,9 1,0

6,5 1,3 1,5 1,7 1,9

8,0 2,0 2,5 2,0 3,3
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NMPUMEYAHUE: Yka3zaHHan B TabAMLE NPOU3BOAUTEABHOCTb HE YUUThIBAET NOTPEBAEHME BO3AY-
Xa Ha 0YMCTKY GUALTPNATPOHA, PaboTy NyAbTa AUCTAHLUMOHHOIO YPaBAEHWS U APYT1e PACXOAbI.
310 HEOOXOAMMO YUECTb, CyMMUPYA NoTpebAeHME BO3Ayxa CUCTEMON. B TabAMLE yKa3aH pacxop
BO3AYXa NpW HOBOM COMAE, B U3HOLLEHHOM COMAE GaKTUUECKMIM PAacXOA BO3AyXa MOXET ObiTb
3HaUUTEALHO BOAbLLE.

npeBbILIJeHVIe AOMYCTUMOTO AaBAEHUA MOXET CTaTb I'IpVILWIHOVI TpaBM
onepaTtopa 1 NoBpexAeHuUi obopyaoBaHus. MoTpebutenb Hecet
OTBETCTBEHHOCTb 3a MOCAEACTBUA NPEBbILLEHNA AaBAEHUA CBEPX
3HaYyeHUd, yKa3aHHOro B HactoAlleM PyKOBOACTBE.

MoAcoeAMHEHWE BXOAHOTO NaTpybka YCTaHOBKM K AMHUK CXaToro Bo3ayxa HEOOXOAMMO OcCyLLe-
CTBWTb C MOMOLLbIO TMOKOrO pyKaBa ¢ MUHWMaAbHbIM BHYTPEHHUM AvameTpoM I.D. = 1”. Mpw-
MEHEHMWE LLIAAHTa MEHbBLLETO AMAMETPa MOXET CHU3UTb 3GHEKTUBHOCTL abpas3nMBOCTPYIMHOM
06paboTKku.

3.5 lueBmocxema.

5 '511[1] . LLJJ Puc. 3.5.
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0O603HaueHus:

1 NHEBMOOAOK YNpaBAEHUS NEKTPOMArHWUTHbIN KAanaH 6e30nacHoCTU
la OUABTP-BAAroOTAEAUTEAD pecvBep
16 KOMEKTOD 10 EII\\/Iaﬂr}IIQZCHbIﬁ 3aMOpPHbIN SAEKTPOMArHUTHbIN
1c NPONOPLIMOHAALHbIN KAaMaH 11 OUALTP PUABTP-KaMepbl
2,7 | NTHEBMOPEAYKTOPbI (PETYATTOPbI AABAEHUS) 12 abpasnBOCTPyMHbIM annapat
3, 6, 8 | maHOMeETpbI 13 pasrpy3ouHbIi KaanaH
4 NYALT AUCTAHLIMOHHOTO yrpaBAEHNUA 14 abpasnBOCTPyMNHOE COMAO

3.6 NoaKnIOUEHHE K INEKTPONUTAHUIO U INEKTPOoCXeMa.
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K1 KOHTaKTOp F1 npeAoXpaHUTEAb
S1 KHOMKa CTapT, cTon RSh1 po3eTka yrnoBasi
Q PYOUABHUK Y2 NHEBMOKAANaH
M1 3NEKTPOABUraTEND Vrl Tarmep
Y1 MMI. MHEBMOKAAMNAH TN1 TENAOBOE pene
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Bce paboTbl C IAEKTPUUECTBOM AOAKHbI BLINMOAHATLCA KBAAUDULIMPO-
BaHHbIM SAEKTPUKOM B COOTBETCTBUM C FOCYAAPCTBEHHBIMM U MECTHBIMM
CTaHpapTamm

CxemMa COEAMHEHUI BXOAWT B KOMIMAEKT MOCTaBKM YCTaHOBKM. OCAE MOAKAKOUEHHS HEOBXOAMMO
NPOBEpPUTL HanpaBAEHWE BPALLEHUA BaKyyMHOIO Hacoca, KpaTkoBpeMEHHO BKAKOUMB U Bbl-
KAKOUMB BbIKAKOUYATEAb. HanpaBAeHHWe BpalleHUst KpbIAbYaTKK BaKyyMHOTO Hacoca AOAKHO
COBMaAaTh C HanNpPaBAEHUEM, yYKa3aHHbIM HAKAEMKOM CO CTPEAKOM Ha KOpryce Hacoca.

3anpellaeTca CMOTPETb B HarHeTaTeAbHbIM NaTpyboK BakyyMHOIO
Hacoca npu ero paboTe v NPOBOAWTb SKCMAyaTaLIMIO YCTAHOBKM
C OTKPbITBIMU PELLETYATBIMU MAHEASMM.

YacTtuubl, BbIAETAIOLLME U3 HArHETATEALHOIO nany6Ka Hacoca, Moryt
BbI3BaTb TPaBMy raa3 U AuLa.
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4. JKcnAyaTauma.

4.1 3arpy3kKa u Bbirpy3ka abpasmea.

Mepea 3arpy3koi abpasrBa BbIKAKOUKUTE YCTaHOBKY. OTKPOITE ABEPLY LIMKAOHHOTO cenaparto-
pa, 3acbinsTe HEOOXOAMMOE KOAMUECTBO abpasnBa, NoAaBas ero Ha CUTO. 3akpoiite ABepLLY
LIMKAOHHOTO cenaparopa.

MuHMMaAbHOE KOAMYECTBO abpasrBa AAS 3acbinkK B cuctemy: 20 Kr.
PekomeHAyeTcs K MCMOAb30BaHUIO CAEAYIOLLIME TUMbI abpasuBa:
*  oKcuA antoMuHMA Max 1,0mm ana BRS-5.

e Apobb cTanbHasa koaotas 0,4-0,7mm. Toabko BRS-5.

4.2 NoaroToBKa K pabore.

Mepea abpas3nBOCTPyiHON 06PabOTKOM HEOOXOAMMO 3aKPbITh ABEPLY
LIMKAOHHOTO cenapaTopa, ABEPb GUALTP-KaMepbl.

1. ToACOEAMHWTE pyKaB CXaTOro BO3AyXa K MHEBMOOAOKY, 3adUKCUPYITE COEAMHEHNE XOMYTOM.
BrAtouKTE MoAQUy CXaToro Bo3ayxa K MHEBMOOAOKY, yOEAUTECH B OTCYTCTBUM YTEUEK.

2. CHUMMUTE 3aAHIOK0 NaHeAb YCTaHOBKM. YOeAnTech B HAAEKHOM COEAMHEHWI BCEX PYKaBOB.
Mo MaHOMETpY C MOMOLLbIO MHEBMOPEAYKTOPA, CMOHTUPOBAHHOTO NEePeA PECUBEPOM,
ycTaHoBuTe pAaBAeHKe 4,5 6ap B pecvBepe. Ha Taiimepe MMNYAbCHOMO SAEKTPOMAarHUTHOMo
KAamnaHa ycTaHOBUTE 3HaueHue nepuopa cpabatbiBaHUA 2 MUHYTbI U 3HaUEHUe MHTEpBaAa
OTKpbITUA 100MCeK; B npoLiecce paboTbl 3T 3HAUEHWs MOTyT BbITb OTPEryApoBaHbi (M.n. 5.3).
YCTaHOBMTE Ha MECTO 3aAHIOH NaHEAb YCTAHOBKM.

3. o MaHOMETPY C MOMOLLIO MHEBMOPEAYKTOPA Ha NAHEAU IAEKTPOSILLIMKA YCTaHOBUTE
AaBAEHKE 0UnCTKU 5 Bap.

4. TlopaiTte HaNPsXeHUe Ha YCTaHOBKY, MOBEPHYB PYBUABHUK U HAXaB 3EAEHYHO KHOTKY
BKAKOUEHUSA. BKAIOUMTCA BaKyyMHBbIii HACOC.

CONTRACOR® Annapat 6ecnblAbHOM abpasnuBOCTPYMHOM OUYMCTKM cepun BRS 75



4.3 A6pa3uBocTpyiHan o6pabortka.

MpoBoauTe a6pa3w BOCprﬁHyPO OYUCTKY TOAbKO B COOTBETCTBYHOLLIUX
cpeAacTBax VIHAMBVIAya/\bHOﬁ 3aLlunTbl, B TOM YACAE B 3aLLUTHBIX OYKaX.

Y6eAUTECH B OTCYTCTBMU MOCTOPOHHKX AtOAEN 6€3 CPEACTB MHAMBHAY-
aAbHOW 3aLLMThI B 30HE paanycom 5 M oT obpabaTtbiBaeMon AeTanu.

Pa3moraiite pykaBa BakyyMHOM rOAOBbI, BO3bMWTE B PYKWU BaKyyMHYHO FOAOBY: OAHOM
PYKOI AEPXUTE PYKOSATKY, APYTYHO MOAOXMTE Ha MYALT AUCTAHLMOHHOIO YNpaBAeHUs. YcTa-
HOBWTE BaKyyMHYtO roAnoBY Ha obpabaTbiBaeMor NOBEPXHOCTU. CHAB NPeAOXpaHUTEAD,
HaXXMUTE Ha KHOMKY NyAbTa AUCTAHUMOHHOIO ynpaBAeHus. HauHéTcst nopava abpasunso-
CTPYMHOW CMECH U3 cora.

I'IpvomKaﬂ HaXXMMaTb Ha KHOMKY MyAbTa AUCTaHLMOHHOTO YynpaBAE€HWUA, MAaBHO NepemMe-
LLIaMTEe BakyyMHYO ronoBY Mo obpabaTbiBaemor NnoBepxHOCTH. LLLIETKa BakyyMHOW roOAOBbI
AONXHA NMAOTHO npuAeratb K 06pabaTbiBaeMoi NOBEPXHOCTH; B CAyYae Nepexkoca BO3MOXHA
yTeuka abpasnBa 13-NoA LWETKM B OKPYXKAOLLYO Cpeay

EcAm 13 nbinecBOpHUKA, LIMKAOHHOTO cenaparopa, GUALTP-Kamepsbl
WAV HarHeTaTeAbHOro NaTpybka BakyyMHOM0 HAcoca B OKPYXatoLLyto
CPeAy BbIXOAMT MblAb, HEOOXOAMMO HEMEANEHHO NPeKpaTUTL abpa-
31BOCTPYIHYH 06PaBOTKY (CM. HUXE) M OTKAKOUMUTb YCTAHOBKY. Aaree
cAepyeT YOeAUTbCA B TOM, UTO GUALTP NPABUABHO YCTAHOBAEH, HE
M3HOLLEH M HE NOBPEXAEHbI, a ABepLIa GUALTP-Kamepbl U LIMKAOHHOTO
cenaparopa repMeTUuHO 3aKpbiTbl. [IPOAOAKMUTEABHOE BAbIXaHUE
AOBOM MbIA MOXET NPUBECTU K CEPbE3HOMY AETOUHOMY 3a60AEBAHMIO
WAV AETAABHOMY UCXOAY. HEMPOAOAXUTEABHOE TAOTAHUE TOKCUUHOM
MbIAW, HANPUMEP, CBUHLIOBOM, CO3AAET HEMOCPEACTBEHHYHO Yrpo3y
3A0POBbIO.

TOKCUYHOCTb U PUCK AAA 3A0POBbS 3aBUCSIT OT MbIAU, BO3HUKAIOLLEN
npv abpasnBoCTPyMHOM ouncTKe. HeobX0AMMO ONpeaeAnTb Bce
BELLECTBa, yAansieMble abpa3nBOCTPYMHON OUMUCTKON U MOAYUNTH
ceptndukar besonacHoOCTU AnA abpasuBsa.
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4.4 NMprnocTaHOBKa U OCTaHOBKAa abpa3uBoCTpyHHOM
ob6paboTku.

AAS NPUOCTAaHOBKM NpoLiecca abpasnBOCTPYMHOM OUUCTKM AOCTATOYHO OTMYCTUTb KHOMKY NyAbTa
AMCTAHUMOHHOTO yNpaBAEHUS.

AASA NpekpallieHrs npoLecca abpasuBoCTPYMHON OUUCTKM BbINOAHWUTE CAEAYIOLLME ACHCTBUA:
1. OTNycTUTE KHOMKY MyAbTa AMCTAHLIMOHHOIO YNPaBAEHNS.

2. Haxmute kpacHyto kHonky OFF (BbIKA.) Ha naHeAn aNEKTPOALLUKA AN BbIKAKOUEHUS
BaKyyMHOro Hacoca.

3. OTKAtouMTE MoAQ@UY CXKaToro Bo3ayxa K I'lHeBMO6/\OKy.

4.  OnopoXHWUTE NbINECOOPHMK.
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5. HacTpouka.

5.1 PeryaMpoBKa AQBA€HMA OUYUCTKM.

Peryasitop pAaBAEHMA, PACNOAOXKEHHbIM HA NAaHEAW SAEKTPOSILLMKA, MO3BOASET OnepaTopy
pPEeryaMpoBaTth AaBAeHUE abpasnBOCTPYMHOM CMECU B 3aBUCHMOCTHM OT YCAOBUIA paboThl.

AaBAeHWe, NoaxoasLLee AN BOAbLUMHCTBA CAy4YaeB, cocTtaBasieT 5-6 6ap. Bonee HU3Koe paB-
AEHUE MOXET I'IOTpe6OBaTbCF| ANA OYUCTKU XPYNKKUX AU MATKUX, TOHKOCTEHHbIX NPEAMETOB

MAN YMEHbLLUEHNA pa3pyLUeHnAa a6pa3|/|Ba. Bonee BbICOKOE pAaBAEHME MOXET I'IOTpe6OBaTbCF|
AN YAQAEHUST KpEMKOAEPXKALLMXCH 3arpsA3HEHMI, HO OHO MOBbILWAET paspyLleHne a6pa3V|Ba.

Bo Bcex CAyYaax MakKCUMaAbHaa NPOU3BOANTEABHOCTb AOCTUIaeTCA TOAbKO MPU TLLATEABHOM
KOHTPOAE AaBAEHUA.

QAR PErYAUPOBKU AQBAEHUS HeobXoAUMO:

1. BbITAHYTb Ha ce6s KPYrAyHO PyUKy PErYAATOPa AGBAEHMS, PACTIOAOKEHHYHO Ha NaHeAu
SAEKTPOALLMKA.

2. TloBepHyTb PyUKy MO YaCOBOW CTPEAKE AN YBEAUUEHWSA AQBAEHUS UAK NPOTHB YaCOBOM
CTPEAKU AN CHUXKEHUSA AaBAEHUS. TTo MaHOMETPY, PACMOAOKEHHOMY Ha MaHeAU SAEKTPO-
LMK, BbICTaBUTb HEOOXOAMMOE AaBAEHUE.

3. BaaBuTtb pyuky ot cebsa ans 6/\OKVIDOBKVI BbICTABAEHHOIO 3Ha4€HUA AaBAEHUA.

5.2 UIameHeHHe KoAnuecTBa abpa3usa, nopaBaemoro
K COMAY.

KoanuecTBo nopaBaemoro K conay abpasusa pery-
AVPYETCSt AO3aTOPOM, PACMOAOXKEHHBIM B HUXKHEN
yacTtv abpasnBOCTPYMHOro annapara (CM. puc. 5.2).

3akpoliite nopady abpasusa, Bpallaa BEHTUAb
PeryAMpoBKM Mo YacoBOM cTpeAke Ao yrnopa. Mpo-
M3BEAMTE 3anycK ycTaHOBKM Ha 30 CeKyHA,
AN IPOAYBKM paboueit AMHUK. Peryampyite
KOAMUECTBO NopaBaemMoro abpasusa nytem noso-
pauMBaHWS BEHTUAS NPOTHB YaCoBOM CTPEAKM Ha 2
060poTa M NPOBHLIX NYCKOB YCTAHOBKU AO NOSBAEHMS
CTabMABHOIO HacbILLIEHHOTO abpa3nBoM dakena.
[Mpon3BOAWTE PETYAVPOBKY MK CMEHE, U3HOCE AU
pobaBneHur abpasusa.

Ao3aTop abpasusa

Puc. 5.2.
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5.3 PeryaupoBKka OUMCTKH PUABLTPOB

DuUALTP-KaMepa CHabXeHa aBTOMAaTUUECKON CUCTEMOI MMIMYALCKHOM OUMCTKU GUABTP-NATPOHA.
CTaHAapTHOE AABAEHWE UMMYALCHOM OUMCTKM cocTaBAseT 4 - 5 6ap. AaBAEHUE OUNUCTKM
BbICTABASIETCA C MOMOLLIO PETYAATOPA AABAEHUS, YCTAHOBAEHHOMO Ha PECUBEPE CUCTEMbI
OUUCTKM U KOHTPOAMPYETCA MO MaHOMETPY.

EcAn nyAbcaumsa HEAOCTATOYHO OUMLLAET GUABTP-NATPOH, HEOBXOAMMO YBEAMUMBATL AGBAE-
HWe nMmnyabca UHTepBanamu no 0,5 6ap A0 MakCcMMaAbHOrO 3HaveHus 6,0 6ap. YBeAnueHue
AaBAEHMA UMNyAbca 6onee 6,0 6ap MOXET Bbl3BaTb NOBPEXAEHWE Koprnyca GUALTPa 1 CaMoro
dunsTpa.

Ecan nocae yBeAMUYEHUA AQBAEHWUS OCAAOK MbIAU HA GUABTP-NIATPOHE YBEAUUUBAETCS, CAEAYET
YBEAUUUTb MPOAOMKUTEABHOCTb KaXAOr0 MMMYAbCa (BbICTABAAETCA Ha KaXAOM MHEBMOKAAMNAHE
no LKane B MUAUCEKYHAAX (MS)) U YMEHBLLUTL BPEMSA NEPUOAE MEXAY UMMYAbCAMU (MO LUKaAe
B MUHyTax (min)).

MpoBepky paboTocnocobHOCTH MHEBMOKAGNAHOB C AAEKTPOMArHWUTHbIM yrpaBAEHUEM MOXHO
MPOM3BECTU, HaXaB Ha KHOMKy Test.
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6. TexHnueckoe o6cany)xusaHue.

6.1 NpodurakTueckoe ob6cny)xupaHue

6.1.1 NMbinec6opHUK

HeobX0AMMO PEryAsipHO OMOPOXHATL BEAPO-MbIAECOOPHMK. CHauana CAeAyeT NPOBEPATL
MbIAeCOOPHUK HE Pexe OAHOTO pasa B AeHb MAK Npu A0GaBAEHUM abpasnBa, 3aTeM CAEAYET
OMPEAEAUTb YaCTOTy NPOBEPOK, YUUTLIBAA MHTEHCUBHOCTb 3KCMAyaTaLMK, 3arpA3HEHHOCTb
1 CTUPaeMocCTb abpasuBsa.

6.1.2 OUALTP BO3AYLUHOW MarucTpanu

MHEBMOBAOK YCTAHOBKM OCHALLEH GUABTPOM-BAArOOTAEAUTEAEM C PYyUHBbIM CAMBOM. CAepyeT
BPYUHYHO CAMBATb KOHAEHCAT, MO KparHel Mepe, OAMH pa3 B AEHb, a NPWU HEOOXOAMMOCTH Yallle
(ecAn Ha BbIxoAe abpasnBOCTPYMHOIO comnAa HabAOAGETCS BOASIHOM TyMaH).

Ecan pyLIHOVI CAUB MPUXOAUTCA NMPOU3BOAUTb CAULLKOM 4acCTo, BEPOATHO, HE0BX0AMMO WCTOAb-
30BaHWE OCYLLUUTEAA CXKaTOro BO3AyXa.

6.1.3 A6pa3uBOCTPYHHBbIN PyKaB U COeAUHEHHUA

PeryasipHO BM3yaAbHO NpoBepsiiTe abpasuBoCTPyMHbIM PyKaB Ha HAAMUME U3HOLLEHHbIX
yuacTkoB (0COBEHHO B MecTax 13rnba). Ha noBepxHOCTM pykaBa HE AOAKHO ObITb TPELLIMH,
HaAAOMOB.

PeryasipHO npoBepsaiiTe conaoaepxateAb U abpa3MBOCTPYMHOE COMAO Ha HaAMuyMe M3Hoca
N NOBPEXAEHUN.

6.1.4 Copoyaep>xuBaloLee CUTO ULMKAOHHOIO cenaparopa

LIMKAOHHBII cenapaTop ocHaLLEH COPOYAEPXMBAIOLLIMM CUTOM, NPENATCTBYHOLLMM MOMNaAaHMIO
B abpa3nBOCTPYIHbIIM annapar NOCTOPOHHMX MPEAMETOB M NMPOAYKTOB OUMCTKU MOBEPXHOCTEN.
HeobX0AMMO EXEAHEBHO OUMLLATL CHUTO.

KaTteropuuecku 3anpeLlaetcs Npou3BOANTb OUMCTKY CUTA NPU BKAIO-
YEHHOM BEHTUASITOPE GUALTP-KaMeEpbI.

3anpeLLaercs aKCnAyaTMpoBaTh YCTaHOBKY, ECAM CUTO HE YCTAHOBAEHO
Ha MecCTO.

AAS AOCTYMA K CUTY LUMKAOH OCHALLEH ABEPLIEN.

Anst cbEMa crTa He0OXOANMO NPUNOAHATL €ro U NPOBEPHYTb NO 4acoBOW CTpeAKe. YctaHOBKyY
CUTa NPOU3BOAUTL B OépaTHOM nopsaAake.
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6.1.5 Ao3upylowuii BeHTUAb abpa3uBOCTPYHHOro annapara

Aosmpyroumﬁ BEHTUAb AOAKEH PEFYASIPHO OCMAaTpUBaTLCA Ha NMPeAMET U3Hoca. AAA yBeAn-
YEHUA CPOoKa C/\y)K6bI M NPEAOTBPALLEHNA NMPEXAEBPEMEHHOIO BbIXOAA U3 CTPOA BEHTUAS,
HeobX0AMMO CBOEBPEMEHHO 3aMEHATb PE3NHOBYHO BTYAKY.

6.2 CepBucHoe obcany)xuBaHue.

6.2.1 3ameHa conAa U AeTaneil BaKyyMHOW HaCaAKH

C/\eAyeT 3aMeHATb COMNAO, ECAU AMAMETP €ro NPOXOAHOIo ce4yeHusa yBeAMdYnaca Ha 2 MM,
UAW paHblle, ECAU paéoqee AaBAE€HWE 3aMETHO YMEHbLLUUAOCD.

Puc. 6.2.1.

AR 3aMeHbl WETKM:

AR 3aMeHbI COMAa:

1.

CHUMUTE rOdPUPOBaHHbLIN BaKyyMHbIN pyKaB
C Kopnyca BakyyMHoW Hacaaku (1).

OTKpYyTUTE BaKyyMHYO HacaAKy C COMAO-
Aepxatens (5). NpoBepsTe yNAOTHUTEAD B
COMAOAEPXATEAE HA M3HOC M NPU HEOBXOAUMOCTH
3aMeHUTE CONAOAEPXKATEAb. A 3TOTO BbIKPYTUTE
camope3sbl, CHUMUTE COMAOAEPKaTENb C abpa3nBo-
CTPYWHOrO pykasa W yCTaHOBUTE HOBbIM COMAO-
Aepxatenb Bo 06paTHOM NopsiAKe.

OTKpyTUTE BUHTHI (13).

Bbitawmte conno (3) ¢ raHuem (2) n Tpybkon
(4) ns kopnyca (1).

OTKpYTUB BUHTbI (12), BbITalLMTe TPYOKY (4)
1 conno (3) n3 dpaaHua (2). Mpu HeobXoAMMOCTH
3aMEHUTE COMAO W TPYOKYy.

CobepuTe ronoBy B 06paTHOM MOPSIAKE.

1.  Otkpytute BUHTbI (11) 1 cCHUMUTE WETKY (8) M3 KoabLa (7).

2. YcTaHOBUTE HOBYHO LLETKY U 3adUKCUPYITE €€ OCTPOKOHEUHbIMWU BUHTaMK (11).

3. Ansyao6cTBa MOHTaXa LLUETKM MOXHO, OTKPYTUB BUHTBI (10) cCHauana CHATb KobLLO (7) ¢ kopryca (1).
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6.2.2 3ameHna puabTP-NaTpoHa

HeBbinoAHeHWe TpeboBaHua 06 UCNOAb30BAHWMU CPEACTB MHAWUBU-
AYaAbHOM 3aLLUMUTBI NPU 0BCAYXMBAHKUM 3aAMbIAEHHbIX 30H YCTAHOBKM
1 NbiAeCBOPHMKA, a Takxe NP ONOPOXHEHUH BeApa-MbIAeCOOPHUKA
MOXET MPUBECTU K CePbE3HOMY Pa3APaXeHUIo ras, 3a60AeBaHUAM
AETKMX UAU AETAABHOMY MUCXOAY.

TOKCUYHOCTb M PUCK AASE 3A0POBbSA 3aBUCAT OT TUMa abpasnBa U MbIAK,
BO3HMKatOLLIEW NpU abpasnBoCTpyiHOM 06paboTke.

Pecnupatop ponxeH 6bITb AonyLleH K NPUMEHEHUIO C COOTBETCTBYHOLLIMM
TUNOM BO3HUWKAIOLLEN MbIAW.

HeobxoarMo onpeaeanTb BCce Matepuanbl, yAarsieMble CTPYMHOM
OYMCTKOM U NMOAYUMTb cEPTUdMKAT 6E30NACHOCTU AAS abpa3unBa.

QA 3aMeHbl GUABTP-NaTpoHa I'IbI/\eC60pHOVI KaMepbl BbIMOAHUTE CAEAYHOLLIME AENCTBUA:

1.
2.

3aKpoiTe nopauy CxXatoro Bo3ayxa K MHEBMOOAOKY.
[TOAHOCTbIO CTpaBUTE BO3AYX U3 pecUBEPaA CUCTEMbI VICI'IyAbCHOl7I OYUCTKMK.

OTKpyTUTE 4 raiikn C YePHLIMU NMAACTUKOBBIMM PyYKaMK Ha ABEPH GUALTR-KAMEPBI U CHUMKUTE
ABEpb.

OTKpYTUTE raiKy ¢ YepPHOW NAACTUKOBOM PYYKOM U NOA GUALTP-NATPOHOM, CHUMMUTE LIan6bbl
KpenAeHUst GUALTP-NaTpoHa.

CHUMUTE GUALTP-NATPOH, NOTAHYB €ro BHWU3 1 Ha cebs.

OcmoTpUTE BEPXHUI METAAMUECKUI GAAHELL, K KOTOPOMY NMPUAEran0 repMeTusnpytoLee
KOAbLO GUABTP-NaTPoHa. Ha dAaHLEe He AOAKHO ObITb OCTATKOB KOAbLA. MpK HEOBXOAUMOCTH
oumncTUTEe PAaHeL,

YcTaHOBMTE HOBbIM GUALTP-ATPOH B 0bpaTtHOM nopsiake. CoBAHOAAMTE MOPSAOK YCTAHOBKM LLIAIO.

3aKpyTuTe ramnky ¢ YepHOM NAACTUKOBOM PYyUKOM, NOKa GUALTP-NATPOH BYAET HEBO3MOXHO
NPOBEPHYTb BOKPYT OCU BPYUHY0. AONOAHUTEABHO 3aTSHUTE ralky eLle Ha OAMH 060pOT.

MpoBepbTe Ha M3HOC YNAOTHUTEAb ABEPU GUALTP-KaMepbl. Mpu HEOBX0AMMOCTU 3aMeEHNUTE
ero, ybeAVBLUMCb B OTCYTCTBMM 3a30pa B CTbIKaX YNAOTHUTEAS.

10. 3akpoiTe ABEPb GUABTP-KaMepbI, 3aTAHUTE 4 ralku € YePHbIMU MAACTUKOBbLIMU PyYKaMMu.
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6.2.3 3ameHa repMeTU3MPYIOLLEro KAnanaHa M cepna.

Puc. 6.2.3.

AN 3aMeHbI PE3MHOBOIO repMETU3UPYHOLLIETO kaanaHa (3)
W PE3MHOBOTO YNAOTHUTEAS (4) HEOOXOAMMO OTCOEAUHUTD
abpasmBOCTPYMHbIV annapar (2) OT LMKAOHHOTO cenapa-
Topa (1). AAs 3TOrO BbIKPYTUTE BOATBI (8) 1 OCTOPOXHO
orcoeanHuTe H6ak (2) ot cenapartopa (1). Mposepbre
PE3UHOBBIN YNAOTHUTEAD (4) Ha M3HOC U NOBPEXAEHUS.
Mpu HEOBXOAMMOCTU 3aMEHWTE ero, UCNOAL30BaB

ANST AEMOHTaXa U3HOLLEHHOTO YNAOTHUTEASS MAOCKYHO
oTBEPTKY. OTKPYTUTE rainky TEXHUUECKOTO AtouKa (9)

U, NPUAEPXKMBAS KPbILLKY AFOUKa 3a pe3bb0BYHO YacTb,
CHUMMWTE KPBILLKY C AHOUKa. Yepes TEXHUYECKMI AKOUOK
OTKpPYTUTE NaTPybOK (7) C HAAETBIMU Ha HETO LLITOKOM
(6) n KnanaHom (3) M OCTOPOXHO AOCTaHLTE 3TU AETAAU
13 annaparta (2). OTkpyTUTE KAanaH (3) co WwToKa (6).
HakpyTuTe Ha WToK (6) HOBbIN KAanaH (3), cobepute
n ycTaHoBUTe 6ak B 06paTHOM MOPSIAKE, MPU HEOOXOAN-
MOCTU 3aMEHUB NPOKAAAKY (6).

6.2.4 3ameHa Anadparvbi U NPOKAAAKH Pa3rpy30uHOro KnanaHa abpasmeocTpyiHoro

annapara.

Puc. 6.2.4.

Ana 3ameHbl AvadparmMbl 1/MAM MPOKASAKK Pa3TPy304HOIO
KAamnaHa BbINOAHUTE CAEAYHOLLIME AENCTBUA:

1. BblTawmTte WAAHT yNpaBAEHUS KAAMaHOM U3
NHEBMOGUTUHIA Ha KPbILLKE (2).

2. CHumuTE pyKaB C QUTUHIa-eAKM KAanaHa.

3. 06xBaTMB rybkamMu pasBoOAHOrO KAOUa MyodTy
CHM3Y Kopnyca (1), OTKpyTWUTE Pa3rpy304HbIN KAanaH
¢ natpybka abpa3nBOCTPYMHOrO annapara.

4.  OTKpyTUTE BUHTbI (6).

5. CHumuTe KpbIWKy (2), auck (5), anadparmy (3)
N MPOKAAAKY (4).

6. 3ameHuTe aAMadparmy 1/UAM NPOKAAAKY.

7. Cobepwute, yCTAHOBUTE U MOAKAOUMTE PA3rPY30UHbIN
KAanaH B 06paTHOM NMOpPsIAKE.

CONTRACOR® Annapat 6ecnblAbHOM abpasnuBOCTPYMHOM OUYMCTKM cepun BRS 83



7. YcTpaHeHue HeMCNnpaBHOCTEeH.

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

Upe3mepHO BbICOKOE Mo-
TpebreHne abpasnsa

OTKpbITa AWM HAXOAWTCA He Ha
MecTe ABEpLA LIMKAOHHOTO Ce-
naparopa, NAOX0 YCTaHOBAEH
WAW U3HOLLEH YMAOTHUTEAD.
MPOHWKHOBEHWE BO3AYXa B
3TOM MECTE B LIMKAOHHbIN Cce-
napatop Bbl3blBAET ABUXEHUE
abpasuea B GUALTP-Kamepy.

lMAoTHO 3akpoMTe ABepLYy
LIMKAOHHOTO cenapatopa. Mpu
HeobX0AMMOCTU 3aMeHUTe
YMAOTHUTEAD ABEPLbI. IKC-
NAyaTaLwsi YCTaHOBKM C OTKPBITOM
ABEPLIEI LMKAOHHOTO cernaparopa
3anpeluaertcs!

BbI3BaHHOE M3HOCOM OTBEPCTUE
B LIMKAOHHOM Cenapatope WMAK
yTeuka B LIBaX UMKAOHHOTO
cenaparopa.

BusyanbHO NpoBepbTe
LUMKAOHHbIV cenapaTtop Ha
HaAnuyune HerepMeTW-IHOCTeVI.

MprMeHeHNE CANLLIKOM
MEAKOr0, U3HOLLEHHOTO MAK
MArkoro abpasuea, KOTOPbIN
6bICTPO pa3pyLuaercs

lMpoun3BeamTe 3aMeHy abpasunBa.

CAMLLKOM BbICOKOE AASL
npumeHaemoro a6pa3MBa
AaBAEHWE B COMNAE BbI3blBaeT
pa3pylieHne marepmana

YMEHbLUUTE AABAEHUE C MOMO-
LLbIO PETYAATOPA Ha NaHeAU
ONEKTPOSALLMNKA.
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

CHUWXeHWe ckopocTh abpa-
3MBOCTPYMHON OYUCTKM

HepoctatouHoe KOAMYECTBO
3acblnaHHoro abpasvea
(CHUXeHWe notoka abpasnsa)

AobaBbTe abpasus.

HenpaBuabHas peryavpoBka
Ao3aTopa abpasuBa (CAULLIKOM
MHoro abpasvBa B CMecH ¢
CXaTblM BO3AyXOM, abpasuns
3ab1Ba€eT conno)

MponsBeanTe PErYAMPOBKY
Ao3aTtopa abpasuBOCTPyHHOIO
annapara.

Hu3koe paBAEHME CXaToro
BO3AyXa, NOAABAEMOrO K
abpasnBoCTpyMHOMY annapary

MpousBeAnTe PErYAUPOBKY
AABAEHUA C MOMOLLLIO pery-
ASTOPA Ha KOPMYCe IAEKTPO-
ALK,

3akynopvBaHve abpa3nBHOro
pykaBa MAM conaa

|_|pl/| BbIKAHOYEHHOM BaKyyMHOM
Hacoce NpoBepLTe HaAnune
COPOYAEPXMBALOLLIETO CUTa B
LIMKAOHHOM cenapatope. Oc-
MoTpHTE abropa3nBOCTPyiHOE
COMAO B BaKyyMHOW roAOBe.

OTKpYTMB KOpPMNYyC BakyyMHOM
FOAOBbI C COMAOM U3 COMAO-
AepXaTens U HanpaBWB ero

B 6e3onacHoOm At cebst
APYTUX NFOAEN HaMpaBAEHUK,
HaXXMUTE Ha KHOTKY MyAbTa
AVCTaHLMOHHOTIO YNpaBAEHWS,
MOAaB BO3AYX Ha COMAOAEPXa-
TeAb, UTOObl OUUCTUTL PyKaB U
COMNAOAEPXaTeAb OT 3acopa.

M3HoC conna

MpounsseanTe NPOBEPKY COMAa
Ha M3HOC, NPU HEOBXOAUMO-
CTW 3aMEHUTE COMAO.

M3HOC abpa3nBOCTPYMHOIO
pykaBa

[poBepbTe pykaB Ha OTCyTCTBUE
pPa3pbIBOB U U3HOLLEHHbIX
Y4acTKOB. 3aMeHuTe B CAyvae
W3HOCa AW MOBPEXAEHWS.

BaaxHbl abpasns

Mpou3BeAnTE CAUB KOHAEHCA-
Ta U3 GUABTPA-BAArOOTAEAUTE-
Ast NTHEBMODOAOKA
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

M3 comnna MAET TOAbKO BO3AYX
(abpasunB He nocTynaer)

OtcyTcTBUE abpa3vBa B
abpasnBOCTpyMHOM annaparte
(BCAEACTBME UPE3MEPHOTO
notpebAeHust)

CMm. «Ype3mepHo BbICOKOE
notpebreHne abpasmsan.

UYpesmepHO NepeKkpobIT
A03aToOp abpasnBOCTPYNHOIO
annapara

MpounsseanTe peryA\vipoBKy
Ao3atopa.

3acopeHue posaTtopa

Haxmute Ha KHOMKyY nyAbTa
AVMCTaHUMOHHOTO yNpaBAEHUS,
NONpPOCHTE MNOMOLLIHUKA CAE-
AaTb HECKOAbKO KpaTKoBpe-
MEHHbIX OTKPbITUI 1 3aKPbITUI
LLIAPOBOro KpaHa Ha noaave
CXaToro Bo3ayxa B abpasuBo-
CTPYWHbIM annapar.

ECAM 3TO HE NOMOTAO, BbIKAO-
umuTE YCTaHOBKY, MPOWU3BEAUTE
pa3bopKy 1 OUMUCTKY A03aTopa.

MoBpexaAeHbl LWAGHTU MHEB-
MOCUCTEMbI YNpaBAEHUA

MpoBepbTe yrpaBAAOLLKE MO-
AMypeTaHoBbIe NMHEeBMOpPYKaBa
Ha HaAruMe nepernbos UAK
yTeuek.

Bbixoa po3atopa m3 cTpost

[pon3BeanTe PEMOHT MAU 3a-
MeHy Ao3aTtopa.

Hu abpasu., HK CXaTbIi
BO3AYX HE BbIXOAAT U3 COMAa

3acopeHo abpasnBoCTpyHOE
COMAO UAWU PyKaB

CM. «CHUXEHME CKOPOCTH
abpa3nBOCTPYMHON OUNUCTKM».

Abpa3nBOCTPYMHBbIN annapart
He repmeTusmpyetca

CM. «<ABPa3MBOCTPYMHBIN an-
napart He repMeTU3NPYeETCS».

MNepeKpbITbl AO3ATOP U LAPo-
Bbli KpaH abpasnBOCTPYMHOrO
annaparta

MpounsseanTe peryAvMupoBKy
A03aTopa, OTKPOMTE LIApPOBbIv
KpaH NoAauu CXaToro Bos-
AyXa Ha abpasnBOCTPYMHOM
annaparte.

He oTkpbiBaeTCs aneKTpo-Mar-
HWTHBIW KA@MaH 6e30nacHoOCTH

C cobAOAEHMEM NPABUA INEK-
Tpobe3onacHoCTU ybeAnTECD,
YTO KaTyLLKa SAEKTPOMArHuT-
HOTrO KAaMaHa MoAKAKUEHa
NpPaBUAbHO.

Mpy HE0BXOAMMOCTU 3aMEHU-
Te KAanaH.
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

A6pa3nBOCTPYMHAN OUUCTKa
He OCTaHaBAMBAaETCS NMOCAE
OTMNYCKaHUSA KHOMKK NyAbTa
AVICTaHLMOHHOTO YNPaBAEHWS

HeuncnpaBHOCTb TPEXMPOXOA-
HOrO KAaMaHa MnyAsbTa AUCTaH-
LIMOHHOTO YrpaBAEHUA

Y6eanTech, UTO TPEXXOAOBOM
KAaMaH nNyAsTa AUCTAHLMOHHO-
ro ynpaBAEHWs CTPaBAUBAET
AGBAEHWE B OKPYXatoLLyto
CpeAy NOCAE OTXKATUSA KHOMKK.
ECAM 3TOTO HE MPOUCXOAMT, 3a-
MEHUTE MyALT AUCTAHLUMOHHOTO
yrpaBAEHHS.

A6pa3nBOCTPYMHbIV annapat
He repmeTnaunpyetcs

HeT nopauu cxatoro Bo3-
Ayxa K abpasnBOCTpyHHOMY
annaparty

Y6eAnTech, UTo OT KOMMPECCO-
pa NoCTyrnaerT cxarblii BO3AYX.

PeryaaTtop AaBAEHUSA Bbl-
CTABAEH Ha CAULLKOM HU3KOE
AABAEHWE CXaToro BO3Ayxa

MpousBeAnTe PErYAUPOBKY
AABAEHUA. AABAEHNE HE AOAX-
HO BbITb HUXe 3 6ap.

M3HoweHa Anadparma parpy-
304HOIo KAanaHa

Pa3bepute pa3rpy3ouHblii
KnanaH abpasnBOCTPYyMHOro
annapara, 0CMOTpUTE AWa-
dparmy Ha npeAMeT U3Hoca.
Mpyu HeoBXOAMOMCTH 3aMe-
HWTe ee

MoBpexXaeHbl LWAGHTU NHEB-
MOCUCTEMbI YNPaBAEHUA

[poBepbTe ynpaBAatoLme
HA0KOM 3arycka,/0CTaHOBKM
NMHEBMOLLAGHIU Ha HaAKuWe
nepernboB UAK yTEUEK.

HencnpaBHOCTb TPEXMPOXOA-
HOro KAanaHa nyAbTa AUCTaH-
LMOHHOTO yrNpaBAEHUSA

Y6eanTech, UTo TPEXXOAOBOM
KA@MaH NyAsbTa AMCTaHUMOHHO-
ro ynpaBAEHUS CTPaBAVBaET
AABAEHUE B OKPYXAOLLYHO
cpeay NOCAE OTXATUA KHOMKMK.
Ecan 31Oro He mpouncxoaut, 3a-
MEHUTE MyALT AUCTAHLMOHHOIO
ynpaBAEHUS.

MepenyTaHbl LUIAGHTU MOAKAID-
YeHUS NyAbTa AUCTAHLMOHHOTO
ynpaBAeHust

loMeHsTe LWAAHIM MecTaMu.
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

He NpomCcXoANT OTKAOUEHWE
W pasrepmeTusaLms abpasu-
BOCTPYMHOro annapara uam
MPOUCXOAWUT MEAAEHHO

HeuncnpaBHOCTb TPEXMPOXOA-
HOrO KAaMaHa MnyAsbTa AUCTaH-
LIMOHHOTO YrpaBAEHUA

Y6eanTech, UTO TPEXXOAOBOM
KAaMaH nNyAsTa AUCTAHLMOHHO-
ro ynpaBAEHWs CTPaBAUBAET
AGBAEHWE B OKPYXatoLLyto
CpeAy NOCAE OTXKATUSA KHOMKK.
ECAM 3TOTO HE MPOUCXOAMT, 3a-
MEHUTE MyALT AUCTAHLUMOHHOTO
yrpaBAEHHS.

Mepexart, NOBPEXAEH UAK
3aCOPEH LAGHT ynpaBAEeHUs
parpy3ouHbIM KAanaHoM

MpoBepbTe LWAAHT Ha HaAUuKe
NnepeAoMOB, NOBPEXAEHWHN,
npu HeOBXOAMOMCTH 3aMEHH-
Te ero.

A6pa3nBOBO3AYLLHAA CMECh
nepecsbliLieHa abpa3nBom

MyAbcaLumu notoka abpa-
3MBOBO3AYLLUHOW CMECHU BO
Bpems 3anycka

3aKpPbIT UAU HEAOCTATOUHO
OTKPbIT LLAPOBbIN KpaH Ha
abpasunBoCcTpyHOM annapare

OTKpoWiTe LWapoBbIN KpaH
MOAHOCTbIO.

Ao3atop abpasnBa OTKPbLIT
ype3mepHo

MponsBeanTe PEryAMPOBKY
Ao3atopa. Ecav peryavpoBka
He MPUBOAUT K U3MEHEHUIO
KoAMyecTBa abpasnBa B
CMEeCH, OTKAKUUTE YCTaHOB-
Ky, MPOU3BEAUTE BbIrPy3Ky
abpasunsa, a 3aTeM pas3bopky
1 OCMOTP Ao3aTopa.

YTeuka nblAu U3 GUABLTP-
Kamepbl

MoBpexAeH MAM MAOXO 3aKpe-
NAEH GUALTP-NAaTPOH

BbIKAHOUKTE BaKyyMHbIH
Hacoc. OTKpoWTe ABepLY
dUABTP-KaMepbl 1 ybeanTech
B NPaBUAbHOW YCTaHOBKe
GUABTP-NaTPoHa, a Takxe B OT-
CYTCTBMM €r0 NOBPEXAEHUMN.

HewncnpaBHO ynAOTHEHWE
Ha ABepLe NbiAecOopHOM
Kamepbl

BbIKAIOUKTE BaKyyMHbIH
Hacoc. OTKpoWTe ABEpLY
DUABTP-Kamepbl U ybeanTechb
B LLEAOCTHOCTU U OTCYTCTBUU
M3HOCa YNAOTHEHUS ABEPLI.
Mpu He0BXOAMMOCTU 3aMEHK-
Te YNAOTHEHME.

YTeuka nbiAv 13 pasrpy3ou-
HOro KAanaHa

M3HOLLIEHA NPOKAAAKA pas-
rPY304HOTO KAamnaHa

3ameHnute npo KAGAKY




