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Аннотация: В работе рассмотрена восстановление сегмента ведущей 

звезды бульдозера послойным синтезом (WAAM), основанной на печати 

металлической проволокой.  
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Гусеничный бульдозер – это трактор на гусеничном ходу, 

представляющий собой тяжелую строительную технику с большой 

металлической пластиной спереди, известной как отвал. Как правило, сзади он 

оснащен устройством, похожим на клешню, известным как рыхлитель, для 

разрыхления плотно утрамбованного грунта (рисунок 1) [1]. 

 

Рис. 1 Бульдозер [2] 

 

Ремонтная наплавка сегмента ведущей звезды бульдозера (рисунок 2) 

является важной задачей для продления срока службы оборудования и 

снижения эксплуатационных затрат. Наплавка позволяет восстановить 

изношенные поверхности и вернуть детали их первоначальные 

характеристики. Этот метод широко используется для восстановления 

рабочих характеристик различных компонентов, таких как ведущие звезды 

бульдозеров, валы, зубчатые колеса, и другие детали, подвергающиеся 

интенсивному износу. 
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Рис.2 Сегмент ведущей звезды бульдозера 

 

Для наплавки сегмента (рисунок 3) использовали сварочное 

оборудование   источник питания Aurora PRO SKYWAY 330 SYNERGIC 

(рисунок 4).  

 

 

Рис. 3 Образец сегмента для наплавки 
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Рис. 4 Сварочный источник питания Aurora PRO SKYWAY 330 SYNERGIC 

 

Наплавку сегмента производили в среде защитного газа СО2. Сварочная 

проволока Св-08Г2С диаметром 1 мм. Данные о температурной наплавке 

представлены в таблице. Высота сварного валика 1-го слоя при замере 

штангельциркулем составила 2,5 мм и шириной 10,0 мм. Общее количество 

нанесенных сварных валиков 6 шт (рисунок 5). 

Таблица 

Температурные характеристики сварочного валика 

Количество нанесенных валиков, шт Температура, С 

1.Нанесли 4 валика 

(t0=22,50 С) 

110,2 

2. Нанесли 2 валика (поверх 4 валиков) 

 

190,7 
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Режимы наплавки составили: сила тока I=113 А, напряжение U=18,6 В. 

Температуру до и после нанесения сварного валика измеряли пирометром Fine 

Power DIN21H.  

 

 

Рис. 5 Образец наплавленного валика 

 

Вывод: правильный выбор технологии восстановления рабочих 

поверхностей деталей строительных машин имеет решающее значение для 

повышения их долговечности и снижения эксплуатационных затрат. 

Рациональный подход к выбору способа и технологии восстановления 

позволяет значительно продлить срок службы деталей, уменьшить время 

простоя техники и обеспечить ее надежную работу в тяжелых условиях 

эксплуатации [3]. 
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