[image: image6.png]Jlns BeIYepYHBAHUSA TITYXOT0 Pe3sBOBOro OTBEpCTUs He-
06X0MMO 3HATH CJeAyIoNIre pasmeps! (puc. 8.23):

d — nuamerp pesbGOBOTO OTBEPCTHSA;

d, — ruamerp riyxoro orsepcrus 6es pesnowr (d,=d-P
s P=0,5 — 2 mm, re P — mar pess6sr);

H — nopmanbHas Tiy0MHA 3aBUHUNBAHUS IITHIEK U
BunTOB ( H=d fiy1s1 cTaim, 6poH3sL, saTyHu, Turana; H=1,25 d
nns ayryna; H=2d s 1erkux CriaBos);

H |, — HauMeHbIIas JTMHA TIOTHOI pe3nObI Ges chera;

H, — nauMensIIas riyonHa CBepICHNs 0] peanly npu
riyOuHe 3aBUHUMBaHUA He Gonee H;

¢ — BesmunHA HACKH.

Pasmepst H, u H, HAXOISATCA U3 CJIEYIONIAX COOTHOIIE-
wwit: H =H+h, n H,=H+h,, vne h, u h, — siemenThi riy-
XOro oTBepCTHA (AaHbI B Tab1. 8.3).

ITpumep. OnpesenuTs pasMeps! IIyXoro pessGoBoro ot-
BepPCTHA B YyTYHE IO MIIHIBKY Uin BUHT M14 ¢ KpymHBIM
marom 2 mm.

TIo ra6u. 8.3 B cTpoke P = 2 mm maxonum: b =4 mm; h,=
=12 mm; c=2 mm; d =d—2=12 nn.

Jnsa uyryna H=1,25d=1,25+14=17,5 mm;

{7 s il (Pl 1,25d + h,= 17,5 mm + 4 mm = 21,5 nm;

H,=H +h,=1,25d + h,= 17,5 mm + 12 mm = 29,5 mm.

Tpy6usie coequnenns. B coBpeMeHHOI TeXHUKe MUPO-
KO IIpuMeHsAI0TCsA TpyGonpoBoasl. Tpybonposox cocrour,
KaK MPaBUJIO, U3 DA/ COEIMHEHHBIX MesK Iy cO00il feTaeil,
apMaTypbl, KOHTPOJIbHO-U3MEPHATENBHEIX IPUOGOPOB, KOM-
TeHCUPYIOIIUX YCTPOUCTB, ONOP i OMOPHBIX KOHCTPYKITHii.

Heransvu TpyGOIPOBOJA HABBIBAIOT €r0 OTAENBHEIE CO-
CTaBHbBIE YACTH M UX mpocreifimme coexmuenud. K uum or-
HOCATCS TPYOBI, OTBOJIBI, IIEPEXO/BI, 3aTTTyINKHM, (IIaHIbI,
(uTHHIH, TPOKJIAAKH, GOJITEI, rafiku u T. 1. B saBucnmoc-
TH OT HasHaYeHWs TPyOOIPOBOJA M YCJIOBUIl ero paboTsi
TPy6bI GepyT PASTHUHBIMU KAK IO MaTepHaly, IPOYHOCTH,
TaK ¥ 110 CII0COGY MX M3rOTOBJIEHUA.

Ocobennocru TpyGHOI pessObl. [[11s1 mosyuenus pesn6o-
BOTO COEAMHEHUS TPYD MX KOHIIBI CHADY KK HAPe3aioT Tpyo-
HOH IMIMHAPHYIECKON NN KOHNYECKOil pe3b6oii.

Ilo cpaBHEHMIO ¢ MeTpHYeCKOil pe3bboii TpyGHAas peanba
MMeeT 3HAYMTEebHO MEHBIINI MIAT U MEeHBIIYIo MIyOuHy,
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Величина (глубина) ввинчивания винта lвв зависит от прочности материала детали, в которой выполняется резьбовое отверстие под винт. Глубина сверленияlсв также зависит от этого материала. Расчет величины lвв производится по следующим соотношениям, где d — внешний диаметр резьбы винта:

lвв= (0.8 — 1.0) d — для стали, бронзы;

lвв= (1.25 — 1.6) d — для чугуна;

lвв2.0 d — для алюминия;

lвв2.5 d — для мягких сплавов.

Стандартные обозначения винтов практически совпадают с обозначениями стандартных болтов. Отличие заключается лишь в том, что класс точности винтов указывается в обозначении непосредственно, а не через обозначение стандарта. Примеры обозначений:

Винт А М3-6gxltx16.109.30ХГСА ГОСТ1491-70 — винт с головкой цилиндрической формы (п.8), класса точности А (п.8), с резьбой М3 с крупным шагом точности 6g (п.4), длиной 16 мм (п.4), из стали класса прочности 10.9 марки 30ХГСА (п.5), без покрытия.
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COCHMHSHHC BUHTOM IIPUMEHAIOT IS CKPEIUIEHUA OBYX
u Gosee aeraneil. BuHTOBOE CoeMHEHME OTIMYAETCS
OT LIMHWJIEYHOrO ¥ BOJITOBOrO TEM, UYTO UCIIOJIB3YETCA
6e3 raiiku, MyTeM BBUHYMBAHUS BUHTA B pe3b0OBOE
OTBEPCTHE OJHOM U3 COeAMHsAeMBbIX JeTaieil. [Ipu 3TOM BUHT
MPUXKMMAET AeTallb CBOEH ToJIOBKO# (puc.22).

BHHT — LIMIMHAPUYECKUI CTEPXEHb, UMEIOILMI
Ha OJHOM KOHIIe pe3b0y, a Ha IPyroM — roJIOBKy JUlsl yIiopa.
TTo Ha3HAUYe€HUIO BUHTHI OBIBAIOT:
Kpenéxcrble — 0DECTIeYBAIOT MPUCOEANHEHUE ONHOM AeTaTn
K Opyroit (puc. 23, a—n);
yemanogouHble — GUKCUPYIOT TIOJIOXKEHNE OTHOIM JeTanyn
MO OTHOLIEHWIO K Apyroi (puc. 23, e).

Ilo ucrnonb3yeMbIM MHCTPYMEHTaM U (OpME TOJIOBKH
BUHTBI OBIBAIOT:
nod ka4 — TOJIOBKM TIpU3MaTuyeckue (puc. 23, a); 6)
nod omeepmicu (TUIOCKYIO0, KPeCTOOOPA3HYIO) — LIMIMHAPUYECKHE,
MOJTYNOTaifHble, MOTalHble, MOJYKPYI/Ible FOJOBKU (puc. 23, 6—m);
Ge3 20106Ku — UMIMHAPUYECKUI CTepXeHb ¢ pe3bboil no Beeit 6/

JUIMHE W 1IUTMLIEM Ha OJHOM KoHLUe (puc. 23, e).

IHJIHll— NPpOpe3b AJ1s1 OTBEPTKHU BrOJIOBKE BUHTA.
Ha yeprexxe uuiuil u3o0paxaeTcsi: Ha IJIABHOM BHUIE — [0 OCH 2)
BpallIEHNs, HA BUIE CBEPXY — MOJ yIJIOM 45° K paMKe yeprexa W
(cm. ymp. 32, c. 46).
a)
Iypyn — KpenéxHbIil BUHT IJIsl AepeBa WM MSATKHX ﬁ
TUIaCTMACC CO CMEUMaibHOI KOHMYECKOM pe3bboii (puc. 24). e

Pabouasi iIMHA BUHTA — JUIMHA LWJIMHIPHYECKOTO CTEPXKHS Puc. 23
6e3 ronosku. MckiioueHne — MoTaifHble BUHTBI ¢ KOHUYECKOA
TOJIOBKOM, Ijie 3a pabouylo NMpUHSITA BCs [UTMHA BUHTA.

YcnoBHoe 0603HaueHue BUHTa: Burm M 12x 50,
rae 12— HapyXHbIN IMaMeTp pe3bObl C KPYITHBIM IAroM,
50—pabouast ITMHA BUHTA B MM.

BuHT — M3/1e1Me cTaHAApTHOE, CIEI0BATENBHO, ero GopMa
u pasmepbl yctaHosieHbl [OCTom.

Puc. 24
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