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Obs³uga / Ðàáîòà / Ëåéôïõñãßá

Elektryczny rozpylacz do malowania RTX 1500
Ýëåêòðè÷åñêèé ðàñïûëèòåëü äëÿ 
òåêñòóðèðîâàííîé îêðàñêè RTX 1500
Çëåêôñéêü Ìç÷Üíçìá ÂáöÞò RTX 1500

- Tylko do materia³ów wodnych -
- Òîëüêî äëÿ ìàòåðèàëîâ íà âîäíîé îñíîâå -

- Ìüíï ãéá õëéêÜ ìå âÜóç ôï íåñü -
(Skonsultuj siê z dostawc¹ materia³ów ze wzglêdu na ostrze¿enia oraz wymagania aplikacji)

(Ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñ ïîñòàâùèêîì ìàòåðèàëîâ ïî ïîâîäó ìåð ïðåäîñòîðîæíîñòè è òðåáîâàíèé ê ïðèìåíåíèþ)
(Óå ü,ôé áöïñÜ ôéò ÐñïåéäïðïéÞóåéò êáé ôéò ÁðáéôÞóåéò ÅöáñìïãÞò, óõìâïõëåõôåßôå ôïí ðñïìçèåõôÞ ôïõ õëéêïý)

Modele: Strona 3 / Ìîäåëè: Ñòð. 4/ ÌïíôÝëá: Óåëßäá 5
Maksymalne ciœnienie sprê¿onego powietrza (praca standardowa): 45 psi (3,1 bar)
Maksymalne robocze ciœnienie cieczy : 100 psi (6,9 bar)
Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå âîçäóõà (ñòàíäàðòíàÿ ïîñòàâêà): 45 psi (3,1 áàð)
Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå æèäêîñòè: 100 psi (6,9 áàð)
ÌÝãéóôç ðßåóç áÝñá êáôÜ ôç ëåéôïõñãßá (ÂáóéêÞ ðáñï÷Þ): 45 psi (3,1 bar)
ÌÝãéóôç ðßåóç ñåõóôïý êáôÜ ôç ëåéôïõñãßá: 100 psi (6,9 bar)

Proszê zapoznaæ siê z wszystkimi ostrze¿eniami oraz 
instrukcjami.
Ïðî÷òèòå âñå ïðåäóïðåæäåíèÿ è èíñòðóêöèè.
ÄéáâÜóôå üëåò ôéò ðñïåéäïðïéÞóåéò êáé ïäçãßåò.

UWAGA
Mo¿na stosowaæ wy³¹cznie bezspustowy pistolet 
RTX 1500 (model 248091). Wszystkie pistolety 
spowoduj¹ uszkodzenie rozpylacza.
ÂÍÈÌÀÍÈÅ

Èñïîëüçóéòå òîëüêî ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü 
äëÿ íåðàñïëûâàþùåéñÿ òåêñòóðèðîâàííîé 
îêðàñêè RTX 1500 (ìîäåëü 248091). Âñå äðóãèå 
ïèñòîëåòû-ðàñïûëèòåëè äëÿ 
òåêñòóðèðîâàííîé îêðàñêè ìîãóò ïîâðåäèòü 
ðàñïûëèòåëü.

ÐÑÏÓÏ×Ç

×ñçóéìïðïéåßôå ìüíï ôï ðéóôüëé âáöÞò RTX 
1500 äýï öÜóåùí (ï áÝñáò êáé ôï õëéêü 
øåêÜæïíôáé äéáäï÷éêÜ) (ìïíôÝëï 248091). 
ÏðïéïäÞðïôå Üëëï ðéóôüëé øåêáóìïý õëéêïý 
âáöÞò èá ðñïêáëÝóåé âëÜâç óôï ìç÷Üíçìá.
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Uwagi / Ïðèìå÷àíèÿ / Óçìåéþóåéò



Modele
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Modele

*Dodatkowy zestaw doprowadzaj¹cy powietrze

ZWI¥ZANE INSTRUKCJE

Podrêcznik

Model Wymagania 
elektryczne

Kraj

Obs³uga

287328*
Pistolet

Jêzyki

248201 120V, 60 Hz, 15 A Ameryka 
Pó³nocna

310624 310694 310616 Angielski

248536 110V, 60 Hz, 15A Wielka Brytania 310624 310694 310616 Angielski

248370 / 248315 230V, 50 Hz,10 A Europa 310624 310616 Francuski

248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310624 Niderlandzki

248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310625 310616 Hiszpañski

248370 / 248315 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310625 W³oski 

248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310625 Portugalski

248370 / 248315 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310625 Niemiecki

248315 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310697 Fiñski

248315 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310697 Duñski

248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310697 Norweski

248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310697 Szwedzki

248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310698 Polski

248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310698 Rosyjski

248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310698 Grecki

248315 230V, 50 Hz, 10 A Azja 310699 Chiñski

248315 230V, 50 Hz, 10 A Azja 310699 Japoñski

248315 230V, 50 Hz, 10 A Azja 310699 Koreañski

248315 230V, 50 Hz, 10 A Australia 310699 310694 310616 Angielski

Model Kraj Podrêcznik Jêzyki

WSZYSTKO WSZYSTKO 310645 Angielski
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Ìîäåëè

*Âñïîìîãàòåëüíûé íàáîð ïîäêëþ÷åíèÿ âîçäóøíîé ëèíèè

ÊÎÌÏËÅÊÒ ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂ

Ðóêîâîäñòâî

Ìîäåëü Òðåáîâàíèÿ ê 
ýëåêòðîñåòè

Ñòðàíà

Ðàáîòà

287328*
Ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü

ßçûêè

248201 120 Â, 60 Ãö, 15 A Ñåâåðíàÿ 
Àìåðèêà

310624 310694 310616 Àíãëèéñêèé

248536 110 Â, 60 Ãö, 15 A Âåëèêîáðèòàíè
ÿ

310624 310694 310616 Àíãëèéñêèé

248370 / 248315 230 Â, 50 Ãö,10 A Åâðîïà 310624 310616 Ôðàíöóçñêèé

248370 230 Â. 50 Ãö, 10 A Åâðîïà 310624 Ãîëëàíäñêèé

248370 230 Â. 50 Ãö, 10 A Åâðîïà 310625 310616 Èñïàíñêèé

248370 / 248315 230 Â. 50 Ãö, 10 A Åâðîïà 310625 Èòàëüÿíñêèé

248370 230 Â. 50 Ãö, 10 A Åâðîïà 310625 Ïîðòóãàëüñêèé

248370 / 248315 230 Â. 50 Ãö, 10 A Åâðîïà 310625 Íåìåöêèé

248315 230 Â. 50 Ãö, 10 A Åâðîïà 310697 Øâåéöàðñêèé

248315 230 Â. 50 Ãö, 10 A Åâðîïà 310697 Äàòñêèé

248370 230 Â. 50 Ãö, 10 A Åâðîïà 310697 Íîðâåæñêèé

248370 230 Â. 50 Ãö, 10 A Åâðîïà 310697 Øâåäñêèé

248370 230 Â. 50 Ãö, 10 A Åâðîïà 310698 Ïîëüñêèé

248370 230 Â. 50 Ãö, 10 A Åâðîïà 310698 Ðóññêèé

248370 230 Â. 50 Ãö, 10 A Åâðîïà 310698 Ãðå÷åñêèé

248315 230 Â. 50 Ãö, 10 A Àçèÿ 310699 Êèòàéñêèé

248315 230 Â. 50 Ãö, 10 A Àçèÿ 310699 ßïîíñêèé

248315 230 Â. 50 Ãö, 10 A Àçèÿ 310699 Êîðåéñêèé

248315 230 Â. 50 Ãö, 10 A Àâñòðàëèÿ 310699 310694 310616 Àíãëèéñêèé

Ìîäåëü Ñòðàíà Ðóêîâîäñòâî ßçûêè

ÂÑÅ ÂÑÅ 310645 Àíãëèéñêèé



ÌïíôÝëá
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ÌïíôÝëá

*Êéô Óýíäåóçò Âïçèçôéêïý ÁÝñá

Ó×ÅÔÉÊÁ ÅÃ×ÅÉÑÉÄÉÁ

Åã÷åéñßäéï

ÌïíôÝëï ÇëåêôñéêÝò 
áðáéôÞóåéò

×þñá

Ëåéôïõñãßá

287328*
Ðéóôüëé

Ãëþóóåò

248201 120V, 60 Hz, 15 A Â. ÁìåñéêÞ 310624 310694 310616 ÅëëçíéêÜ

248536 110V, 60 Hz, 15A ÇíùìÝíï 
Âáóßëåéï

310624 310694 310616 ÅëëçíéêÜ

248370 / 248315 230V. 50 Hz, 10 A Åõñþðç 310624 310616 ÃáëëéêÜ

248370 230V. 50 Hz, 10 A Åõñþðç 310624 ÏëëáíäéêÜ

248370 230V. 50 Hz, 10 A Åõñþðç 310625 310616 ÉóðáíéêÜ

248370 / 248315 230V. 50 Hz, 10 A Åõñþðç 310625 ÉôáëéêÜ

248370 230V. 50 Hz, 10 A Åõñþðç 310625 ÐïñôïãáëéêÜ

248370 / 248315 230V. 50 Hz, 10 A Åõñþðç 310625 ÃåñìáíéêÜ

248315 230V. 50 Hz, 10 A Åõñþðç 310697 ÃáëëéêÜ 
Åëâåôßáò

248315 230V. 50 Hz, 10 A Åõñþðç 310697 ÄáíÝæéêá

248370 230V. 50 Hz, 10 A Åõñþðç 310697 ÍïñâçãéêÜ

248370 230V. 50 Hz, 10 A Åõñþðç 310697 ÓïõçäéêÜ

248370 230V. 50 Hz, 10 A Åõñþðç 310698 ÐïëùíéêÜ

248370 230V. 50 Hz, 10 A Åõñþðç 310698 ÑùóéêÜ

248370 230V. 50 Hz, 10 A Åõñþðç 310698 ÅëëçíéêÜ

248315 230V. 50 Hz, 10 A Áóßá 310699 ÊéíÝæéêá

248315 230V. 50 Hz, 10 A Áóßá 310699 ÉáðùíéêÜ

248315 230V. 50 Hz, 10 A Áóßá 310699 ÊïñåáôéêÜ

248315 230V. 50 Hz, 10 A Áõóôñáëßá 310699 310694 310616 ÅëëçíéêÜ

ÌïíôÝëï ×þñá Åã÷åéñßäéï Ãëþóóåò

ÏËÁ ÏËÁ 310645 ÅëëçíéêÜ



OSTRZE¯ENIA 

6 310698F

Poni¿ej przedstawiono ogólne znaki ostrze¿enia zwi¹zane z bezpiecznym ustawieniem, u¿ytkowaniem, 
konserwacj¹ oraz napraw¹ tego urz¹dzenia. Ponadto, w odpowiednich czêœciach instrukcji mo¿na znaleŸæ 
dalsze ostrze¿enia.

Ostrze¿enia

Uwaga

OSTRZE¯ENIA

Ten symbol ostrzega, ¿e niestosowanie siê do 
instrukcji grozi powa¿nym uszkodzeniem cia³a 
lub œmierci¹.

UWAGA
Ten symbol ostrzega, ¿e niestosowanie siê do 
instrukcji grozi uszkodzeniem lub zniszczeniem 
urz¹dzenia.

OSTRZE¯ENIA
Ryzyko po¿aru i wybuchu
£atwopalne opary pochodz¹ce z rozpuszczalników oraz farb znajduj¹ce siê w obszarze roboczym 
mog¹ ulec zap³onowi lub eksplodowaæ. Aby zapobiec powstaniu po¿aru lub eksplozji nale¿y:

• U¿ywaæ urz¹dzenie tylko w miejscach dobrze wentylowanych.
• W miejscu pracy nie powinny znajdowaæ siê odpady, w tym rozpuszczalniki, odzie¿ i benzyna. 
• Uziemiæ sprzêt w obszarze roboczym. Patrz Instrukcje dotycz¹ce uziemienia.
• Je¿eli zauwa¿ysz iskrzenie elektrostatyczne lub odczujesz wstrz¹s, natychmiast przerwij 

dzia³anie. Nie u¿ywaj ponownie urz¹dzeñ do czasu zidentyfikowania i wyjaœnienia problemu.
Zagro¿enie spowodowane nieprawid³owym u¿yciem sprzêtu
Nieprawid³owe u¿ycie sprzêtu mo¿e spowodowaæ obra¿enia lub œmieræ.

• Nie wolno przekraczaæ maksymalnego ciœnienia roboczego lub wartoœci temperatury komponentu 
systemu o najni¿szych wartoœciach. Patrz Dane techniczne we wszystkich podrêcznikach obs³ugi.

• Mo¿na u¿ywaæ p³ynów oraz rozpuszczalników, które s¹ kompatybilne z czêœciami zwil¿anymi. 
Patrz Dane techniczne we wszystkich podrêcznikach obs³ugi. Zapoznaæ siê z informacjami i 
ostrze¿eniami producenta p³ynów i rozpuszczalników.

• Codziennie sprawdzaæ sprzêt. Naprawiæ lub natychmiast wymieniæ uszkodzone czêœci.
• Nie wolno zmieniaæ konstrukcji tego sprzêtu.
• Urz¹dzenie mo¿na wykorzystywaæ wy³¹cznie do celu, do którego zosta³o przeznaczone. Wiêcej 

informacji na ten temat mo¿na uzyskaæ u dystrybutora firmy Graco.
• Wy³¹cznie do zastosowañ profesjonalnych.
• Wê¿e nale¿y prowadziæ z dala od tras komunikacyjnych, ostrych krawêdzi, ruchomych czêœci oraz 

powierzchni o wysokiej temperaturze. 
• Nie wolno u¿ywaæ wê¿y do przeci¹gania urz¹dzenia.
• Nale¿y postêpowaæ zgodnie z odpowiednimi przepisami BHP.
Ryzyko pora¿enia pr¹dem
Niew³aœciwe uziemienie, ustawienie lub u¿ytkowanie systemu mo¿e spowodowaæ pora¿enie pr¹dem.

• Wy³¹cz urz¹dzenie i od³¹cz przewody zasilaj¹ce przed serwisowaniem urz¹dzenia.
• U¿ywaj tylko uziemionych gniazd elektrycznych.
• U¿ywaj tylko 3 ¿y³owych przed³u¿aczy.
• Upewnij siê, ¿e elementy uziemienia urz¹dzenia i przed³u¿aczy nie s¹ uszkodzone.
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OSTRZE¯ENIA
Ryzyko spowodowane sprzêtem pod ciœnieniem 
Sprê¿one powietrze mo¿e zostaæ skierowane na skórê. Uszkodzenie wê¿a ze sprê¿onym powietrzem 
mo¿e spowodowaæ obra¿enia, jeœli w wê¿u jest ciœnienie. Aby zmniejszyæ ryzyko obra¿eñ :

• Nie przekraczaæ maksymalnego ciœnienia roboczego jakiejkolwiek do³¹czanej czêœci.
• Nie kierowaæ strumienia sprê¿onego powietrza bezpoœrednio na cia³o.
• Postêpowaæ zgodnie z Procedur¹ usuwania nadmiaru ciœnienia, strona 16 gdy zachodzi 

koniecznoœæ jego usuniêcia, przerwania natryskiwania, obs³ugi serwisowej sprzêtu, zainstalowania 
lub czyszczenia dyszy rozpylacza czy te¿ od³¹czenia/do³¹czenia wê¿a.

Ryzyko zastosowania rozpuszczalnika w plastikowych pojemnikach i czêœciach
Nale¿y wykorzystywaæ wy³¹cznie kompatybilne wodne rozpuszczalniki do czyszczenia czêœci 
strukturalnych lub znajduj¹cych siê pod ciœnieniem. Wiele rozpuszczalników mo¿e powodowaæ 
uszkodzenie czêœci plastikowych, gdy krople dostan¹ siê na powierzchniê. Mo¿e to spowodowaæ 
powa¿ne obra¿enia lub uszkodzenie czêœci. Wiêcej informacji na ten temat mo¿na znaleŸæ w rozdziale 
Dane techniczne w strona 37 tym podrêczniku oraz we wszystkich podrêcznikach innego sprzêtu. 
Zapoznaæ siê z informacjami i ostrze¿eniami producenta p³ynów i rozpuszczalników.
Osobiste wyposa¿enie ochronne
U¿ywaæ odpowiedniego wyposa¿enia ochronnego w trackie u¿ywania, serwisowania oraz przebywania 
w polu roboczym urz¹dzenia aby uchroniæ siê przed ciê¿kim uszkodzeniem cia³a, w tym uszkodzeniem 
oka, wdychaniem oparów, oparzeniem i utrat¹ s³uchu. Wyposa¿enie ochronne obejmuje, ale nie 
ogranicza siê do:

• Okularów ochronnych
• Ochronnych okularów, ubrañ i masek oddechowych zgodnie z zaleceniami producenta p³ynu 

i rozpuszczalnika
• Ochronnika s³uchu
• Rêkawic

UWAGA
Woda lub materia³, który pozostanie w urz¹dzeniu, gdy temperatura spada poni¿ej zera, mog¹ spowodowaæ 
uszkodzenie pompy i/lub opóŸniæ uruchomienie.

Aby upewniæ siê, ¿e woda i materia³y zosta³y ca³kowicie usuniête z urz¹dzenia:
• wyj¹æ w¹¿ z wylotu materia³u,
• koñcówka rozpylacza powinna byæ skierowana pod k¹tem 45°, aby materia³ (woda) mog³y wyciec z wlotu 
pompy.

Przed dodaniem materia³u lub uruchomieniem urz¹dzenia przy niskiej temperaturze, nale¿y przepuœciæ przez 
pompê ciep³¹ wodê.
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Íèæå ïðèâåäåíû îáùèå ïðåäóïðåæäåíèÿ, îòíîñÿùèåñÿ ê áåçîïàñíîé íàëàäêå, èñïîëüçîâàíèþ, 
îáñëóæèâàíèþ è ðåìîíòó îáîðóäîâàíèÿ. Äîïîëíèòåëüíûå áîëåå êîíêðåòíûå ïðåäóïðåæäåíèÿ 
ïðèâåäåíû â òåêñòå íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà.

Ïðåäóïðåæäåíèå

Âíèìàíèå

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Ýòîò ñèìâîë ïðåäóïðåæäàåò î âîçìîæíîñòè 
ñåðüåçíîé òðàâìû èëè ñìåðòåëüíîãî èñõîäà 
ïðè íàðóøåíèè èíñòðóêöèé.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Ýòîò ñèìâîë ïðåäóïðåæäàåò î âîçìîæíîñòè 
ïîâðåæäåíèÿ èëè ðàçðóøåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ ïðè 
íàðóøåíèè èíñòðóêöèé.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈß
Îïàñíîñòü âîñïëàìåíåíèÿ è âçðûâà
Ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèåñÿ âåùåñòâà, òàêèå êàê ïàðû ðàñòâîðèòåëÿ è êðàñêè, ìîãóò âîñïëàìåíèòüñÿ èëè 
âçîðâàòüñÿ â ðàáî÷åé çîíå. Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ âîñïëàìåíåíèÿ è âçðûâà:

• Èñïîëüçóéòå îáîðóäîâàíèå òîëüêî â õîðîøî âåíòèëèðóåìîé çîíå.
• Â ðàáî÷åé çîíå íå äîëæíî áûòü ìóñîðà, à òàêæå ðàñòâîðèòåëåé, âåòîøè, áåíçèíà.
• Çàçåìëÿéòå îáîðóäîâàíèå è ïðîâîäÿùèå ïðåäìåòû â ðàáî÷åé çîíå. Ñì. Èíñòðóêöèè ïî çàçåìëåíèþ.
• Åñëè ïîÿâëÿþòñÿ ñòàòè÷åñêèå ðàçðÿäû èëè Âû ÷óâñòâóåòå óäàð ýëåêòðè÷åñêîãî òîêà, íåìåäëåííî 

ïðåêðàòèòå ðàáîòó. Íå èñïîëüçóéòå îáîðóäîâàíèå äî âûÿâëåíèÿ è óñòðàíåíèÿ ïðè÷èíû.

Îïàñíîñòü íåïðàâèëüíîãî èñïîëüçîâàíèÿ îáîðóäîâàíèÿ
Íåïðàâèëüíîå èñïîëüçîâàíèå îáîðóäîâàíèÿ ìîæåò ïðèâåñòè ê ñåðü¸çíûì òðàâìàì è ñìåðòåëüíîìó 
èñõîäó.

• Íå ïðåâûøàéòå ìàêñèìàëüíîãî ðàáî÷åãî äàâëåíèÿ èëè òåìïåðàòóðû êîìïîíåíòà ñèñòåìû 
ñ íàèìåíüøèì íîìèíàëîì. Ñì. Òåõíè÷åñêèå äàííûå âî âñåõ ðóêîâîäñòâàõ ê îáîðóäîâàíèþ.

• Èñïîëüçóéòå æèäêîñòè è ðàñòâîðèòåëè, ñîâìåñòèìûå ñî ñìà÷èâàåìûìè ÷àñòÿìè îáîðóäîâàíèÿ. 
Ñì. Òåõíè÷åñêèå äàííûå âî âñåõ ðóêîâîäñòâàõ ê îáîðóäîâàíèþ. Ïðî÷òèòå ïðåäóïðåæäåíèÿ 
èçãîòîâèòåëÿ æèäêîñòåé è ðàñòâîðèòåëåé.

• Åæåäíåâíî ïðîâåðÿéòå îáîðóäîâàíèå. Íåìåäëåííî ðåìîíòèðóéòå èëè çàìåíÿéòå èçíîøåííûå èëè 
ïîâðåæäåííûå äåòàëè.

• Íå âíîñèòå èçìåíåíèé â îáîðóäîâàíèå.
• Èñïîëüçóéòå îáîðóäîâàíèå òîëüêî ïî ïðÿìîìó íàçíà÷åíèþ. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ íåîáõîäèìîé èíôîðìàöèè 

ñâÿçûâàéòåñü ñ äèñòðèáüþòîðîì Graco. 
• Îáîðóäîâàíèå äîëæíî èñïîëüçîâàòüñÿ òîëüêî ñïåöèàëèñòàìè.
• Ïðîêëàäûâàéòå øëàíãè âíå çîí àâòîìîáèëüíîãî äâèæåíèÿ è âäàëè îò îñòðûõ êðîìîê, äâèæóùèõñÿ 

÷àñòåé, ãîðÿ÷èõ ïîâåðõíîñòåé.
• Íå òÿíèòå îáîðóäîâàíèå çà øëàíãè.
• Ñîáëþäàéòå âñå íåîáõîäèìûå ìåðû áåçîïàñíîñòè.

Îïàñíîñòü ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì
Ïëîõîå çàçåìëåíèå, íåïðàâèëüíàÿ ðåãóëèðîâêà èëè íåíàäëåæàùåå èñïîëüçîâàíèå ñèñòåìû ìîãóò 
ïðèâåñòè ê ïîðàæåíèþ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì. 

• Ïåðåä îáñëóæèâàíèåì îáîðóäîâàíèÿ âûêëþ÷èòå åãî è îòñîåäèíèòå êàáåëü ïèòàíèÿ
• Èñïîëüçóéòå òîëüêî çàçåìëåííûå ýëåêòðè÷åñêèå ðîçåòêè.
• Èñïîëüçóéòå òîëüêî 3-ïðîâîäíûå óäëèíèòåëè.
• Óáåäèòåñü â èñïðàâíîñòè øòûðåé çàçåìëåíèÿ íà ðàñïûëèòåëå è íà óäëèíèòåëÿõ.
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ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈß
Îïàñíîñòü îáîðóäîâàíèÿ ïîä äàâëåíèåì
Ìîæåò ïðîèçîéòè èíúåêöèÿ ñæàòîãî âîçäóõà ïîä êîæó. Ðàçðûâ âîçäóøíûõ òðóáîê ìîæåò ïðèâåñòè 
ê òðàâìå, åñëè îíè íàõîäÿòñÿ ïîä äàâëåíèåì. ×òîáû ñîêðàòèòü ðèñê òðàâìû:

• Íèêîãäà íå ïðåâûøàéòå ìàêñèìàëüíîãî ðàáî÷åãî äàâëåíèÿ ëþáûõ íàñàäîê.
• Íå íàïðàâëÿéòå ïîòîê âîçäóõà íà òåëî ÷åëîâåêà.
• Âûïîëíèòå Ïðîöåäóðó ñáðîñà äàâëåíèÿ Ñòð. 16 ïðè ïîëó÷åíèè óêàçàíèÿ ñáðîñèòü äàâëåíèå, 

ïðåêðàòèòü ðàñïûëåíèå, ïðîèçâåñòè îáñëóæèâàíèå îáîðóäîâàíèÿ, óñòàíîâèòü èëè î÷èñòèòü ôîðñóíêó 
ðàñïûëèòåëÿ, îòñîåäèíèòü èëè ïîäñîåäèíèòü øëàíã.

Îïàñíîñòü ðàñòâîðèòåëåé ïðè ðàáîòå ñ ïëàñòìàññîâûìè äåòàëÿìè
Èñïîëüçóéòå òîëüêî ñîâìåñòèìûå ðàñòâîðèòåëè íà âîäíîé îñíîâå äëÿ î÷èñòêè íåñóùèõ èëè 
óäåðæèâàþùèõ äàâëåíèå ïëàñìàññîâûõ äåòàëåé. Ìíîãèå ðàñòâîðèòåëè ñïîñîáíû ïîâðåäèòü 
ïëàñòìàññîâûå äåòàëè âïëîòü äî âûõîäà èõ èç ñòðîÿ. Ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê ñåðüåçíûì òðàâìàì èëè 
ïîâðåæäåíèÿì èìóùåñòâà. Ñì. Òåõíè÷åñêèå äàííûå íà Ñòð. 38íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà è âî âñåõ 
ðóêîâîäñòâàõ íà èíîå îáîðóäîâàíèå. Ïðî÷òèòå ïðåäóïðåæäåíèÿ èçãîòîâèòåëåé æèäêîñòåé è 
ðàñòâîðèòåëåé.

Ëè÷íûå ñðåäñòâà çàùèòû
Ëèöà, èñïîëüçóþùèå èëè îáñëóæèâàþùèå îáîðóäîâàíèå, à òàêæå íàõîäÿùèåñÿ â çîíå ðàáîòû, äîëæíû 
ïðèìåíÿòü ñîîòâåòñòâóþùèå ñðåäñòâà çàùèòû, ÷òîáû îáåçîïàñèòü ñåáÿ îò ñåðüåçíûõ òðàâì, â òîì ÷èñëå 
îò ïîâðåæäåíèÿ ãëàç, âäûõàíèÿ òîêñè÷íûõ ãàçîâ, îæîãîâ è ïîòåðè ñëóõà. Ê íèì îòíîñÿòñÿ ïåðå÷èñëåííûå 
íèæå è èíûå ñðåäñòâà çàùèòû:

• çàùèòíûå î÷êè
• îäåæäà è ðåñïèðàòîð â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè èçãîòîâèòåëåé æèäêîñòåé è ðàñòâîðèòåëåé
• çàùèòíûå íàóøíèêè
• ïåð÷àòêè

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Âîäà èëè ìàòåðèàë, îñòàþùèåñÿ â àãðåãàòå ïðè òåìïåðàòóðå íèæå òî÷êè çàìåðçàíèÿ, ìîãóò ïîâðåäèòü 
íàñîñ è/èëè çàòðóäíèòü ïóñê.

×òîáû ãàðàíòèðîâàòü, ÷òî âîäà è ìàòåðèàë ïîëíîñòüþ óäàëåíû èç àãðåãàòà:
• èçâëåêèòå øëàíã èç åìêîñòè ñ ìàòåðèàëîì, 
• íàêëîíèòå ðàñïûëèòåëü âïåðåä íà 45°, ÷òîáû ìàòåðèàë (âîäà) âûòåê ÷åðåç âõîä íàñîñà.

Ïðåæäå ÷åì äîáàâëÿòü ìàòåðèàë èëè ïóñêàòü àãðåãàò â õîëîäíóþ ïîãîäó, äàéòå íåêîòîðîå âðåìÿ 
öèðêóëèðîâàòü ÷åðåç íàñîñ òåïëîé âîäå.
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Áêïëïõèïýí ãåíéêÝò ðñïåéäïðïéÞóåéò ó÷åôéêÜ ìå ôçí áóöáëÞ ñýèìéóç, ÷ñÞóç, óõíôÞñçóç 
êáé åðéóêåõÞ ôïõ ðáñüíôïò åîïðëéóìïý. Óôï êåßìåíï ôïõ åã÷åéñéäßïõ êáé üðïõ áñìüæåé 
ðåñéëáìâÜíïíôáé åðéðñüóèåôåò êáé åéäéêüôåñåò ðñïåéäïðïéÞóåéò.

Ðñïåéäïðïßçóç

Ðñïóï÷Þ

ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

Ôï ðáñüí óýìâïëï óáò ðñïåéäïðïéåß ãéá ôï 
åíäå÷üìåíï ðñüêëçóçò óïâáñïý ôñáõìáôéóìïý 
Þ èáíÜôïõ åÜí äåí áêïëïõèÞóåôå ôéò ïäçãßåò.

ÐÑÏÓÏ×Ç

Óáò ðñïåéäïðïéåß ãéá ôï åíäå÷üìåíï ðñüêëçóçò 
æçìéþí Þ êáôáóôñïöÞò ôïõ åîïðëéóìïý åÜí äåí 
áêïëïõèÞóåôå ôéò ïäçãßåò.

ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÅÉÓ
Êßíäõíïò öùôéÜò êáé Ýêñçîçò
Ïé åýöëåêôåò áíáèõìéÜóåéò, üðùò ïé áíáèõìéÜóåéò äéáëõôþí êáé ÷ñùìÜôùí, óôïí ÷þñï åñãáóßáò ìðïñåß 
íá áíáöëåãïýí Þ íá ðñïêáëÝóïõí Ýêñçîç. Ãéá íá áðïôñÝøåôå ôï åíäå÷üìåíï öùôéÜò Þ Ýêñçîçò:

• ×ñçóéìïðïéåßôå ôïí åîïðëéóìü ìüíï óå êáëÜ áåñéæüìåíï ÷þñï.
• Áðïìáêñýíåôå áðü ôï ÷þñï åñãáóßáò üëá ôá õðïëåßììáôá, óõìðåñéëáìâáíïìÝíùí ôùí õðïëåéììÜôùí 

äéáëýôç, õöáóìÜôùí êáé âåíæßíçò.
• Ãåéþíåôå ôïí åíôüò ôïõ ÷þñïõ åñãáóßáò åîïðëéóìü. ÂëÝðå ïäçãßåò Ãåßùóçò.
• ÅÜí ðáñáôçñÞóåôå óðéíèçñéóìü áðü óôáôéêü çëåêôñéóìü Þ íïéþóåôå íá óáò äéáðåñíÜ çëåêôñéêü ñåýìá, 

äéáêüøôå ôç ëåéôïõñãßá áìÝóùò. Ìçí ÷ñçóéìïðïéåßôå ôïí åîïðëéóìü Ýùò üôïõ åíôïðßóåôå êáé 
áðïêáôáóôÞóåôå ôï ðñüâëçìá.

Êßíäõíïò áðü åóöáëìÝíï ÷åéñéóìü ôïõ åîïðëéóìïý
Ôõ÷üí åóöáëìÝíïò ÷åéñéóìüò ôïõ åîïðëéóìïý ìðïñåß íá ðñïêáëÝóåé èÜíáôï Þ óïâáñü ôñáõìáôéóìü.

• Ìçí õðåñâáßíåôå ôç ìÝãéóôç ðßåóç ëåéôïõñãßáò Þ ôçí ïíïìáóôéêÞ èåñìïêñáóßá ôïõ åîáñôÞìáôïò ìå ôç 
÷áìçëüôåñç ïíïìáóôéêÞ ôéìÞ. ÂëÝðå Ôå÷íéêÜ Óôïé÷åßá, óå üëá ôá ó÷åôéêÜ åã÷åéñßäéá.

• ×ñçóéìïðïéåßôå ñåõóôÜ êáé äéáëýôåò óõìâáôÜ ìå ôá äéáâñå÷üìåíá åîáñôÞìáôá ôïõ åîïðëéóìïý. ÂëÝðå 
Ôå÷íéêÜ Óôïé÷åßá óå üëá ôá ó÷åôéêÜ åã÷åéñßäéá. ÄéáâÜóôå ôéò ðñïåéäïðïéÞóåéò ôïõ êáôáóêåõáóôÞ ôïõ 
ñåõóôïý êáé ôïõ äéáëýôç.

• ÅëÝã÷åôå ôïí åîïðëéóìü êáèçìåñéíÜ. Öñïíôßæåôå ãéá ôçí Üìåóç åðéóêåõÞ Þ áíôéêáôÜóôáóç ïéùíäÞðïôå 
åîáñôçìÜôùí öÝñïõí öèïñÝò Þ âëÜâåò.

• Ìçí åðéöÝñåôå ìåôáôñïðÝò Þ ôñïðïðïéÞóåéò óôïí åîïðëéóìü.
• ×ñçóéìïðïéåßôå ôïí åîïðëéóìü ìüíï ãéá ôç ÷ñÞóç ãéá ôçí ïðïßá ðñïïñßæåôáé. Ãéá ðåñéóóüôåñåò 

ðëçñïöïñßåò, êáëÝóôå ôïí áíôéðñüóùðï ôçò Graco.
• Ìüíï ãéá åðáããåëìáôéêÞ ÷ñÞóç.
• Öñïíôßóôå þóôå ïé åëáóôéêïß óùëÞíåò íá ìçí äéÝñ÷ïíôáé áðü ðåñéï÷Ýò êßíçóçò, êáé íá ìçí Ýñ÷ïíôáé óå 

åðáöÞ ìå áé÷ìçñÝò Üêñåò, êéíçôÜ ìÝñç êáé èåñìÝò åðéöÜíåéåò.
• Ìçí ÷ñçóéìïðïéåßôå ôïõò åëáóôéêïýò óùëÞíåò ãéá íá óýñåôå ôïí åîïðëéóìü.
• Ôçñåßôå üëïõò ôïõò éó÷ýïíôåò êáíïíéóìïýò áóöáëåßáò.

Êßíäõíïò çëåêôñïðëçîßáò

Ç áêáôÜëëçëç ãåßùóç, ñýèìéóç, êáëùäßùóç Þ ÷ñÞóç ôïõ óõóôÞìáôïò ìðïñåß íá ðñïêáëÝóåé çëåêôñïðëçîßá. 

• Ðñéí ðñïâåßôå óå óõíôÞñçóç ôïõ åîïðëéóìïý, êëåßíåôå ôï ìç÷Üíçìá êáé áðïóõíäÝåôå ôï êáëþäéï áðü 
ôçí ðáñï÷Þ éó÷ýïò.

• ×ñçóéìïðïéåßôå ìüíï ãåéùìÝíåò çëåêôñéêÝò åîüäïõò.
• ×ñçóéìïðïéåßôå ìüíï êáëþäéá ðñïÝêôáóçò 3 óõñìÜôùí.
• Âåâáéùèåßôå üôé ôá Üêñá ãåßùóçò ôïõ ìç÷áíÞìáôïò âáöÞò êáé ôùí êáëùäßùí ðñïÝêôáóçò åßíáé Üèéêôá.
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ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÅÉÓ
Êßíäõíïò áðü Õðü Ðßåóç Åîïðëéóìü
Ï óõìðéåóìÝíïò áÝñáò ìðïñåß íá åêôïîåõôåß óôï äÝñìá. Ç èñáýóç ôçò óùëÞíùóçò ôïõ áÝñá, óå ðåñßðôùóç 
ðïõ áðïóõíäåèåß åíþ âñßóêåôáé õðü ðßåóç, ìðïñåß íá ðñïêáëÝóåé ôñáõìáôéóìü. Ãéá íá ðåñéïñßóåôå ôïí 
êßíäõíï ôñáõìáôéóìïý:

• Ìçí õðåñâáßíåôå ðïôÝ ôç ìÝãéóôç ðßåóç ëåéôïõñãßáò ôùí ðñïóáñôçìÜôùí.
• Ìçí êáôåõèýíåôå ôç ñïÞ ôïõ áÝñá ðñïò ôï óþìá.
• Åêôåëåßôå ôç Äéáäéêáóßá Åêôüíùóçò ôçò Ðßåóçò, óåëßäá 16 êÜèå öïñÜ ðïõ ïé ïäçãßåò áðáéôïýí 

åêôüíùóç ôçò ðßåóçò, äéáêïðÞ ôïõ øåêáóìïý, óõíôÞñçóç ôïõ åîïðëéóìïý, åãêáôÜóôáóç Þ êáèáñéóìü ôïõ 
áêñïöõóßïõ øåêáóìïý, áðïóýíäåóç Þ óýíäåóç ôïõ åëáóôéêïý óùëÞíá.

Êßíäõíïò öèïñÜò ôùí ðëáóôéêþí ìåñþí áðü ôïí äéáëýôç êáèáñéóìïý
Ãéá ôïí êáèáñéóìü ôùí ðëáóôéêþí ìåñþí Þ ôùí ìåñþí õðü ðßåóç ÷ñçóéìïðïéåßôå ìüíï óõìâáôïýò äéáëýôåò 
ìå âÜóç ôï íåñü. Ðïëëïß äéáëýôåò ìðïñïýí íá áëëïéþóïõí ôá ðëáóôéêÜ ìÝñç ìå áðïôÝëåóìá íá ðñïêëçèåß 
âëÜâç. Ìéá ôÝôïéá âëÜâç ìðïñåß íá ðñïêáëÝóåé ôñáõìáôéóìü Þ õëéêÝò æçìéÝò. ÂëÝðå Ôå÷íéêÜ Óôïé÷åßá óôç 
óåëßäá óåëßäá 39 ôïõ ðáñüíôïò åã÷åéñéäßïõ ïäçãéþí êáé óå üëá ôá õðüëïéðá åã÷åéñßäéá ôïõ åîïðëéóìïý. 
ÄéáâÜóôå ôéò ðñïåéäïðïéÞóåéò ôïõ êáôáóêåõáóôÞ ôïõ ñåõóôïý êáé ôïõ äéáëýôç.

Áôïìéêüò ðñïóôáôåõôéêüò åîïðëéóìüò
¼ôáí ÷åéñßæåóôå, óõíôçñåßôå Þ âñßóêåóôå óôïí ÷þñï ÷åéñéóìïý ôïõ ðáñüíôïò åîïðëéóìïý, öïñÜôå 
êáôÜëëçëï ðñïóôáôåõôéêü åîïðëéóìü ðïõ óáò ðñïöõëÜóóåé áðü ôï åíäå÷üìåíï óïâáñïý ôñáõìáôéóìïý, 
óõìðåñéëáìâáíïìÝíùí ôïõ ôñáõìáôéóìïý óôá ìÜôéá, ôçò åéóðíïÞò ôïîéêþí áíáèõìéÜóåùí, ôùí åãêáõìÜôùí 
êáé ôçò áðþëåéáò áêïÞò. Ï åí ëüãù åîïðëéóìüò ðåñéëáìâÜíåé, ìåôáîý Üëëùí:

• ðñïóôáôåõôéêÜ ãéá ôá ìÜôéá 
• óôïëÞ êáé áíáðíåõóôÞñá ðïõ ðñïôåßíïõí ïé êáôáóêåõáóôÝò ôïõ ñåõóôïý êáé ôïõ äéáëýôç
• ùôïáóðßäåò
• ãÜíôéá

ÐÑÏÓÏ×Ç
Ôõ÷üí õðïëåßììáôá áÝñá Þ õëéêïý óôç ìïíÜäá üôáí ç èåñìïêñáóßá åßíáé ÷áìçëüôåñç ôïõ óçìåßïõ ðÞîçò 
ìðïñïýí íá ðñïêáëÝóïõí âëÜâç óôçí êáé/Þ íá åðéâñáäýíïõí ôçí åêêßíçóç.

Ãéá íá âåâáéùèåßôå üôé ç ìïíÜäá Ý÷åé áäåéÜóåé åíôåëþò áðü íåñü êáé õëéêü:
• áöáéñÝóôå ôïí åëáóôéêü óùëÞíá áðü ôçí Ýîïäï ôïõ õëéêïý, 
• ãåßñåôå ôï ìç÷Üíçìá âáöÞò ðñïò ôá ìðñïò, ìå êëßóç 45°, þóôå ôï õëéêü (íåñü) íá åêñåýóåé áðü ôçí 
åßóïäï ôçò áíôëßáò.

Ðñïôïý ðñïóèÝóåôå õëéêü Þ åêêéíÞóåôå ôç ìïíÜäá õðü øõ÷ñÝò êáéñéêÝò óõíèÞêåò, öñïíôßóôå íá 
êõêëïöïñÞóåé óôçí áíôëßá æåóôü íåñü.
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Czêœci urz¹dzenia / Èäåíòèôèêàöèÿ äåòàëåé / 
Áíáãíþñéóç Ôáõôüôçôáò ÅîáñôÞìáôïò

Polski Ðóññêèé ÅëëçíéêÜ

A G³ówny wy³¹cznik zasilania Ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ Äéáêüðôçò êýñéáò ôñïöïäüôçóçò 
éó÷ýïò

B Magazyn dysz Ìåñòî õðàíåíèÿ ôîðñóíêè ÁðïèÞêåõóç áêñïöõóßïõ

C Kosz samowy³adowczy Áóíêåð ×ïÜíç

D Pod³¹czenie/od³¹czenie kosza Ïðèñîåäèíåíèå/îòñîåäèíåíèå 
áóíêåðà

Óýíäåóç/Áðïóýíäåóç ÷ïÜíçò

E Pompa HD Graco RotoFlex™ Íàñîñ Graco RotoFlex™ HD Áíôëßá RotoFlex™ HD ôçò Graco

F Wylot materia³u Âûõîä ìàòåðèàëà ¸îïäïò õëéêïý 

H Wylot powietrza Âûõîä âîçäóõà ¸îïäïò áÝñá

K Regulator przep³ywu cieczy oraz 
wskaŸnik ciœnienia

Ðåãóëÿòîð ïîòîêà æèäêîñòè è 
ìàíîìåòð

ÑõèìéóôÞò ñïÞò ñåõóôïý êáé ìåôñçôÞò 
ðßåóçò

L Dysza do pistoletu (5 rozmiarów) Íàêîíå÷íèê ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ 
(5 ðàçìåðîâ)

Áêñïöýóéï ðéóôïëéïý (5 ìåãÝèç)

M Pistolet (patrz podrêcznik 310616)* Ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü (ñì. 
ðóêîâîäñòâî 310616)*

Ðéóôüëé (âëÝðå åã÷åéñßäéï 310616)*

P Wy³¹cznik p³ukania Âûêëþ÷àòåëü çàëèâêè Äéáêüðôçò ðñïÝã÷õóçò

R Kabel zasilaj¹cy Êàáåëü ïèòàíèÿ Êáëþäéï Ôñïöïäüôçóçò

S Œruba dostêpu do pompy Âèíò äîñòóïà ê íàñîñó Êï÷ëßáò ðñüóâáóçò óôçí áíôëßá

T W¹¿ - 7.6 m (25 ft) Øëàíã — 25 ôóòîâ. Åëáóôéêüò óùëÞíáò - 25-ft.

U WskaŸnik gruboœci materia³u Ùóï òîëùèíû ìàòåðèàëà ÌåôñçôÞò ðõêíüôçôáò ôïõ õëéêïý

V Kulka do czyszczenia Øàðèê äëÿ î÷èñòêè Ìðßëéá êáèáñéóìïý

W Zapasowe uszczelki do wê¿a Ïðîêëàäêè çàïàñíîãî øëàíãà ÁíôáëëáêôéêÜ ðáñåìâýóìáôá ãá ôïí 
åëáóôéêü óùëÞíá
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P³ukanie systemu / Çàëèâêà ñèñòåìû / 
ÐñïÝã÷õóç ôïõ ÓõóôÞìáôïò

Preferowana metoda: / Ïðåäïî÷òèòåëüíûé ìåòîä: / Ðñïôéìþìåíç ÌÝèïäïò: 

Polski Ðóññêèé ÅëëçíéêÜ

FUNKCJA

Elektryczny automat malarski RTX 1500 jest 
wyposa¿ony w urz¹dzenie reguluj¹ce przep³yw 
materia³u oraz jego ciœnienie. Gdy operator 
zwalnia spust pistoletu, zatrzymuje siê pompa 
ciœnienia i przep³ywu. Gdy naciska spust pistoletu, 
uruchamia siê pompa ciœnienia i przep³ywu. 
Wyzwolenie systemu powoduje zapewnia miêkki 
start przep³ywu materia³u.

Jak to dzia³a. System rozpoznaje przep³yw 
rozpylonego powietrza w pistolecie przy pomocy 
czujnika przep³ywu, znajduj¹cego siê wewn¹trz.

ÔÓÍÊÖÈß

Ýëåêòðè÷åñêèé ðàñïûëèòåëü äëÿ 
òåêñòóðèðîâàííîé îêðàñêè RTX 1500 
îáîðóäîâàí àâòîìàòè÷åñêèì âûêëþ÷àòåëåì 
äàâëåíèÿ ìàòåðèàëà è ïîòîêà. Êîãäà îïåðàòîð 
îòïóñêàåò êóðîê ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ, 
äàâëåíèå íàñîñà ïàäàåò è ïîòîê 
ïðåêðàùàåòñÿ. Ïðè íàæàòèè êóðêà 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ äàâëåíèå íàñîñà 
ïîâûøàåòñÿ è ñîçäàåòñÿ ïîòîê. Ñèñòåìà 
âêëþ÷åíèÿ îáåñïå÷èâàåò “ìÿãêèé ñòàðò” 
ïîäà÷è ìàòåðèàëà.

Ïðèíöèï ðàáîòû. Ñèñòåìà ðàñïîçíàåò 
íàëè÷èå ðàñïûëÿþùåãî ïîòîêà âîçäóõà ÷åðåç 
ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü ñ ïîìîùüþ äàò÷èêà 
ïîòîêà âîçäóõà, ðàñïîëîæåííîãî âíóòðè 
àãðåãàòà.

ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁ

Ôï Çëåêôñéêü Ìç÷Üíçìá ÂáöÞò RTX 1500 
äéáèÝôåé äéÜôáîç áõôüìáôçò ðßåóçò êáé ñïÞò 
ôïõ õëéêïý. ¼ôáí ï ÷åéñéóôÞò áðåëåõèåñþíåé 
ôç óêáíäÜëç ôïõ ðéóôïëéïý, äéáêüðôåôáé ç 
ðßåóç êáé ç ñïÞ óôçí áíôëßá. ¼ôáí ï ÷åéñéóôÞò 
ðéÝæåé ôç óêáíäÜëç, ç ðßåóç êáé ç ñïÞ óôçí 
áíôëßá åðáíÝñ÷ïíôáé. Ìå ôçí åíåñãïðïßçóç ôïõ 
óõóôÞìáôïò ôï õëéêü èá áñ÷ßóåé íá åîÝñ÷åôáé 
ïìáëÜ.

Ôñüðïò ëåéôïõñãßáò. Ôï óýóôçìá 
áíáãíùñßæåé óôï ðéóôüëé ôç ñïÞ ôùí 
óùìáôéäßùí áÝñá ðïõ ðñüêåéôáé íá øåêáóôïýí 
÷Üñç óå Ýíáí áéóèçôÞñá ñïÞò áÝñá ðïõ 
âñßóêåôáé óôï åóùôåñéêü ôçò ìïíÜäáò.

1 W³¹cz zasilanie urz¹dzenia (A). 2 Otwórz nieznacznie zawór 
powietrza pistoletu (aa), co 
umo¿liwi dop³yw niewielkiej iloœci 
powietrza z materia³em przez 
pistolet. Ta czynnoœæ zapewnia 
automatycznie ciœnienie oraz 
przep³yw materia³u.

3 Wyceluj pistolet (M) w kosz (C) 
i wciœnij spust pistoletu.

1 ÂÊËÞ×ÈÒÅ ãëàâíûé 
âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ 
ðàñïûëèòåëÿ (A).

2 Ñëåãêà ïðèîòêðîéòå 
âîçäóøíûé êðàí (aa) 
ðàñïûëèòåëÿ, ÷òîáû ÷åðåç 
ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü 
ïîäàâàëñÿ íåáîëüøîé ïîòîê 
âîçäóõà ñ ìàòåðèàëîì. Ýòî 
àâòîìàòè÷åñêè îáåñïå÷èò 
äàâëåíèå ìàòåðèàëà è åãî 
ïîòîê.

3  Íàïðàâüòå ïèñòîëåò- 
ðàñïûëèòåëü (M) â áóíêåð (C) 
è íàæìèòå íà êóðîê 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ.

1 ÈÝóôå ôçí êýñéá ôñïöïäüôçóçò 
éó÷ýïò ôïõ ìç÷áíÞìáôïò âáöÞò 
óôç èÝóç (A) ON.

2 Áíïßîôå ëßãï ôç âáëâßäá áÝñá 
(aa) ôïõ ðéóôïëéïý þóôå ìéêñüò 
üãêïò áÝñá íá åéóñåýóåé óôï 
ðéóôüëé ìáæß ìå ôï õëéêü. Ìå 
ôïí ôñüðï áõôü, ôï õëéêü 
áðïêôÜ áõôüìáôá ðßåóç êáé 
ñïÞ.

3  ÓçìáäÝøôå ìå ôï ðéóôüëé (M) 
ôç ÷ïÜíç (C) êáé ðéÝóôå ôç 
óêáíäÜëç.

ti4653a

A

ti4000a

aa

ti4654a
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Alternatywna metoda- przy pomocy przycisku p³ukania (P): 
Àëüòåðíàòèâíûé ìåòîä — èñïîëüçîâàíèå âûêëþ÷àòåëÿ çàëèâêè (P): 
ÅíáëëáêôéêÞ ìÝèïäïò — ×ñÞóç ôïõ äéáêüðôç ðñïÝã÷õóçò (P): 
(Jeœli przep³yw powietrza z materia³em przez pistolet nie jest wymagany)
(Â ñëó÷àå, åñëè íåæåëàòåëåí ïîòîê âîçäóõà ñ ìàòåðèàëîì ÷åðåç ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü)
(Óå ðåñßðôùóç ðïõ äåí åßíáé åðéèõìçôÞ ç ðáñÜëëçëç ñïÞ ñåõóôïý êáé õëéêïý óôï ðéóôüëé)

1 W³¹cz zasilanie 
urz¹dzenia (A).

2 Ustaw regulator przep³ywu 
cieczy (K) na ¿¹dan¹ wartoœæ.

3 Zamknij zawór powietrza 
pistoletu (aa).

4 Naciœnij i przytrzymaj przycisk 
p³ukania (P), aby rozpocz¹æ 
i zatrzymaæ przep³yw. Wyceluj 
pistolet w kosz (C) i wciœnij 
spust.

1 ÂÊËÞ×ÈÒÅ ãëàâíûé 
âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ 
ðàñïûëèòåëÿ (A).

2 Ïîâåðíèòå ðåãóëÿòîð ïîòîêà 
æèäêîñòè (K) â ñòîðîíó 
óâåëè÷åíèÿ íà íåîáõîäèìóþ 
âåëè÷èíó.

3  Çàêðîéòå âîçäóøíûé 
êðàí (aa) ïèñòîëåòà- 
ðàñïûëèòåëÿ.

4 Íàæèìàéòå è óäåðæèâàéòå 
âûêëþ÷àòåëü çàëèâêè (P), 
÷òîáû âêëþ÷àòü è 
îñòàíàâëèâàòü ïîòîê. 
Íàïðàâüòå 
ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü â 
áóíêåð (C) è íàæìèòå íà 
êóðîê.

1 ÈÝóôå ôçí êýñéá 
ôñïöïäüôçóçò éó÷ýïò ôïõ 
ìç÷áíÞìáôïò âáöÞò óôç 
èÝóç (A) ON.

2 ÁõîÞóôå ôçí Ýíôáóç ôïõ 
ñõèìéóôÞ ñïÞò ôïõ ñåõóôïý 
(K) óôïí âáèìü ðïõ 
áðáéôåßôáé.

3  Êëåßóôå ôç âáëâßäá áÝñá 
ôïõ ðéóôïëéïý (aa).

4 ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå 
ðáôçìÝíï ôïí äéáêüðôç 
ðñïÝã÷õóçò (P) ãéá íá 
åêêéíÞóåôå êáé íá äéáêüøåôå 
ôç ñïÞ. ÓçìáäÝøôå ôç ÷ïÜíç 
(C) êáé ðáôÞóôå ôç óêáíäÜëç 
ôïõ ðéóôïëéïý.

UWAGA / ÂÍÈÌÀÍÈÅ / ÐÑÏÓÏ×Ç
Polski Ðóññêèé ÅëëçíéêÜ

Zbyt d³ugie naciœniêcie przycisku p³ukania 
systemu (P) mo¿e spowodowaæ cofniêcie 
materia³u do przewodów powietrznych 
pistoletu, blokuj¹ pistolet i/lub uszkadzaj¹c 
zawór powietrzny.

×ðåçìåðíî ÷àñòîå èëè ïðîäîëæèòåëüíîå 
èñïîëüçîâàíèå âûêëþ÷àòåëÿ çàëèâêè (P) 
ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîñòóïëåíèþ 
ìàòåðèàëà â âîçäóøíûå êàíàëû 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ è âûçâàòü 
çàãðÿçíåíèå è/èëè ïîëîìêó âîçäóøíîãî 
êðàíà ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ.

ÕðåñâïëéêÞ Þ ðáñáôåôáìÝíç ÷ñÞóç ôïõ 
äéáêüðôç ðñïÝã÷õóçò (P) ìðïñåß íá 
ðñïêáëÝóåé ôçí åðéóôñïöÞ ôïõ õëéêïý óôéò 
äéüäïõò ôïõ ðéóôïëéïý, ìå áðïôÝëåóìá ôï 
öñÜîéìï êáé/Þ ôçí ðñüêëçóç âëÜâçò óôç 
âáëâßäá áÝñá ôïõ ðéóôïëéïý.

ti4653a

A

K

ti4655a ti4005a

aa

ti4656a

ti4364a

P
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Przygotowanie / Ïîäãîòîâêà / Ðñïåôïéìáóßá

Usuwanie nadmiaru ciœnienia (dekompresja)
Ïðîöåäóðà ñáðîñà äàâëåíèÿ
Äéáäéêáóßá Åêôüíùóçò Ðßåóçò

1 Wy³¹cz zasilanie urz¹dzenia 
(A) (OFF).

2 Od³¹cz rozpylacz. 3 W³¹cz regulator przep³ywu (K) 
w skrajne dolne po³o¿enie.

4 Wyceluj pistolet w kosz (C) lub 
wiadro i naciskaj spust, a¿ do 
uwolnienia ciœnienia.

1 ÂÛÊËÞ×ÈÒÅ ãëàâíûé 
âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ 
ðàñïûëèòåëÿ (A).

2 Èçâëåêèòå âèëêó 
ðàñïûëèòåëÿ èç ðîçåòêè.

3 Ïîâåðíèòå ðåãóëÿòîð ïîòîêà 
æèäêîñòè (K) íà 
ìèíèìàëüíîå ïîëîæåíèå.

4 Íàïðàâüòå 
ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü 
â áóíêåð (C) èëè åìêîñòü 
è íàæèìàéòå íà êóðîê äî òåõ 
ïîð, ïîêà íå âûéäåò âåñü 
âîçäóõ è íå óïàäåò 
äàâëåíèå ìàòåðèàëà.

1 ÈÝóôå ôçí êýñéá ðáñï÷Þ 
éó÷ýïò ôïõ ìç÷áíÞìáôïò 
âáöÞò óôç èÝóç (A) OFF.

2 ÁðïóõíäÝóôå ôï ìç÷Üíçìá 
âáöÞò áðü ôçí ðáñï÷Þ.

3 Êëåßóôå åíôåëþò ôïí 
ñõèìéóôÞ ñïÞò ôïõ ñåõóôïý 
(K).

4 ÓçìáäÝøôå óå ÷ïÜíç (C) Þ 
óå äï÷åßï êáé ðáôÞóôå ôç 
óêáíäÜëç ôïõ ðéóôïëéïý Ýùò 
üôïõ åêôïíùèåß ç ðßåóç ôïõ 
áÝñá êáé ôïõ õëéêïý.

ti429

A
ti4296a

K

ti4303a

ti4294a

C
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Uziemienie / Çàçåìëåíèå / Ãåßùóç

Urz¹dzenie musi byæ uziemione. Uziemienie zmniejsza ryzyko pora¿enia elektrycznego, bêd¹c przewodem odp³ywowym dla 
pr¹du elektrycznego.
Ðàñïûëèòåëü äîëæåí áûòü çàçåìëåí. Çàçåìëåíèå ñíèæàåò îïàñíîñòü óäàðà ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì, òàê êàê îí óõîäèò ïî 
ïðîâîäó çàçåìëåíèÿ.
Ôï ìç÷Üíçìá âáöÞò ðñÝðåé íá ãåéþíåôáé. Ç ãåßùóç ðåñéïñßæåé ôïí êßíäõíï çëåêôñïðëçîßáò ìÝóù åíüò óýñìáôïò 
äéáöõãÞò ôïõ çëåêôñéêïý ñåýìáôïò.

OSTRZE¯ENIA / ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ / ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

Zapoznaj siê z ostrze¿eniami, strona 6.
Ïðî÷òèòå ïðåäóïðåæäåíèÿ íà ñòð. 8.
ÄéáâÜóôå ôéò ðñïåéäïðïéÞóåéò, óåëßäá 10.

• Kabel zasilaj¹cy urz¹dzenia 
posiada przewód uziemiaj¹cy 
z odpowiednim bolcem 
uziemiaj¹cym.

• Wtyczka musi byæ w³o¿ona do 
gniazdka, które zosta³o 
prawid³owo zainstalowane i 
uziemione zgodnie z lokalnymi 
przepisami dotycz¹cymi 
instalacji elektrycznych.

• Nie wolno modyfikowaæ 
wtyczki! Jeœli wtyczka nie 
mieœci siê w gniazdku, 
wykwalifikowany elektryk 
powinien zainstalowaæ 
gniazdko z uziemieniem.

• Specyfikacje elektryczne 
urz¹dzenia s¹ przedstawione 
na stronie 3.

• Êàáåëü ðàñïûëèòåëÿ 
âêëþ÷àåò ïðîâîä 
çàçåìëåíèÿ ñ 
ñîîòâåòñòâóþùèì øòûðåì 
çàçåìëåíèÿ.

• Âèëêó ðàñïûëèòåëÿ ñëåäóåò 
âêëþ÷àòü â ðîçåòêó, 
äîëæíûì îáðàçîì 
óñòàíîâëåííóþ è 
çàçåìëåííóþ â 
ñîîòâåòñòâèè ñî âñåìè 
ìåñòíûìè ïðàâèëàìè è 
íîðìàòèâàìè.

• Íå ïåðåäåëûâàéòå âèëêó! 
Åñëè îíà íå ïîäõîäèò 
ê ðîçåòêå, 
êâàëèôèöèðîâàííûé 
ýëåêòðèê äîëæåí 
óñòàíîâèòü çàçåìëåííóþ 
ðîçåòêó.

• Òðåáîâàíèÿ ê ýëåêòðîñåòè 
äëÿ ðàñïûëèòåëÿ ïðèâåäåíû 
íà ñòð. 4.

• Ôï ìç÷Üíçìá âáöÞò 
ðåñéëáìâÜíåé Ýíá êáëþäéï 
ãåßùóçò ìå êáôÜëëçëï 
áêñïäÝêôç ãåßùóçò.

• Ôï âýóìá ðñÝðåé íá óõíäåèåß 
óå ìéá óùóôÜ 
åãêáôáóôçìÝíç êáé ãåéùìÝíç 
Ýîïäï óýìöùíá ìå üëïõò 
ôïõò ôïðéêïýò êþäéêåò êáé 
äéáôÜîåéò.

• Ìçí ôñïðïðïéåßôå ôï âýóìá! 
Óå ðåñßðôùóç ðïõ äåí 
ôáéñéÜæåé óôçí Ýîïäï, 
æçôÞóôå ôçí åãêáôÜóôáóç 
ãåéùìÝíçò åîüäïõ áðü 
åéäéêåõìÝíï ôå÷íéêü.

• Ïé çëåêôñéêÝò áðáéôÞóåéò 
ôïõ ìç÷áíÞìáôïò âáöÞò 
áíáöÝñïíôáé óôç óåëßäá 5.

Ground

ti4295a

ti4296a
ti4297a

 
Wymagania elektryczne, 
strona 3
Òðåáîâàíèÿ ê 
ýëåêòðîñåòè 
ïðèâåäåíû íà ñòð. 4
ÇëåêôñéêÝò áðáéôÞóåéò, 
Óåëßäá 5
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Przed³u¿acze Dodatkowy kompresor UWAGA
• Mo¿na u¿ywaæ wy³¹cznie 

przed³u¿aczy z 
nieuszkodzonymi 
3-bolcowymi wtyczkami.

• Najlepiej jest jednak u¿ywaæ 
do³¹czonego do urz¹dzenia 
kabla zasilaj¹cego o d³ugoœci 
7.6 m (25 ft).

• Jeœli konieczny jest 
przed³u¿acz, nale¿y u¿yæ 
3-przewodowego 
przed³u¿acza, min. 12 AWG 
(2.5 mm2).

• Zastosuj dodatkowy zestaw 
doprowadzaj¹cy powietrze 
287328, gdy wymagane jest 
dodatkowe rozpylenie.

Do³¹czenie sprê¿onego powietrza 
z zewn¹trz bez zastosowania 
zestawu doprowadzaj¹cego 
287328 spowoduje uszkodzenie 
urz¹dzenia. Patrz podrêcznik 
310694.

Óäëèíèòåëè Âñïîìîãàòåëüíûé 
âîçäóøíûé 
êîìïðåññîð

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

• Èñïîëüçóéòå òîëüêî 
óäëèíèòåëè ñ èñïðàâíîé 
âèëêîé ñ 3 øòûðüêàìè.

• Äëÿ íàäåæíîñòè 
ïîëüçóéòåñü òîëüêî 
àðìèðîâàííûì êàáåëåì 
ïèòàíèÿ äëèíîé 25 ôóòîâ.

• Åñëè òðåáóåòñÿ óäëèíèòåëü, 
èñïîëüçóéòå 3-ïðîâîäíîé 
êàáåëü êàê ìèíèìóì òèïà 

12 AWG (2,5 ìì2).

• Èñïîëüçóéòå 
âñïîìîãàòåëüíûé íàáîð 
ïîäêëþ÷åíèÿ âîçäóøíîé 
ëèíèè 287328, åñëè 
íåîáõîäèì äîïîëíèòåëüíûé 
èñòî÷íèê âîçäóõà äëÿ 
ðàñïûëåíèÿ.

Ïîäêëþ÷åíèå äîïîëíèòåëüíîãî 
èñòî÷íèêà âîçäóõà áåç 
âñïîìîãàòåëüíîãî íàáîðà 
ïîäêëþ÷åíèÿ âîçäóøíîé ëèíèè 
287328 ïðèâåäåò ê ïîâðåæäåíèþ 
ðàñïûëèòåëÿ. Ñì. ðóêîâîäñòâî 
310694.

Êáëþäéá ðñïÝêôáóçò Âïçèçôéêüò 
óõìðéåóôÞò áÝñá

ÐÑÏÓÏ×Ç

• ×ñçóéìïðïéåßôå 
áðïêëåéóôéêÜ êáé ìüíï 
Üèéêôï êáëþäéï ðñïÝêôáóçò 
ìå âýóìá 3 áêñïäåêôþí.

• Ãéá êáëýôåñá áðïôåëÝóìáôá 
÷ñçóéìïðïéåßôå ìüíï ôï 
óõñìáôùìÝíï êáëþäéï 
ôñïöïäüôçóçò éó÷ýïò ðïõ 
Ý÷åé ìÞêïò 25 ft.

• Óå ðåñßðôùóç ðïõ 
áðáéôåßôáé ç ÷ñÞóç êáëùäßïõ 
ðñïÝêôáóçò, ÷ñçóéìïðïéåßôå 
êáëþäéï 3 óõñìÜôùí, 
ôïõëÜ÷éóôïí 12 AWG 

(2,5 mm2).

• ¼ôáí áðáéôåßôáé ðåñáéôÝñù 
áÝñáò øåêáóìïý, 
÷ñçóéìïðïéåßôå ôï Êéô 
Óýíäåóçò Âïçèçôéêïý 
ÁÝñá 287328.

Ç ðáñï÷Þ âïçèçôéêïý áÝñá óôï 
ìç÷Üíçìá âáöÞò ÷ùñßò ôç ÷ñÞóç 
ôïõ Êéô Óýíäåóçò Âïçèçôéêïý 
ÁÝñá 287328 èá ðñïêáëÝóåé 
âëÜâç óôï ìç÷Üíçìá âáöÞò. 
ÂëÝðå åã÷åéñßäéï 310694.

Ground

ti4295a
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Generatory D³ugoœci wêzy UWAGA

• Minimum 7500 W (7.6 KW) • System jest dostarczany wraz 
z podwójnym wê¿em, zawi-
eraj¹cym w¹¿ doprowadzenia 
materia³u ID o œrednicy 2.5 cm 
(1 in), d³ugoœæ 7.6 m (25 ft) 
oraz w¹¿ powietrza ID 
o œrednicy 9 mm (3/8 in). 

• Jeœli wymagane s¹ d³u¿sze 
wê¿e, mo¿na je pod³¹czyæ, ale 
maksymalna d³ugoœæ ca³ego 
wê¿a to 30 m (100 ft).

• Typ rozpylanego materia³u 
okreœla maksymaln¹ d³ugoœæ 
wê¿a, jak¹ mo¿na 
zastosowaæ. Jeœli nie 
uzyskujesz ¿¹danego wzoru 
lub pokrycia przy rozpylaniu, 
spróbuj zastosowaæ krótszy 
w¹¿.

Z³¹czki wê¿y sprê¿onego 
powietrza mog¹ siê nagrzaæ! 
Przed wyjêciem wê¿a urz¹dzenie 
powinno ostygn¹æ przez 5 minut.

Ãåíåðàòîðû Äëèíà øëàíãîâ ÂÍÈÌÀÍÈÅ

• 7500 Âò (7,5 ÊÂò) ìèíèìóì • Ñèñòåìà ïîñòàâëÿåòñÿ ñî 
ñäâîåííûì êîìïëåêòîì 
øëàíãîâ, ñîñòîÿùèì èç 
øëàíãà ìàòåðèàëà âíóòð. 
äèà. 1 äþéì x 25 ôóòîâ 
(25 ìì x 7,6 ì) è âîçäóøíîãî 
øëàíãà âíóòð. äèà. 
3/8 äþéìà. 

• Åñëè æåëàòåëüíî èìåòü 
øëàíãè áîëüøåé äëèíû, 
ïîäñîåäèíèòå 
äîïîëíèòåëüíûå îòðåçêè 
øëàíãîâ îáùåé äëèíîé 
äî 100 ôóòîâ ìàêñèìóì.

• Òèï ðàñïûëÿåìîãî 
ìàòåðèàëà îïðåäåëÿåò 
ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìóþ 
äëèíó øëàíãà. Åñëè íå 
óäàåòñÿ ïîëó÷èòü 
óäîâëåòâîðèòåëüíîå 
êà÷åñòâî ïîêðûòèÿ èëè 
îáåñïå÷èòü íóæíûé ðàñõîä 
ìàòåðèàëà, ïîïðîáóéòå 
èñïîëüçîâàòü øëàíã 
ìåíüøåé äëèíû.

Ñîåäèíåíèå âîçäóøíîãî 
øëàíãà íà ðàñïûëèòåëå ìîæåò 
ñèëüíî íàãðåòüñÿ! Äàéòå 
ðàñïûëèòåëþ îñòûòü â 
òå÷åíèå 5 ìèíóò ïåðåä 
îòñîåäèíåíèåì âîçäóøíîãî 
øëàíãà.

ÃåííÞôñéåò ÌÞêç åëáóôéêïý 
óùëÞíá

ÐÑÏÓÏ×Ç

• ÔïõëÜ÷éóôïí 7500 W 
(7,5 KW) 

• Ôï óýóôçìá äéáôßèåôáé ìå 
óåô äéðëïý åëáóôéêïý 
óùëÞíá ðïõ áðïôåëåßôáé áðü 
Ýíáí åëáóôéêü óùëÞíá 1 in. 
åóùô. äéÜì. x 25 ft (25 mm x 
7,6 m) ãéá ôï õëéêü êáé Ýíáí 
åëáóôéêü óùëÞíá áÝñá åóùô. 
äéáìÝôñïõ 3/8 in. 

• Óå ðåñßðôùóç ðïõ åßíáé 
åðéèõìçôÞ ç ÷ñÞóç 
ìáêñýôåñïõ åëáóôéêïý 
óùëÞíá, óõíäÝóôå 
åðéðñüóèåôá ôìÞìáôá 
åëáóôéêïý óùëÞíá — ôï 
ìÝãéóôï åðéôñåðüìåíï ìÞêïò 
åßíáé 100 ft.

• Ôï ìÝãéóôï ìÞêïò åëáóôéêïý 
óùëÞíá ðïõ ìðïñåßôå íá 
÷ñçóéìïðïéÞóåôå åîáñôÜôáé 
áðü ôïí ôýðï ôïõ õëéêïý ðïõ 
øåêÜæåôå. ÅÜí ç äÝóìç 
âáöÞò Þ ôï åýñïò âáöÞò 
äåí åßíáé éêáíïðïéçôéêü, 
äïêéìÜóôå ìå åëáóôéêü 
óùëÞíá ìéêñüôåñïõ ìÞêïõò.

Ôá óõíäåôéêÜ ôïõ åëáóôéêïý 
óùëÞíá áÝñá ìðïñåß íá 
áíåâÜóïõí ðïëý õøçëÞ 
èåñìïêñáóßá! ÁöÞóôå ôï 
ìç÷Üíçìá âáöÞò íá êñõþóåé 
ãéá 5 ëåðôÜ ðñïôïý 
áðïóõíäÝóåôå ôïí óùëÞíá 
âáöÞò.

ti4502a ti4501a
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Ustawienia / Ïîäãîòîâêà / ÄéÜôáîç

WA¯NE / ÂÍÈÌÀÍÈÅ / ÓÇÌÁÍÔÉÊÏ
Polski Ðóññêèé ÅëëçíéêÜ

• Materia³ nie mo¿e wyschn¹æ wewn¹trz 
pompy, wêzy, pistoletu czy te¿ w 
urz¹dzeniu.

• Íå äîïóñêàéòå çàñûõàíèÿ ìàòåðèàëà 
âíóòðè íàñîñà, øëàíãîâ, ïèñòîëåòà- 
ðàñïûëèòåëÿ èëè â ñèñòåìå 
ðàñïûëèòåëÿ.

• Ìçí áöÞíåôå ôï õëéêü íá îçñáßíåôáé óôï 
åóùôåñéêü ôçò áíôëßáò, ôùí åëáóôéêþí 
óùëÞíùí, ôïõ ðéóôïëéïý Þ ôïõ 
óõóôÞìáôïò âáöÞò.

OSTRZE¯ENIA / ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ / ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

Zapoznaj siê z ostrze¿eniami, strona 6.
Ïðî÷òèòå ïðåäóïðåæäåíèÿ íà ñòð. 8.
ÄéáâÜóôå ôéò ðñïåéäïðïéÞóåéò, óåëßäá 10.

1 Pod³¹cz jeden koniec wê¿a 
powietrza do szybkoz³¹czki 
wylotu powietrza urz¹dzenia, a 
drugi koniec do szybkoz³¹czki 
wlotu na pistolecie.

2 Pod³¹cz jeden koniec wê¿a 
materia³u do wylotu materia³u 
(F), a drugi koniec do wlotu 
materia³u na pistolecie. 
Dok³adnie dokrêæ z³¹czki.

3 Zainstaluj dyszê rozpylacza 
(L). Patrz tabela doboru dysz, 
strona 28.

Poci¹gniêcie za spust podczas 
instalowania dysz u³atwia ich 
monta¿.

4 Pod³¹cz kabel zasilaj¹cy do 
prawid³owo uziemionego gni-
azdka.

1 Ïîäñîåäèíèòå îäèí êîíåö 
âîçäóøíîãî øëàíãà ê 
ðàçúåìó áûñòðîãî 
ïîäêëþ÷åíèÿ íà âûõîäå 
âîçäóõà èç ðàñïûëèòåëÿ, à 
äðóãîé — ê ðàçúåìó áûñòðîãî 
ïîäêëþ÷åíèÿ íà âõîäå 
âîçäóõà â 
ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü.

2 Ïîäñîåäèíèòå îäèí êîíåö 
øëàíãà ìàòåðèàëà ê âûõîäó 
ìàòåðèàëà (F), à äðóãîé 
êîíåö — êî âõîäó ìàòåðèàëà 
â ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü. 
Ïëîòíî çàòÿíèòå 
ñîåäèíåíèÿ.

3  Óñòàíîâèòå ôîðñóíêó 
ðàñïûëåíèÿ (L). Ñì. òàáëèöó 
âûáîðà, ñòð. 28.

Íàæàòèå êóðêà ïðè 
óñòàíîâêå ôîðñóíêè 
îáëåã÷àåò ñáîðêó.

4 Ïîäêëþ÷èòå âèëêó êàáåëÿ 
ïèòàíèÿ ê ïðàâèëüíî 
çàçåìëåííîé ðîçåòêå.

1 ÓõíäÝóôå ôï Ýíá Üêñï ôïõ 
óùëÞíá âáöÞò óôïí 
ôá÷õóýíäåóìï ôçò åîüäïõ 
áÝñá ôïõ ìç÷áíÞìáôïò 
âáöÞò êáé óôïí 
ôá÷õóýíäåóìï ôçò åéóüäïõ 
áÝñá ôïõ ðéóôïëéïý.

2 ÓõíäÝóôå ôï Ýíá Üêñï ôïõ 
åëáóôéêïý óùëÞíá õëéêïý 
óôçí Ýîïäï õëéêïý (F) êáé 
ôï Üëëï Üêñï óôçí åßóïäï 
õëéêïý, óôï ðéóôüëé. Óößîôå 
êáëÜ ôéò óõíäÝóåéò.

3  ÔïðïèåôÞóôå ôï áêñïöýóéï 
âáöÞò (L). ÂëÝðå äéÜãñáììá 
åðéëïãÞò, óåëßäá 28.

Ãéá åõêïëüôåñç 
óõíáñìïëüãçóç êáôÜ ôçí 
ôïðïèÝôçóç ôùí 
áêñïöõóßùí, êñáôÜôå ôç 
óêáíäÜëç ðáôçìÝíç.

4 ÓõíäÝóôå ôï êáëþäéï 
ôñïöïäüôçóçò éó÷ýïò óå 
óùóôÜ ãåéùìÝíç Ýîïäï.

ti4298a

F

ti4011a

A

ti4009a

L

ti4296a
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Wyjmowanie oraz instalacja kosza
Ñíÿòèå è óñòàíîâêà áóíêåðà
Áöáßñåóç êáé åãêáôÜóôáóç ôçò ÷ïÜíçò

Zdjêcie kosza (C) Instalacja kosza (C)
1 Aby zdj¹æ kosz (C), poluzuj 

z³¹czkê (D). Z³¹czki s¹ 
dokrêcane si³¹ r¹k i nie 
wymagaj¹ narzêdzi.

2 Podnieœ do góry kosz (C) i 
odstaw go z boku urz¹dzenia.

1 Umieœæ otwór spustowy kosza 
ponad z³¹czkê tak daleko, jak 
to mo¿liwe, upewniaj¹c siê, ¿e 
etykieta identyfikacyjna jest 
skierowana do zewn¹trz. 

2 Dokrêæ z³¹czkê rêk¹ (D).

Ñíÿòèå áóíêåðà (C) Óñòàíîâêà áóíêåðà (C)

1 ×òîáû ñíÿòü áóíêåð (C), 
îñëàáüòå ñîåäèíåíèå (D). 
Ñîåäèíåíèÿ çàòÿãèâàþòñÿ 
âðó÷íóþ, è ÷òîáû îñëàáèòü 
èõ, èíñòðóìåíòû íå 
òðåáóþòñÿ.

2 Ïîäíèìèòå áóíêåð (C) 
âåðòèêàëüíî ââåðõ, ÷òîáû 
ñíÿòü åãî ñ àãðåãàòà.

1 Óñòàíîâèòå ñëèâ áóíêåðà íà 
ñîåäèíåíèå äî óïîðà, 
óáåäèòåñü, ÷òî 
èäåíòèôèêàöèîííàÿ 
íàêëåéêà ðàñïîëîæåíà 
ñíàðóæè. 

2 Âðó÷íóþ çàòÿíèòå 
ñîåäèíåíèå (D).

Áöáßñåóç ôçò ÷ïÜíçò (C) ÅãêáôÜóôáóç ôçò ÷ïÜíçò (C)

1 Ãéá íá áöáéñÝóåôå ôç ÷ïÜíç 
(C), ÷áëáñþóôå ôï óõíäåôéêü 
(D). Ôá óõíäåôéêÜ óößããïíôáé 
ìå ôï ÷Ýñé êáé ãéá ôç 
÷áëÜñùóÞ ôïõò äåí ðñÝðåé 
íá áðáéôåßôáé ç ÷ñÞóç 
åñãáëåßùí.

2 Óçêþóôå ôç ÷ïÜíç (C) ðñïò 
ôá åðÜíù êáé áöáéñÝóôå ôçí 
áðü ôç ìïíÜäá.

1 ÖÝñôå ôç äéÜôáîç 
áðïóôñÜããéóçò ôçò ÷ïÜíçò 
ðÜíù áðü ôï óõíäåôéêü êáé 
ðéÝóôå üóï ðÜåé, 
ðñïóÝ÷ïíôáò ç åôéêÝôá ìå 
ôçí ôáõôüôçôá áíáãíþñéóçò 
íá åßíáé óôñáììÝíç ðñïò ôá 
Ýîù. 

2 Óößîôå ôï óõíäåôéêü ìå 
ôï ÷Ýñé (D).

ti4503a

C

D

ti4504a

C
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Zwil¿anie wê¿a / Ñìà÷èâàíèå øëàíãà / Äéáâñï÷Þ åëáóôéêïý óùëÞíá

OSTRZE¯ENIA / ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ / ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

Zapoznaj siê z ostrze¿eniami, strona 6.
Ïðî÷òèòå ïðåäóïðåæäåíèÿ íà ñòð. 8.
ÄéáâÜóôå ôéò ðñïåéäïðïéÞóåéò, óåëßäá 10.

Zwil¿ wnêtrze wê¿a przed 
ka¿dym u¿yciem, aby zmyæ osad 
i uniemo¿liwiæ wydostanie siê 
materia³u z wê¿a. 

1 Wlej 3.8 l czystej wody 
(1 galon) do kosza.

2 Otwórz zawór powietrzny 
pistoletu (aa). Postêpuj z 
godnie z opisem P³ukanie 
systemu, strona 14.

3 W³¹cz urz¹dzenie (A). Wyceluj 
pistolet (M) w kosz (C) i 
poci¹gnij spust, aby woda 
kr¹¿y³a kilka minut wewn¹trz 
wê¿a z materia³em.

Ñìà÷èâàéòå âíóòðåííþþ ÷àñòü 
øëàíãà ïåðåä êàæäûì 
èñïîëüçîâàíèåì, ÷òîáû ñìûòü 
îñàäîê è ïðåäîòâðàòèòü 
çàñîðåíèå øëàíãà ìàòåðèàëîì 
äëÿ òåêñòóðèðîâàííîé 
îêðàñêè.

1 Çàëåéòå â áóíêåð 1 (îäèí) 
ãàëëîí (3,8 ëèòðà) ÷èñòîé 
âîäû.

2 Îòêðîéòå âîçäóøíûé êðàí 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ (aa). 
Ñëåäóéòå ðåêîìåíäàöèÿì ïî 
çàëèâêå ñèñòåìû, ñòð. 14.

3 ÂÊËÞ×ÈÒÅ ðàñïûëèòåëü (A). 
Íàïðàâüòå ïèñòîëåò- 
ðàñïûëèòåëü (M) â áóíêåð (C) 
è íàæìèòå íà êóðîê, ÷òîáû 
â òå÷åíèå íåñêîëüêèõ ìèíóò 
öèðêóëÿöèåé âîäû ñìî÷èòü 
âíóòðåííþþ ÷àñòü øëàíãà 
ìàòåðèàëà.

ÄéáâñÝ÷åôå ôï åóùôåñéêü ôïõ 
åëáóôéêïý óùëÞíá ðñéí áðü 
êÜèå ÷ñÞóç ãéá íá îåðëÝíïíôáé 
ôá éæÞìáôá êáé íá ìçí õðÜñ÷åé 
êßíäõíïò áðüöñáîçò ôïõ 
åëáóôéêïý óùëÞíá áðü ôï õëéêü 
âáöÞò.

1 Åã÷ýóôå óôç ÷ïÜíç Ýíá (1) 
ãáëüíé (3,8 ëßôñá) êáèáñü 
íåñü.

2 Áíïßîôå ôç âáëâßäá áÝñá ôïõ 
ðéóôïëéïý (aa). ÅêôåëÝóôå ôéò 
ïäçãßåò ÐñïÝã÷õóçò ôïõ 
ÓõóôÞìáôïò, óåëßäá 14.

3 ÈÝóôå ôï ìç÷Üíçìá âáöÞò 
óôç èÝóç ON (A). ÓçìáäÝøôå 
ìå ôï ðéóôüëé (M) óôç ÷ïÜíç 
(C) êáé ðáôÞóôå ôç óêáíäÜëç 
þóôå ôï íåñü íá 
êõêëïöïñÞóåé ãéá ëßãá ëåðôÜ 
êáé íá äéáâñÝîåé ôï 
åóùôåñéêü ôïõ åëáóôéêïý 
óùëÞíá õëéêïý.

WATER

ti4505a

ti4000a

aa

ti4654a
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4 Wyceluj pistolet w wiadro i 
naciskaj spust, a¿ ca³a woda z 
kosza, wê¿a i pompy znajdzie 
siê w wiadrze.

4 Íàïðàâüòå 
ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü â 
åìêîñòü äëÿ îòõîäîâ è 
ïîäîæäèòå, ïîêà â áóíêåðå 
íå îñòàíåòñÿ âîäû, è âñÿ 
âîäà íå áóäåò óäàëåíà èç 
øëàíãà è ñèñòåìû íàñîñà.

4 ÐáôÞóôå ôç óêáíäÜëç 
óçìáäåýïíôáò óå äï÷åßï 
áðïññéììÜôùí Ýùò üôïõ ôï 
íåñü åîáíôëçèåß áðü ôç 
÷ïÜíç êáé áöáéñåèåß åíôåëþò 
áðü ôïí åëáóôéêü óùëÞíá êáé 
ôï óýóôçìá ôçò áíôëßáò.

WASTE

ti4290a
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Mieszanie materia³u / Ñìåøèâàíèå ìàòåðèàëà / ÁíÜìéîç ôïõ õëéêïý

OSTRZE¯ENIA / ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ / ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

Zapoznaj siê z ostrze¿eniami, strona 6.
Ïðî÷òèòå ïðåäóïðåæäåíèÿ íà ñòð. 8.
ÄéáâÜóôå ôéò ðñïåéäïðïéÞóåéò, óåëßäá 10.

UWAGA: Aby uzyskaæ optymaln¹ 
wydajnoœæ, rozdrobnij materia³, 
zgodnie z opisem w krokach 3-5.

• Jeœli wymagany jest grubszy 
materia³, wykonaj najpierw test 
pompowania. Nastêpnie wykonaj 
próbny natrysk.

• U¿ywaj wy³¹cznie materia³ów 
rozcienczanych wod¹.

1 Mieszaj materia³y w 
oddzielnym pojemniku.

Najlepsze wyniki uzyskuje siê 
przy zastosowaniu ca³ych 
opakowañ. 

2 Wymieszaæ do uzyskania 
jednorodnej pozbawionej 
bry³ek konsystencji. 

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: ×òîáû 
îáåñïå÷èòü îïòèìàëüíîå 
êà÷åñòâî ðàáîòû, ðàçáàâüòå 
ìàòåðèàë, êàê ðåêîìåíäîâàíî 
íà ýòàïàõ 3-5.

• Åñëè òðåáóåòñÿ ïðèìåíÿòü 
áîëåå ãóñòîé ìàòåðèàë, 
èñïûòàéòå ñíà÷àëà 
ýôôåêòèâíîñòü ðàáîòû 
íàñîñà. Çàòåì ïîêðîéòå 
ïðîáíóþ ïîâåðõíîñòü.

• Èñïîëüçóéòå òîëüêî 
ìàòåðèàëû íà âîäíîé 
îñíîâå.

1 Ñìåøèâàéòå ìàòåðèàë 
â îòäåëüíîé åìêîñòè.

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ îïòèìàëüíûõ 
ðåçóëüòàòîâ èñïîëüçóéòå 
óïàêîâêè öåëèêîì. 

2 Ðàçìåøèâàéòå ìàòåðèàë äî 
ðàâíîìåðíîãî ñîñòîÿíèÿ, 
áåç êîìêîâ. 

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: Ãéá âÝëôéóôç 
åðßäïóç, áñáéþóôå ôï õëéêü 
üðùò ðåñéãñÜöåôáé óôá 
âÞìáôá 3-5.

• ÅÜí åðéèõìåßôå ðõêíüôåñï 
õëéêü, åëÝãîôå ðñþôá ôçí 
éêáíüôçôá Üíôëçóçò. Óôç 
óõíÝ÷åéá, øåêÜóôå ìéá 
äïêéìáóôéêÞ äÝóìç âáöÞò.

• ×ñçóéìïðïéåßôå ìüíï õëéêÜ 

ìå âÜóç ôï íåñü.
1 ÁíáêáôÝøôå ôá õëéêÜ óå 

äéáöïñåôéêü äï÷åßï.
Ãéá âÝëôéóôá áðïôåëÝóìáôá 
÷ñçóéìïðïéåßôå ïëüêëçñï ôï 
ðåñéå÷üìåíç ôçò óáêïýëáò. 

2 Áíáäåýóôå Ýùò üôïõ ôï 
ìßãìá ãßíåé ïìïéüìïñöï, 
÷ùñßò óâþëïõò. 

WATER

ti3906a

ti3907a
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3 Aby uzyskaæ sta³¹ 
konsystencjê w nastêpnych 
partiach materia³u, po 
dok³adnym wymieszaniu 
materia³u delikatnie umieœæ 
kulisty koniec wskaŸnika 
gruboœci materia³u na 
powierzchni mieszaniny.

UWAGA: Aby zapewniæ dok³adny 
pomiar, wskaŸnik musi byæ 
ca³kowicie suchy i czysty przy 
ka¿dym u¿yciu. 

3 ×òîáû äîáèòüñÿ 
ïîñòîÿíñòâà ïëîòíîñòè 
ðàçíûõ ïîðöèé ñìåøàííîãî 
ìàòåðèàëà, òùàòåëüíî 
ïåðåìåøàéòå ìàòåðèàë äëÿ 
òåêñòóðèðîâàííîé îêðàñêè è 
àêêóðàòíî óñòàíîâèòå íà åãî 
ïîâåðõíîñòü øàðîâîé 
íàêîíå÷íèê ùóïà òîëùèíû 
ìàòåðèàëà.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: ×òîáû 
îáåñïå÷èòü òî÷íîñòü 
èçìåðåíèé, ïîñëå êàæäîãî 
èñïîëüçîâàíèÿ î÷èùàéòå 
è íàñóõî ïðîòèðàéòå ùóï. 

3 Ãéá íá åðéôý÷åôå äüóåéò 
ïìïéüìïñöçò ðõêíüôçôáò, 
áöïý áíáìßîåôå ôï õëéêü, 
áêïõìðÞóôå ðñïóå÷ôéêÜ 
óôçí åðéöÜíåéá ôïõ ìßãìáôïò 
ôï Üêñï ôïõ ìåôñçôÞ 
ðõêíüôçôáò õëéêïý ðïõ 
öÝñåé ôç ìðßëéá.

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: Ãéá äïêéìÞ 
áêñéâåßáò, âåâáéùèåßôå üôé 
ï ìåôñçôÞò åßíáé åíôåëþò 
óôåãíüò êáé êáèáñüò êÜèå 
öïñÜ ðïõ ôïí ÷ñçóéìïðïéåßôå. 
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Rozruch / Ïóñê / Åêêßíçóç

OSTRZE¯ENIA / ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ / ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

Zapoznaj siê z ostrze¿eniami, strona 6.
Ïðî÷òèòå ïðåäóïðåæäåíèÿ íà ñòð. 8.
ÄéáâÜóôå ôéò ðñïåéäïðïéÞóåéò, óåëßäá 10.

UWAGA
1 Nape³nij kosz(C) przygotowanym 

materia³em.
2 Zainstaluj dyszê. Patrz tabela 

doboru dyszy, strona 28.
3 Otwórz zawór powietrza na 

pistolecie (aa). 
Aby unikn¹æ wycieku materia³u w 
igle, materia³ nie powinien wyciekaæ 
z pistoletu przy chwilowym 
zamkniêciu zaworu powietrza (aa).

Jeœli materia³ przedostanie siê do 
ig³y lub systemu powietrznego 
pistoletu, natychmiast przep³ukaj 
je wod¹.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

1 Çàïîëíèòå áóíêåð (C) 
ïðèãîòîâëåííûì ìàòåðèàëîì 
äëÿ òåêñòóðèðîâàííîé 
îêðàñêè.

2 Óñòàíîâèòå ôîðñóíêó. Ñì. 
òàáëèöó âûáîðà ôîðñóíîê, 
ñòð. 28.

3 Îòêðîéòå âîçäóøíûé êðàí 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ (aa). 

×òîáû èçáåæàòü çàòâåðäåâàíèÿ 
ìàòåðèàëà íà èãëå, íå 
äîïóñêàéòå, ÷òîáû 
ìàòåðèàë âûòåêàë èç 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ, åñëè 
âîçäóøíûé êðàí (aa) çàêðûò 
íà ïðîäîëæèòåëüíîå âðåìÿ.

Åñëè ìàòåðèàë ñêàïëèâàåòñÿ íà 
èãëå èëè â âîçäóøíûõ êàíàëàõ 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ, 
íåìåäëåííî ïðîìîéòå èõ âîäîé.

ÐÑÏÓÏ×Ç

1 Ãåìßóôå ôç ÷ïÜíç (C) ìå Ýôïéìï 
õëéêü âáöÞò.

2 ÔïðïèåôÞóôå ôï áêñïöýóéï. 
ÂëÝðå ÄéÜãñáììá ÅðéëïãÞò 
Áêñïöõóßïõ, óåëßäá 28.

3 Áíïßîôå ôç âáëâßäá áÝñá 
ôïõ ðéóôïëéïý (aa). 

Ãéá íá áðïôñÝøåôå ôç 
óõóóþñåõóç õëéêïý óôç âåëüíç, 
ìçí åðéôñÝðåôå ôçí åêñïÞ õëéêïý 
áðü ôï ðéóôüëé üôáí ç âáëâßäá 
áÝñá (aa) ðáñáìÝíåé êëåéóôÞ ãéá 
ðáñáôåôáìÝíï ÷ñïíéêü äéÜóôçìá.

Óå ðåñßðôùóç ðïõ ôï õëéêü 
åéóÝëèåé óôç âåëüíç Þ óôéò 
äéüäïõò áÝñá ôïõ ðéóôïëéïý, 
îåðëýíåôå áìÝóùò ìå íåñü.

ti4302a

C

ti4009a

L

ti4000a

aa
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4 SprawdŸ, czy w¹¿ materia³u 
nie jest zagiêty, co mo¿e 
ograniczyæ przep³yw. 

5 Wykonaj czynnoœci P³ukanie 
systemu, strona 14.

6 Wyceluj pistolet w wiadro i 
naciœnij spust. Gdy materia³ 
poka¿e siê na dyszy, przenieœ 
dyszê do kosza i wykonaj 
cyrkulacjê, a¿ do uzyskania 
ci¹g³ego strumienia materia³u.

7 Wiêcej informacji na temat 
prawid³owych wzorów rozpyla-
nia oraz regulacji pompy i pis-
toletu mo¿na znaleŸæ w 
rozdziale regulacja systemu, 
strona 29.

8 Dostosuj ustawienie przep³ywu 
cieczy (K) i/lub zaworu 
powietrza pistoletu (aa), 
aby uzyskaæ ¿¹dany wynik.

4 Îñìîòðèòå øëàíã ìàòåðèàëà 
äëèíîé 25 ôóòîâ è 
óáåäèòåñü â îòñóòñòâèè 
ïåðåãèáîâ, îãðàíè÷èâàþùèõ 
ïîòîê æèäêîñòè. 

5 Âûïîëíèòå ðåêîìåíäàöèè 
ïî çàëèâêå ñèñòåìû, ñòð. 14.

6 Âêëþ÷èòå 
ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü, 
íàïðàâèâ åãî â åìêîñòü. 
Êîãäà èç ôîðñóíêè íà÷íåò 
ïîñòóïàòü ìàòåðèàë äëÿ 
òåêñòóðèðîâàííîé îêðàñêè, 
íàïðàâüòå åãî â áóíêåð; 
äàéòå ìàòåðèàëó 
öèðêóëèðîâàòü, ïîêà íå 
îáðàçóåòñÿ åãî ñòàáèëüíûé 
ïîòîê.

7 Òèïû ïîêðûòèé, à òàêæå 
ðåãóëèðîâêè ðàñïûëèòåëÿ 
è ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ 
ïðèâåäåíû â ðàçäåëå 
ðåãóëèðîâêè ñèñòåìû, 
ñòð. 29.

8 Îòðåãóëèðóéòå ïîòîê 
æèäêîñòè (K) è/èëè 
âîçäóøíûé êðàí 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ 
(aa), ÷òîáû äîáèòüñÿ 
æåëàåìûõ ðåçóëüòàòîâ.

4 ÅëÝãîôå åÜí ï åëáóôéêüò 
óùëÞíáò õëéêïý ìÞêïõò 25 ft. 
Ý÷åé óõóôñáöåß, äéüôé 
õðÜñ÷åé êßíäõíïò íá 
ðåñéïñéóôåß ç ñïÞ ôïõ 
ñåõóôïý. 

5 ÅêôåëÝóôå ôçí ÐñïÝã÷õóç 
ôïõ ÓõóôÞìáôïò, óåëßäá 14.

6 ÐáôÞóôå ôç óêáíäÜëç 
óçìáäåýïíôáò óå Ýíá äï÷åßï. 
Ìüëéò ôï õëéêü âáöÞò 
åìöáíéóôåß óôï áêñïöýóéï, 
óôñÝøôå ôï ðéóôüëé óôç 
÷ïÜíç êáé áöÞóôå íá 
êõêëïöïñÞóåé Ýùò üôïõ 
áñ÷ßóåé íá åîÝñ÷åôáé ìéá 
ïìïéüìïñöç äÝóìç õëéêïý 
âáöÞò.

7 Ãéá ìéá êáôÜëëçëç äÝóìç 
âáöÞò, êáèþò êáé ãéá ôéò 
ñõèìßóåéò ôçò áíôëßáò êáé 
ôïõ ðéóôïëéïý, âëÝðå 
Ñýèìéóç ÓõóôÞìáôïò, 
óåëßäá 14.

8 Ñõèìßóôå ôç ñïÞ ôïõ ñåõóôïý 
(K) êáé/Þ ôç âáëâßäá áÝñá 
(aa) ôïõ ðéóôïëéïý ãéá íá 
åðéôý÷åôå ôá åðéèõìçôÜ 
áðïôåëÝóìáôá.

ti4657a

WASTE

ti4290a

K

ti4303a

ti4000a

aa
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Techniki rozpylania / Òåõíîëîãèÿ ðàñïûëåíèÿ / Ôå÷íéêÝò âáöÞò
Dobór dyszy / Âûáîð ôîðñóíêè / ÅðéëïãÞ áêñïöõóßïõ

1 Regulacja ciœnienia powietrza przy pomocy zawory na pistolecie (31).
1 Óïðàâëÿéòå îáúåìîì ïîäàâàåìîãî âîçäóõà ñ ïîìîùüþ êðàíà âîçäóøíîãî ïîòîêà ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ (31).
1 ÅëÝã÷åôå ôïí üãêï áÝñá ìå ôç âïÞèåéá ôçò âáëâßäáò ñïÞò áÝñá ôïõ ðéóôïëéïý (31).
2Wiêksza iloœæ materia³u jest mo¿liwa po zastosowaniu koñcówki o wiêkszej œrednicy.
2Äëÿ óâåëè÷åíèÿ îáúåìà ìàòåðèàëà ïîïðîáóéòå èñïîëüçîâàòü íàêîíå÷íèê ñ áîëüøèì îòâåðñòèåì.
2Ãéá ìåãáëýôåñï üãêï õëéêïý, äïêéìÜóôå ìðåê ìå åõñýôåñï óôüìéï.

Polski Ðóññêèé

Zastosowanie Dysza Nr 2 Ciœnienie 
powietrza1

Ïðèìåíåíèå Ôîðñóíêà ¹ 2 Îáúåì âîçäóõà1

Mg³a 3–4 mm Wysokie Òóìàí 3-4 ìì áîëüøîé

Symulowana 
akustyka

4 mm Œrednie-wysokie Èìèòàöèÿ 
àêóñòè÷åñêîãî 

ïîêðûòèÿ

4 ìì îò ñðåäíåãî äî 
áîëüøîãî6 mm 6 ìì

8–10 mm 8-10 ìì

Skórka 
pomarañczowa

3-4 mm
4-8 mm

Œrednie-wysokie Àïåëüñèíîâàÿ 
êîðêà

3-4 ìì
4-8 ìì

îò ñðåäíåãî äî 
áîëüøîãî

Rozprysk 6-8 mm
6-10 mm

Niskie – œrednie Áðûçãè 6-8 ìì
6-10 ìì

îò ìàëîãî äî 
ñðåäíåãî

Puk-
puk

8–12 mm Niskie Ìîëîòêîâîå
ïîêðûòèå

8-12 ìì ìàëûé

Elastomer
z tekstur¹

8–12 mm Wysokie** Òåêñòóðèðîâàííîå
ýëàñòîìåðíîå 

ïîêðûòèå

8-12 ìì áîëüøîé**

Plastik 8–10 mm Wysokie** Ïîä ïëàñòèê 8-10 ìì áîëüøîé**

EIFS 8–12 mm Wysokie** EIFS 8-12 ìì áîëüøîé**

Stucco 10–12 mm Wysokie** Ïîä øòóêàòóðêó 10-12 ìì áîëüøîé**

ÅëëçíéêÜ

ÅöáñìïãÞ Áêñïöýóéï Áñ. 2 ¼ãêïò áÝñá1

Fog (íåöåëþäçò) 3-4 mm ìåãÜëïò

Simulated Acoustic 
(ãéá áêïõóôéêÝò 

åöáñìïãÝò)

4 mm ìåóáßïò ðñïò 
ìåãÜëï6 mm

8-10 mm

Orange Peel 
(öëïéüò 

ðïñôïêáëéïý)

3-4 mm
4-8 mm

ìåóáßïò ðñïò 
ìåãÜëï

Splatter Coat 
(ðéôóéëùôÞ 
åðéöÜíåéá)

6-8 mm
6-10 mm

ìéêñüò — ìåóáßïò

Knock-down 
(ôñá÷åßá 

åðéöÜíåéá)

8-12 mm ìéêñüò

Textured Elasto-
merics

8-12 mm ÌåãÜëïò**

ÐëáóôéêÜ 8-10 mm ÌåãÜëïò**

EIFS (óõíèåôéêüò 
óôüêïò)

8-12 mm ÌåãÜëïò**

Óôüêïò 10-12 mm ÌåãÜëïò**

Niektóre materia³y wymagaj¹ zastosowania zewnêtrznego sprê¿onego powietrza w celu podwy¿szenia produktywnoœci. Zastopuj dodatkowy 
zestaw do pod³¹czenia sprê¿onego powietrza 287328.
Äëÿ íåêîòîðûõ ìàòåðèàëîâ ìîæåò ïîíàäîáèòüñÿ äîïîëíèòåëüíûé âíåøíèé èñòî÷íèê âîçäóõà, ÷òîáû óñêîðèòü ðàáîòó. Èñïîëüçóéòå 
âñïîìîãàòåëüíûé íàáîð ïîäêëþ÷åíèÿ âîçäóøíîé ëèíèè 287328.
Ãéá ôá÷ýôåñï ñõèìü ðáñï÷Þò ïñéóìÝíùí õëéêþí åíäÝ÷åôáé íá áðáéôåßôáé ç ðñïóèÞêç åîùôåñéêïý áÝñá. ×ñçóéìïðïéåßôå ôï êéô 
óýíäåóçò åîùôåñéêïý áÝñá 287328.
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Regulacja systemu / Ðåãóëèðîâêà ñèñòåìû / Ñýèìéóç óõóôÞìáôïò

OSTRZE¯ENIA / ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ / ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

Zapoznaj siê z ostrze¿eniami, strona 6.
Ïðî÷òèòå ïðåäóïðåæäåíèÿ íà ñòð. 8.
ÄéáâÜóôå ôéò ðñïåéäïðïéÞóåéò, óåëßäá 10.

Przep³yw cieczy jest kontrolowany 
przy pomocy pokrêt³a regulacji 
przep³ywu (K) i wskazywany na 
wskaŸniku.

Przep³yw powietrza na pistolecie jest 
regulowany przy pomocy zaworu 
powietrza (aa) na rêkojeœci pistoletu.

1 Otwórz zawór powietrza (aa). 2 Wypróbuj napylany wzór na 
kartonie. Trzymaj pistolet w 
odleg³oœci 457 - 762 mm (18 do 
30 in) od powierzchni. Ta odleg³oœæ 
sprawdza siê w wiêkszoœci 
zastosowañ. Ka¿dy natrysk 
powinien nak³adaæ siê 50% 
w ruchu ko³owym.

3 Wyreguluj zawór powietrza (aa) 
i/lub regulator przep³ywu cieczy (K) 
na rozpylaczu, aby uzyskaæ ¿¹dany 
wzór napylania.

Óïðàâëåíèå ïîòîêîì æèäêîñòè 
îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ðó÷êè 
ðåãóëÿòîðà ïîòîêà æèäêîñòè (K), 
ñîîòâåòñòâóþùåå çíà÷åíèå 
ïîêàçûâàåò ìàíîìåòð.

Ïîòîê âîçäóõà ÷åðåç 
ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü 
ðåãóëèðóåòñÿ âîçäóøíûì êðàíîì 
(aa), ðàñïîëîæåííûì íà ðóêîÿòêå 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ.

1 Îòêðîéòå âîçäóøíûé êðàí (aa). 2 Íàíåñèòå ïðîáíîå ïîêðûòèå íà 
êàðòîí. Óäåðæèâàéòå 
ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü íà 
ðàññòîÿíèè îò 18 äî 30 äþéìîâ 
(îò 457 äî 762 ìì) îò 
ïîâåðõíîñòè. Ïðèìåíÿéòå 
óêàçàííîå ðàññòîÿíèå 
ðàñïûëåíèÿ â áîëüøèíñòâå 
ñëó÷àåâ ïðèìåíåíèÿ. 
Ïåðåêðûâàéòå êàæäûé ïðîõîä 
íà 50% êðóãîâûì äâèæåíèåì.

3 Óñòàíîâèòå âîçäóøíûé êðàí (aa) 
è/èëè ðåãóëÿòîð ïîòîêà 
æèäêîñòè (K) íà ðàñïûëèòåëå 
òàê, ÷òîáû ïîëó÷èòü 
íåîáõîäèìûé òèï ðàñïûëåíèÿ.

Ç ñïÞ ôïõ ñåõóôïý åëÝã÷åôáé ìÝóù 
ôïõ ñõèìéóôÞ ôçò ñïÞò ñåõóôïý (K) 
êáé áðåéêïíßæåôáé óôïí ìåôñçôÞ.

Ç ñïÞ áÝñá ôïõ ðéóôïëéïý 
ñõèìßæåôáé áðü ôç âáëâßäá áÝñá 
(aa) ðïõ âñßóêåôáé óôç ÷åéñïëáâÞ 
ôïõ ðéóôïëéïý.

1 Áíïßîôå ôç âáëâßäá áÝñá (aa). 2 ØåêÜóôå ìéá äïêéìáóôéêÞ äÝóìç 
âáöÞò óå ÷áñôüíé. ÊñáôÞóôå ôï 
ðéóôüëé óå áðüóôáóç 18 -30 in. 
(457 - 762 mm) áðü ôçí 
åðéöÜíåéá. ÁõôÞ ç áðüóôáóç 
øåêáóìïý åíäåßêíõôáé ãéá ôéò 
ðåñéóóüôåñåò åöáñìïãÝò. ÊÜèå 
óôñþóç ðñÝðåé íá åðéêáëýðôåôáé 
êáôÜ 50% áðü ôçí åðüìåíç, 
äéáãñÜöïíôáò êõêëéêÝò êéíÞóåéò.

3 Ñõèìßóôå ôç âáëâßäá áÝñá (aa) 
êáé/Þ ôïí ñõèìéóôÞ ôçò ñïÞò 
ñåõóôïý (K) ôïõ ìç÷áíÞìáôïò 
âáöÞò ãéá íá åðéôý÷åôå ôçí 
åðéèõìçôÞ äÝóìç âáöÞò.

ti3999a

aa

cc

K

ti4303a

ti4000a

aa

ti4004a K

ti4303a

ti3999a

aa

cc
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Regulacja przep³ywu 
materia³u

Regulacja przep³ywu 
powietrza

4 Aby wybraæ odpowiedni¹ 
dyszê do danego zastosow-
ania, rozwa¿ rozmiar agregatu 
pod wzglêdem materia³u oraz 
gruboziarnistoœci wzoru. 
Pamiêtaj, ¿e im wiêksza 
dysza, tym grubszy wzór. 
Patrz Dobór dyszy, strona 28.

Sprawdzaj regularnie 
konsystencjê materia³u. Materia³ 
mo¿e tê¿eæ w miarê up³ywu 
czasu, co ma wp³yw na 
produktywnoœæ lub napylany 
wzór. Aby utrzymaæ ¿¹dan¹ 
konsystencjê, dodaj odpowiedni¹ 
iloœæ wody. 

Przep³yw materia³u powinno siê 
regulowaæ na rozpylaczy przy 
pomocy pokrêt³a regulatora (K). 

• Aby zmniejszyæ przep³yw 
powietrza, przesuñ zawór 
powietrza (aa) w kierunku 
pozycji zamkniêtej.

• Aby zwiêkszyæ przep³yw 
powietrza, przesuñ zawór 
powietrza (aa) w kierunku 
pozycji otwartej.

Ðåãóëèðîâêà ïîòîêà 
ìàòåðèàëà

Ðåãóëèðîâêà ïîòîêà 
âîçäóõà

4 ×òîáû ïðàâèëüíî âûáðàòü 
ôîðñóíêó äëÿ êîíêðåòíîãî 
ïðèìåíåíèÿ, ó÷èòûâàéòå 
ðàçìåð òâåðäûõ ÷àñòèö 
ìàòåðèàëà è øåðîõîâàòîñòü 
ïîâåðõíîñòè ðàñïûëåíèÿ. 
Ïîìíèòå, ÷òî ÷åì áîëüøå 
ôîðñóíêà, òåì ãðóáåå 
ñòðóêòóðà ïîâåðõíîñòè. Ñì. 
Âûáîð ôîðñóíêè, ñòð. 28.

Ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿéòå 
êîíñèñòåíöèþ ìàòåðèàëà. 
Ìàòåðèàë ìîæåò óïëîòíÿòüñÿ 
ïî ìåðå îñàäêè, ÷òî ñïîñîáíî 
çàìåäëèòü ðàáîòó è èçìåíèòü 
ñòðóêòóðó ïîâåðõíîñòè. 
Â òàêîì ñëó÷àå äîáàâüòå 
íåîáõîäèìîå äëÿ 
ïîääåðæàíèÿ äîëæíîé 
êîíñèñòåíöèè êîëè÷åñòâî 
âîäû. 

Ïîòîê ìàòåðèàëà ðåãóëèðóåòñÿ 
íà ðàñïûëèòåëå ñ ïîìîùüþ 
ðó÷êè ðåãóëÿòîðà ïîòîêà 
æèäêîñòè (K). 

• ×òîáû óìåíüøèòü ïîòîê 
âîçäóõà, ïåðåäâèíüòå 
âîçäóøíûé êðàí (aa) áëèæå 
ê çàêðûòîìó ïîëîæåíèþ.

• ×òîáû óâåëè÷èòü ïîòîê 
âîçäóõà, ïåðåäâèíüòå 
âîçäóøíûé êðàí (aa) áëèæå 
ê îòêðûòîìó ïîëîæåíèþ.

Ñýèìéóç ôçò ñïÞò ôïõ 
õëéêïý

Ñýèìéóç ôçò ñïÞò 
ôïõ áÝñá

4 Ãéá íá åðéëÝîåôå ôï 
áêñïöýóéï ðïõ áñìüæåé ãéá 
ôéò åöáñìïãÝò óáò, ëÜâåôå 
õðüøç ôï ìÝãåèïò ôùí 
óõóóùìÜôùí ôïõ õëéêïý êáé 
ôçí ôñá÷ýôçôá ôçò äÝóìçò 
âáöÞò. Ìçí îå÷íÜôå üôé üóï 
åõñýôåñï åßíáé ôï 
áêñïöýóéï, ôüóï åõñýôåñç 
èá åßíáé ç äÝóìç âáöÞò. 
ÂëÝðå ÅðéëïãÞ 

Áêñïöõóßïõ, óåëßäá 28.

ÅëÝã÷åôå ôáêôéêÜ ôçí 
ðõêíüôçôá ôïõ õëéêïý. Ôï õëéêü 
ìðïñåß íá ðõêíþóåé êáèþò 
êáôáêÜèåôáé êáé íá åðéâñáäýíåé 
ôçí ðáñï÷Þ Þ íá åðçñåÜóåé ôç 
äÝóìç âáöÞò. Áñáéþíåôå ìå 
íåñü áíÜëïãá ìå ôéò áíÜãêåò, 
þóôå íá äéáôçñåßôå ôçí 
êáôÜëëçëç ðõêíüôçôá. 

Ç ñïÞ ôïõ õëéêïý ðñÝðåé íá 
ñõèìßæåôáé óôï ìç÷Üíçìá 
âáöÞò ìå ôï êïõìðß ôïõ 
ñõèìéóôÞ ñïÞò ôïõ ñåõóôïý (K). 

• Ãéá íá ìåéþóåôå ôç ñïÞ ôïõ 
ñåõóôïý, ìåôáêéíÞóôå ôç 
âáëâßäá áÝñá (aa)ðñïò 
ôçí êëåéóôÞ èÝóç.

• Ãéá íá áõîÞóåôå ôç ñïÞ 
ôïõ ñåõóôïý, ìåôáêéíÞóôå 
ôç âáëâßäá ñïÞò áÝñá (aa) 
ðñïò ôçí áíïé÷ôÞ èÝóç.

K

ti4655a

OPENCLOSED
ti4304a

aa
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Zapobieganie nag³emu 
wydostaniu siê 
materia³u na pistolecie

Sta³y natrysk

• Przed naciœniêciem spustu 
pistoletu nale¿y dokonaæ 
dekompresji systemu.

• Gdy przerywasz natrysk, 
zawsze zwalniaj spust do 
samego koñca –pozwoli 
to na odtworzenie ciœnienia 
w systemie. 

• U¿ywaj blokady spustu (dd), 
aby spust by³ otwarty i 
zredukowaæ zmêczenie 
materia³u spustu.

Ïðåäîòâðàùåíèå 
ïîñòóïëåíèÿ 
ìàòåðèàëà ê êóðêó 
ïèñòîëåòà- 
ðàñïûëèòåëÿ

Ïðîäîëæèòåëüíîå 
ðàñïûëåíèå

• Ïðåæäå ÷åì íàæèìàòü 
êóðîê, äîæäèòåñü ïàäåíèÿ 
äàâëåíèÿ â ñèñòåìå.

• Ïðè ïðåêðàùåíèè 
ðàñïûëåíèÿ îáÿçàòåëüíî 
ïîëíîñòüþ îòïóñêàéòå 
êóðîê, ÷òîáû îáåñïå÷èòü 
ðîñò äàâëåíèÿ â ñèñòåìå.

• Èñïîëüçóéòå 
ïðåäîõðàíèòåëü êóðêà (dd), 
÷òîáû óäåðæèâàòü åãî 
â îòêðûòîì ïîëîæåíèè 
ñ ìåíüøèì óòîìëåíèåì.

ÁðïöõãÞ ôõ÷üí 
åêôßíáîçò 
óõóóùñåõìÝíïõ õëéêïý 
ìå ôï ðÜôçìá ôçò 
óêáíäÜëçò

Ãéá óõíå÷Þ âáöÞ

• Åêôïíþóôå ôçí ðßåóç ôïõ 
óõóôÞìáôïò ðñéí ðáôÞóåôå 
ôç óêáíäÜëç.

• ¼ôáí äéáêüðôåôå ôç âáöÞ, 
êñáôÜôå ðÜíôá ôç óêáíäÜëç 
ðáôçìÝíç ãéá íá åðéôñÝðåôå 
óôï óýóôçìá ôç óõóóþñåõóç 
ðßåóçò.

• Áóöáëßóôå ôç óêáíäÜëç (dd) 
þóôå íá ðáñáìÝíåé áíïé÷ôÞ 
êáé íá ìçí ÷ñåéÜæåôáé íá 
áóêåßôå ðßåóç.

ti4006a

dd
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Wy³¹czenie i czyszczenie / Îñòàíîâêà è î÷èñòêà / 
Áðåíåñãïðïßçóç êáé êáèáñéóìüò

UWAGA / ÂÍÈÌÀÍÈÅ / ÐÑÏÓÏ×Ç

Polski Ðóññêèé ÅëëçíéêÜ

• Przed wyjêciem wê¿a materia³u, dokonaj 
dekompresji systemu wykonuj¹ czynnoœci 
z procedury na stronie 16, i usuñ materia³ 
z wê¿a.

• Aby utrzymaæ rozpylacz w dobrym stanie, 
zawsze nale¿y go dok³adnie wyczyœciæ 
i przygotowaæ do przechowywania.

• Jeœli w rozpylaczu zamarznie woda, mo¿e 
to spowodowaæ jego uszkodzenie. W 
przypadku niskich temperatur nale¿y 
przechowywaæ rozpylacz tam, gdzie nie 
zamarznie.

• Przechyl urz¹dzenie do przodu pod k¹tem 
45°, aby materia³ (woda) wyp³yn¹³ z wlotu 
pompy. 

• Z³¹czki wê¿y sprê¿onego powietrza mog¹ 
siê nagrzaæ! Przed wyjêciem wê¿a 
urz¹dzenie powinno ostygn¹æ przez 5 minut.

• Ïåðåä îòñîåäèíåíèåì øëàíãà ìàòåðèàëà 
ñáðîñüòå äàâëåíèå â ñîîòâåòñòâèè 
ñ ïðîöåäóðîé, ðåêîìåíäîâàííîé íà ñòð. 
16, è óäàëèòå ìàòåðèàë èç øëàíãà.

• ×òîáû ïîääåðæèâàòü ðàñïûëèòåëü 
â èñïðàâíîì ðàáî÷åì ñîñòîÿíèè, 
îáÿçàòåëüíî òùàòåëüíî î÷èùàéòå åãî è 
äîëæíûì îáðàçîì ãîòîâüòå ê õðàíåíèþ.

• Çàìåðçàíèå âîäû â ðàñïûëèòåëå ìîæåò 
ïðèâåñòè ê åãî ïîâðåæäåíèþ. Â 
õîëîäíóþ ïîãîäó õðàíèòå ðàñïûëèòåëü â 
òàêîì ìåñòå, ãäå îí íå çàìåðçíåò.

• Íàêëîíèòå ðàñïûëèòåëü âïåðåä íà 45°, 
÷òîáû ìàòåðèàë (âîäà) âûòåê ÷åðåç âõîä 
íàñîñà. 

• Ñîåäèíåíèå âîçäóøíîãî øëàíãà íà 
ðàñïûëèòåëå ìîæåò íàãðåòüñÿ äî 
âûñîêîé òåìïåðàòóðû! Äàéòå 
ðàñïûëèòåëþ îñòûòü â òå÷åíèå 5 ìèíóò, 
ïðåæäå ÷åì îòñîåäèíÿòü âîçäóøíûé 
øëàíã.

• Ðñéí áöáéñÝóåôå ôïí åëáóôéêü óùëÞíá 
õëéêïý, åêôïíþíåôå ôçí ðßåóç 
åêôåëþíôáò ôç äéáäéêáóßá ðïõ 
ðåñéãñÜöåôáé óôç óåëßäá 16 êáé 
áðïìáêñýíåôå ôï õëéêü áðü ôïí åëáóôéêü 
óùëÞíá.

• Ãéá íá ðáñáìÝíåé ôï ìç÷Üíçìá âáöÞò óå 
êáëÞ êáôÜóôáóç, ðñÝðåé íá ôï äéáôçñåßôå 
êáèáñü êáé, ãéá ôçí áðïèÞêåõóÞ ôïõ, íá 
ôï äéåõèåôåßôå êáôáëëÞëùò.

• ÅÜí ôï íåñü åíôüò ôïõ ìç÷áíÞìáôïò 
âáöÞò ðáãþóåé, åíäÝ÷åôáé íá ðñïêëçèåß 
âëÜâç. Õðü øõ÷ñÝò êáéñéêÝò óõíèÞêåò íá 
áðïèçêåýåôå ôï ìç÷Üíçìá âáöÞò óå ÷þñï 
üðïõ äåí õðÜñ÷åé êßíäõíïò ðáãåôïý.

• Ãåßñåôå ôï ìç÷Üíçìá âáöÞò ðñïò ôá 
åìðñüò, ìå êëßóç 45°, ãéá íá åðéôñÝøåôå 
ôçí åêñïÞ ôïõ õëéêïý (íåñïý) áðü ôçí 
åßóïäï ôçò áíôëßáò. 

• Ôï óõíäåôéêü ôïõ åëáóôéêïý óùëÞíá óôï 
ìç÷Üíçìá âáöÞò ìðïñåß íá áíáðôýîåé 
ìåãÜëç èåñìïêñáóßá! Ðñïôïý áöáéñÝóåôå 
ôïí åëáóôéêü óùëÞíá áÝñá, áöÞóôå ôï 
ìç÷Üíçìá âáöÞò íá êñõþóåé ãéá 5 ëåðôÜ.
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OSTRZE¯ENIA / ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ / ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

Zapoznaj siê z ostrze¿eniami, strona 6.
Ïðî÷òèòå ïðåäóïðåæäåíèÿ íà ñòð. 8.
ÄéáâÜóôå ôéò ðñïåéäïðïéÞóåéò, óåëßäá 10.

Po zakoñczeniu natryskiwania:
1 Spuœciæ pozosta³y materia³ 

do wiadra, a¿ do prawie 
ca³kowitego opró¿nienia 
kosza.

2 Nape³niæ kosz czyst¹ wod¹. 3 Zdj¹æ dyszê (L) z pistoletu 
i przepuœciæ przez niego wodê. 
Kontynuowaæ a¿ do 
ca³kowitego wyczyszczenia 
pistoletu.

4 Otworzyæ zawór powietrzny 
(aa), wymuszaj¹c przep³yw 
powietrza przez dyszê a¿ 
do usuniêcia pozosta³oœci 
materia³u.

Ïîñëå çàâåðøåíèÿ ðàñïûëåíèÿ:

1 Ñëåéòå îñòàâøèéñÿ 
ìàòåðèàë â âåäðî òàê, ÷òîáû 
îñâîáîäèòü áóíêåð îò 
áîëüøåé ÷àñòè ìàòåðèàëà 
äëÿ òåêñòóðèðîâàííîé 
îêðàñêè.

2 Íàïîëíèòå áóíêåð ÷èñòîé 
âîäîé.

3 Ñíèìèòå ôîðñóíêó (L) 
ñ ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ 
è äàéòå ïîòîêó âîäû òå÷ü 
÷åðåç ïèñòîëåò- 
ðàñïûëèòåëü è èç íåãî. 
Îñóùåñòâëÿéòå ïðîìûâêó, 
ïîêà ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü 
íå î÷èñòèòñÿ.

4 Îòêðîéòå âîçäóøíûé 
êëàïàí ïèñòîëåòà- 
ðàñïûëèòåëÿ (aa), ÷òîáû 
âîçäóõ ïðîõîäèë ÷åðåç 
ôîðñóíêó è óäàëèë îñòàòêè 
ìàòåðèàëà.

¼ôáí ôåëåéþóåôå ôç âáöÞ:

1 ÁäåéÜóôå ôï åíáðïìåßíáí 
õëéêü óå Ýíá äï÷åßï Ýùò 
üôïõ ôï ìåãáëýôåñï ìÝñïò 
ôïõ õëéêïý âáöÞò åîÝëèåé 
áðü ôç ÷ïÜíç.

2 Ãåìßóôå ôç ÷ïÜíç ìå êáèáñü 
íåñü.

3 ÁöáéñÝóôå ôï áêñïöýóéï (L) 
áðü ôï ðéóôüëé êáé áöÞóôå 
ôï íåñü íá êõêëïöïñÞóåé êáé 
íá åêñåýóåé áðü ôï ðéóôüëé. 
Óõíå÷ßóôå íá îåðëÝíåôå Ýùò 
üôïõ ôï ðéóôüëé êáèáñßóåé.

4 Áíïßîôå ôç âáëâßäá áÝñá ôïõ 
ðéóôïëéïý (aa), þóôå íá 
åéóÝëèåé áÝñáò ìÝóá áðü 
ôï áêñïöýóéï êáé íá 
áðïìáêñõíèåß ôï 
åíáðïìåßíáí õëéêü.

WASTE

ti4290a

water

ti4301a

ti4009a

L

ti4000a

aa
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5 Od³¹czyæ przewód powietrza 
oraz w¹¿ materia³u z 
pistoletu.

6 Od³¹czyæ w¹¿ materia³u 
z urz¹dzenia.

7 W³o¿yæ kulkê z g¹bki do wê¿a 
materia³u.

8 Pod³¹czyæ ponownie w¹¿ 
materia³u do urz¹dzenia.

5 Îòñîåäèíèòå âîçäóøíóþ 
ëèíèþ è øëàíã ìàòåðèàëà 
îò ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ.

6 Îòñîåäèíèòå øëàíã 
ìàòåðèàëà îò ðàñïûëèòåëÿ.

7 Âñòàâüòå â øëàíã 
ìàòåðèàëà ãóá÷àòûé øàðèê.

8 Ñíîâà ïîäñîåäèíèòå øëàíã 
ìàòåðèàëà ê ðàñïûëèòåëþ.

5 ÁðïóõíäÝóôå ôïí áãùãü 
áÝñá êáé ôïí åëáóôéêü 
óùëÞíá ôïõ õëéêïý áðü 
ôï ðéóôüëé.

6 ÁðïóõíäÝóôå ôïí åëáóôéêü 
óùëÞíá ôïõ õëéêïý áðü 
ôï ìç÷Üíçìá âáöÞò.

7 ÅéóÜãåôå ôç óðïããïåéäÞ 
ìðßëéá óôïí åëáóôéêü 
óùëÞíá õëéêïý.

8 ÅðáíáóõíäÝóôå ôïí 
åëáóôéêü óùëÞíá õëéêïý 
óôï ìç÷Üíçìá âáöÞò.

ti4012a

ti4739a

ti4740a

ti4741
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9 Wlaæ kilkanaœcie litrów 
czystej wody do kosza.

10 Mieœciæ koniec wê¿a 
materia³u w wiadrze.

11 W³¹cz zasilanie 
urz¹dzenia (A).

12 Przepuœciæ wodê przez 
urz¹dzenie, a¿ kulka wyjdzie 
w wê¿a.

13 Oczyœciæ kulkê wod¹.

14 Zakoñczyæ czyszczenie 
wszystkich komponentów. 
Miêkk¹ szczotkê mo¿na u¿yæ 
do usuniêcia materia³u, który 
wysech³ na powierzchni 
urz¹dzenia.

Przewody powietrzne ig³y 
musz¹ pozostaæ czyste 
i wolne od resztek materia³u.

Wyczyœciæ wnêtrze pistoletu.

W celu polepszenia warunków 
roboczych podczas dalszego 
u¿ywania, nale¿y wyj¹æ i oczyœciæ 
elementy iglicy i wpuœciæ kilka 
kropli lekkiego oleju do:
• Szybkoz³aczkê wêza powietrza
• Po³¹czenia wê¿a materia³u
• Ig³ê odcinaj¹c¹ powietrze (model 

248091)
• Ig³ê materia³u Demonta¿ i 

naprawa iglicy – patrz podrêc-

znik pistoletu (310616).

9 Íàëåéòå â áóíêåð 
íåñêîëüêî ãàëëîíîâ ÷èñòîé 
âîäû.

10 Ïîìåñòèòå êîíåö øëàíãà 
ìàòåðèàëà â âåäðî äëÿ 
îòõîäîâ.

11 ÂÊËÞ×ÈÒÅ ãëàâíûé 
âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ 
ðàñïûëèòåëÿ (A).

12 Äàéòå âîäå öèðêóëèðîâàòü 
÷åðåç ðàñïûëèòåëü, ïîêà èç 
øëàíãà íå âûïàäåò øàðèê.

13 Î÷èñòèòå øàðèê ÷èñòîé 
âîäîé.

14 Çàâåðøèòå ÷èñòêó âñåõ 
äåòàëåé. ×òîáû îáëåã÷èòü 
óäàëåíèå ñ ïîâåðõíîñòåé 
çàñîõøåãî ìàòåðèàëà, 
ìîæíî èñïîëüçîâàòü 
ìÿãêóþ ùåòêó.

Ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû 
âîçäóøíûå êàíàëû â 
èãëå áûëè ÷èñòûìè è 
ñâîáîäíûìè îò ìàòåðèàëà.

Î÷èñòèòå 
ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü 
èçíóòðè.

×òîáû ïðè ïîñëåäóþùåì 
èñïîëüçîâàíèè óëó÷øèòü 
óñëîâèÿ ðàáîòû, ñëåäóåò ñíÿòü è 
î÷èñòèòü äåòàëè èãëû è íàíåñòè 
íåñêîëüêî êàïåëü ñâåòëîãî 
ìàñëà íà:
• ðàçúåì áûñòðîãî 

ïîäêëþ÷åíèÿ âîçäóøíîãî 
øëàíãà

• ñîåäèíåíèÿ øëàíãà 
ìàòåðèàëà

• îòñå÷íóþ èãëó ïîòîêà âîçäóõà 
(ìîäåëü 248091)

• èãëó ìàòåðèàëà Êàñàòåëüíî 
ñíÿòèÿ / ðåìîíòà èãëû 
ñìîòðèòå èíñòðóêöèè ïî 
ðàáîòå ñî øïðèöîì (310616).

9 ÂÜëôå äýï ãáëüíéá êáèáñü 
íåñü óôç ÷ïÜíç.

10 ÖÝñôå ôï Üêñï ôïõ 
åëáóôéêïý óùëÞíá õëéêïý 
óå Ýíá äï÷åßï 
áðïññéììÜôùí.

11 ÈÝóôå ôçí êýñéá 
ôñïöïäüôçóçò éó÷ýïò ôïõ 
ìç÷áíÞìáôïò âáöÞò óôç 
èÝóç (A) ON.

12 ÁöÞóôå ôï íåñü íá 
êõêëïöïñÞóåé åíôüò ôïõ 
ìç÷áíÞìáôïò âáöÞò Ýùò 
üôïõ ç ìðßëéá åîÝëèåé áðü 
ôïí åëáóôéêü óùëÞíá.

13 Êáèáñßóôå ôç ìðßëéá 
ìå êáèáñü íåñü.

14 Êáèáñßóôå üëá ôá 
åîáñôÞìáôá. Ìðïñåßôå 
íá ÷ñçóéìïðïéÞóåôå ìéá 
ìáëáêÞ âïýñôóá ãéá íá 
áðïìáêñýíåôå ôõ÷üí 
áðïîçñáìÝíï õëéêü áðü ôéò 
åðéöÜíåéåò.

Äéáôçñåßôå ôéò äéüäïõò ôïõ 
áÝñá óôç âåëüíç êáèáñÝò 
êáé áðáëëáãìÝíåò áðü 
õëéêü âáöÞò.

Êáèáñßæåôå ôï åóùôåñéêü 
ôïõ ðéóôïëéïý.

Ãéá ôç âåëôßùóç ôùí óõíèçêþí 
ëåéôïõñãßáò óå ìåëëïíôéêÞ 
÷ñÞóç, áöáéñÝóôå êáé êáèáñßóôå 
ôá åîáñôÞìáôá ôçò âåëüíáò 
ñß÷íïíôáò ìåñéêÝò óôáãüíåò 
ëåðôüñåõóôïõ ëáäéïý:
• óôïí ôá÷õóýíäåóìï ôïõ 

åëáóôéêïý óùëÞíá áÝñá
• óôéò óõíäÝóåéò ôïõ åëáóôéêïý 

óùëÞíá õëéêïý
• óôç âåëüíç äéáêïðÞò ôçò 

ðáñï÷Þò áÝñá (ìïíôÝëï 
248091)

• óôç âåëüíç ôïõ õëéêïý Ãéá ôçí 
áöáßñåóç/åðéóêåõÞ ôçò 
âåëüíáò, óõìâïõëåõèåßôå ôï 
åã÷åéñßäéï ôïõ ðéóôïëéïý 
(310616).

water

ti4301a

ti4653a

ti4010a ti4652a

OIL
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Konserwacja / Îáñëóæèâàíèå / ÓõíôÞñçóç

Polski Ðóññêèé

Komponent Zadanie Czêstoœæ Äåòàëü Îïåðàöèÿ Ãðàôèê

Wê¿e Sprawdziæ ze 
wzglêdu na zu¿ycie 

i/lub obecnoœæ 
uszkodzeñ.

Codziennie Øëàíãè Óáåäèòåñü â 
îòñóòñòâèè èçíîñà 
è/èëè ïîâðåæäåíèé

Åæåäíåâíî

Opró¿niæ system 
z wody

Po ka¿dym u¿yciu Ñëåéòå âñþ âîäó èç 
ñèñòåìû

Ïîñëå êàæäîãî 
èñïîëüçîâàíèÿ

Po³¹czenia wê¿y 
powietrza i materia³u

Dodaj kilka kropli 
lekkiego oleju

Po ka¿dym u¿yciu Ñîåäèíåíèÿ øëàíãà 
ìàòåðèàëà è 

âîçäóøíîãî øëàíãà

Íàíåñèòå íåñêîëüêî 
êàïåëü ëåãêîãî 

ìàñëà

Â êîíöå êàæäîãî 
ðàáî÷åãî äíÿ

Pompa HD RotoFlex Ciecz spuszczana Codziennie Íàñîñ RotoFlex HD Ïðîìîéòå íàñîñ Åæåäíåâíî

Po³¹czenia 
gwintowane – 

sprawdziæ stopieñ 
zu¿ycia

Ðåçüáîâûå 
ñîåäèíåíèÿ — 
îñìîòðèòå íà 

íàëè÷èå èçíîñà

Wymieniæ w¹¿ 
pompy, gdy jest 

uszkodzony

Ïðè íåèñïðàâíîñòè 
çàìåíèòå øëàíã 

íàñîñà

Pistolet Wyczyœciæ Po ka¿dym u¿yciu Ïèñòîëåò- 
ðàñïûëèòåëü

Î÷èñòèòå 
ïèñòîëåò-ðàñïûëèò

åëü 

Ïîñëå êàæäîãî 
èñïîëüçîâàíèÿ

Dodaæ kilka kropli 
lekkiego oleju na ig³ê 

pod spustem

Po ka¿dym u¿yciu Íàíåñèòå íåñêîëüêî 
êàïåëü ëåãêîãî 

ìàñëà íà èãëó ïîä 
êóðêîì

Ïîñëå êàæäîãî 
èñïîëüçîâàíèÿ

ÅëëçíéêÜ

ÅîÜñôçìá ÅíÝñãåéá Óõ÷íüôçôá

Åëáóôéêïß óùëÞíåò ÅëÝã÷åôå ãéá ôõ÷üí 
öèïñÝò êáé/Þ âëÜâç

ÊáèçìåñéíÜ

Áðïóôñáããßæåôå üëï 
ôï íåñü ôïõ 
óõóôÞìáôïò

ÌåôÜ áðü êÜèå 
÷ñÞóç

ÓõíäÝóåéò 
åëáóôéêþí óùëÞíùí 

áÝñá êáé õëéêïý

ÐñïóèÝóôå ìåñéêÝò 
óôáãüíåò åëáöñý 

ëáäéïý

ÌåôÜ áðü êÜèå 
çìåñÞóéá ÷ñÞóç

Áíôëßá RotoFlex HD ÎÝðëõìá ÊáèçìåñéíÜ

Óðåéñïåéäåßò 
óõíäÝóåéò — 

ÅëÝã÷åôå ãéá ôõ÷üí 
öèïñÝò

ÁíôéêáôáóôÞóôå ôçí 
áíôëßá åÜí 

ðáñïõóéÜóåé âëÜâç

Ðéóôüëé Êáèáñéóìüò ÌåôÜ áðü êÜèå 
÷ñÞóç

ÐñïóèÝóôå ìåñéêÝò 
óôáãüíåò åëáöñý 
ëáäéïý óôç âåëüíç 

êÜôù áðü ôç 
óêáíäÜëç

ÌåôÜ áðü êÜèå 
÷ñÞóç
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Dane techniczne

*Mierzone podczas natryskiwania z odleg³oœci 1 m.
#Mierzone dla normy ISO-3744

Maksymalne ciœnienie robocze cieczy 100 psi (6,9 bar)
Maksymalne ciœnienie robocze powietrza 45 psi (3,1 bar)
Zakres roboczy ciœnienia materia³u 0-100 psi (0 - 6,9 bar)
Specyfikacje silnika/kompresora Kompresor bezolejowy

Zasilanie powietrzem 6,5 CFM @ 40 psi (184,1 l/m @ 2,758 bar)
Rozruch z kondensatorem 120V, 60 Hz, pr¹d 15,0 A
Kabel zasilaj¹cy 14 AWG, 3-przewodowy, 7,6 m (25 ft)

Pojemnoœæ kosza 57 l (15 galonów USA)
Maksymalna wydajnoœæ przy podawaniu materia³u 2.0 g/m (7,57 l/m)
Wymiary

D³ugoœæ 27 in. (685,8 mm) z uchwytami
Szerokoœæ 26 in. (660,4 mm)
Wysokoœæ 40 in. (1016 mm)

Waga
Z wê¿ami i pistoletem 147 lb (66,68 kg)
Bez wê¿y i pistoletów 131 lb (59,47 kg)

Czêœci zwil¿ane PVC, Buna-N, anodyzowane aluminium, malowane
proszkowo aluminium, mosi¹dz, polietylen, SST, UHMW

Dane dotycz¹ce emisji ha³asu
Poziom ciœnienia akustycznego* 85,8 db(A)
Poziom mocy akustycznej# 100,1 db(A)

Generator (wymagania minimalne) 7500 W (7,5 kw)
Maksymalne ciœnienie robocze dla powietrza podawanego 
z zewn¹trz (nale¿y zastosowaæ WY£¥CZNIE dodatkowy 
zestaw 287328) 

120 psi (8,3 bar)
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Òåõíè÷åñêèå äàííûå

*Èçìåðÿåòñÿ ïðè ðàñïûëåíèè íà ðàññòîÿíèè â 1 ì.
#Èçìåðÿåòñÿ ïî ISO-3744

Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå æèäêîñòè 100 psi (6,9 áàð)
Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå âîçäóõà 45 psi (3,1 áàð)
Ðàáî÷èé äèàïàçîí äàâëåíèÿ ìàòåðèàëà 0-100 psi (îò 0 äî 6,9 áàð)
Ñïåöèôèêàöèè ýëåêòðîäâèãàòåëÿ è êîìïðåññîðà Áåçìàñëÿíûé êîìïðåññîð

Ïîäà÷à âîçäóõà 6,5 êóá.ôóò/ìèí ïðè 40 psi (184,1 ë/ìèí ïðè 2,758 áàð)
Êîíäåíñàòîðíûé ïóñê 120 Â, 60 Ãö 15,0 À ïåðåì. òîêà
Êàáåëü ïèòàíèÿ Ñòàíä. 14 AWG, 3-ïðîâîäíîé, 25 ôóòîâ

Åìêîñòü áóíêåðà 15 ãàëëîíîâ ÑØÀ (57 ëèòðîâ)
Ìàêñèìàëüíàÿ ïîäà÷à ìàòåðèàëà äëÿ 
òåêñòóðèðîâàííîé îêðàñêè

2,0 ãàëëîí/ìèí (7,57 ë/ìèí)

Ðàçìåðû
Äëèíà 27 äþéìîâ (685,8 ìì) ñ ðóêîÿòêàìè
Øèðèíà 26 äþéìîâ (660,4 ìì)
Âûñîòà 40 äþéìîâ (1016 ìì)

Âåñ
Ñî øëàíãàìè è ïèñòîëåòîì-ðàñïûëèòåëåì 147 ôóíòîâ (66,68 êã)
Áåç øëàíãîâ è ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ 131 ôóíòîâ (59,47 êã)

Ñìà÷èâàåìûå ÷àñòè ÏÂÕ, áóíà-N, àíîäèðîâàííûé àëþìèíèé, çàùèòíîå
ïîðîøêîâîå ïîêðûòèå àëþìèíèé, ëàòóíü, ïîëèýòèëåí,
ÍÑÒ, ïîëèýòèëåí ñâåðõâûñîêîé ìîëåêóëÿðíîé ìàññû

Äàííûå î øóìå
Óðîâåíü çâóêîâîãî äàâëåíèÿ* 85,8 äÁ(A)
Óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè# 100,1 äÁ(A)

Ãåíåðàòîð (òðåáîâàíèÿ ê ìèíèìàëüíîìó ðàçìåðó) 7500 Âò (7,5 ÊÂò)
Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå âîçäóõà îò 
âíåøíåãî èñòî÷íèêà (îáÿçàòåëüíî èñïîëüçîâàòü 
ÒÎËÜÊÎ âñïîìîãàòåëüíûé íàáîð ïîäêëþ÷åíèÿ 
âîçäóøíîé ëèíèè 287328) 

120 psi (8,3 áàð)
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Ôå÷íéêÜ Óôïé÷åßá

*ÌåôñÜôáé êáôÜ ôç äéÜñêåéá âáöÞò óå áðüóôáóç 1 m.
#ÌåôñÜôáé óýìöùíá ìå ôï ISO-3744

ÌÝãéóôç ðßåóç ñåõóôïý êáôÜ ôç ëåéôïõñãßá 100 psi (6,9 bar)
ÌÝãéóôç ðßåóç áÝñá êáôÜ ôç ëåéôïõñãßá 45 psi (3,1 bar)
Åýñïò ðßåóçò õëéêïý êáôÜ ôç ëåéôïõñãßá 0-100 psi (0 Ýùò 6,9 bar)
ÐñïäéáãñáöÝò êéíçôÞñá/óõìðéåóôÞ ÓõìðéåóôÞò ÷ùñßò ëÜäé (Oilless)

Ðáñï÷Þ áÝñá 6.5 CFM @ 40 psi (184,1 lpm @ 2,758 bar)
Åêêßíçóç ðõêíùôÞ 120V, 60 Hz 15,0 amp AC
Êáëþäéï ôñïöïäüôçóçò 14 AWG, 3 óõñìÜôùí, 25 ft.

×ùñçôéêüôçôá ÷ïÜíçò 15 US ãáëüíéá (57 ëßôñá)
ÌÝãéóôç ðáñï÷Þ ìå õëéêü âáöÞò 2,0 gpm (7,57 lpm)
ÄéáóôÜóåéò

ÌÞêïò 27 in. (685,8 mm) ìå ÷åéñïëáâÝò
ÐëÜôïò 26 in. (660,4 mm)
¾øïò 40 in. (1016 mm)

ÂÜñïò
Ìå ôïõò åëáóôéêïýò óùëÞíåò Þ ôï ðéóôüëé 147 lb (66,68 kg)
×ùñßò ôïõò åëáóôéêïýò óùëÞíåò êáé ôï 
ðéóôüëé

131 lb (59,47 kg)

Äéáâñå÷üìåíá åîáñôÞìáôá PVC, Buna-N, ïîåéäùìÝíï áëïõìßíéï, áëïõìßíéï ìå
åðß÷ñéóç óêüíçò, ïñåß÷áëêïò, ðïëõáéèõëÝíéï, SST,

UHMW
Ç÷çôéêÜ äåäïìÝíá 

ÓôÜèìç ç÷çôéêÞò ðßåóçò* 85,8 dB(A)
ÓôÜèìç ç÷çôéêÞò éó÷ýïò# 100,1 dB(A)

ÃåííÞôñéá (åëÜ÷éóôåò áðáéôÞóåéò) 7500 W (7,5 kw)
ÌÝãéóôç åîùôåñéêÞ ðßåóç áÝñá êáôÜ ôç ëåéôïõñãßá 
(ðñÝðåé íá ÷ñçóéìïðïéåßôáé ÌÏÍÏ ôï Êéô Óýíäåóçò 
Åîùôåñéêïý ÁÝñá 287328) 

120 psi (8,3 bar)
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Gwarancja / Ãàðàíòèÿ / Åããýçóç

Graco warrants all equipment referenced in this document which is manufactured by Graco and bearing its name to be free from defects in 
material and workmanship on the date of sale to the original purchaser for use. With the exception of any special, extended, or limited warranty 
published by Graco, Graco will, for a period of twelve months from the date of sale, repair or replace any part of the equipment determined by 
Graco to be defective. This warranty applies only when the equipment is installed, operated and maintained in accordance with Graco’s written 
recommendations.

This warranty does not cover, and Graco shall not be liable for general wear and tear, or any malfunction, damage or wear caused by faulty 
installation, misapplication, abrasion, corrosion, inadequate or improper maintenance, negligence, accident, tampering, or substitution of 
non-Graco component parts. Nor shall Graco be liable for malfunction, damage or wear caused by the incompatibility of Graco equipment with 
structures, accessories, equipment or materials not supplied by Graco, or the improper design, manufacture, installation, operation or 
maintenance of structures, accessories, equipment or materials not supplied by Graco.

This warranty is conditioned upon the prepaid return of the equipment claimed to be defective to an authorized Graco distributor for verification of 
the claimed defect. If the claimed defect is verified, Graco will repair or replace free of charge any defective parts. The equipment will be returned 
to the original purchaser transportation prepaid. If inspection of the equipment does not disclose any defect in material or workmanship, repairs will 
be made at a reasonable charge, which charges may include the costs of parts, labor, and transportation.

THIS WARRANTY IS EXCLUSIVE, AND IS IN LIEU OF ANY OTHER WARRANTIES, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING BUT NOT LIMITED 
TO WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR WARRANTY OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE. 

Graco’s sole obligation and buyer’s sole remedy for any breach of warranty shall be as set forth above. The buyer agrees that no other remedy 
(including, but not limited to, incidental or consequential damages for lost profits, lost sales, injury to person or property, or any other incidental or 
consequential loss) shall be available. Any action for breach of warranty must be brought within two (2) years of the date of sale.

GRACO MAKES NO WARRANTY, AND DISCLAIMS ALL IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A 
PARTICULAR PURPOSE, IN CONNECTION WITH ACCESSORIES, EQUIPMENT, MATERIALS OR COMPONENTS SOLD BUT NOT 
MANUFACTURED BY GRACO. These items sold, but not manufactured by Graco (such as electric motors, switches, hose, etc.), are subject to 
the warranty, if any, of their manufacturer. Graco will provide purchaser with reasonable assistance in making any claim for breach of these 
warranties.

In no event will Graco be liable for indirect, incidental, special or consequential damages resulting from Graco supplying equipment hereunder, or 
the furnishing, performance, or use of any products or other goods sold hereto, whether due to a breach of contract, breach of warranty, the 
negligence of Graco, or otherwise.

DLA POLSKOJÊZYCZNYCH KLIENTÓW GRACO
Strony ustalaj¹, ¿e zgodnie z niniejsz¹ Umow¹, niniejszy dokument, jak równie¿ wszystkie inne dokumenty, pisma oraz teksty wi¹¿¹ce prawnie, 
zwi¹zane poœrednio lub bezpoœrednio z niniejsz¹ umow¹ i wystawione zgodnie z jego postanowieniami, bêd¹ sporz¹dzane w jêzyku angielskim 

ÄËß ÏÎÊÓÏÀÒÅËÅÉ ÊÎÌÏÀÍÈÈ GRACO, ÃÎÂÎÐßÙÈÕ ÍÀ ÐÓÑÑÊÎÌ ßÇÛÊÅ
Ñòîðîíû ïîäòâåðæäàþò ñâîå ñîãëàñèå ñ òåì, ÷òî íàñòîÿùèé äîêóìåíò è âñÿ äîêóìåíòàöèÿ è èçâåùåíèÿ, à òàêæå þðèäè÷åñêèå 
ïðîöåäóðû, íà÷àòûå, âîçáóæäåííûå èëè èñïîëíÿåìûå â ñîîòâåòñòâèè ñ íàñòîÿùèì äîêóìåíòîì, èëè èìåþùèå ê íåìó ïðÿìîå èëè 
êîñâåííîå îòíîøåíèå, áóäóò èñïîëíÿòüñÿ è âåñòèñü íà àíãëèéñêîì ÿçûêå.

ÃÉÁ ÐÅËÁÔÅÓ ÔÇÓ GRACO ÅËËÁÄÁÓ/ÉÔÁËÉÁÓ/ÉÓÐÁÍÉÁÓ/ÐÏÑÔÏÃÁËÉÁÓ

Ôá ÌÝñç áíáãíùñßæïõí ôçí åíôïëÞ ôïõò ãéá ôç óýíôáîç óôçí áããëéêÞ ãëþóóá ôïõ ðáñüíôïò åããñÜöïõ, êáèþò êáé ôïõ óõíüëïõ ôùí 
ëïéðþí åããñÜöùí, êïéíïðïéÞóåùí êáé íïìéêþí ðñÜîåùí, ôá ïðïßá õðïãñÜöïíôáé, äßäïíôáé, Þ èåóðßæïíôáé óýìöùíá ìå ôï ðáñüí Þ óå 
Üìåóç Þ Ýììåóç ó÷Ýóç ìå ôï ðáñüí.

ROZSZERZONA GWARANCJA
Firma Graco obejmuje rozszerzon¹ gwarancj¹ oraz gwarancj¹ na zu¿ycie czêœci i produkty opisane w “Programie Gwarancyjnym dla Zaufanych 
Klientów firmy Graco”

ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍÀß ÃÀÐÀÍÒÈß 
Êîìïàíèÿ Graco ïðåäîñòàâëÿåò ðàñøèðåííûå ãàðàíòèè è ãàðàíòèè â îòíîøåíèè èçíîñà íà èçäåëèÿ, ïåðå÷èñëåííûå â äîêóìåíòå 
“Ïðîãðàììà ãàðàíòèé êîìïàíèè Graco íà îáîðóäîâàíèå ïîäðÿä÷èêîâ”.

ÅÐÉÐËÅÏÍ ÊÁËÕØÇ

Ç Graco ðñïóöÝñåé åðáõîçìÝíç åããýçóç êáé åããýçóç ãéá öèïñÜ ãéá ðñïúüíôá ðïõ ðåñéãñÜöïíôáé óôï “Ðñüãñáììá Åããýçóçò Åîïðëéóìþí 
Graco”.
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For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.

TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call 1-800-690-2894 to identify the nearest distributor.

All written and visual data contained in this document reflects the latest product information available at the time of publication. 
Graco reserves the right to make changes at any time without notice.

Informacje dotyczące patentów dostępne są na stronie: www.graco.com/patents.
Информация о патентах представлена на сайте www.graco.com/patents.

For patent information, see www.graco.com/patents.

Tłumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 310624
Перевод оригинальных инструкций. This manual contains Russian. MM 310624

Μετάφραση των αρχικών οδηγιών. This manual contains Greek. MM 310624

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES • P.O. BOX 1441 • MINNEAPOLIS MN 55440-1441 • USA

Copyright 2004, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.
www.graco.com

Revised September 2012
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