Obstuga / PaboTta / Aettoupyia (;J
Elektryczny rozpylacz do malowania RTX 1500
AneKTpUYeCKUMn pacnbinutenb AN
TeKcTypupoBaHHoOU okpacku RTX 1500

HAekTplKO Mnxdvnua Bagrig RTX 1500
310698F

PL RU EL

- Tylko do materiatéw wodnych -
- Tonbko AnA martepunasioB Ha BOAHOU OCHOBe -
- Movo yita uAitkd ue Bdon to vepo -

(Skonsultuj sie z dostawcq materiatéw ze wzgledu na ostrzezenia oraz wymagania aplikacji)

(MpokoHCynbTUPYATECH C NOCTaBLUMKOM MaTEPUAIOB MO MOBOAY MepP NPEAOCTOPOXHOCTHN 1 TPeboBaHUii K MPUMEHEHMIO)
(Z€ 0,11 apopad Ti¢ lNpoctdornowrioslg kat Ti¢ Anattiioslg EpapuoyriG, oupBoulsuTeiTe TOV MpounBeuti Tou UALKOU)

Modele: strona 3/Mopgenwu: Ccrp. 4 MOVTEAQ: ZcAida 5

Maksymalne cisnienie sprezonego powietrza (praca standardowa): 45 psi (3,1 bar)
Maksymalne robocze cisnienie cieczy : 100 psi (6,9 bar)

MakcumanbHoe paboyee gaBrieHne Bo3ayxa (CTaHaapTHaA noctaska): 45 psi (3,1 6ap)
MakcumanbHoe paboyee gasneHune xxugkoctu: 100 psi (6,9 6ap)

MEyiotn nicon agpa xkard tn Aettoupyia (Baowij mapoxr): 45 psi (3,1 bar)
Meyiotn nieon peuotou katd tn Aetroupyia: 100 psi (6,9 bar)

Prosze zapozna¢ sie z wszystkimi ostrzezeniami oraz
instrukcjami.

MpouTuTe BCe NpeaynpeXxaeHUA U MHCTPYKLIUMN.
AwaBdote 6Aeg TLG MpoeLdomolioeLg Kat odnyieq.

UWAGA

Mozna stosowac wytacznie bezspustowy pistolet
RTX 1500 (model 248091). Wszystkie pistolety
spowodujg uszkodzenie rozpylacza.

BHUMAHUWE

Mcnonb3yinTe TONbKO NUCTONET-pacnbiuTENb
ONA HepacnsbiBaloLWencA TEKCTYPUPOBaHHON
okpacku RTX 1500 (mogenb 248091). Bce apyrue
nucToneTbl-pacnblNUTENn Ansa
TEKCTYPUPOBAHHON OKPACKU MOryT NoBpeanTb
pacnbinTenb.

NPOZOXH

XpnotuoroLeite povo to ToToAL Bagpng RTX
1500 dUo pacswv (0 AgPAg KAl TO UALKO
yekalovtat dtadoxtkd) (povteAo 248091).
Onowodnmnote AAAO TILIOTOAL YeEKATHOU UALKOU

Bagng Ba mpokaA€ael BAGRN OTO UNXAvnua. O

Intertek

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Uwagi / lMpumeyanns / Znuetwoetg

Uwagi / MpumeyaHua / ZNUELWOELG
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Modele

Modele

Podrecznik

Model \é\llzlr::ffcazrx: Kraj OEJ/ % N P“_t ‘ Jezyki

248201 120V, 60 Hz, 15 A Ameryka 310624 310694 310616 Angielski
Pétnocna
248536 110V, 60 Hz, 15A | Wielka Brytania 310624 310694 310616 Angielski
248370/248315 | 230V, 50 Hz,10 A Europa 310624 310616 Francuski
248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310624 Niderlandzki
248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310625 310616 Hiszpanski
248370 /248315 | 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310625 Wioski
248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310625 Portugalski
248370/248315 | 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310625 Niemiecki
248315 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310697 Finski
248315 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310697 Dunski
248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310697 Norweski
248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310697 Szwedzki
248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310698 Polski
248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310698 Rosyjski
248370 230V, 50 Hz, 10 A Europa 310698 Grecki
248315 230V, 50 Hz, 10 A Azja 310699 Chinski
248315 230V, 50 Hz, 10 A Azja 310699 Japonski
248315 230V, 50 Hz, 10 A Azja 310699 Koreanski
248315 230V, 50 Hz, 10 A Australia 310699 310694 310616 Angielski
*Dodatkowy zestaw doprowadzajacy powietrze
ZWIAZANE INSTRUKCJE
Model Kraj Podrecznik Jezyki
WSZYSTKO WSZYSTKO 310645 Angielsk

N
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Mopgenn

Moaenu
PykoBoactBo
Mogenb 'I;zeeﬁK?r?oillv;:MK CrpaHa Pﬂ;l%% ss7308" ﬂ“_ Ej‘ A3bikn
248201 120B,60lu, 15 A CeBepHan 310624 310694 310616 AHFNACKNIA
Amepuka
248536 110 B, 60y, 15 A | BenukobputaHu 310624 310694 310616 AHrIMNCKUIA
A

248370/248315 | 230B, 50 'y,10 A Espona 310624 310616 dpaHLy3CcKuii
248370 230B.50Tuy, 10 A EBpona 310624 lronnaHackun
248370 230B.50Tuy, 10 A EBpona 310625 310616 McnaHckuin
248370/248315 | 230B.50Tu, 10 A EBpona 310625 NTanbaHckun
248370 230B.50Tu, 10 A Espona 310625 MopTyranbckui
248370/248315 | 230B.50Tu, 10 A EBpona 310625 Hemeukun
248315 230B.50Tu, 10 A Espona 310697 Lsenuapckuim
248315 230B.50Tuy, 10 A EBpona 310697 HaTtckun
248370 230B.50Tu, 10 A Espona 310697 HopBexckun
248370 230B.50Tuy, 10 A EBpona 310697 LiBenckum
248370 230B.50Tuy, 10 A EBpona 310698 Monbckun
248370 230B.50Tu, 10 A Espona 310698 Pycckun
248370 230B.50Tu, 10 A Espona 310698 Ipeyeckuin
248315 230B.50Tu, 10 A Asnna 310699 Kntanckun
248315 230B.50Tu, 10 A Asnna 310699 AnoHckui
248315 230B.50Tu, 10 A Asunna 310699 Kopetickuii
248315 230B.50Tuy, 10 A ABcTpanua 310699 310694 310616 AHrIMNCKUIA

*BecnomoraTenbHbIi HABOP NOAKIOYEHWA BO3AYLLUHOW NTMHWN

KOMMNJNEKT PYKOBOACTB
Mopaenb CtpaHa PykoBoactso A3biku
BCE BCE e 310645 AHIAMNCKNIA
4 310698F




MovtE€Aa

Movtéda

Eyxewpidio
e manone | A | e || T
248201 120V, 60 Hz, 15 A B. Apeptkn 310624 310694 310616 EAANVIkA
248536 110V, 60 Hz, 15A Hvwpuegvo 310624 310694 310616 EAANVIkA
BaoiAelo
248370/248315 | 230V. 50 Hz, 10 A Eupwrn 310624 310616 MaAALka
248370 230V.50 Hz, 10 A Eupwrn 310624 OAM\avOLKG
248370 230V. 50 Hz, 10 A Eupwrn 310625 310616 loTtavika
248370 /248315 | 230V. 50 Hz, 10 A Eupwrn 310625 ITaAika
248370 230V. 50 Hz, 10 A Eupwrn 310625 Moptoyalikd
248370 /248315 | 230V. 50 Hz, 10 A Eupwrn 310625 Meppavika
248315 230V. 50 Hz, 10 A Eupwrin 310697 MaAAka
EABetiag
248315 230V. 50 Hz, 10 A Eupwrn 310697 Aavelika
248370 230V.50Hz, 10 A Eupwrn 310697 NopBnytka
248370 230V.50Hz, 10 A Eupwrn 310697 2oundlka
248370 230V.50Hz, 10 A Eupwrn 310698 MoAwvika
248370 230V.50Hz, 10 A Eupwrn 310698 Pwowka
248370 230V. 50 Hz, 10 A Eupwrn 310698 EAANVIKA
248315 230V.50 Hz, 10 A Acla 310699 Kwelka
248315 230V. 50 Hz, 10 A Acia 310699 lartwvikd
248315 230V.50 Hz, 10 A Acla 310699 KopeaTtika
248315 230V. 50 Hz, 10 A AuctpaAia 310699 310694 310616 EAANVIKG
*Kit Zuvdeong Bonbntikou Agpa
2 XETIKA EIrXEIPIAIA
MovtéAo Xwpa Eyxelpidio Mwooeg
ONA ONA P 310645 EAANvika
=
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OSTRZEZENIA

Ponizej przedstawiono ogodlne znaki ostrzezenia zwigzane z bezpiecznym ustawieniem, uzytkowaniem,
konserwacja oraz naprawa tego urzadzenia. Ponadto, w odpowiednich czesciach instrukcji mozna znalez¢
dalsze ostrzezenia.

Ostrzezenia

/N\ OSTRZEZENIA

Ten symbol ostrzega, ze niestosowanie sie do
instrukcji grozi powaznym uszkodzeniem ciata
lub $miercia.

Uwaga

UWAGA
Ten symbol ostrzega, ze niestosowanie sie do
instrukcji grozi uszkodzeniem lub zniszczeniem
urzadzenia.

OSTRZEZENIA

B

, | Ryzyko pozaru i wybuchu
{, | Latwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb znajdujace sie w obszarze roboczym
moga ulec zaptonowi lub eksplodowaé. Aby zapobiec powstaniu pozaru lub eksplozji nalezy:

Uzywac¢ urzadzenie tylko w miejscach dobrze wentylowanych.

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie odpady, w tym rozpuszczalniki, odziez i benzyna.
Uziemi¢ sprzet w obszarze roboczym. Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia.

Jezeli zauwazysz iskrzenie elektrostatyczne lub odczujesz wstrzas, natychmiast przerwij
dziatanie. Nie uzywaj ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

€

|

9 Zagrozenie spowodowane nieprawidlowym uzyciem sprzetu
L:ﬁ;j Nieprawidtowe uzycie sprzetu moze spowodowac obrazenia lub smierc.

¢ Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci temperatury komponentu
systemu o najnizszych wartosciach. Patrz Dane techniczne we wszystkich podrecznikach obstugi.

¢ Mozna uzywacé ptyndw oraz rozpuszczalnikow, ktére sg kompatybilne z czesciami zwilzanymi.
Patrz Dane techniczne we wszystkich podrecznikach obstugi. Zapozna¢ sie z informacjami i
ostrzezeniami producenta ptyndw i rozpuszczalnikéw.

e Codziennie sprawdzac¢ sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci.

¢ Nie wolno zmienia¢ konstrukcji tego sprzetu.

e Urzadzenie mozna wykorzystywaé wytgcznie do celu, do ktérego zostato przeznaczone. Wiecej
informacji na ten temat mozna uzyskac¢ u dystrybutora firmy Graco.

¢ Wylgcznie do zastosowan profesjonalnych.

¢ Weze nalezy prowadzi¢ z dala od tras komunikacyjnych, ostrych krawedzi, ruchomych czesci oraz
powierzchni o wysokiej temperaturze.

¢ Nie wolno uzywac¢ wezy do przeciggania urzadzenia.

¢ Nalezy postepowac zgodnie z odpowiednimi przepisami BHP.

} |||]] Ryzyko porazenia pradem
[ Niewfasciwe uziemienie, ustawienie lub uzytkowanie systemu moze spowodowac porazenie prgdem.

Wylacz urzadzenie i odtacz przewody zasilajgce przed serwisowaniem urzadzenia.
Uzywaj tylko uziemionych gniazd elektrycznych.

Uzywaj tylko 3 zytowych przedtuzaczy.

Upewnij sie, ze elementy uziemienia urzadzenia i przedtuzaczy nie sg uszkodzone.
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OSTRZEZENIA

/N OSTRZEZENIA

Ryzyko spowodowane sprzetem pod ciSnieniem
Sprezone powietrze moze zosta¢ skierowane na skére. Uszkodzenie weza ze sprezonym powietrzem
moze spowodowac obrazenia, jesli w wezu jest cisnienie. Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen :

* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego jakiejkolwiek dotaczanej czesci.

* Nie kierowa¢ strumienia sprezonego powietrza bezposrednio na ciato.

* Postepowacé zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia, strona 16 gdy zachodzi
koniecznos¢ jego usuniecia, przerwania natryskiwania, obstugi serwisowej sprzetu, zainstalowania
lub czyszczenia dyszy rozpylacza czy tez odtaczenia/dotgczenia weza.

Ryzyko zastosowania rozpuszczalnika w plastikowych pojemnikach i czesciach

Nalezy wykorzystywac wytgcznie kompatybilne wodne rozpuszczalniki do czyszczenia czesci
strukturalnych lub znajdujacych sie pod cisnieniem. Wiele rozpuszczalnikéw moze powodowac
uszkodzenie czesci plastikowych, gdy krople dostang sie na powierzchnie. Moze to spowodowac
powazne obrazenia lub uszkodzenie czesci. Wiecej informaciji na ten temat mozna znalez¢ w rozdziale
Dane techniczne w strona 37 tym podreczniku oraz we wszystkich podrecznikach innego sprzetu.
Zapozna¢ sie z informacjami i ostrzezeniami producenta ptynéw i rozpuszczalnikéw.

Osobiste wyposazenie ochronne
-'a Uzywac odpowiedniego wyposazenia ochronnego w trackie uzywania, serwisowania oraz przebywania
w polu roboczym urzadzenia aby uchronic sie przed ciezkim uszkodzeniem ciata, w tym uszkodzeniem
11 oka, wdychaniem oparéw, oparzeniem i utratg stuchu. Wyposazenie ochronne obejmuje, ale nie
ogranicza sie do:

P>

>

i  Okularéw ochronnych

¢ Ochronnych okularéw, ubran i masek oddechowych zgodnie z zaleceniami producenta ptynu
i rozpuszczalnika

* Ochronnika stuchu

* Rekawic

UWAGA

Woda lub materiat, ktéry pozostanie w urzadzeniu, gdy temperatura spada ponizej zera, mogg spowodowac
uszkodzenie pompy i/lub op6zni¢ uruchomienie.

Aby upewnic sig, ze woda i materiaty zostaty catkowicie usuniete z urzadzenia:
* wyja¢ waz z wylotu materiatu,
* koncéwka rozpylacza powinna by¢ skierowana pod katem 45°, aby materiat (woda) mogty wyciec z wiotu
pompy.

Przed dodaniem materiatu lub uruchomieniem urzadzenia przy niskiej temperaturze, nalezy przepuscic¢ przez
pompe cieptg wode.
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MPEAYTIPEXAEHNA

Hwxe npuBeaeHbl o6Lme NnpeaynpeXxaeHuA, oTHocAlWMecA K 6esonacHou Hanaake, UCMOJIb30BaHUIO,
obcny)xuBaHuio U peMoHTY o6opyaoBaHuA. [lononHutenbHble 6051ee KOHKpPeTHbIe NpeaynpeXxaeHua
npusBeaeHbl B TEKCTE HaCTOALLEro pyKoBoACTBa.

MpeaynpexaeHue

A NPEAYMNPEXAEHUNE

OTOT cMMBON NpeaynpexxaaeT 0 BO3MOXKHOCTH
Cepbe3HoN TpaBMbl UM CMEPTESIbHOrO NCXo4a
MpPU HapPYLUEHUN UHCTPYKLMIA.

BHumaHue

BHUMAHWE

3TOT cUMBON NpeaynpexaaeT 0 BO3MOXHOCTM
NOBPEXAEHWA UMK paspyLLieHna 060pyL0BaHMA Npu
HapyLWEHUN NHCTPYKLMIA.

|

NMPEAYNPEXAEHUA

v o4, | ONacHOCTb BOCMJjlaMEHEeHUA U B3pbiBa
¢ | JlerkoBocnnameHALWMECA BELECTBA, Takne Kak napbl pacTBOPUTENA U KPACKKW, MOFYT BOCMIAaMEHUTLCA UMK
; B30pBaTbCcA B paboyen 3oHe. [InA npeaoTBpalleHnA BOCnIaMeHeHMA 1 B3pbiBa:

Mcnonb3ynte 060pynoBaHMe TOSIbKO B XOPOLLO BEHTUIMPYEMON 30HeE.

B pabouyert 30He He JOMKHO 6bITb MyCcOpa, a TakxXe pacTBopuTenen, BeTowm, 6eH3nHa.

3asemnanTe obopynosaHme 1 NposBogAawmMe npeameThbl B pabo4den 3oHe. Cm. MHCTPYKLMK Mo 3a3eMNEHMIO.
Ecnn noAsnAtoTcA cTaTnyeckne paspaasl nm Bl 4yBCTBYeTe yaap aNeKTPUYecKoro Toka, HemeAneHHo
npekpatute paboty. He ncnonbsyiite o6opyaoBaHue 40 BbIABMEHUA U YCTPAHEHUA NMPUYUHBI.

X} OnacHOCTb HenpaBuITbHOro UCMONb30BaHUA 060pyaOBaHUA
L . ] HenpaewurnbHoe 1cronb3oBaHue 060pyA0BaHNA MOXET NPUBECTU K CEPbE3HLIM TPaBMaM 1 CMepTeNbHOMY
ucxony.

He npeBbiwanTte makcnmanbHoro pabo4vero faBneHua Unm TemnepaTypbl KOMMNOHEHTa CUCTEMbI

C HavMeHbLMM HOMUHanoMm. CM. TexHu4ecKue AaHHbIe BO BCEX PYKOBOACTBAX K 060pyA0BaHMIO.
Mcnonb3ynTe XXMAKOCTU U paCTBOPUTENN, COBMECTMMBIE CO CMadMBaeMbIMU YacTAMM 060py0BaHUA.
Cwm. TexHMYecKuMe AaHHble BO BCEX PYKOBOACTBAX K 06opyaoBaHuto. MpouTtuTte npeaynpexxaeHnsa
N3roTOBUTENA XNOKOCTEN N pacTBOPUTENEN.

ExxegHeBHO npoBepaAriTe obopyaoBaHne. HemeaneHHO PEMOHTUPYNTE MNN 3aMEHANTE U3HOLLIEHHbIE NN
NnoBpeXXAEeHHbIe AeTanu.

He BHOCUTE M3MeEHEHWI B 060pya0BaHue.

Mcnonb3ynte o6opynoBaHue TONbKO NO NPAMOMY Ha3HayeHuto. [inA nony4yeHna Heob6xoaMmon nHdopMaumm
cBA3bIBaWTECH C AMCTpMbbLIOTOPOM Graco.

O6opynoBaHne AOMKHO UCNONb30BaTbCA TOMbKO CneumanucTamu.

MpoknagbiBanTe WnaHrM BHE 30H aBTOMOOMNBHOIO ABMXKEHUA U BAANN OT OCTPbIX KPOMOK, ABUXYLUMXCA
YacTew, ropAYnX NOBEPXHOCTEMN.

He TAHMTe o6opyaoBaHue 3a WnaHru.

CobniopanTe Bce HeobxoauMble Mepbl 6€30MacHOCTH.

}Im‘ OnacHOCTb NOpaXKeHUA INEKTPUHECKUM TOKOM
Mnoxoe 3a3emrieHve, HenpaBWIbHAA PEryIMPOBKa UNW HeHaaexallee UCnosib3oBaH1e CUCTeMbl MOTYT
MPUBECTU K MOPAXXEHMUIO ANTEKTPUYECKIM TOKOM.

Mepepn obcny>xuBaHnem 060pyA0BaHMA BbIKMIOYNTE €r0 U OTCOeANHUTE Kabenb NuTaHuA
Vcnonb3ynTe TONMbKO 3a3eMJIEHHbBIE ANIEKTPUHECKUE PO3ETKM.

Mcnonb3ynTe TONbKo 3-NPOBOAHbLIE YANNHUTENN.

Y6eautechb B MICNPABHOCTU LWThLIPEN 3a3eMJIEHMA Ha pacnbinnTene v Ha yanuHuTenax.
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TPEAYTIPEXIEHNA

>

NMPEAYNPEXAEHUA

OnacHocTb 060pyAoBaHUA NoA AaBlieHUeM
Mo>keT NPoM30INTU MHBEKLMA CXKATOro Bo3ayxa nod KoxXy. PaspblB BO3ayLWHbIX TPY6OK MOXKET NpuUBecTU
K TpaBMe, eciniv OHM HaxoAATCcA NoA AaeneHneM. YTobbl COKpaTUTb PUCK TPaBMbI:

Hukoraa He npeBbIWanTe MakcMmanbHOro paboyero AaBfieHnA NobbIX HAacaJoK.
He HanpasnanTe NOTOK BO34yxa Ha Teno 4yenoeeka.

¢ BuinonHute Mpouenaypy cépoca aasneHua Ctp. 16 npu nony4YeHnn ykasaHua coOpocuTb AaBneHue,
npeKkpaTuTb pacnbineHne, NPon3BecTn 0b6cnyXxmnsaHne ob6opyaoBaHNA, YCTAHOBUTb UMW OYNCTUTL CDOPCYHKY
pacnbinuTena, oTCOeAVHUTb UMK NOACOeANHUTb LLUMaHT.

by

OnacHocTb pacTBopuTenei npu pabote ¢ nnacTMaccoBbIMM AeTanAMU

VMcnonb3ynTe TONbKO COBMECTMMbIE PACTBOPUTENN Ha BOAHOW OCHOBE AJ1A O4YMUCTKM HECYLUMX UMK
yAEPXXMBAKOLLMX AABNEeHNe NnacMaccoBbIx aeTanein. MHorne pacTBopuTenu crnocobHbl NoBpeanTb
naacTMaccoBble AeTanu BNOTb A0 BbIXOAA UX U3 CTPOA. OTO MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM unm
noepexxaeHnamM umyuiectasa. Cm. TexHuyeckue gaHHble Ha CTp. 38HacToALLEro pyKoBOACTBA U BO BCEX
pykoBoAcCTBax Ha nHoe obopyaosaHue. MpoyTuTe npeaynpexxaeHna n3roToBUTENEN XXUAKOCTEN 1
pacTBopuTenen.

® e

JInyHble cpeacTBa 3aWMUThI

Jlnua, ncnone3ytowme nnm obenyxneaioLwme o60pyaoBaHue, a TakXKe HaxoAALMECA B 30He paboTbl, AOKHbI
MPUMEHATL COOTBETCTBYIOLWME CPeACTBa 3alUnThI, YTOObl 06e30MacuTb ceba OT Cepbe3HbIX TPaBM, B TOM YuChe
OT NOBPEXAEHWNA rnas, BAbIXaHNA TOKCUYHbBIX Fra30B, 0XKOroB v noTepu crnyxa. K HUM OTHOCATCA nepeyvncrieHHble
HUXe U VHble CPeACTBa 3alUNTbI:

3aLMTHbIE OYKU
oAexnaa v pecnvpaTtop B COOTBETCTBUN C PEKOMEHAAUMAMUN M3rOTOBUTENEN XXUOKOCTEN U pacTBopUTenei
3alMTHbIE HAYLIHUKI

nepyaTKm

BHUMAHUE

Boaa wnu maTtepuarn, octalolmMecs B arperate npy Temnepartype HUXe TOYKU 3amMmep3aHud, MOryT NoBpeanTb
Hacoc W/unu 3aTpyaHUTL NycCK.

YTo6bl rapaHTUpoBaTh, YTO BOAA M MaTepuan NofHOCTbIO yaaneHbl U3 arperaTa:
* U3BMIEKNTE LWaHT U3 eMKOCTU C MaTepuanom,
* HaKMOHMTE pacnbiNUTeNb Briepea Ha 45°, YTobbl MaTepuan (BoAa) BbiTEK Yepes BX0A Hacoca.

Mpexae 4yem no6aBnNATbL MaTepuan Unv NyckaTtb arperart B XONOAHYO Norody, AanTe HEKOTOpoe BpemsA
LUMPKYIMPOBaTb Yepes Hacoc Tennon Boae.
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TPOEIAOIOIHZEIX

AKOAOUBOUV YEVIKEG TIPOELBOTIOLOELG OXETLKA HE TNV aogpaln puduion, Xprion, cuvtipnon
KAl ETMLOKEUN Tou napovtog eEomALopoU. X1o Kelevo Tou eyXelpLdiou kat érou apudlel
neptAappdvovtal eEMMPOCOETEG Kal ELBLKOTEPEG TIPOELOOTIOLRTELG.

Mpoewdomnoinon

/N MPOEIAOMOIHZH

To mapdév oupBoAo cag mpoetdorolel yla to
evOeXOMEVO TIPOKANONG coBapou TPaAUNATIOMOoU
1\ Bavatou €dv dev akoAoubroeTe TIG 00Nyieg.

Mpoooxn

NPOZOXH

2ag mposLdotolel yla To evOEXOUEVO TIPOKANONG
{nuLOV 1§ KATAaoTPOPNG Tou EOTIALOUOU €AV dEV
akoAoubnoete TIG odnyieg.

(B

€

|

| Kivduvog @pwTLdg Kat €kpngng
? | OLeupAekTeq avabuplaoelg, Omnweg oL avabuplaoelg SLaAUTWY KAl XPWHATWY, OTOV XWPO epyaciaq propel
va ava@Aeyouv 1) va mpokaAeoouv €KpnEn. Na va anoTpeWeTe To EVOEXOUEVO PWTLAG N EKPNENG:

MPOEIAOMNOIHZEIZ

Xpnotpotoleite Tov €EOTALOUS POVO 0E KAAA agPL{OUEVO XWPO.

ATIOpaKpUVETE amd TO XWPO epyaciag OAa Ta UTIOAE(UPATA, CUPTEPLAQUBAVOUEVWY TWV UTIOAELUPATWY
OLAAUTN, upacpdtwy Kat Bevlivng.

IElveTE TOV EVTOG TOU XWpPoU epyaciag eEomAlopd. BAEne odnyieg Meiwong.

Edv nmapatnprioete oTivenplopd anod otatikd NAEKTPLONS N VOLWOETE va 0ag dLarnepva nAEKTPLKO peuua,
SLakoyTe TN Aettoupyia apE€owg. Mnv XPNOLUOTIOLE(TE TOV EEOTMALOUO €wq OTOU EVTOTIOETE Kal
QamoKAaTACTACETE TO TPOPANUA.

X Kivduvog amné ecpaApMEvo XELPLOPO Tou eEOTIALOHOU
L;;j Tuxov e0PaAUEVOG XELPLONOG Tou EOTIALOMOU UToPEL va TipokaAeael BAvato 1 cofapd TPAUPATLOMO.

Mnv uniepBaiveTte ™ HEYLOTN TiEoN AELToUpyiag 1} TNV OVOUACTIKN Bepuokpacia Tou eEapTAMATOG UE TN
XapNAGTEPN ovopaoTikn Tiun. BAéne Texvikd Zrowxeia, oc OAa T1a oXeTIkA £yxelpidla.

XpnolJoTioLeiTe peuoTd Kat dlaluteq cupfatd pe ta diafpexdueva eEaptriuata Tou eEomAlopol. BAEme
Texvikd Ztolxeia oc 6Aa Ta OXETIKA £yXeLpidla. AlaBACTE TIG TIPOELSOTIOOELG TOU KATACKEUAOTH TOU
pPeEUCTOU KAl TOU BLAAUT.

EAEyxeTe TOV €EOTTALOUO KaBnuepLvd. PpovTiCeTe yla TNV AUEON ETILOKEUN 1} AVTIKATACTACT OLWVONTOTE
eCaptnuatwyv gepouv pBopeg 1§ BAAPEG.

Mnv eMLPEPETE UETATPOTIEG 1} TPOTIOTIONOELG OTOV EEOTIALOMO.

Xpnotuoroleite Tov €EOTALONO HOVO yla TN XPron yLa tTnv ormola mpoopieTat. 'la meploooTepeq
TIANPoPopieg, KAAEOTE TOV avTLnpoowro tng Graco.

Movo yla emayyeAUATIK XP1oN.

®povTioTe WOTE oL EAACTIKOL CWARVEG va pnv dtEpyovTal and TEPLOXEG Kivnong, KaL va punv €pxovTtat o€
ETIAPN ME ALXMNPEG AKPEG, KIVNTA PEPN KAl BEPUEG ETILPAVELEG.

Mnv xpnolpoToLE(TE TOUG EAAOTIKOUG CWANVEG YLa va CUPETE TOV EEOTIALOUO.

Tnpeite 6AouG TOUG LOXUOVTEG KAVOVLOMOUG acpaleiag.

} Im‘ Kivduvoqg nAektponAngiag
H akaTtdAAnAn yeiwon, pubuion, KaAwdiwaon 1 XPrion Tou CUCTAMATOG UTOPEl va TIPOKAAETEL NAEKTPOTIANELQ.

Mpwv npofeite o€ ouvTrpnon Tou €EOMALOMOU, KAEIVETE TO UNYXAVNUA KAl ATIOCUVOEETE TO KAAWDLO arod
TNV TIapoxn Loxuog.

Xpnotpotioleite HOVO YELWHEVEG NAEKTPLKEG £EODOUG.

Xpnotpotoleite Hévo KaAWdLa TIPOEKTAONG 3 CUPUATWY.

BeBawwbeite 611l Ta dkpa yelwong Tou pnxavnuatog Baeng Kat Twv KaAwdiwv mpogktaong ivat adikta.

10

310698F



TPOEIAOIOIHZEIX

MPOEIAOMNOIHZEIZ

Kivduvog and Yné Mieon EEonAloud
‘ O cuprileopEVOG agpag UMopPEel va ekTogeutel 0To dEpua. H Bpauon Tng CwAvwong Tou agpa, o€ MEPITITWoN
- Tou artoouvdeBel evw PplokeTal und Tieon, UMOPEL va TIPOKAAECSEL TPAUMATIONO. [la va TIEPLOPICETE TOV
G e | ivSUVO TPAUMATLOMOU:

>

e Mnv unepBaivete MOTE TN YEYLOTN TiEON AELTOUPYIAG TWV TIPOCAPTNHATWY.

* Mnv kKateubuveTe TN PON TOU AEPA TIPOG TO CWHA.

e EkteAeite ™n Aladikaoia Ektévwong tng MNMicong, oehida 16 kaBe popd mou oL odnyieg anattouv
€KTOVWON TNG Tiieong, SLaKoTi) TOU YEKATHOU, CUVTHPNOT Tou €EOTIALONOU, £YKATACTAON 1 KaBapLopod Tou
aKpoPuUOiou wekaopou, arnocuvdean 1} GUVOECT TOU EAACTIKOU GWATRva.

Kivduvog @Bopdg TwV MAACTIKWV HEPWV and tov dtaAltn kabapiopou

Na Tov KaBaplopd Twv MAACTIKWY PHEPWV 1 TWV MEPWV UTIO TIEON XPNOLMOTIOEITE HOVO cupPatolq SLaAuTeq
pe Bdon to vepd. MoAAol dLaAUTEG UTIoPoUV va aAAOLWOOUV Ta TIAACTIKA UEPN PE amoTEAECHA va TIPOKANBEL
BAGRN. Mua t€tola BAGRN pmopel va TIPoKAAETEL TPAUUATIONO 1} UAKEG {nuiEg. BAEéne Texvikd Ztolxeia otn
oelida oeAida 39 Tou MapovTog eyXelptdiou odnyLwy Kat o€ 6Aa ta urndAolna eyxelpidia tou eEoTALOUOU.
AlaBAcTE TIG TIPOELOOTIONOELG TOU KATAOKEUAOTH] TOU PEUCTOU KAl TOU OLAAUTN.

P>

ATOMLKOG MIPOCTATEUTLKOG EEOTIALOUOG

‘Otav xepileote, ouvtnpeite N PPIOKESTE GTOV XWPO XELPLOMOU TOU TIApOvTog eEOTIALOMOU, POPATE
KATAAANAO MPOCTATEUTIKO EEOTIALOUO TIOU 0AG TIPOPUAACTEL amd TO EVOEXONEVO GoBapou TPAUNATIOMOU,
ouunepAaQPBaAVoPEVWY TOU TPAUNATIOMOU OTA PATLA, TNG ELOTIVONG TOEKWY avabBuuldcswy, TwV EYKAUUATWY
Kat TG anwAelag akong. O ev Adyw eEomAlopédg miepthapPBavel, peTagu AAAwv:

w

* TIPOCTATEUTLKA yla TaA PATLA

* OTOAN KAL QvVATIVEUCTHPA TIOU TIPOTEIVOUV OL KATACOKEUAOTEG TOU PEUCTOU KAl Tou OLaAuTn
* WTOAOTIOEG

e yavtia

NMPOZOXH

Tuy6v utoAeippata agpa 1 UAkoU oTn povada 6tav n Beppokpacia sivalt XapnAdtepn Tou onueiou mRENg
puTiopouv va mpokaleoouv BAABN otnv Kaiv/fy va emPBpaduvouv tTnv €KKivnon.

Na va BeBawwBeite 6TL n povaAda €xel adeldoel evteAwg and vepd Kat UALKO:
* ApALPECTE TOV EAACTLKO CwARva amod Tnv €£000 TOU UALKOU,
e yelpeTe TO pnxavnua Bagng mpog tTa Prpog, he kKAlon 45°, wote 1o UAKS (vepd) va ekpeloel amnod Thv
eloodo ™G avtAiag.

Mpotou npocBeoeTe UALKO 1) EKKLVIOETE TN HovAda UTO WUXPEG KALPLKEG CUVBNKEG, ppovTioTE va
KUKAogoproeL otnv avtiia {eotod vepod.

310698F 11
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Czesci urzadzenia / VigeHtubmnkaumsa getanes | Avayvwpion Tautdotnrag EEaptriuarog

Czesci urzadzenia /| UaeHTucpukauma petanen /
Avayvwpion Tautdétntag EEaptriipatog
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Czesci urzgdzenia / VipeHtnghmkauma getanen | Avayvipion Tautdotnrag EEaptriuatog

Czesci urzadzenia /| UpeHTudpukauma aetanen /
Avayvwpion Tautdétntag EEaptriipatog

Polski Pycckuin EAAnvIka
A Gléwny wytacznik zasilania [naBHbIV BbIKMOYaTENb NMUTAHUA AlakoéTTNg KUpLag TpopodoTnong
Loxuog
Magazyn dysz MecTo xpaHeHua opcyHKH ArnoBrikeuon akpogpuaiou
Kosz samowytadowczy ByHkep Xodvn
Podtaczenie/odtaczenie kosza MpucoeanHeHne/oTcoeanHeHne >Uvdean/Amnocuvdean xodvng
byHkepa
E Pompa HD Graco RotoFlex™ Hacoc Graco RotoFlex™ HD AvTtAia RotoFlex™ HD tng Graco
F Wylot materiatu Bbixoa maTtepuana ‘E€000G UALKOU
H Wylot powietrza Bbixod Bo3ayxa ‘E€0d0¢g agpa
K Regulator przeptywu cieczy oraz PerynAatop noToka XXugkoctu n PuBuiotig pong peuctou Kat JETPNTAG
wskaznik cisnienia MaHomeTp nieong
L Dysza do pistoletu (5 rozmiaréw) HakoHe4HuK nucToneTa-pacnbinnTens AkpopuUaLo TLOTOoALoU (5 HeYEDN)
(5 pasvepos)
M Pistolet (patrz podrecznik 310616)* MuctoneT-pacnbinmTens (CMm. MoTtéAL (BAETE eyxepidlo 310616)*
pykoBoacTBo 310616)*
P Wytacznik ptukania Bbiknto4aTens 3anuBKu ALaKOTITNG TIPOEYXUONG
R Kabel zasilajacy Kabenb nutanua KaAwdio TpopoddTnong
S Sruba dostepu do pompy BuHT pocTyna K Hacocy KoxAiag npdéoBaong otnv avtAia
T Waz - 7.6 m (25 ft) LnaHr — 25 dpyToB. EAaotikég cwAnvag - 25-ft.
U Wskaznik grubosci materiatu LLlyn TonwuHbl maTtepuana MeTpnTng MUKVOTNTAG TOU UALKOU
\Y Kulka do czyszczenia LLlapuk Ana o4ncTku MmiAwa kaBapiopou
W Zapasowe uszczelki do weza lMpoknaakun 3anacHoro LnaHra AvtaAAakTika Tapepfuoparta ya tov
€AaoTIkKO cwArva

310698F
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Ptukanie systemu /3anuska cuctemsl / [pogyxuon Tou ZUoTHaTog

Ptukanie systemu / 3anuska cuctemsbli /
Mpog€yxuon tTou ZuoTtnRpatoqg

Polski

Pycckumn

EAANvVikd

FUNKCJA

Elektryczny automat malarski RTX 1500 jest
wyposazony w urzadzenie regulujace przeptyw
materiatu oraz jego ci$nienie. Gdy operator
zwalnia spust pistoletu, zatrzymuje sie pompa
ci$nienia i przeptywu. Gdy naciska spust pistoletu,
uruchamia si¢ pompa ci$nienia i przeptywu.
Wyzwolenie systemu powoduje zapewnia miekki
start przeptywu materiatu.

Jak to dziafa. System rozpoznaje przeptyw
rozpylonego powietrza w pistolecie przy pomocy
czujnika przeptywu, znajdujacego sie wewnatrz.

DYHKUNA

OneKTpMYeCKnii pacnbinuTens AnA
TeKCTypupoBaHHoW okpacku RTX 1500
o6opyAoBaH aBTOMATUYECKUM BbIKMO4aTenem
AaBneHnAa matepuwana v notoka. Koraa onepatop
OTNyCKaeT KypoK nucToneTa-pacnbinmTens,
[aBrieHne Hacoca nafaeT n NOTOK
npekpatyaeTca. MNpu HaxxaTum Kypka
nucToneTa-pacnblMTena AaBieHne Hacoca
nosbllWaeTcA U co3gaeTcA noTok. Cucrtema
BKJTIIOYEHMA obecrneymBaeT “MArkuii ctapT”
nogayn matepmana.

MpuHunn pabotel. Cuctema pacnosHaeT
Hann4ne pacnbInAloLLero NoToka Bo3ayxa Yyepes
NMCTONeT-pacnbIUTENb C MOMOLLBIO AaT4UKa
noToKa Bo3AyXa, PacnofioXXeHHOro BHYTpK
arperara.

AEITOYPrIA

To HAektpikd Mnxavnua Bagprig RTX 1500
OLabgTeL dlatagn autoépatng mnieong kat pong
Tou UAKoU. OTav o0 XEPLoTAG arneAeubepwivel
N okavdAAn Tou TLoTOoALoU, BLAKOTITETAL N
niieon kat n pory atnv avtAia. Otav o XelpLoTng
medel ™ okavddaAn, n mieon kat n por} oTnv
avtAla enavepyovtat. Me Tnv evepyoroinon tou
OUOTAUATOG TO UAKO Ba apxioel va eE€pyeTtal
ouaAd.

Tponog Aettoupyiag. To ouoTnua
avayvwpilel 0To TOTOAL TN pory TwvV
owpaTdlwv agpa ToU TPOKELTAL VA YEKATTOUV
Xapn o€ €vav alobnTrpa porg agpa mou
BpiokeTal 010 E0WTEPIKO TNG povAdag.

Preferowana metoda: / MpeanoututensHbii metoA: / Mpotipwpevn MéBodoqg:

aa
ti4653a X
A @@u
“‘\x 1i4000a
1 Wiacz zasilanie urzadzenia (A). 2 Otwérz nieznacznie zawor 3  Woyceluj pistolet (M) w kosz (C)

powietrza pistoletu (aa), co
umozliwi doptyw niewielkiej ilosci
powietrza z materiatem przez
pistolet. Ta czynno$¢ zapewnia
automatycznie ci$nienie oraz

i wcisnij spust pistoletu.

przeptyw materiatu.

BKJTIOYUTE rnaBHbIi
BbIKNIOYaTENb NUTaHWA
pacnbinutena (A).

Cnerka npuoTkpounTe
BO3YLIHbIA KpaH (aa)
pacnbinuTensa, 4Tobbl Yepes
nucToneT-pacnbInTeNb
nogasancA He6oMbLION NOTOK
BO3Ayxa ¢ Matepuanom. 3To
aBToMaTu4eckum obecneymT
[aBfieHne matepuana u ero
NOTOK.

HanpaBbTe nuctoner-
pacnbinmtens (M) B 6yHkep (C)
N HOXXMWUTE Ha KypOK
nucToneTa-pacnblMTens.

O¢ote TNV KUpLa TPOPOBOTNONG
LoxUog Tou pnxavipatog Bapng
otn B€on (A) ON.

Avoi&te Aiyo tn BaABida agpa
(aa) Tou TLOTOALOU WIOTE HLKPOG
6YKog a€pa va €lopeloeL 0TO
TOTOAL pali pe 1o UAkS. Me
TOV TPOTIO AUTO, TO UALKO
QroKTA autépata mieon kat
pon.

2nUadeyTe pE TO TOTOAL (M)
™ Xoavn (C) kat Teote N
oKavOAaAn.
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Ptukanie systemu / 3anuBka cuctemsl / [pogyxuon Tou ZuoTriuaTog

Alternatywna metoda- przy pomocy przycisku ptukania (P):
AnbTepHaTUBHbIN METOA — UCMNOJIb30BaHUe BbiKJloyaTensa 3anuBku (P):
EvaAAlaktikn p€Bodog — Xprion tou dakomntn npogyxuong (P):

(Jesli przeptyw powietrza z materiatem przez pistolet nie jest wymagany)
(B cny4ae, ecnu HexxenaTtesneH NOTOK Bo3ayxa C MaTtepuasnioM Yepes NUCToneT-pacnbinTerb)
(Xe mepintwon mou dev eival emBuUNT N TTAPAAANAN Por} PEUCTOU KAl UAKOU OTO TILOTOAL)

aa

146534
o]
A 1140052 et
1 Wiacz zasilanie 2 Ustaw regulator przeptywu 3 Zamknij zawor powietrza 4 Nacisnij i przytrzymaj przycisk

urzadzenia (A).

cieczy (K) na zadang wartos¢.

pistoletu (aa).

ptukania (P), aby rozpocza¢

i zatrzymac przeptyw. Wycelu;j
pistolet w kosz (C) i wcisnij
spust.

1 BKJIKOYUNTE rnaBHbI 2
BbIK/TIOYaTENb NUTaHUA
pacnbinutena (A).

[MoBepHuTe perynATop notoka | 3
Xnakoctu (K) B CTOPOHY
yBefIM4eHNA Ha Heo6xoAMMmyLo
BESINYUNHY.

pacnbinuTena.

3akpoiiTe BO3ayLUHbIN 4
KpaH (aa) nuctonera-

HaxuvmanTe n yaepxnsante
BblKntovaTens 3anuesku (P),
4YTObbI BKMOYATb U
OoCTaHaBnMBaTb NOTOK.
HanpaBbTe
nucToneT-pacnbiuTesb B
6yHkep (C) n HaxmnTe Ha
KYpPOK.

1 ©goTe Tnv KUpLa
TPOPOBOTNONG LOXUOG TOU
MnXavrpatog Bagng otn
B8€on (A) ON.

2 AuEnote Tnv €vtaon Tou 3
puBULOTY PONG TOou peucToU
(K) otov Babud mou
anattre(tat.

TOU TILOTOALOU (aa).

KAelote TN BaABida agpa 4

MamoTe kat KpatnoTe
TATNUEVO TOV OLAKOTITN
npogyyuong (P) yua va
EKKLVAOETE Kal va JLaKOWeTe
N POoN. ZnUadeywTe TN Xodvn
(C) kat matRoTe TN OKAvOAAn
TOU TLOTOALOU.

UWAGA / BHUMAHME / NMPOZOXH

Polski

Pycckun

EAANvikd

Zbyt diugie nacisniecie przycisku ptukania
systemu (P) moze spowodowac¢ cofniecie
materiatu do przewodoéw powietrznych
pistoletu, blokuja pistolet i/lub uszkadzajac
zawor powietrzny.

YpesmepHO YacToe Unum NpoaosikKuTesisHoe
ucnonb3oBaHWe BbikovaTena 3anueku (P)
MOXET MPUBECTM K NMOCTYMNSIEHNIO
maTepuana B BO34yLHble KaHaslbl
nucToneTa-pacnbiiMTena 1 Bol3BaTb
3arpAsHeHne Wunm NosioMKy BO34yLIHOIo
KpaHa nucroneTa-pacnbimTens.

YniepBoAkn 1) TapaTETAPEVN XProN ToU
dlakomtn npogyyuong (P) umnopel va
TIPOKAAECEL TNV ETILOTPOPY) TOU UALKOU OTLG
OL6d0UG TOU TILOTOALOU, PE ATIOTEAECUA TO
@pagLpo kau/m v poékAnon BAAPRNG otn
BaABida agpa tou moToAloU.
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Przygotowanie / lMogrotoska / lMpoetoluacia

Przygotowanie / MoarotoBka / Mpoetolpacia

Usuwanie nadmiaru cisnienia (dekompresja)
Mpoueaypa cébpoca naBneHuA
Awadikaoia Ektovwong Misong

I
> (5
E] . 7
< <2
tid2 ~
A Q
ti4296a

1 Wylgcz zasilanie urzadzenia 2 QOdiacz rozpylacz. 3 Wiacz regulator przeptywu (K) | 4 Wyceluj pistolet w kosz (C) lub
(A) (OFF). w skrajne dolne potozenie. wiadro i naciskaj spust, az do

uwolnienia ci$nienia.

1 BbIKJIIOYNTE rnaBHbIi 2 W3Bnekute BUNKY 3 TlosepHuTte perynATopnotoka | 4 HanpasbTe
BblKMtO4aTeNb NMUTaHMA pacnbinUTena n3 po3eTKMy. xxumakocTtu (K) Ha nucToneT-pacnbINTENb
pacnbinutena (A). MWHMMAsIbHOE MOJI0XKEHMe. B 6yHkep (C) nnun emkocTb

N HaXKMManTe Ha KypoK A0 Tex
nop, Noka He BbINAET BECb
BO3A4yX U He ynapeT
OaBrieHVe maTtepuana.

1 ©fote TNV KUpLa Mapoxn 2 ATmoouvdEoTeE TO pnxavnua 3 Kheilote evreAwg Tov 4 Xnuadéyte oe xoavn (C) 1
LoXU0G TOU UNYavAuaTtog Bagpng amnd tnv mapoxn. PUBULOTH PONG TOU PEUCTOU o doyeio Kal MaTACTE TN
Baepnig otn 6€on (A) OFF. (K). OKavOAAn Tou TILOTOALOU EwG

6Tou ekTovwOel n Tieon Tou
agpa Kat Tou UALKoU.
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Uziemienie / 3azemnenue / Feiwon

Przygotowanie / lNMoarotoska / lMpoetoluacia

Urzadzenie musi by¢ uziemione. Uziemienie zmniejsza ryzyko porazenia elektrycznego, bedac przewodem odptywowym dla
pradu elektrycznego.
Pacnbinutens aomkeH 6biTb 3a3eMneH. 3a3eMneHre CHUXXaeT ONacHOCTb yaapa 3NeKTPUYECKNM TOKOM, Tak Kak OH YXOAuT no
npoBoAy 3a3eMNeHunA.
To unxavnua Baeng mpemnet va yewwvetat. H yelwon neplopiCel Tov kivduvo nAektpomAngiag pecw evog oupuatog
OLaPUYNG TOU NAEKTPLKOU PEUNATOG.

/N OSTRZEZENIA / TPEQYNPEXAEHUE / MPOEIAOMNOIHEH

4

Zapoznaj sie z ostrzezeniami, strona 6.
[NpoyTnTe NpeaynpeXxaeHna Ha cTp. 8.
AwaBdaote TIg mpoeldotmonoelg, oelida 10.

Ground

K\C
b D

—-—

ti4295a

Q

w\\ -
/ \Q

ti4297a

Wymagania elektryczne,
strona 3

TpeboBaHua K
AneKTpoceTn
npuBeneHsbl Ha cTp. 4
HAEKTPLKEG amalTAoELG,
2elida 5

Kabel zasilajgcy urzadzenia
posiada przewdd uziemiajacy
z odpowiednim bolcem
uziemiajacym.

* Wtyczka musi by¢ wiozona do

gniazdka, ktére zostato
prawidtowo zainstalowane i
uziemione zgodnie z lokalnymi
przepisami dotyczacymi
instalacji elektrycznych.

* Nie wolno modyfikowac¢
wtyczki! Jesli wtyczka nie
miesci sie w gniazdku,
wykwalifikowany elektryk
powinien zainstalowaé¢
gniazdko z uziemieniem.

Specyfikacje elektryczne
urzadzenia sg przedstawione
na stronie 3.

Kabenb pacnbinurensa
BKJIlOYaET NpPoBoA,
3a3eMneHnn ¢
COOTBETCTBYIOLUM LUTbIPEM
3a3eMieHus.

Bunky pacnbinutena cnegyet
BKIOYaTb B PO3ETKY,
[OMKHbIM 06pasomM
YCTaHOBINEHHYIO U
3a3eMJIeHHYI0 B
COOTBETCTBWMN CO BCEMM
MECTHbIMW Npasunamm n
HopMaTuBamu.

* He nepepenbiBaniTe BUNKY!
Ecnu oHa He noaxoanT
K po3eTke,
KBanM1UMpOoBaHHbIV
3NEKTPUK A0IKEH
YCTaHOBUTb 3a3EMIIEHHYI0
pO3eTKy.

TpeboBaHWA K 311eKTPOCeTH
ONA pacnbIMMTeNnA NpuBeAeHbI
Ha cTp. 4.

To pnxavnua Baeng
nepthapPavet €va Kalwdlo
yelwong pe KatdAAnAo
AKPOJEKTN Yelwong.

To Buoua mpenet va ouvoebel
g€ Jla owoTta
€YKATAOTNUEVN KAl YELWUEVN
€£000 oUupwva Pe OAOUG
TOUG TOTILKOUG KWILKEG Kal
olatdgelg.

e Mnv tpotonoleite To Buoual

e mepintwon 1ou dev
Tawptalel otnv €€0do,
{nTtnoTE TNV €yKatdotaon
YELWMEVNG €E6d0U aTtd
ELOLKEUPEVO TEXVLKO.

OL NAEKTPLKEG ATALTACELG
TOU pnyavnuatog Bagnig
avagepovTal otn oeAida 5.
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Przygotowanie / lMogrotoska / lMpoetoluacia

Ground

ti4295a

Przedtuzacze

Dodatkowy kompresor

UWAGA

¢ Mozna uzywac wytacznie
przediuzaczy z
nieuszkodzonymi
3-bolcowymi wtyczkami.

Najlepiej jest jednak uzywaé
dotaczonego do urzadzenia
kabla zasilajacego o dtugosci
7.6 m (25 ft).

Jesli konieczny jest
przedtuzacz, nalezy uzy¢
3-przewodowego
przedtuzacza, min. 12 AWG

(2.5 mm3).

e Zastosuj dodatkowy zestaw

doprowadzajacy powietrze
287328, gdy wymagane jest
dodatkowe rozpylenie.

Dotaczenie sprezonego powietrza
z zewnatrz bez zastosowania
zestawu doprowadzajacego
287328 spowoduje uszkodzenie
urzadzenia. Patrz podrecznik
310694.

YaonunHutenu

BcnomorartenbHbIn
BO3AYLUHbIN
Kommnpeccop

BHUMAHUE

* licnonb3ynTe TONbKO
YANMUHUTENU C NCTIPAaBHOM
BWSIKOM C 3 LWITbIpbKaMMu.

[nA HageXHocTH
nonb3ynTechb TOMNbLKO
apMypoBaHHbIM kabenem
NUTaHWA AnuHON 25 yToB.
Ecnu TpebyeTtcA yanuHuTens,
ncnosnb3ynTe 3-NpoBOAHON
kabesb Kak MUHUMYM Tuna

12 AWG (2,5 Mm3).

* lcnonb3ynte

BCromoraTesibHbI Habop
NOAKIOYEHNA BO3AYLIHOW
NuHUKn 287328, ecnun
HeobXxo0anM AONONHUTENbHBIN
UCTOYHUK BO3AyXa AnA
pacnbinexua.

MoakntoveHne AoNofHUTENbHOIO
MCTOYHUKA BO3yxa 6e3
BCriomoraTesibHoro Haéopa
NOAKIOYEHNA BO3AYLLIHOW TMHAN
287328 npuBeaeT K NOBPEeXAEHNIO
pacnbinutena. CM. pykoBoACTBO
310694.

KaAwdia npogktaong

Bonébntikég
CUUTILEOTNHG agpa

MPOZOXH

e XpnoluomoLeite
QATIOKAELOTIKA KAl JOvo
ABIKTO KAAWDLO TIPOEKTAONG
pE Buopa 3 aKPOBEKTWV.

[Na kaAUtepa anoteA€éopata
Xpnotporoteite pévo To
CUPHATWHEVO KAAWDLO
TPOPOdATNONG LOoXUOG TIoU
€xeL pnkog 25 ft.

e mepintwon mou
arnatteital n xprion kaAwdiou
TIPOEKTAONG, XPNOLMOTIOLE(TE
KaAwdLo 3 cuppdtwy,
Touldyiwotov 12 AWG

(2,5 mm?).

e Otav anatteitat mepaLTEPW

agpag yekaouou,
Xpnotporoteite To Kit
>Uvdeong Bonbntikou
Aépa 287328.

H mapoxn Bonbntikou agpa oto
unxavnpa Bagrg Xwpig ™ xprion
Tou Kit Zuvdeong Bonbntikou
A€pa 287328 Ba mpokaleoetl
BAGBN oto pnxavnpa Bagng.
BAgne eyxelpidio 310694.
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Generatory

Diugosci wezy

*  Minimum 7500 W (7.6 KW)

System jest dostarczany wraz
z podwdjnym wezem, zawi-
erajgcym waz doprowadzenia
materiatu ID o $rednicy 2.5 cm
(1in), dlugo$¢ 7.6 m (25 ft)
oraz waz powietrza ID

o $rednicy 9 mm (3/8 in).

Jesli wymagane sg dtuzsze
weze, mozna je podiaczy¢, ale
maksymalna dlugos¢ catego
weza to 30 m (100 ft).

Typ rozpylanego materiatu
okresla maksymalng dtugosc
weza, jakg mozna
zastosowac. Jesli nie
uzyskujesz zadanego wzoru
lub pokrycia przy rozpylaniu,
sproébuj zastosowac krotszy
waz.

UWAGA

Ziaczki wezy sprezonego
powietrza moga sie¢ nagrzac!
Przed wyjeciem weza urzadzenie
powinno ostygng¢ przez 5 minut.

FeHepaTopbI

AnwvHa wnaHros

e 7500 BT (7,5 KBT) MUHUMYM

CucTtema noctaenaeTca co
COBOEHHbLIM KOMMIEKTOM
LUSIaHrOB, COCTOALUMM U3
LuiaHra maTepuana BHyTp.
ava. 1 gronm x 25 dyTos
(25 Mm X 7,6 M) 1 BO3AYLUHOTO
LufiaHra BHyTp. Ava.

3/8 pronma.

Ecnu xxenaTtenbHo nmetb
wnaHrv 6onbluen onvHbl,
nogcoeanHuTe
[OMOMHUTENbHbIE OTPE3KN
LwiaHros obLuen AnvHoOM
0o 100 chyTOB MaKCUMyM.

Twn pacnbinAemoro
maTepuana onpenendaeT
MaKcuMmMasibHO AONYCTUMYIO
ONWHY wnadra. Ecnu He
yAaeTcA nonyymTb
yOOBMIETBOPUTENIbHOE
Ka4ecTBO MOKPbITUA Unn
o06ecneynTb HYy>HbI pacxopa,
marepvana, nonpobynte
MCMonb30BaTh LUNaHr
MEHbLUEN ASINHbI.

BHUMAHUE

CoeauHeHve BO3ayLLIHOro
LunaHra Ha pacnbiuTene MoXeT
cunbHO HarpeTtbea! Jante
pacnbIiUTENto OCTbITb B
TeyeHve 5 MUHYT nepeg
0TCOeANHEHNEM BO3AYLLUHOTO
LnaHra.

Fevviitpleg

Mnkn eAaoTikoU
owAnva

e Touldywotov 7500 W
(7,5 KW)

To ouotnua diatiBetal pe
o€T BLMAOU €AAOTLKOU
owArva ou anoteAeital anoé
gvav eAaoTiké cwArjva 1in.
€0WT. OLap. x 25 ft (25 mm x
7,6 m) yia to UAKO Kat €vav
€AAOTLKO CWAVa aEpa ECWT.
dlapgtpou 3/8 in.

Xe mepintwon mou elvat
emBupnT N XpPNon
MaKpUTEPOU EAACTLIKOU
OWANRva, ouvdsoTE
EMLMPO0OBETA TURMATA
€AaoTLKOU cwAnva — 1o
UEYLOTO ETILTPETIOUEVO UAKOG
elvat 100 ft.

To p€yloto PnKkog eAacTtikou
OwArva 1ou prnopeite va
Xpnotpormowmoete eEaptaral
arnd Tov TUTIO ToU UALKOU Tiou
yekalete. Eav n d€oun
Bapng 11 To eupog Bapng
dev elval LkavorownTLko,
OOKLUAOTE PE EAACTIKO
OwArva PKkpATEPOU UAKOUG.

NMPOZOXH

Ta ouvdEeTIKA TOU EAAOTLIKOU
owArjva agpa umopel va
aveBAaoouv TIOAU uynAn
Beppokpacia! Apriote To
pnxavnua Bagnig va Kpuwaoet
yla 5 Aenta mpotou
QATOCUVOECETE TOV CWANRva
Bapng.
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WAZNE / BHAMAHUE / THMANTIKO

Polski

Pycckun

EAANvVikA

* Materiat nie moze wyschna¢ wewnatrz .

pompy, wezy, pistoletu czy tez w
urzadzeniu.

pacnbinnTena.

He pmonyckaiiTe 3acbixaHusa MaTepuana .
BHYTpW Hacoca, WNaHro, NucToneTa-
pacrbINMTENA UK B CUCTEME

Mnv agprivete 10 UAKO va Enpaivetatl oTo
E0WTEPLKO TNG avTAlag, TwWV EAACTIKWY
OWARVwv, ToU TILOTOALOU i TOU
oucTNHUATOG PaPng.

/\ OSTRZEZENIA / NPEAYNPEXAEHUE / MPOEIAOMOIHEH

VA

GO sl

Zapoznaj sie z ostrzezeniami, strona 6.
Mpo4yTnTE NpeaynpexaeHna Ha cTp. 8.
AwaBdaote TIg Tiposldomiooslg, oelida 10.

uuuuuuu
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1 Podtacz jeden koniec weza 2
powietrza do szybkoztgczki
wylotu powietrza urzadzenia, a
drugi koniec do szybkoztaczki
wlotu na pistolecie.

Podtacz jeden koniec weza
materiatu do wylotu materiatu
(F), a drugi koniec do wlotu
materiatu na pistolecie.
Dokfadnie dokrec¢ ztgczki.

Zainstaluj dysze rozpylacza
(L). Patrz tabela doboru dysz,
strona 28.

Pociagniecie za spust podczas
instalowania dysz utatwia ich
montaz.

4 Podtacz kabel zasilajgcy do
prawidtowo uziemionego gni-
azdka.

1 TMNoacoeanHuTe 0AMH KOHeL 2
BO3JYLUHOrO LnaHra K
pasbemy 6bICTPOro
noaKnkw4yeHnAa Ha BbiXxoae
BO34yxa U3 pacnbimTens, a
Opyromn — K pasbemy 6bICTPOro

MNoacoeamHnTe 0AMH KOHew,
LuflaHra maTepvana K Bblxoay
matepwana (F), a apyron
KOHeL, — KO BXxoJy Matepuana
B MUCTONET-pacnbiTeNb.
[noTHO 3aTAHUTE

YcTaHoBuTe POPCYHKY
pacnbinexus (L). Cm. Tabnuuy
Bblbopa, CcTp. 28.

Haxartune kypka npu
yCcTaHoBke DOPCYHKM

4 TMMopknio4nTe BUNKY Kabena
NMTaHWA K NpaBUbHO
3a3eMIEeHHON po3eTKe.

NOAKIIOYEHNA Ha BXOAE coeavHeHus. obneryaeT cO6OpKy.
BO3A4yxa B
nMcToneT-pacnbinTesb.
1 XuvdEoTe TO €va AKPO TOU 2 2uvd€oTe TO £va AKPO TOU TomoBeTrOTE TO AKPOPUOLO | 4 ZUVOEOTE TO KAAWDLO

owArva Bagpng otov
Tayxuouvdeapo Tng eE6dou
agpa Tou pnxavnuatog
Bapnig kat otov
TaXuouvdeaUOo NG ELGOd0U
agpa Tou TILOTOALOU.

€AaoTikoU cwArva uAkou
otnv €50d0o UALkou (F) kat
TO GANO GKpo OTnv €icodo
UALKOU, 0TO TILOTOAL. XpiETe
KaAd TG OUVOECDELG.

Bapng (L). BA€ne dldypappa
€TLAOYNG, oEAida 28.

[Ma eukoAdtepPn
ouvappoAdynon Katd tnv
TOTIOBETNON TWV
AKPOPUOIWV, KPATATE N
OKav3AAn matnuevn.

Tpop0oddTNONG LoXUog o€
OwOTA YELWUEVN €E0do.
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Wyjmowanie oraz instalacja kosza
CHATHe n ycTaHoBKa byHKepa
A@aipeon kaL eykatdotaon tng xodvng

Przygotowanie / lNMoarotoska / lMpoetoluacia

Zdjecie kosza (C)

Instalacja kosza (C)

1

Aby zdja¢ kosz (C), poluzuj
ztaczke (D). Ztaczki sa
dokrecane sitg rak i nie
wymagajg narzedzi.

Podnies$ do gory kosz (C) i
odstaw go z boku urzadzenia.

1 Umiesc¢ otwor spustowy kosza
ponad ztaczke tak daleko, jak
to mozliwe, upewniajac sie, ze
etykieta identyfikacyjna jest
skierowana do zewnatrz.

2 Dokre¢ ztaczke reka (D).

CHAaTue 6yHKepa (C)

YctaHoBKa 6yHkepa (C)

1

YT06bI CHATL ByHKep (C),
ocnabbTe coeamHerne (D).
CoeavHeHus 3aTArneBatoTcA
BPYYHYIO, U 4TOObI 0CNabuTb
WX, UHCTPYMEHTbI HE
TpebytoTcA.

MopHumunTe ByHkep (C)
BEPTUKaNbHO BBEPX, YTOObI
CHATb ero ¢ arperaTta.

1 VYcraHoBuTe cnue 6yHKepa Ha
coeAvHeHne ao ynopa,
ybeamTecn, 4TO
naeHTndKaumoHHan
Hakmenka pacnosioXxeHa
CHapyXw.

2 Bpyu4Hylo 3aTAHUTE
coeanHeHue (D).

A¢aipeon tng xodvng (C)

Eykatdotaon tng xodvng (C)

1

[Na va apalpgoete T X0avn
(C), xahapwOoTE TO OUVOETIKO
(D). Ta ouvdeTLka OplyyovTat
ME TO XEPL KAl yla TN
XaAhapwor| Toug dev TIPETEL
va anatteitat n xpnion
epyaleiwv.

2

2nkwoTte N Xodvn (C) mpog
Ta EMAVW Kal aPpalpecTe TV
and ™ povada.

1 Ogpte ™ ddtaén
amnooTPAyyLong tTng Xoavng
MAvw arod To GUVOETLKS Kal
meote 600 MAeL,
TIPOCEXOVTAG N ETIKETA PE
NV TAUTOTNTA avayvwpLong
va eivat oTpauueVN Pog Ta
€Ew.

2 ZPi§Te TO OUVOETIKO PE
To Xept (D).
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Zwilzanie weza /| CmaumnBaHue wnadra / Atappoxn eAactikol cwAnva

A OSTRZEZENIA / NIPEAYNPEXAEHUE / MPOEIAOMOIHZH

AR )

Zapoznaj sie z ostrzezeniami, strona 6.
MMpo4TnTe NpeaynpexxaeHnsa Ha cTp. 8.
AwaBdote TIG TipoedoTionoelg, oeAida 10.

aa

\

goors
> i4000a
n \'\

Zwilz wnetrze weza przed 1 Wilej 3.8 | czystej wody 2 Otworz zawér powietrzny 3 Wiacz urzadzenie (A). Wyceluj
kazdym uzyciem, aby zmy¢ osad (1 galon) do kosza. pistoletu (aa). Postepuj z pistolet (M) w kosz (C) i
i uniemozliwi¢ wydostanie sie godnie z opisem Ptukanie pociagnij spust, aby woda
materiatu z weza. systemu, strona 14. krazyta kilka minut wewnatrz
weza z materiatem.
CwmauuBaviTe BHyTpeHHIo YacTb |1 3anente B 6yHkep 1 (04MWH) OTKpoWiTe BO3AYLIHbIN KpaH 3 BKIMKOYUTE pacnbinutens (A).
LnaHra nepen Kaxabim rannoH (3,8 nutpa) yicTon nuctoneTa-pacnbinuTens (aa). HanpasbTe nuctonet-
UCMosib30BaHneM, 4Tobbl CMbITb BOAbI. Cnepy¥iTe pekomMeHAaUMAM no pacnbinutens (M) B 6yHkep (C)
0CafoK M NpeaoTBpaTuTb 3anmBKe cucTemsl, CTp. 14. N HAXXMUTE Ha KYPOK, YTOObI
3acopeHue WnaHra Mmatepmanom B T@YEHWNE HECKONbKMX MUHYT
LANA TEKCTYpPUpOBaHHON LMPKynAunen BoAbl CMOYUTb
OKpackMm. BHYTPEHHIOIO YacTb LunaHra
maTepuana.
ALaPPEXETE TO EOWTEPLKO TOU 1 Eyxuote otn xodvn €va (1) Avoi§te ™ BaABida agpa Tou |3 OE0TE TO pnYavnua Bagng

€AaoTLKOU ocwAnva mpLv ano
KABe xprion yia va EemAgvovTal
Ta WAMaTa Kat va unv utdpyet
kivduvog andgppagng Tou
eAaoTIkoU owAnva aroé 1o UALKO
Bagng.

yaAowt (3,8 Aitpa) kaBapd
vEPO.

MoToAloU (aa). EkteAéate TIq
odnyieq Mpogyxuong Tou
Juotnuatog, oeAida 14.

otn B€on ON (A). InuadéyTte
pE TO TLOTOAL (M) oTn X0avn
(C) kaL matnoTe TN okavddAn
WOTE TO veEPO Va
KUKAO@opnoel yla Alya Aemtd
KaL va dlaBpegeL To
E0WTEPLKO TOU EAACTLKOU
owARva uAtkou.
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WASTE

4 Wyceluj pistolet w wiadro i
naciskaj spust, az cata woda z
kosza, weza i pompy znajdzie
sie w wiadrze.

4 HanpaBbTe
nncToneT-pacnbinnTensb B
€eMKOCTb [51A OTXOA0B U
noJoXanTe, noka B 6yHkepe
He oCcTaHeTCcA BOoAbl, U BCA
BOAa He byaeT yaaneHa us
LuniaHra u cucTembl Hacoca.

4 TMathRote TN okavddAn
onuadevovtag o€ doxeio
QAmopPPLUMATWY £wg 6TOU TO
vepd eEavtAnBel and T
Xoavn kat apatpebel evteAwq
arnod Tov EAACTIKO CwArva Kat
T0 cUoTNUa TG avtAiag.

23



Przygotowanie / lMogrotoska / lMpoetoluacia

Mieszanie materiatu / CmewmnBaHue matepuana / AvapLEn tou UALKoU

/\ OSTRZEZENIA | NPEQYNPEXAEHME / MPOEIAOMOIHZH

A S

Zapoznaj sie z ostrzezeniami, strona 6.
MpoyTuTe NpeaynpexaeHna Ha cTp. 8.
Awapdaocte TG poeldorioioslg, oeAida 10.

1i3906a

1i3907a

UWAGA: Aby uzyska¢ optymalng,
wydajnos¢, rozdrobnij materiat,
zgodnie z opisem w krokach 3-5.

¢ Jesli wymagany jest grubszy
materiat, wykonaj najpierw test
pompowania. Nastepnie wykonaj
probny natrysk.

¢ Uzywaj wytacznie materiatow
rozcienczanych woda.

1 Mieszaj materiaty w

oddzielnym pojemniku.
Najlepsze wyniki uzyskuje sie
przy zastosowaniu catych
opakowan.

2 Wymieszac¢ do uzyskania
jednorodnej pozbawionej
brytek konsystencji.

MPUMEYAHUE: YTobbI
obecneynTb ONTUManbHOe
KayecTBO paboThbl, pazbaBbTe
maTepuvarn, Kak peKoMeHA0BaHO
Ha aTanax 3-5.

e Ecnu TpebyeTcA NpUMEHATb
6onee rycTon matepuan,
ucnblTanTe cHavana
athbdheKkTUBHOCTL paboThl
Hacoca. 3aTeM noKpomnte
NPOBHYO MOBEPXHOCTb.

¢ WUcnonb3ayite TONbKO
maTtepuanbl Ha BOOHOM
OocHoBe.

1 CwmewwuBante matepuan

B OTAEJSIbHON eMKOCTH.
,D,J'IFl nosly4eHnA onTuMmarsibHbIX
pes3ynbTaToB UCNONb3YyNTe
YyNaKoBKU LIESNINKOM.

2 PasmelwuBaiiTe maTepuan oo
pPaBHOMEPHOrO COCTOAHUA,
6€3 KOMKOB.

>HMEIQXH: Na BEATIOTN
enidoon, apalwoTe TO UALIKO
onwg mepLypdageTal ota
pruata 3-5.

¢ Edv embupeite ukvoTEPO
UALKO, EAEYETE TIPWTA TNV
LkavotTnTa AvrAnong. Xtn
OUVEXELQ, YEKAOTE pLa
OOKLMAOTLIKA TN Bapnig.

¢ Xpnoigomnoleite p6vo UALKA
ue Bdon To vepd.

1 Avakatéyte Ta UAKA o€
dLapopPETIKO doXeio.

[Na BEATIOTA anoteAéopata
Xpnotuoroleite 0AOKANPO TO
TIEPLEXOMEVN TNG OAKOUAQG.

2 AvadeuoTte €wg 6ToU TO
ulypa yivel opolduopgpo,
Xwplg oBwAoug.
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3 Aby uzyskac statg

konsystencje w nastepnych
partiach materiatu, po
doktadnym wymieszaniu
materiatu delikatnie umies$¢
kulisty koniec wskaznika
grubosci materiatu na
powierzchni mieszaniny.

UWAGA: Aby zapewni¢ doktadny
pomiar, wskaznik musi by¢
catkowicie suchy i czysty przy
kazdym uzyciu.

YT106bI O6UTLCA
NOCTOAHCTBA MNIIOTHOCTMN
pasHbIX NMOPLMIA CMELLAaHHOTro
marepuana, TwaTenbHO
nepemeluavite matepuan ana
TEKCTYPUPOBAHHOW OKPaCcKM 1
aKKypaTHO yCTaHOBUTE Ha ero
NOBEPXHOCTb LLIAPOBOMN
HaKOHEYHMK LLyna TOMWMHbI
maTtepwuana.

MPUMEYAHUE: YT06bI
obecneynTb TOYHOCTb
N3MepeHnn, Nocne Kaxxaoro
MCMOMb30BaHUA oYnLanTe
W Hacyxo NpoTupanTe Luyn.

[Na va emtuyete d60€Lg
OMOLOHOPPNG TIUKVOTNTAG,
agou avapi&ete To UAKO,
QKOUMTINOTE TIPOOEXTIKA
OTnV EMLPAVELQ TOU PiypaTog
TO AKPO TOU PETPNTN
TUKVOTNTAG UALKOU TTOU
PePeEL TN prnila.

>HMEIQXH: Mna dokun
akplBeiag, Bepawwbeite oTL

0 METPNTNQ elval eVTEAWG
OTEYVOQ Kal KaBapdg kabe
(POpPA TIOU TOV XPNOLUOTIOLEITE.
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Zapoznaj sie z ostrzezeniami, strona 6.
MMpo4TnTe NpeaynpexxaeHnsa Ha cTp. 8.
AwaBdote TIG TipoedoTionoelg, oeAida 10.

A OSTRZEZENIA / NIPEAYNPEXAEHUE / MPOEIAOMOIHZH

Rozruch /lyck / Ekkivnon
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aa

1 Napetnij kosz(C) przygotowanym
materiatem.

2 Zainstaluj dysze. Patrz tabela
doboru dyszy, strona 28.

3 Otworz zawor powietrza na

pistolecie (aa).

UWAGA

Aby unikna¢ wycieku materiatu w
igle, materiat nie powinien wycieka¢
z pistoletu przy chwilowym
zamknieciu zaworu powietrza (aa).

Jesli materiat przedostanie sie do
igly lub systemu powietrznego
pistoletu, natychmiast przeptukaj
je woda.

1 3anonnute 6yHkep (C)
NPWUroTOBNEHHBIM MaTepuanom
[ANA TEKCTYPUPOBaHHON
OKpacKW.

2 YcrtaHosuTe HOPCYHKyY. CMm.
Tabnuuy Bblibopa POPCYHOK,
cTp. 28.

3 OTkpoWiTe BO3AYLUHbIA KpaH

nucToneTa-pacnbinuTena

(aa).

BHUMAHUE

YT106bI M36EeXaTb 3aTBEpAEBaHMA
maTepuana Ha urne, He
[onyckante, 4Tobbl

maTepuan BbiTekan u3
nucToneTa-pacnbiuMTena, ecnu
BO3AYLUHbIN KpaH (aa) 3akpbIT

Ha NPOAOMXWUTENbHOE BPEMS.

Ecnv maTepuan ckannmeaeTca Ha
Urne nnv B BO3AyLHbIX KaHanax
nucToneTa-pacnbiMTens,
HeMeIeHHO NPOMOWTE UX BOAOK.

1 Tepiote T Xoavn (C) pe €Tolpo
UAIKO Bapng.

2 TomoBeTOTE TO AKPOPUOCLO.
BAéne Awdypappa Emihoyng
Akpopuaoiou, oelida 28.

3 Avoi&te t™n BaABida agpa
Tou TiLOTOALOU (aa).

| MPOZOXH

[a va anotpgyete TN
ouoOoWPEUON UNKOU 0Tn BeA6vn,
NV ETILTPEMETE TNV €KPOI UALKOU
ano to ToTOAL 6tav n BaABida
agpa (aa) MapapeveL KAELOTA yLa
TIAPATETAPEVO XPOVIKO dldoTnua.

e mepinTwaon Tou To UAKO
€lg€NBeL oTn BeAdvVN N OTIG

dL6d0ouUG agpa Tou TILOTOALOU,
EemAUveTe aueowg PE vePO.
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Rozruch / MNyck / Ekkivnon

WASTE

Sprawdz, czy waz materiatu
nie jest zagiety, co moze
ograniczy¢ przeptyw.

Wykonaj czynnosci Ptukanie
systemu, strona 14.

Wyceluj pistolet w wiadro i
nacisnij spust. Gdy materiat
pokaze sie na dyszy, przenies
dysze do kosza i wykonaj
cyrkulacje, az do uzyskania
ciggtego strumienia materiatu.

Wiecej informaciji na temat
prawidtowych wzoréw rozpyla-
nia oraz regulacji pompy i pis-
toletu mozna znalez¢é w
rozdziale regulacja systemu,
strona 29.

8 Dostosuj ustawienie przeptywu

cieczy (K) i/lub zaworu
powietrza pistoletu (aa),
aby uzyskac zadany wynik.

OcMoTpUTE WNaHr MaTepyana
ANMHONM 25 hyTOB 1
ybeanTech B OTCYTCTBUM
nepernboB, orpaHU4NBatoLLMX
NMOTOK >XUAKOCTU.

BbinonHuTe pekomeHaaumm
no 3anuBKe CUCTEMBI, CTP. 14.

Bkntouute
nMcTONeT-pacnbinTenb,
HanpasuB €ro B eMKOCTb.
Korpa n3 hopcyHKn HavyHeT
noctynartb matepwan anA
TEeKCTYPUPOBAHHOW OKPacKHW,
HanpaBbTe ero B 6yHkep;
favite maTtepuany
LMpKYynnpoBaTb, NOKa He
obpasyeTcA ero cTabusibHbIN
MOTOK.

Tvnbl NOKPLITURA, a TaKXe
perynupoBKu pacnblnTena
1 nucToneTta-pacnbinmrensa
npuBeaeHbl B pasaene
perynnpoBKu CUCTEMbI,
cTp. 29.

OTperynupynTte NoToK
xunakoctu (K) n/vnm
BO3AYLUHBIA KpaH
nucToneTa-pacnbinMTena
(aa), 4TObbI JOBUTLCA
>Kenaemblx pe3ynbTaToB.

EAEYETE €dv 0 eEAaoTIKOG
OwARvag UALKoU pnkoug 25 ft.
€XEL ouoTpapel, dLOTL
umtdpxet Kivdouvog va
TEPLOPLOTEL N por} Tou
peucTou.

EkteA€éote tnv Mpogyyuon
Tou ZuoTthuatog, oeAida 14.

MatAote ™ okavddain
onpadevovtag o€ £va doxelo.
MOALg TO UALKO Bapng
EMPAVIOTEL OTO AKPOPUOLO,
OTPEYTE TO TULOTOAL OTN
X0avn Kat agprioTe va
KUKAo@oproeL £wg 6Tou
apyloel va eEgpyetat pua
opoLOoPPN dECUN UALKOU
Bapng.

lMa pua kat@dAANAn d€oun
Bapng, kabwg kat yla Tiq
pubuioelg Tng avtAiag kat
TOU TILOTOALOU, BAETE
PuBuion Xuotuatog,
oelida 14.

PuBuiote tn por Tou peuctou
(K) kai/f ™ BaABida agpa
(aa) Tou oTOALOU Yyla va
ETLTUXETE Ta emBuunTa
arnoteAgopaTa.
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Techniki rozpylania / TexHonorua pacnbineHua / TEXVIKEG Bapniq
Dobér dyszy / Bbibop hopcyHku / ETiLAOY} akpogpuaiou

1 Regulacja ci$nienia powietrza przy pomocy zawory na pistolecie (31).

1 YnpaBnaiiTe 06bLeMOM NoaBAEMOro BO3/lyXa C MOMOLLLI0 KpaHa BO3/yLUHOMO NOTOKa NUCTONeTa-pacnbinuTena (31).
1 EA€yxeTe Tov OyKo agpa pe tn Borbela Tng BaABidag porg agpa Tou ToToALou (31).
2Wieksza ilos¢ materiatu jest mozliwa po zastosowaniu koncéwki o wiekszej srednicy.

°nA yBenuyeHnA obbema matepuana nonpobyiTe NCNOMb30BaTb HAKOHEYHNK C BOMbLUMM OTBEPCTUEM.

2Ma ueyaAUTEPO GYKO UALKOU, SOKIUACTE UMEK UE EUPUTEPO GTOMLO.

Polski Pycckun
Zastosowanie Dysza Nr 2 Cisnienie MpumeHeHue ®dopcyHka Ne 2 O6bem Bo3gyxa'
powietrza1
Mgta 3—4 mm Wysokie TymaH 3-4 mm 6onbLuomn
Symulowana 4 mm Srednie-wysokie MmuTauma 4 MM OT cpeaHero go
akustyka 6 mm aKyCTN4eCKoro 6 MM 60nbLuUoro
NoKpbITWA
8—10 mm 8-10 MM
Skorka 3-4 mm Srednie-wysokie AnenbcuHoBanA 3-4 MM OT cpegHero oo
pomaranczowa 4-8 mm KopKa 4-8 Mm 60nbLLOro
Rozprysk 6-8 mm Niskie — $rednie Bpbiarn 6-8 MM OT masoro oo
6-10 mm 6-10 MM cpeaHero
Puk- 8—12 mm Niskie MonoTkoBsoe 8-12 Mm manbi
puk NoKpbITHE
Elastomer 8—12 mm Wysokie** TeKcTypvpoBaHHoe 8-12 Mm 6onbLuUon**
z teksturg anacTomepHoe
noKpbITHE
Plastik 8—10 mm Wysokie** Mop nnacTtuk 8-10 Mm 6onbLion**
EIFS 8—12 mm Wysokie** EIFS 8-12 Mm 6onbLuon**
Stucco 10—12 mm Wysokie** Mop wrykaTypKy 10-12 Mm 6onbLuon**
— ra
EAANvika
Eqapuoyn Akpoguatlo Ap. 2 ‘Oykog aépa’
Fog (vepeAwdng) 3-4 mm peyalog
Simulated Acoustic 4 mm peoaiog mpog
(YLa QKOUOTLKEG 6 mm peyalo
£PAPUOYE
(PaPHOYEQ) 810 T
Orange Peel 3-4 mm peocaiog mpog
(qpAotdg 4-8 mm peydalo
TIopTOKAALOU)
Splatter Coat 6-8 mm MIKpOG — peoaiog
(rutol\w™ 6-10 mm
ETILPAVELQ)
Knock-down 8-12 mm MLKPOG
(Tpaxeia
ETILPAVELQ)
Textured Elasto- 8-12 mm Meydahog**
merics
MAaocTika 8-10 mm Meydahog**
EIFS (ouvBeTikog 8-12 mm Meydahog**
O0TOKOG)
2TOKOGQ 10-12 mm Meydahog**

x Niektére materiaty wymagajg zastosowania zewnetrznego sprezonego powietrza w celu podwyzszenia produktywnosci. Zastopuj dodatkowy
zestaw do podtaczenia sprezonego powietrza 287328.
[lnA HeKOTOpbIX MaTepranos MOXET NOHaA06UTLCA AOMOHUTENbHBIV BHELIHWA UCTOYHWK BO3AyXa, YTO6bl yCcKopuUTb paboTy. Micnonb3syinTe

BCMOMOraTtesibHbIn Habop NOAKMIOHEHWA BO3AYLIHON NHWUK 287328.

lNa taxutepo pubud MApPoXNG OPLOMEVWY UNKWY EVOEXETAL va amatteital n mpoodbnkn eEwteptkol agpa. XpnNOoLUOTIOLE(TE TO KLT
ouvdeong eEwTeplkou agpa 287328.
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Regulacja systemu / PerynupoBka cuctembl / PUOULON CUOTANATOG

/\ OSTRZEZENIA | NPEAYNPEXXAEHME / MTPOEIAOMOIHEH

A S
Zapoznaj sie z ostrzezeniami, strona 6.
MpoyTuTe NpeaynpexaeHna Ha cTp. 8.

AwaBdaote TIG mpoeldotonoelg, oeAida 10.
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Przeptyw cieczy jest kontrolowany
przy pomocy pokretta regulaciji
przeptywu (K) i wskazywany na
wskazniku.

Przeptyw powietrza na pistolecie jest
regulowany przy pomocy zaworu
powietrza (aa) na rekojesci pistoletu.

Otwérz zawoér powietrza (aa).

Wyprébuj napylany wzér na
kartonie. Trzymaj pistolet w
odlegtosci 457 - 762 mm (18 do

30 in) od powierzchni. Ta odlegto$¢
sprawdza si¢ w wigkszosci
zastosowan. Kazdy natrysk
powinien naktadac¢ sie 50%

w ruchu kotowym.

3 Wyreguluj zawér powietrza (aa)
i/lub regulator przeptywu cieczy (K)
na rozpylaczu, aby uzyska¢ zadany
wzor napylania.

YnpaBneHve NOTOKOM XXNAKOCTU
OCYLUECTBNAETCA C NMOMOLLBIO PYHKM
perynAaTopa notoka xuakoctu (K),
COOTBETCTBYIOLIEE 3HAYEHNE
nokasblBaeT MaHOMeTp.

MNoTok BO3ayxa Yepes3
nucToneT-pacnbINUTens
perynupyeTcA BO34YLIHbIM KpaHOM
(aa), pacnonoXeHHbIM Ha PYKOATKE
nucToneTa-pacnbimMTens.

OTKpoViTe BO3AyLUHbIA KpaH (aa).

HaHecute npobHoe NokpbITHE Ha
KapToH. Y aepxusante
nucToneT-pacnbinMTeNb Ha
paccToAHun oT 18 Ao 30 Aroiimos
(oT 457 po 762 mm) oT
nosepxHocTU. MpumeHaiiTe
yKasaHHOe paccToAHue
pacnbineHus B 60MbLUMHCTBE
cnyyaes NPUMEHEHVA.
MepekpbiBaiiTe KaxAablii NPoxos,
Ha 50% KpyroBbIM ABUXEHUEM.

3 YcTaHoBUTe BO3AYLUHBIV KpaH (aa)

n/vnmn perynaTop noToka
>xunpakoctu (K) Ha pacnbinutene
Tak, 4To6bl MONYYNTb
HeobX0AUMBIA TUN pacrbINeHnA.

H porj Tou peuoTtou eAgyxeTal HEOW
TOU pUBULOTA TNG pong peuatoul (K)
Kal amnewkovifeTal oTov JETPNTH.

H por agépa tou moTtoAlou
pubuiletal amnoé tn BaAPida agpa
(aa) mou PBpioketal oTn xelpohapn
Tou TILoTOoALOU.

Avoi&te T BaABida agpa (aa).

Wekdote pLla SOKLMAOTLKN JEOUN
Bagprig oe xaptévt. Kpatnote t0
TLOTOAL o€ anodotaon 18 -30 in.
(457 - 762 mm) amnod tnv
€TLpAveLla. Autr n anoécTaon
Wekaopou evdeikvuTal yla TG
TIEPLOOOTEPEG EPAPHOYEG. KAbe
OTPWON TIPETIEL VA ETILKAAUTITETAL
katd 50% amnod tnv enoéuevn,
OLaypApovTag KUKALKEG KLVNOELG.

3 PubBpiote TN BaABida agpa (aa)

Kau/f Tov puBULOTA TNG Pong
peuctou (K) Tou punxavAipatog
Bagng ya va emTuxeTe TNV
€MBuuNTA d€oun Bapnig.
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Regulacja przeptywu
materiatu

Regulacja przeplywu
powietrza

Aby wybraé odpowiednig
dysze do danego zastosow-
ania, rozwaz rozmiar agregatu
pod wzgledem materiatu oraz
gruboziarnistosci wzoru.
Pamietaj, ze im wieksza
dysza, tym grubszy wzér.

Patrz Dobér dyszy, strona 28.

Sprawdzaj regularnie
konsystencje materiatu. Materiat
moze tgze¢ w miare uptywu
czasu, co ma wptyw na
produktywnos$¢ lub napylany
wzor. Aby utrzymac¢ zadang
konsystencje, dodaj odpowiednig
ilos¢ wody.

Przeptyw materiatu powinno sie
regulowac na rozpylaczy przy
pomocy pokretta regulatora (K).

* Aby zmniejszy¢ przeptyw

powietrza, przesuh zawor
powietrza (aa) w kierunku
pozycji zamkniete;.

¢ Aby zwiekszy¢ przeptyw

powietrza, przesun zawor
powietrza (aa) w kierunku
pozycji otwarte;j.

PerynupoBka notoka
MaTepuana

PerynupoBka notoka
BO3ayxa

YT106bI NpaBuLHO BbiIGpaTb
POPCYHKY A1A KOHKPETHOro
NPUMEHEHWA, y4NTbIBaNTe
pasmep TBepAblX HYacTuL
marepvana v LepoxoBaTocTb
NOBEPXHOCTU pacnblNeHns.
[MoMHuTE, 4TO Yem 6onbLue
dopcyHKa, Tem rpybee
CTPYKTypa nosepxHocTu. Cm.
Bbl6op opcyHku, cTp. 28.

PerynAapHo nposepAiTe
KOHCUCTEHUMIO MaTepuana.
MaTepuan MoxXxeT ynioTHATLCA
no Mepe ocagKm, YTo CnocobHO
3ameanuTb paboTy U U3MEHUTb
CTPYKTYPY NMOBEPXHOCTW.

B Takom cny4ae gobasbTe
Heobxoaumoe AnA
NnoAAep>XKaHUA AOMKHON
KOHCUCTEHLMN KONNYeCTBO
BOAbI.

MoTok MaTepuana perynupyeTca
Ha pacnblmTene ¢ NOMOLLbIO
pYy4KM perynAaTopa notoka
xunakocTu (K).

* YT06bl YMEHBLLWNTL NOTOK

BO3Ayxa, NnepeaBuHbTe
BO3AYLWHbIV KpaH (aa) 6nmxe
K 3aKPbITOMY MOJIOXKEHWMIO.

* YT06bI yBENNYNTb NOTOK

BO3A4yxa, NnepeasuHbTE
BO3AYLHbIA KpaH (aa) 6nuxe
K OTKPbITOMY MOJTOXKEHUIO.

PuBuiwon tng porg tou
UALKOU

PuBuion tng porig
TOoU agpa

[Na va emAgEete O
AaKPOPUOLO TIOU appoleL yla
TIQ epapuoyeg oag, Adpete
utioyn to ueEyebog Twv
OUCCWUATWY TOU UALKOU Kat
v TpaxuInta g deoung
Bapng. Mnv &exvdate 6TL 600
eupuTEPO €ival To
aKpOoPUOLo, TOOO EUpUTEPN
Ba eival n d€oun Bapng.
BAéne EmAoyn
Akpoguaiou, ochida 28.

EAEYXETE TAKTIKA TNV
MUKvVOTNTA ToU UALKOU. To UAIKO
MTIOpEl va TIUKVWOEL KaBwg
Katakdbetal kat va erBpaduvel
v nmapoxn i va ennpedcel tTn
O€oun Bapng. ApalwVveTe pE
vepd avaloya pE TG avAyKeg,
woTe va datnpeite v
KATAAANAN TukvoTNnTa.

H por} Tou UALKOU TIpETEL va
pubpiCetal oto unxavnua
Bapng pe to koupri Tou
pubuLoth pong Tou peuatou (K).

e [0 va PYEWOETE TN POr Tou

PEUCTOU, JETAKLVAOTE TN
BaABida agpa (aa)mpog
v KAELOTN B€on.

¢ [a va augfoete N pon

TOU PEUCTOU, JETAKLVAOTE
™ BaABida pong agpa (aa)
TIPOG TNV avolytn Bgon.
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Zapobieganie nagtemu
wydostaniu sie
materiatu na pistolecie

Staly natrysk

* Przed naci$nieciem spustu
pistoletu nalezy dokonaé
dekompresji systemu.

e Gdy przerywasz natrysk,
zawsze zwalniaj spust do
samego konca —pozwoli
to na odtworzenie ci$nienia
w systemie.

¢ Uzywaj blokady spustu (dd),

aby spust byt otwarty i
zredukowaé¢ zmeczenie
materiatu spustu.

MpenoTtBpalleHue
nocTynseHuA
MaTepuana K Kypky
nucTtonera-
pacnbinuTena

MpoposxutenbHoe
pacnbineHue

e [lpexae 4yeM HaxxumaTtb
KYPOK, AOXANTECb NafeHuA
[aBfieHnA B CUCTEME.

* [lpu npekpatieHn
pacnbineHmA 06A3aTensHO
NMOMHOCTbIO OTNyCcKanTe
KYPOK, 4TO0b6bI 06ecneunTb
POCT AaBneHuA B cUCTEME.

* lcnonb3ynte

npepoxpaHuTens Kypka (dd),
4yTO6bl YAEPXMBATb €ro

B OTKPbITOM MOJSIOXXEHWM

C MEHbLUMM YyTOMJIEHUNEM.

ATopuyn Tuxov
ektivagng
CUCOWPEUUEVOU UALKOU
ME TO TATNnUa TNg
oKkavddAng

Ma ouvexn Baen

¢ EkTtovwoTe TNV mieon tou
OUCTNMATOG TIPLV TIATNOETE
™ okavddAn.

e Otav dakdémTeTE TN Bapn,
Kpatdate nmavra tn okavodin
TATNUEVN Yla va ETILTPEMETE
0TO oUCTNUA TN CUCCWPEUON
nieong.

¢ Aogpaliote ™ okavddin (dd)

WOTE va TAPAPEVEL AvoLyTh
KaL va pnv xpeltaletat va
aokeite mieon.
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Wylaczenie i czyszczenie /| OcTaHOBKa U o4uucTKa /
Arnievepyomoinon Kat KaéapLopog

UWAGA / BHUMAHUE / MPOZOXH

Polski

Pycckum

EAANvVika

Przed wyjeciem weza materiatu, dokonaj
dekompresji systemu wykonujg czynnosci
z procedury na stronie 16, i usun materiat

z weza.

Aby utrzymac rozpylacz w dobrym stanie,
zawsze nalezy go doktadnie wyczyscic¢
i przygotowaé do przechowywania.

Jesli w rozpylaczu zamarznie woda, moze
to spowodowac jego uszkodzenie. W
przypadku niskich temperatur nalezy
przechowywac rozpylacz tam, gdzie nie
zamarznie.

Przechyl urzadzenie do przodu pod katem
45°, aby materiat (woda) wyptynat z wlotu
pompy.

Ztaczki wezy sprezonego powietrza mogq
sie nagrzac! Przed wyjeciem weza
urzadzenie powinno ostygna¢ przez 5 minut.

Mepen oTcoeaMHeHVeM WnaHra matepuana
cbpocbTe fAaBneHue B COOTBETCTBUM

C Npouefypon, PEKOMEHA0BaHHON Ha CTp.
16, n yoanute matepuan u3 Wwnatra.

YTo6bl NoAAEpPXMBATL PacnblIMTeNb

B MCMpaBHOM paboyemM coCToAHUM,
06A3aTenbHO TWATENbHO OYMULLANTE €ro n
[OMXKHbIM 06pa30M roTOBbTE K XPaHEHWIO.

3amMepsaHvie BoAbl B pacnbliinTene MoxeT
NpVYBECTU K ero NoBpexaeHuio. B
XOJOAHYIO MOroAy XpaHuTe pacrnbinuTesb B
TaKoM MecCTe, rie OH He 3aMep3HeT.

HaknoHuTe pacnbinuTesnb Bnepes Ha 45°,
4TObbI MaTepuan (B04a) BbITEK Yepes BXoa
Hacoca.

CoefmnHeHve BO3yYLIHOrO LuflaHra Ha
pacnbinnTene MoXeT HarpeTbeA A0
BbICOKOW Temnepatypbl! flante
pacnbiNUTenNto OCTbITb B TEYEHNE 5 MUHYT,
npexae 4em OTCOeANHATL BO3AYLLUHbIN
LUNaHr.

Mpwv apatpecete Tov EAACTIKO CwANva
UALKOU, EKTOVWVETE TNV Tiieon
ekTeEAWvVTAG TN dladikacia Tou
mePLYPAPETaL TN oeAida 16 kat
QTIOMAKPUVETE TO UALKO ard Tov EAACTIKO
owAnva.

MNa va napapgvel to pnyavnua Bagpng oe
KaAn katdoTtaon, MPENeL va To dlatnpeite
kabapod Kkat, yla Tnv amnobnkeuon Tou, va
10 dleubeteite KATaAAAAWG.

Edv 1o vepd evtdg TOU pnxaviuatog
Bapng naywoel, evdExetal va mpokAndel
BAGRN. YTIO WuXPEQ KALPLKEG CUVBNRKEG va
amnoBnKeUETE TO UNXAvnua Bagng oe Xwpo
6rou dev untdpyel kivouvog TtayeTou.

[elpete TO unxdavnua paeng mpog ta
€UTPOG, HE KALON 45°, yla va EMLTPEYETE
NV €Kpor| Tou UAKOU (vepou) amod Tnv
eloodo tng avtAiag.

To OUVOETIKO TOU EAACTIKOU CWAjVa 0TO
pnxavnua paeng pmopel va avantuget
peydaAn Bepuokpacia! Mpotou agalpecete
TOV EAACTLKO CWAjva agpa, aprioTe To
unxavnua Bagng va Kpuwaoet yia 5 AenTa.
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Zapoznaj sie z ostrzezeniami, strona 6.
[NpoyTnTe NpeaynpeXxaeHna Ha cTp. 8.
AwaBdaote TIg Mpoedotmonoelg, oelida 10.
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Po zakonczeniu natryskiwania:

1 Spusci¢ pozostaty materiat
do wiadra, az do prawie
catkowitego opréznienia
kosza.

2 Napemhi¢ kosz czystg wodag.

Zdja¢ dysze (L) z pistoletu

i przepusci¢ przez niego wode.
Kontynuowac¢ az do
catkowitego wyczyszczenia
pistoletu.

4 Otworzy¢ zawor powietrzny
(aa), wymuszajac przeptyw
powietrza przez dysze az
do usuniecia pozostatosci
materiatu.

Mocne 3aBeplueHUA pacnblIeHUA:

1 CnewiTe ocTaBLlumiicA
MaTepvan B Be4po Tak, 4Tobbl
ocBo60anTb 6yHKep OT
6osbLIen YacTu maTtepuana
ON1A TEKCTYPUPOBAHHOM
OKpacku.

2 HanonHuTe 6yHKep 4ncTon
BOAOW.

CHumUTE POpCYHKY (L)

¢ nucToneTa-pacnbinTena

W fanTe NnoToky Boabl TeYb
Yepes NUCToneT-
pacnbInUTenb U U3 Hero.
OcyLlecTBNANTE NPOMbIBKY,
roka nuMcToneT-pacnbinnTens
He OYUCTUTCA.

4 OTKpoWTE BO34YLUHbIN
KnanaH nucrtoneTa-
pacnbinnTena (aa), 4Tobbl
BO34yX NPOX0oaunn Yyepes
(POPCYHKY U yaanun ocTaTku
maTtepwuana.

‘Otav teAewwoete TN Bagpn:

1 Adeldote TO gvanopeivav
UALKG o€ €va doxelo €wqg
&TOoU TO PEYAAUTEPO MEPOG
TOU UALKOU Bapng €EENBeL
and 1 Xodavn.

2 Tepiote ™ Xodvn pe kabapd
vepo.

A@aipgate To akpopuaoto (L)
and To TOTOAL Kal aPproTe
TO veEPO VA KUKAOPOPNOEL Kat
va ekpeloel amnod 1o TILOTOAL.
JuvexloTe va EEMAEVETE £wQ
6tou To TIoTOAL KaBapioetl.

4 Avoi&te tn BaABida agpa tou
TLOTOALOU (aa), woTe va
€l0€NBeL agpag peoa anod
TO akpo®pualo Kat va
amnopakpuveel To
evariopeivav UALKO.
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Odtaczy¢ przewdd powietrza
oraz waz materiatu z
pistoletu.

6 Odigczy¢ waz materiatu
z urzadzenia.

7 Wiozyc kulke z gabki do weza
materiatu.

8 Podtaczy¢ ponownie waz

materiatu do urzadzenia.

OTcoeavHuTe BO3AYyLUHYIO
NVHWUIO M WWNaHr matepunana

OT nNucToneTa-pacnblinTenA.

6 OTcoeanHuTe LUNAHT
martepuana oT pacrnbiMTens.

7 BcTaBbTe B WnaHr

marepvana ryb4aTbii Luapuk.

CHoBa noAcoeanHNTE LWnaHr
MaTepuana K pacnbiimTento.

ATIOOUVOECTE TOV aywyo
agpa Kat Tov EAacTIKO
OowArva Tou UALKoU amnd
TO TILOTOAL.

6 ATMOooUVOEDTE TOV EAACTIKO
owArva Tou UALkoU amno
To pnxavnua Baeng.

7 Ewdayete Tn omnoyyoswdn
uriAia otov eAacTikd
owAnRva uAtkou.

Enavacuvdsote Tov
€AaoTIKO CwArva UALKoU
OTO pnxavnua Bagng.
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9 Wia¢ kilkanascie litréw
czystej wody do kosza.

10 Miesci¢ koniec weza
materiatu w wiadrze.

11 Wiacz zasilanie
urzadzenia (A).

12 Przepusci¢ wode przez
urzadzenie, az kulka wyjdzie

w weza.

13 Oczysci¢ kulke woda.

14 Zakonczy¢ czyszczenie
wszystkich komponentow.
Miekka szczotke mozna uzy¢
do usuniecia materiatu, ktory
wysecht na powierzchni
urzadzenia.

Przewody powietrzne igty
muszg pozostac czyste
i wolne od resztek materiatu.

Wyczysci¢ wnetrze pistoletu.

W celu polepszenia warunkéw

roboczych podczas dalszego

uzywania, nalezy wyja¢ i oczyscic¢

elementy iglicy i wpuscic kilka

kropli lekkiego oleju do:

* Szybkoztaczke weza powietrza

* Potgczenia weza materiatu

¢ Igte odcinajaca powietrze (model
248091)

* Igte materiatu Demontaz i
naprawa iglicy — patrz podrec-
znik pistoletu (310616).

9 HanenTe B 6yHkep
HECKOJIbKO rayioHOB YACTO
BOAblI.

10 MNomecTuTe KoHew WnaHra
matepuana B Beapo ansa
OTXOA0B.

11 BKNMIOYUTE rnaBHbIn
BbIK/tOYaTeNb NUTaHNA
pacnbinutena (A).

12 [laviTe BOAE UMPKYNMpoBaTb
yepes pacnbinuTenb, Moka ns
LufiaHra He BbiNageT Wapuk.

13 OuncTuTe Wapuk 4nucTomn
BOJOMN.

14 3aBepLumTe YACTKY BCEX
netanen. Ytobbl obnerynTb
yAaneHue ¢ NoOBEPXHOCTEN
3acoxLiero matepuana,
MO>HO MCMOMb30BaTh
MAFKYIO LETKY.

CnepuTe 3a TeMm, 4TO6bI
BO3AYLUHbIE KaHanbl B

urne 6bIn YUCTBIMU U
cBobOAHbIMM OT MaTepuana.

Ouunctute
nNUCTONET-pacnbinuTesb
U3HYTPW.

YT106bI NPU NocneaytoLLem
MCMOJIb30BaHNMN yNyYLWnTb
ycnoBuA paboTbl, CNeayeT CHATb U
O4YNCTUTbL AeTanu urnbl U HAHECTU
HECKOMNbKO Karnernb CBETI0ro
macna Ha:

* pasbem bbICTporo
NOAKIOYEHNA BO3AYLLHOMO
wnaHra

® coefguHeHuA wnaHra
martepuana

® OTCEYHYIO Urny NoToKa Bo3ayxa
(mopenb 248091)

* urny matepvana KacaresbHo
CHATUA /peMOHTa wurnbl
CMOTPUTE UMHCTPYKUNN N0
paborte co wwnpuyom (310616).

9 BdAte dUo yaAodvia kabapd
vepd 01N XoA4vn.

10 P€ptE TO AKPO TOU
eAaoTikoU owAnva uAtkou
oe €va doxeilo
QATIOPPLUMATWY.

11 ©€ote TNV KUpLA
TPOPOdOTNONG LOXUOG TOU
pnxaviuatog Bagrg ot
6€on (A) ON.

12 Apriote to vePS va
KUKAOQOPNOEL EVTOG TOU
pnxavipatog Bagng €wg
6tou n urniAia €EENBeL amod
TOV EAACTIKO CwAnva.

13 KaBapiote ™ umiAia
pe kabapd vepod.

14 KaBapiote 6Aa Ta
eEaptnuara. Mnopeite
va XPNOLUOTIOCETE [ia
paAakn BoupTtoa yua va
QTIOPAKPUVETE TUXOV
arno&nPEApEVO UAKO aro TLq
ETILPAVELEG.

Awatnpeite TG dL6S0UG TOU
agpa otn BeAovn Kabapeg
Kat anaAAaypeveg and
UALKS Bang.

KaBapilete 10 E0WTEPLKO
TOU TILOTOALOU.

[Na ™ BeAtiwon Twv cuvenkwv
Aettoupyiag o€ HEANOVTLKN
XPNon, agatpeote kat kabapioTe
Ta eEaptnuata tng PeAdvag
piXvovTag HEPIKEG OTAYOVEG
AentépeucTou Aadlou:

* OTOV TAXUOUVOEOHO TOU
€AaoTLkOU cwAnva agpa

® 0TI OUVOECDELG TOU EAACTLKOU
OwArva uAkou

e 0Tn BeAdvn dLakomng TG
mapoxng agpa (MovteAo
248091)

e oTn BeAdvn Tou UALkoU Na tnv
agaipeon/sniokeun g
BeAdévag, cupBouleubeite TO
€YXELPIOLO TOoU TILOTOALOU
(310616).
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Konserwacja / O6cny)xusaHue / Zuvtiipnon

Polski Pycckuun
Komponent Zadanie Czestosc Hetanb Onepauusa pacmk
Weze Sprawdzi¢ ze Codziennie LLinaHrm Y6enoutechb B E>xenHeBHO

wzgledu na zuzycie
i/lub obecnos¢
uszkodzen.

Oproézni¢ system
z wody

Po kazdym uzyciu

OTCYTCTBMW U3HOCA
n/vnu NoBpeXXaeHui

CneviTe Bcio Boay U3

MNocne kaxxporo

cMcTeMbl UCMonb30BaHnA
Potaczenia wezy Dodaj kilka kropli Po kazdym uzyciu CoeavHenua wnaHra | HanecuTe HeCKONMbKO B KoHUe Kaxaoro
powietrza i materiatu lekkiego oleju maTtepuana u Kanesb Nnerkoro paboyero gHA
BO3/YLUHOrO LWnaHra macna
Pompa HD RotoFlex Ciecz spuszczana Codziennie Hacoc RotoFlex HD MpomoiiTe Hacoc E>xenHeBHO
Potaczenia Pe3bboBble
gwintowane — — COeUHeHNnA —
. L Wymieni¢ waz Mpu HeucnpaBHoOCTN
sprawdzi¢ stopien . OCMOTpUTE Ha
. pompy, gdy jest 3aMEeHNTE LWnaHr
zuzycia Hann4yne nsHoca
uszkodzony Hacoca
Pistolet Wyczysci¢ Po kazdym uzyciu MucTonet- Ouunctute MNocne kaxxporo
pacnbinuTens nUCTONeT-pacnbInUT MCMoNb30BaHnA
enb
Dodac¢ kilka kropli Po kazdym uzyciu HaHecuTe Heckonbko MNocne kaxxporo

lekkiego oleju na igte
pod spustem

KaneJsib Nerkoro
macna Ha urny noa
KYpKOM

ncnonb3oBaHUA
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EAANvika
E€aptnua Eveépyela >uxvétnta
EAaotikol owAfjveq | EAEyXETE yLa TUXOV Kabnuepva

PpBopeg kal/n BAGRN

Anootpayyilete 6A\o
TO vEPO TOU
OUCTAUATOG

Metd and kdbe
Xpron

JuvOEoeLq
€AACTIKWY CWARVWV

[MpooBeoTE HEPLKEG
oTtayoéveg eAappu

Metd and kabe
nuepnala xpron

agpa Kat UALKou Aadlou
AvtAia RotoFlex HD Z€nMAupa Kabnuepva
2 TELPOoELdElq
OUVOEDELG — .
; i AvVTIKATOOTACTE TNV
EAEyxeTe yla Tuxov o
Bopgc avtAia €av
@ mapouctacet BAGRN
MoToAL KaBapiopog Metd amné kabe
xprion
[MpooBEoTE UEPLKES Metd amné kabe
oTayoéveg eAappu Xpnon

Aadlou otn BeAdvn
KAtw anod
oKkavddaAn




Dane techniczne

Dane techniczne

Maksymalne cisnienie robocze cieczy
Maksymalne cisnienie robocze powietrza
Zakres roboczy cisnienia materiatu
Specyfikacje silnika/kompresora

Zasilanie powietrzem

Rozruch z kondensatorem

Kabel zasilajacy
Pojemnosc¢ kosza
Maksymalna wydajnos¢ przy podawaniu materiatu
Wymiary

Dtugosé

Szerokosé

Wysokosé
Waga

Z wezami i pistoletem

Bez wezy i pistoletéw
Czesci zwilzane

Dane dotyczace emisji hatasu
Poziom ci$nienia akustycznego*
Poziom mocy akustycznej#
Generator (wymagania minimalne)

Maksymalne cisnienie robocze dla powietrza podawanego
z zewnatrz (nalezy zastosowa¢ WYLACZNIE dodatkowy
zestaw 287328)

*Mierzone podczas natryskiwania z odlegtosci 1 m.
#Mierzone dla normy ISO-3744

100 psi (6,9 bar)

45 psi (3,1 bar)

0-100 psi (0 - 6,9 bar)

Kompresor bezolejowy

6,5 CFM @ 40 psi (184,1 I/m @ 2,758 bar)
120V, 60 Hz, prad 15,0 A

14 AWG, 3-przewodowy, 7,6 m (25 ft)

57 1 (15 galonéw USA)

2.0 g/m (7,57 I/m)

27 in. (685,8 mm) z uchwytami
26 in. (660,4 mm)
40 in. (1016 mm)

147 Ib (66,68 kg)
131 Ib (59,47 kg)

PVC, Buna-N, anodyzowane aluminium, malowane
proszkowo aluminium, mosigdz, polietylen, SST, UHMW

85,8 db(A)
100,1 db(A)
7500 W (7,5 kw)
120 psi (8,3 bar)
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TexHnyeckne aaHHbIe

TexHU4eckKkue gaHHble

MakcumansHoe paboyvee aaBneHue XXUAKOCTH
MakcumanbHoe paboyee gaBneHue Bo3gyxa
Pabounii gnana3oH gaeneHna matepuana
Cneuudmkaumm anekTpoasuratena u KoMmnpeccopa
lNopaya Bo3ayxa
KoHaeHcaTopHbIv NycK
Kabenb nutaHuA
EmkocTb 6yHKepa

MakcumanbHana nogada matepuana ans
TEKCTYPUPOBAHHOW OKPacKm

Pasmepbl
OnnHa
LLnpuHa
BobicoTa

Bec

Co wnaHramm n NUCToNeToM-pacnblnMTenem
Bes wnaHros n nuctoneTa-pacnbiMTena
CmaydmBaemble YyacTtun

[aHHble 0 wyme
YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHnAa*
YpoBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU#
leHepaTop (TpeboBaHUA K MUHMMAaIbHOMY pasmepy)

MakcumansHoe paboyee aasneHue Bosayxa oT
BHELLHEro NCTOYHUKA (06A3aTeNbHO NCNOSb30BaTh
TOJIbKO BcriomoratesibHbif Habop MOAKMOYEHNSA
BO3AYLUHON ninHUM 287328)

*MiamepAaeTcA rnpu pacrblieHun Ha pacCToAHun B 1 M.
#U3mepaetca no ISO-3744

38

100 psi (6,9 6ap)

45 psi (3,1 6ap)

0-100 psi (o1 0 go 6,9 6ap)

BeamacnaHbIn komnpeccop

6,5 Ky6.pyT/™MnH nipu 40 psi (184,1 n/myH npu 2,758 6ap)
120 B, 60 'y 15,0 A nepem. Toka

Ctanp. 14 AWG, 3-npoBoaHon, 25 cyToB

15 rannoHos CLUA (57 nutpoB)

2,0 rannoH/muH (7,57 n/muH)

27 ponmos (685,8 MM) ¢ pyKoATKamm
26 gronmos (660,4 Mm)
40 grovimos (1016 Mm)

147 cpyHTOB (66,68 KI)
131 dpyHTOB (59,47 KI)

MBX, 6yHa-N, aHOAMPOBaHHbIN antOMUHUIA, 3aLUMTHOE
NMOPOLUKOBOE MOKPbITUE aNItlOMUHWIA, NaTyHb, NONMITUIIEH,
HCT, nonmaTuneH cBepXxBbICOKON MONEKYIAPHON MacChl

85,8 nb(A)

100,1 ob(A)

7500 BT (7,5 KBT)
120 psi (8,3 6ap)



Texvikd Ztolxeia

Texvika Xtouxeia

Meylotn miieon peuotou kKatd 1 Asttoupyia
Meyilotn miieon agpa katd tn Asttoupyia
Eupog mieong uAikou katd tn Asttoupyia
MpodLaypageg KivnTtipa/CUNTILECTH

Mapoxn agpa

Ekkivnon mukvwtn

KaAwdlo tpopodoTtnong
XwpnTkdéTNTA X0Aavng
MeyLotn nmapoxn HE UAKO Bagpng
Alwaotaoelq

Mnkog

MAatog

Yyoq
Bdpog

Me toug eAaoTIKOUG OCWANRVEG 1] TO TILOTOAL

Xwplg Toug eAaOTIKOUG CWANVEG KAl TO
TILOTOAL

AwaBpexoueva eEaptruarta

Hyntika dedopcva

21dBun nxnTkng nieong*

2TABuN NXNTKNAG LoXUoGH
levvATpla (EAAXLOTEG ATALTACELQ)
Meylotn eEwTteplkn Tiieon agpa Kata 1 Asttoupyia
(mpgnel va xpnotporoteitat MONO 1o Kit Zuvdeong
Eéwtepikou Agpa 287328)

*Metpdral katd tn didpketa Bapric o arnéoraon 1 m.
#Metpdtal ouugpwva ue 1o ISO-3744

100 psi (6,9 bar)

45 psi (3,1 bar)

0-100 psi (0 €wg 6,9 bar)

2uprieotig xwpig Aadt (Oilless)

6.5 CFM @ 40 psi (184,1 Ipm @ 2,758 bar)
120V, 60 Hz 15,0 amp AC

14 AWG, 3 cuppdtwy, 25 ft.

15 US yaAévia (57 Aitpa)

2,0 gpm (7,57 lpm)

27 in. (685,8 mm) pe xelpoAapeg
26 in. (660,4 mm)
40 in. (1016 mm)

147 Ib (66,68 kg)
131 Ib (59,47 kg)

PVC, Buna-N, o&eldwpuevo aloupivio, alouuivio pe
eTixplon okoévng, opeixaikog, ToAualBuigvio, SST,
UHMW

85,8 dB(A)
100,1 dB(A)
7500 W (7,5 kw)
120 psi (8,3 bar)
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Gwarancja / NapaHTus / Eyydnon

Gwarancja / FapaHTua / Eyyunon

Graco warrants all equipment referenced in this document which is manufactured by Graco and bearing its name to be free from defects in
material and workmanship on the date of sale to the original purchaser for use. With the exception of any special, extended, or limited warranty
published by Graco, Graco will, for a period of twelve months from the date of sale, repair or replace any part of the equipment determined by
Graco to be defective. This warranty applies only when the equipment is installed, operated and maintained in accordance with Graco’s written
recommendations.

This warranty does not cover, and Graco shall not be liable for general wear and tear, or any malfunction, damage or wear caused by faulty
installation, misapplication, abrasion, corrosion, inadequate or improper maintenance, negligence, accident, tampering, or substitution of
non-Graco component parts. Nor shall Graco be liable for malfunction, damage or wear caused by the incompatibility of Graco equipment with
structures, accessories, equipment or materials not supplied by Graco, or the improper design, manufacture, installation, operation or
maintenance of structures, accessories, equipment or materials not supplied by Graco.

This warranty is conditioned upon the prepaid return of the equipment claimed to be defective to an authorized Graco distributor for verification of
the claimed defect. If the claimed defect is verified, Graco will repair or replace free of charge any defective parts. The equipment will be returned
to the original purchaser transportation prepaid. If inspection of the equipment does not disclose any defect in material or workmanship, repairs will
be made at a reasonable charge, which charges may include the costs of parts, labor, and transportation.

THIS WARRANTY IS EXCLUSIVE, AND IS IN LIEU OF ANY OTHER WARRANTIES, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING BUT NOT LIMITED
TO WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR WARRANTY OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

Graco’s sole obligation and buyer’s sole remedy for any breach of warranty shall be as set forth above. The buyer agrees that no other remedy
(including, but not limited to, incidental or consequential damages for lost profits, lost sales, injury to person or property, or any other incidental or
consequential loss) shall be available. Any action for breach of warranty must be brought within two (2) years of the date of sale.

GRACO MAKES NO WARRANTY, AND DISCLAIMS ALL IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A
PARTICULAR PURPOSE, IN CONNECTION WITH ACCESSORIES, EQUIPMENT, MATERIALS OR COMPONENTS SOLD BUT NOT
MANUFACTURED BY GRACO. These items sold, but not manufactured by Graco (such as electric motors, switches, hose, etc.), are subject to
the warranty, if any, of their manufacturer. Graco will provide purchaser with reasonable assistance in making any claim for breach of these
warranties.

In no event will Graco be liable for indirect, incidental, special or consequential damages resulting from Graco supplying equipment hereunder, or
the furnishing, performance, or use of any products or other goods sold hereto, whether due to a breach of contract, breach of warranty, the
negligence of Graco, or otherwise.

DLA POLSKOJEZYCZNYCH KLIENTOW GRACO
Strony ustalajg, ze zgodnie z niniejszg Umowa, niniejszy dokument, jak réwniez wszystkie inne dokumenty, pisma oraz teksty wigzace prawnie,
zwigzane posrednio lub bezposrednio z niniejsza umowa i wystawione zgodnie z jego postanowieniami, bedg sporzadzane w jezyku angielskim

ONA NOKYNATENEA KOMMNAHWUM GRACO, FOBOPALUUX HA PYCCKOM A3bIKE

CTOpOoHbI NOATBEPXAAIOT CBOE Corfiacue C Tem, YTO HaCTOALLMIA AOKYMEHT 1 BCA [JOKYMEHTaUMA U U3BELLEHNA, a TaKXXe Iopuandeckmne
npouenypbl, Ha4yaTble, BO36YXXAEeHHbIE UMW UCTIONHAEMbIE B COOTBETCTBUM C HACTOALLMM JOKYMEHTOM, UMM MMEIoLMe K HeMy NpAMOoe 1iu
KOCBEHHOEe OTHOLLEeHne, 6yAyT UCMOMHATLCA U BECTUCH HA aHINIMACKOM A3bIKE.

[IA NEAATEZ THZ GRACO EAAAAAZ/ITAANIAZ/IZNANIAZ/NOPTOCAAIAZ

Ta Mépn avayvwpifouv Tnv eVTOAR TOUg yla T oUvtagn otnv ayyAlkri YAwooa Tou Tapoévtog €yypdgou, Kabwg Kat Tou cuvoAou Twv
AoLTIWV €YYPAPWY, KOLVOTIOWNOEWY Kal VOULKWVY TIPpA&ewy, Ta ormoia unoypdgovtatl, didovrat, i Beomiovtal cuppwva pe To mapodv i oe
Aueon 1 EUPECN OXEON UE TO TaPOV.

ROZSZERZONA GWARANCJA
Firma Graco obejmuje rozszerzong gwarancjg oraz gwarancjg na zuzycie czesci i produkty opisane w “Programie Gwarancyjnym dla Zaufanych
Klientéw firmy Graco”

AONONHUTENbHAA FTAPAHTUA
KomnaHnvA Graco npeaocTaBnAeT paclUMPEHHbIE rapaHTM U rapaHTUM B OTHOLLIEHUN M3HOCA Ha M3AeNnA, NepeynCrieHHble B JOKYMeHTe
“MNporpamma rapaHTuin komnaHum Graco Ha 06opyaoBaHue NOAPALHNKOB”.

ENINAEON KAAYWH
H Graco npoo@gpel emaugnuevn €yyunon kat eyyunon yia ¢Bopd yia npoidvta mou neptypdgovtal oto “Mpdypaupa Eyyunong EEomAlopuwy
Graco”.
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Gwarancja /lapaHTus / Eyyunon

For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.
TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call 1-800-690-2894 to identify the nearest distributor.

All written and visual data contained in this document reflects the latest product information available at the time of publication.
Graco reserves the right to make changes at any time without notice.

Informacje dotyczace patentow dostepne sg na stronie: www.graco.com/patents.
WHdopmauus o naTeHTax npeacraBneHa Ha cavite www.graco.com/patents.
For patent information, see www.graco.com/patents.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 310624
MepeBoa opurMHanbHbIX MHCTPYKUMIA. This manual contains Russian. MM 310624
MeTtagppaan Twv apyikwyv odnyiwv. This manual contains Greek. MM 310624

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2004, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.
www.graco.com
Revised September 2012
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