
 
                  
  ИНСТРУКЦИЯ  № 001-09/2007 

применениe индикаторных полосок «МОЛОКО-СОДА-АММИАК» 
 
1. Молоко тщательно перемешать. 
2. В стакан вместимостью 50-100 см3 поместить 50±5 см3 молока при t=20±2°С и погрузить в него индикаторную полоску. Полоска не должна 
касаться стенок и дна стакана. 
3. Через 1 сек. полоску извлечь и удалить избыток продукта о край стакана. 
4. Через 30-40 сек. определить наличие соды (карбоната или гидрокарбоната) и аммиака по таблице на этикетке. Изменение цвета 
индикаторных зон полоски показывает наличие соды в молоке, чем интенсивнее окраска, тем больше содержание соды. 

      
ВНИМАНИЕ:  -проводите определение не ранее чем через 2 часа после доения; 
                            -свежее молоко в некоторых сырьевых зонах может давать ложноположительные результаты, поэтому проверьте индикаторные 
полоски на молоке, которое гарантированно не содержит добавок соды и аммиака;     
                           - индикаторная бумага не предназначена для определения солей аммония; 
                            -рекомендуется закрывать банку сразу же после извлечения индикаторной полоски. 

 
Требования безопасности 

Индикаторные полоски не выделяют в окружающую среду токсичных веществ, и не оказывают вредного влияния на организм человека при 
непосредственном контакте. При работе с индикаторными полосками специальных мер безопасности и защиты окружающей среды не 
требуется. После использования индикаторные полоски подлежат утилизации как бытовые отходы. 
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Хранение и транспортирование 

Индикатор хранят и транспортируют в упаковке изготовителя при температуре от 5°С до 40°С, не подвергая воздействию паров 
химических веществ. Допускается транспортирование при температуре минус 20°С. 

 

 

 


